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OPAKOWANIA Zamkniecia metalowe
METALOWE : Zamiast
Zakrywki kontaktowe SN FEIBDRB-0
Grupa katalogowa 0583
1. WSTEP 2.4. Gatunki. W zaleznosci od wyst¢pujacych wad

1.1. Przedmiot normy. Przemiotem normy sg zakryw-
ki kontaktowe twist-off z blachy stalowej ocynowanej
(biatej), przeznaczone do zamykania stoi szklanych ty-
pu TO wg BN-84/6833-20, stosowanych jako opako-
wania przetworOw spozywczych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Zakrywki
kontaktowe wykonane w gatunku I przeznaczone s3
do zamykania stoi poddawanych obrdbce termiczne;.

Zakrywki kontaktowe wykonane w gatunku II prze-
znaczone s3 do zamykania stoi nie poddawanych ob-
rébce termicznej.

Zakrywki kontaktowe o S$rednicy 53 mm oraz za-
krywki z grupy S wymagajg stosowania zamykarek
automatycznych z wtryskiem pary przegrzanej.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Typy. W zaleznoS$ci od konstrukcji rozréznia sig
trzy typy zakrywek kontaktowych:

czterozaczepowe — a,
szeSciozaczepowe — b,
o$miozaczepowe — C.

2.2. Grupy. W zalezno$ci od przeznaczenia rozréznia
si¢ trzy grupy zakrywek kontaktowych:

— poddawane sterylizacji — S,
— poddawane pasteryzacji — P,
— nie poddawane obrdébce termicznej — B.

2.3. Rodzaje. W zalezno$ci od zastosowanych po-
wlok ochronnych i wykonczenia powierzchni rozréznia
si¢ szeS¢ rodzajow zakrywek kontaktowych:

— lakierowane jednokrotnie wewnatrz i jednokrot-
nie zewnatrz — 1,

— lakierowane dwukrotnie wewnatrz i jednokrotnie
zewnatrz — 2, _

— lakierowane dwukrotnie wewngtrz i dwukrotnie
zewnatrz — 3,

— lakierowane trzykrotnie wewnatrz 1 jednokrotnie
zewnatrz — 4, |

— lakierowane trzykrotnie wewngtrz i dwukrotnie
zewnatrz — 3,

— dodatkowo litografowane zewnatrz — 6.

66 mm:

rozroznia si¢ dwa gatunki zakrywek kontaktowych I, II.

2.5. Przyklad oznaczania zakrywki kontaktowe)
z blachy stalowej ocynowanej, czterozaczepowej (a),
poddawane pasteryzacji (P), lakierowanej dwukrotnie
wewnatrz i dwukrotnie zewnatrz (3), z litografig na
powierzchni zewngtrznej (6), gatunki I, o Srednicy

ZAKRYWKA KONTAKTOWA a-P-3-6-1-66 BN-90/5048-07

3. WYMAGANIA

3.1. Ksztatt i gléwne wymiary — wg rys. 1 = 6 oraz
tabl. 1.

[BN-90/5048-07-1]

Rys. 1. Zakrywka kontaktowa czterozaczepowa & 53

Zgtoszona przez Przedsigbiorstwo Opakowan Blaszanych OPAKOMET
Ustanowiona przez Ministra Rolnictwa, Leénictwa i Gospodarki Zywno$ciowej dnia 27 marca 1990 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1990 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 9/1990, poz. 21)

= 4

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE L ALFA" 199b.
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Rys. 4. Zakrywka kontaktowa o$miozaczepowa Rys. 5. Zakrywka kontaktowa czterozaczepowa z przettoczeniami na

obwodzie zewngtrznym & 66
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Rys. 6. Zakrywka kontaktowa czteroéaczepowa z przettoczeniami na
obwodzie zewnetrznym & 82

3.2. Material

a) Blacha stalowa ocynowana (biata) — wg PN-73/
H-92122 lub dokumentacji technicznej.

b) Lakiery, masy uszczelniajace — wg dokumentacji
technicznej uzgodnionej z producentem lakierOw I mas
po dopuszczeniu przez wiladze sanitarne.

c), Farby litograficzne — wg BN-77/7463-03/12.

Materialy majace kontakt z zawarto$cia stoja musza
by¢ dopuszczone przez jednostki Resortu Zdrowia
i Opieki Spoleczne;.

3.3. Wykonanie

3.3.1. Wyglad powierzchni wewnetrznej. Powloka la-
kierowa powinna by¢ prawidlowo wypalona.

Lakier powinien by¢ rOwnomiernie rozprowadzony,
bez miejsc nie pokrytych. Powloka lakierowa powinna
by¢ gladka, bez zaciekdéw, pgcherzy i1 zanieczyszczen
mechanicznych.

Dopuszczalne oraz niedopuszczalne wady powierzch-
ni wewnetrzne] podano w tabl. 2.

3.3.2. Wyglad powierzchni zewnetrznej. Powtoka la-
kierowa powinna mie¢ barwe charakterystyczng dla da-
nego lakieru.

Dopuszczalne i niedopuszczalne wady powierzchni
zewngtrznej podano w tabl. 3.

Tablica 1
Symbol Dimin Dymax Himin H, Hiymax L h
Typ .
: kotnierza
zakrywki o mm
stoja
0-53 52,5 56,4 9.6 %5 40,2 10,1 33 10,2 12 10,2
5 ¥ & : ' +0.2
a 0-66 63,5 693 6.6 55 0,2 10,1 3.3 10.2 1.2 —04
) ; ‘ 0z +0.,2 +0,2
0-82 K14 852 9.3 8.5 01 10,1 3.5 10,2 1,2 0.4
. . 4 +0.2
+b P-82 81.4 85,2 10,3 95 0.2 111 34 102 1,2 ~0.4
5 ; +0,2
C _ B-110 109.,0 113,2 15:5 14,7 40,2 16,3 3.5 10,2 1,4 04
Maksymalna wartosé¢ Hlmiﬁ moze by¢ réwna Hismax.
Minimalna warto$¢ Hymax moze byé réwna Himin.
Wymiary nietolerowane Srednic nalezy wykonaé w 12 klasie doktadnosci wg PN-78/M-02139.
Dila gatunku 11 zakrywek kontaktowvch dopuszcza si¢ wykonanie jednego zaczepn z odchytkami zwigkszonymt o 50%, a tolerancje
grubosci uszczelki zwigkszone o 0.1 mm

s v ¥
15250 d .

Swpich dopuszczalnosci wad w gatunku

Lp. Nazwa wady P P £

: 1 ‘ 11
1 2 3 4
1 Pe¢cherze niedopuszczalne dopuszczalne 2 o $rednicy do 3 mm
2 Zarysowania niedopuszczaine dopuszczalne nie uszkadzajace powloki

metalicznej o tgczne) dtugosci do 15 mm
3 Witrgcenia mechaniczne niedopuszczalne dopuszczalne sporadycznie
4 Zgrubiema lakieru dopuszczalne w stopniu nie obnizajgcym dopuszczalne
estetyki
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4
cd. tabl. 2
Stopien dopuszczalnosci wad w gatunku
Lp. Nazwa wady : . -
I I1
1 2 3 4
5 Pomarszczenia na powierzchni zaczepow niedopuszczalne dopuszczalne
i powierzchni podwinigcia
6 Kratery niedopuszczalne dopuszczalne sporadyczne
Dopuszczalna tgczna liczba wad dla zakrywek kontaktowych gatunku II powinna wynosi¢ nie wigcej niz 3.
Tablica 3
Stopien dopuszczalno$ci wad gatunku
Lp. Nazwa wady
I Il
1 2 3 4
1 Pe¢cherze niedopuszczalne dopuszczalne sporadycznie
2 Zanieczyszczenia mechaniczne niedopuszczalne dopuszczalne sporadycznie
3 Zarysowania powtoki lakierowej oraz dopuszczalne sporadycznie nie uszka- dopuszczalne nie uszkadzajace powloki
odpryski lakieru dzajace powloki cynowej cynowe;j
4 Zgrubienia powloki lakierowej dopuszczalne w stopniu nie obnizajgcym dopuszczalne
estetyki
5 Pomarszczenia 1 ztuszczenia na powierz- niedopuszczalne dopuszczalne nie utrudniajgce procesu
chni zaczepow i powierzchni podwinigcia zamykania
6 Uszkodzenia lakieru na wewngtrznej dopuszczalne wynikajgce z procesu tech- dopuszczalne
stronie kraw¢dzi podwinigcia i zaczepach nologicznego nie uszkadzajgce powloki
metaliczne;j
7 Przesuni¢cie barw, rozmazania, zacho- dopuszczalne sporédycznie w stopniu nie dopuszczalne
dzenie rysunku litografii na obrzeze za- obnizajacym estetyki
krywki
8 Obnizenie intensywno$ci barw i potysku dopuszczalne sporadycznie w stopniu nie dopuszczalne
w stosunku do ustalonych wzorcow obnizajagcym estetyki
Dopuszczalna laczna ilos¢ wad dla zakrywek kontaktowych lakierowanych gatunku II powinna wynosi¢ nie wigcej niz 3, a dla zakry-
wek kontaktowych litograficznych nie wigcej niz 5.

3.3.3. Odpornos¢ chemiczna wewnetrznej powloki la-
kierowej. Powloka lakierowa powinna by¢ odporna na
dziatlanie nastgpujacych roztworow:

a) 30 g chlorku sodu w 1 dm?® wody destylowanej, -

b) 30 g chlorku sodu + 10 g kwasu octowego lodo-
watego (lub 13 g kwasu octowego 80%) w | dm® wody
destylowanej,

c) 400 g cukru + 30 g kwasu winowego lub cytry-
nowego w 1 dm’ wody destylowanej,

d) 30% koncentratu pomidorowego,

e) 1 g tioglikolanu sodu + 20 g
w 1 dm® wody destylowanej,

Powloka lakierowa zakrywek kontaktowych grupy S
powinna by¢ odporna na dziatanie roztworéw wg poz.
a), b), c), e), w temperaturze 121°C +2°C w, ciggu
60 min, oraz wg poz. d) w temperaturze 100°C +2°C
w ciggu 60 min.

Powloka lakierowa zakrywek kontaktowych grupy P
powinna by¢ odporna na dzialanie roztworéw wg poz.
a), b), ¢) w temperaturze 121°C £2°C w ciggu 60 min
oraz wg poz. d) w temperaturze 100°C x£2°C w ciagu
60 min.

Powtoka lakierowa zakrywek kontaktowych grupy B
powinna by¢ odperna na dzialanie roztworéw wg poz.
a), b), c¢), d) w temperaturze 100°C £2°C w ciggu 60 min.

albuminy z jaj

3.3.4. Wptyw powloki lakierowej na wiasnosci organo-
leptyczne zawarto$ci stoi. Powloka lakierowa nie po-
winna udziela¢ zawartosci stoi smaku 1 zapachu ani
wplywa¢ na zmian¢ jej zabarwienia.

3.3.5. Odpornos¢ zewnetrznej powtoki lakierowej i li-
tograficznej na dzialanie wody do picia. Powloki ze- '
wnetrzne nie powinny wykazywaC zmian w wyglg-
dzie po dzialaniu wody:

— dla zakrvwek kontaktowych grupy S — o tempe-
tarurze 121°C w ciagu 6¢ min,

— dla zakrywek kontaktowych grupy P — o tempe-
raturze 100°C £2°C w ciagu 120 min.

3.3.6. Wytrzymalo$¢ mechaniczna powloki lakierowej
i litograficznej. Powloki powinny by¢ odporne na usz-
kodzenia mechaniczne wystepujace w procesie produk-
cyjnym zakrywek kontaktowych. Dopuszcza si¢ roz-
rzedzenie powloki lakierowej na przettoczeniach zakry-
wek kontaktowych.

3.4. Wykonanie uszczelki. Uszczélka powinna by¢ wy-
konana z masy uszczelniajagcej, odpornej na termiczne
warunki pasteryzacji lub sterylizacji. Uszczelka powin-
na byé trwale zwigzana z podlozem i réwnomiernie
roztozona zgodnie z rys. 1 =+ 3.

Nie dopuszcza si¢ przerwy uszczelki na obwodzie za-
krywki kontaktowe], a jej rozlozenie powinno zapewnic
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szczelno$¢ zamknigcia. Dopuszcza si¢ sporadyczne za-
chlapania masg w postaci ,nitek” wewng¢trznej powloki
lakierowe] na lustrze zakrywki kontaktowej, trwale
zwigzanej z podtozem, a wynikajace z procesu techno-
logicznego nakladania masy. Odksztalcenie uszczelki
(wglebienie od obrzeza stoika) powstale w czasie zamy-
kania 1 proceséw termicznych nie powinno powodowa¢
utraty hermetyczno$ci zamknigcia. :

Dopuszcza si¢ trwale zmiany barwy uszczelki pod
wplywem zawartoSci stoi nie wptywajace na jej wlasno$-
ci organoleptyczne. Dla zakrywek kontaktowych ga-
tunku II dopuszcza si¢ nierdwnomierno$¢ roztozenia
uszczelki oraz kratery bez przebicia do podltoza, nie
wplywajace na szczelno§¢ zamknigcia.

3.5. Odpornos¢ chemiczna wuszczelki. Uszczelka po-
winna by¢é odporna na dziatanie nast¢pujacych roztwo-
row:

a) 30 g chlorku sodu w 1 dm? wody destylowanej,

b) 30 g chlorku sodu + 10 g kwasu octowego lodo-
watego (lub 13 g kwasu octowego 80%) w 1 dm® wody
destylowanej,

c) 400 g cukru + 30 g kwasu winowego lub cytry-
nowego w 1 dm® wody destylowanej,

d) 30% koncentratu pomidorowego,

e) 1 g tioglikolanu sodu + 20 g albuminy z jaj
w | dm? wody destylowanej.

Uszczelka zakrywek kontaktowych grupy S powinna
by¢ odporna na dziatanie roztworéw wg poz. a), b), c¢),
e) w temperaturze 121°C w ciggu 60 min oraz wg poz.
d) w temperaturze 100°C £2°C w ciggu 60 min.

Uszczelka zakrywek kontaktowych grupy P i B po-
winna by¢ odporna na dziatanie roztworéw wg poz. a),
b), ¢), d) w temperaturze 100°C %2°C w ciggu 60 min.

Uszczelka zakrywek kontaktowych grupy P 1 S po
dzialaniu roztwordw nie powinna wykazywac ubytkow,
perforacji, ‘p¢kni¢¢ i powinna byé trwale zwigzana
z podtozem (lakierem).

Dla uszczelki zakrywek kontaktowych grupy B po
dzialaniu roztworé6w dopuszcza si¢ oslabienie przyczep-
no$ci uszczelki do podloza. Uszczelka nie powinna wy-
kazywa¢ ubytkéw, perforacji i pgknigé.

3.6. Moment sily zamknigcia stoi zakrywkami kon-
taktowymi powinien wynosic:

— dla zakrywek kontaktowych & 53 mm grupy P —
283 N - m(28,8 KG - cm),

—- dla zakrywek kontaktowych & 66 mm grupy P —
335 N - m(34,2 KG ‘- cm),

— dla zakrywek kontaktowych & 82 mm grupy Pi S
— 447 N - m(45,6 KG * cm),

— dla zakrywek kontaktowych @ 110 mm grupy P
— 6,14 N - m(62,7 KG * cm).

3.7. Szczelno$¢ zamkniecia. Zakrywki powinny za-
pewnia¢ szczelno$¢ zamknigcia stoi TO wykonanych
wg BN-84/6833-20. Warto$¢ podci$nienia dla grupy P
1 S zakrywek kontaktowych powinna wynosi¢ nic mnic)
niz 17 KPa (127 mm Hg). Podci$nienie powinno byé

mierzone na schtodzonych po procesie pasteryzacji lub

sterylizacji stojach. Pasteryzacj¢ nalezy przeprowadzi¢
w temperaturze 100°C w 60 min, a sterylizacjg w 121°C
w 60 min.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Zakrywki kontaktowe powinny by¢
pakowane luzem w czyste, szczelne pudia tekturowe
wg PN-73/0-79402 oklejone td$ma papierowg wg
PN-75/P-50551.

Pudla tekturowe moga by¢ formowane w paletowe
jednostki fadunkowe na paletach wg PN-75/M-78218.

Po uzgodnieniu migdzy wytworcg 1 odbiorcg dopusz-
cza si¢ inne sposoby pakowania. Masa brutto jednego
opakowania nie powinna przekracza¢ 15 kg. Na ze-
wnatrz opakowania powinna by¢ umieszczona karta
kontrolna zawierajagca co najmniej:

a) nazwe 1 adres wytworni,

b) oznaczenie wg 2.5,

c) datg produkcji,

d) mas¢ zakrywek Iub liczb¢ sztuk,

e) znak DKJ,

f) liczb¢ warstw sktadowania,
~ g) liczbe warstw ladowania.

4.2. Przechowywanie. Zakrywki kontaktowe nalezy
przechowywa¢ w czystych pomieszczeniach o wilgot-
no$ci wzglednej nie wigkszej niz 75% i temperaturze nie
nizszej niz 4°C,

Wahania temperatury w pomieszczeniach, w ktorych
znajduja si¢ zakrywki, nie powinny byé wigksze niz
10°C w okresach krotszych niz 2 h. Niedopuszczalne
jest przechowywanie zakrywek -w pomieszczeniach,
w ktorych wystepuja opary zrace Srodkéw chemicznych
wplywajace na metale korodujaco. Liczba warstw skia-
dowania pudet powinna wynosi¢ nie wigcej niz 6. Za-
krywki nie powinny byé dtuzej sktadowane niz 9 mie-
sigcy od daty produkcji. W przypadku dtuzszego prze-
chowywania nalezy wykona¢ powtdrng ocen¢ przydat-
noSci. Zakrywki kontaktowe nalezy sezonowa¢ w tem-
peraturze pokojowej w ciggu 24 h przed pobraniem do
zamykania stoi.

4.3. Transport. Zakrywki kontaktowe nalezy przewo-
zi¢ krytymi Srodkami transportu zabezpieczajacymi je
przed dziataniem warunkéw atmosferycznych. Opako-
wania lub paletowe jednostki tadunkowe powinny by¢
utozone SciSle obok siebie na calej powierzchni zata-
durnkowej w sposdb uniemozliwiajacy staczanie lub
przesuwanie si¢ podczas transportu. Liczba warstw ta-
dowania powinna wynosi¢ nie wigcej niz 5.

Pod wzgledem czystosSci stan Srodkdw transporto-
wych powinien odpowiada¢ przepisom stosowanym
przy przewozie artykuldw zywnosciowych. Transport
powinien odbywac si¢ zgodnie z obowigzujacymi prze-

pisami transportowymi'),

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Zakrywki kontaktowe nalezy
poddaé nastepujagcym badaniom:

a) ogledziny zewnetrzne (3.3.1, 3.3.2, 3.4),

b) sprawdzenic wymiarow (3.1),

' Patrz Informacje dodatkowe p. 3.
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c) sprawdzenie materialow (3.2),

d) sprawdzenie odpornosci chemicznej wewngtrznej
powloki lakierowe) (3.3.3),

e) sprawdzenie wptywu powtoki lakierowej na wilas-
noSci organoleptyczne zawartoSci stoi (3.3.4),

f) sprawdzenie odporno$ci zewngtrznej powtoki la-
kierowej 1 litograficznej na dziatanie wody do picia
(3.3.9),

g) sprawdzenie przyczepnoSci uszczelki do podtoza
(3.4),

h) sprawdzenie odpornosci chemicznej uszczelki (3.5),

1) sprawdzenie momentu sity zamknigcia (3.6),

]) sprawdzenie szczelno$ci zamknigcia (3.7).

5.2. Grupy badan. Badania dzieli si¢ na nast¢pujace
grupy: :

grupa — 1 badania wg 5.1 a) =+ c¢),

grupa — 2 badania wg 5.1 d) + j).

S.3. Skiad i licznoS¢ partii. Przed przystagpieniem do
badan zakrywki kontaktowe nalezy podzieli¢ na partie

zawierajgce zakrywki jednego typu, grupy, odmiany
i gatunki pochodzgce z tego samego okresu produk-
cyjnego. Liczno$¢ partii nie powinna przekraczaé
700 000 sztuk.

5.4. Sposob pobierania probek — wg PN-83/N-03010.

5.5. Poziom kontroli — wg PN-79/N-03021:
grupa 1 — I ogollny,
grupa 2 — S-2 specjalny.

5.6. Wadliwos¢ dopuszczalna w; maksimum:
grupa 1 — 2,5%,
grupa 2 — 1%,

5.7. Wybér i stosowanie planéw badania — wg PN-79/
N-03021. Jednostopniowe plany badania dla kontroli
normalnej, obostrzonej i ulgowej podano odpowiednio
w tabl. 4 =+ 6. -

Warunki przej$cia z jednego rodzaju kontroli na in-
ny — wg PN-79/N-03021 p. 2.3,

Tablica 4
Grupa | ' Grupa 2
Liczno$¢ partii WL Liczba LICZba. : el Liczba LICZba.
Liczno$é LNl dyskwali- Licznosé . 4 dyskwali-
e kwalifikujaca S cad e o 8 kwalifikujgca Ay
probki o fikujgca probki o fikujgca
\ ma ) n2
_ sztuk D
3201 = 10000 80 : 5 6
10001 = 35000 125 7 8
35001 = 150000 200 10 11 13 0 |
150001 + 500000 315 - 14 15
500001 1 powyzej 500 21 22
Tablica §
Grupa | Grupa 2
Li ; _
Liczno$¢ partii . g Liczba ‘1czba_ . s ‘Liczba LICZba.
Liczno$¢ G s dyskwali- Licznosé 1 dyskwali-
o kwalifikujgca . A g kwalifikujaca e _
probki i fikujaca prébki - fikujaca
ms ' mz
sztuk
3201 + 10000 80 3 4
10001 = 35000 125 ‘ 5 6 .
35001 = 150000 200 8 9 20 0 : 1
150001 -+ 500000 315 12 13
500001 1 powyzej 500 18 19
- Tablica 6
Grupa | Grupa 2
Liczno$¢ partii : - Liczba LICZbaZ s a2 Liczba LICZba.
Licznosé o’ dyskwali- Licznos¢ 3 : dyskwali-
] kwalifikujgca : ey kwalifikujaca e
probki " fikujaca probki . . fikujaca
: maz ' maz
sztuk
3201 + 10000 32 '3 5
10001 =+ 35000 50 3 6
35001 -+ 150000 80 S 8 5 0 |
150001 =+ 500000 125 7 10
500001 i powyzej 200 10 i3
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5.8. Opis badan

5.8.1. Ogledziny zewnetrzne na zgodnos$¢ z wymaga-
niami wg 3.3.1, 33.2 i 3.4 nalezy przeprowadzi¢ nie
uzbrojonym okiem.

5.8.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykonac za po-
mocg sprawdzianéw lub przyrzadéw pomiarowych
o dokladnoSci dostosowanej do tolerancji wymiarow.

5.8.3. Sprawdzenie materiatow. Nalezy sprawdzi¢ czy
uzyte materiaty maja za$wiadczenie (atest) wystawione
przez producenta materiatdw 1 instytucje sanitarne.

5.8.4. Sprawdzenie odpornosci chemicznej wewn¢trznej
powloki lakierowej

5.8.4.1. Przygotowanie roztworow wzorcowych. Roz-
twory wzorcowe wg 3.3.3a) =+ d) przygotowuje si¢ roz-
puszczajac w malej iloSci wody destylowanej podana
ilo§¢ substancji 1 uzupelniajac woda destylowana do
objetosci 1 dm’. Roztwor wg 3.3.3e) sporzadza si¢ kaz-
dorazowo S$wiezy przez namoczenie 20 g albuminy
w 0,5 dm? wody destylowanej. Po rozpuszczeniu doda-
je sie 1 g tioglikolanu sodu rozpuszczonego w 0,1 dm?
wody destylowanej, cato$¢ nalezy dopelni¢ woda desty-
lowana do obj¢tosci 1 dm’. Roztwory powinny mieé
temperaturg 20°C £2°C.

5.8.4.2. Przeprowadzenie badania. Pobranymi do ba-
dan zakrywkami kontaktowymi nalezy zamkna¢ stoje

napetnione podgrzanymi do temperatury 80°C roztwo-

rami. Odlegtos¢ migdzy powierzchnig roztworu wzor-
cowego a gorng krawegdzig kotnierza stoja powinna wy-
nosi¢ 5 =+ 7% pojemnosci rzeczywistej stoja. Po napet-
nieniu roztworami wzorcowymi stoje nalezy pasteryzo-
wac lub sterylizowa¢ wg 3.3.3. Nast¢pnie stoje z roz-
tworami nalezy schladzaé¢ do temperatury 20°C, otwo-
rzy¢, sptuka¢ i wykonaé oceng.

Powloka lakierowa po badaniu roztworami wg
3.3.3a) + ¢) nie powinna wykazywaé zadnych zmian.
Po badaniu wg 3.3.3c) 1 d) dopuszczalne sa przejscia
barwnika na wewngtrzng powierzchni¢ zakrywki kon-
taktowe;.

5.8.5. Sprawdzenie wplywu powloki lakierowej na
wlasno$ci organoleptyczne zawartosci stoi. Badang za-
krywka kontaktowag nalezy zamkna¢ napetniony wrza-
ca woda destylowang stdj, nastepnie odwrdci¢ o 180°
1 pozostawi¢ przez 120 min, nastgpnie wodg¢ nalezy
przela¢ do naczynia szklanego i ostudzi¢ do temperatu-
ry pokojowej. Rownolegle nalezy wla¢ do szklanego
naczynia takg samg ilos¢ wody destylowanej stanowig-
ce] wzorzec 1 przykryé szkietkiem. Oceng nalezy wy-
kona¢ wg PN-65/A-04021 i PN-64/A-04022. Migdzy
wzorcem a badang probka nie powinno by¢ zadnych
réznic w smaku, zapachu i1 przejrzystosci.

5.8.6. Sprawdzenie odpornosci zewnetrznej powloki la-
kierowej i litograficznej na dziatanie wody do picia. Za-
krywki kontaktowe powinny by¢ nakrecone na stoje
ulozone w warstwach z zastosowaniem przektadki tek-
turowej. W przypadku pasteryzacji badanie nalezy prze-
prowadzi¢ w naczyniu emaliowanym wylozonym gaza
w celu zabezpieczenia przed p¢knig¢ciem stoi, a w przy-
padku sterylizacji badanie nalezy przeprowadzi¢
w autoklawie laboratoryjnym. Po zakonczeniu steryli-
zacji lub pasteryzacji, sptukaniu woda, schtodzeniu na

powietrzu, badane zakrywki nalezy oceni¢ dopiero po
uptywie 60 min. Powloka lakierowa po badaniu nie
powinna wykazywa¢ zadnych zmian.

5.8.7. Sprawdzenie odpornosci chemicznej uszczelki.
Badanymi zakrywkami kontaktowymi nalezy zamknac
stoje z podgrzanymi do temperatury 80°C roztworami.
Odleglo$é miedzy powierzchnia roztworu wzorcowego
a gorng krawegdzig kolnierza stoja powinna wynosi¢

5 =+ 7% rzeczywiste] pojemnosci stoja.

Stoje nalezy pasteryzowac lub sterylizowa¢ w tempe-
raturze i czasie podanym w 3.5. Nast¢pnie stoje z roz-
tworami nalezy ochtodzi¢ do temperatury 20°C, otwo-
rzy¢, sptukaé¢ 1 po uptywie 60 ‘min, wykona¢ oceng.

Sterylizacj¢ nalezy prowadzi¢ w autoklawie labora-
toryjnym. Uszczelki po badaniach nie powinny wyka-
zywa¢ zadnych zmian. Dopuszcza si¢ zmiang barwy
uszczelki po badaniu wg 3.5¢) (wynikajaca z karmeli-
zacji cukru) oraz wg 3.5d).

5.8.8. Sprawdzenie przyczepnoSci uszczelki de podioza
przeprowadza si¢ dla zakrywek kontaktowych grup P
i S po pasteryzacji lub sterylizacji stoi napeilnionych
roztworami wzorcowymi wg 3.5. W celu sprawdzenia
przyczepnosci uszczelki do podioza (lakieru) nalezy
przeciaC zyletka uszczelke do podloza metalicznego, po
czym podwazyC 1 odciagnac. Przyczepnos¢ uszczelki dla
zakrywek kontaktowych grupy P 1 S nalezy uznac¢ za
zgodna z wymaganiami normy, jezeli uszczelka nie daje
si¢ oderwa¢ od powloki lakierowej lub odrywa si¢ ra-
zem z nig. W zakrywkach kontaktowych grupy B
uszczelka moze oderwac¢ si¢ od powloki lakierowe;.

5.8.9. Sprawdzenie momentu sily otwarcia przepro-
wadza si¢ na sitomierzu po pasteryzacji lub steryliza-
cji stor napetnionych roztworami wzorcowymi, zamk-
nigtych momentem sity wg 3.6, zakrywkami kontakto-
wymi 1 schtodzonych do temperatury 20°C.

Moment sity otwarcia nie powinien by¢ wigkszy niz:

— dla zakrywek kontaktowych & 53 mm grupy P —
509 N - m(51,84 KG - cm),

— dia zakrywek kontaktowych & 66 mm grupy P —
6,70 N - m(68,4 KG - cm),

— dla zakrywek kontaktowych @ 82 mm grupy Pi S
— 894 N - m(91,2 KG - cm),

— dla zakrywek kontaktowych & 82 mm grupy S
po sterylizacji w roztworze wg 3.3.3e) — 11,14 N - m
(114 KG - cm),

— dla zakrywek kontaktowych & 110 mm grupy P
dopuszcza si¢ moment sity otwarcia powyzej 11,14 N ' m
(114 KG - cm).

5.8.10. Sprawdzenie szczelnosci zamknigcia. Przygo-
towane do badan stoje nalezy napelni¢ woda destylo-
wang o temperaturze 80°C, zamkna¢ zakrywkami kon-
taktowymi grupy P 1 S z momentem sity wg 3.6 1 pod-
da¢ pasteryzacji w temperaturze 100°C £2°C w ciagu
60 min lub sterylizacji w temperaturze 121°C $2°C
w ciggu 60 min w warunkach laboratoryjnych.

Badane, zamknig¢te stoje nalezy nast¢pnie schtodzi¢
do temperatury 20°C i aparatem do pomiaru podcis-
nienia sprawdzi¢ jego wartosc.
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5.9. Ocena wynikow badan

5.9.1. Zakrywka kontaktowa dobra. Badang zakrywkg¢
kontaktowg nalezv uzna¢ za dobrg, jezelt przejdzie
przez wszystkie badania wg 5.1 7z wynikiem dodatnim.

§.9.2. Ocena partii. Parti¢ zakrvwek kontaktowych
nalezy uznad¢ za zeodng 7z wymaganiami normy. jezeli
liczba sztuk nicdobrvech w probee nie przekracza liczby
kwalifikujgeey m, we 5.7,

5.10. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan. Do
kazde) partii zakrvwek kontaktowveh wytworca zobo-

wigzany jest dostarczy¢ zaswiadczenie zawierajgce co
najmnic| nastgpujgce dane:

a) nazwe 1 adres wytworni,

b) oznaczenic wg 2.5,

¢) mas¢ netto lub liczbg dostarczonych zakrywek
kontaktowych,

d) oswiadczenie o zgodno$ci z norma,

¢) podpis 1 pieczgé wytworcey,

[) dat¢ produkcji,

¢) przeznaczenie (w przypadku zawgzema zastosowa-
nia zakrywek),

h) dat¢ wystawienia zaswiadczenia.

KONIEC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme¢ — Przedsigbiorstwo Opakowan
Blaszanveh Zaktad Wiodgey (Artigraph”, Krakow.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-89/5048-07
a) wprowadzono nowe typy 1 odmiany zakrywek.,
b) wprowadzono podzial na gatunki,
¢) rozszerzono zakres ZHSI()h()W'ilniﬂ.
d) wprowadzono nowe wymiary.
3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-65/A-04021 Artykuty zywnosciowe. Metody sprawdzania wraz-
liwosci sensoryezne] w zakresie smaku i wgchu
PN-64/A-04022 Metody analizy sensoryeznej. Analiza jakosci czgst-
kowej 1 catkowite] metoda punktowa. Wytyczne sporzadzania
szezegdtowych wzordw oceny
PN-73/H-92122 Blacha stalowa ocynowana -(biata)
PN-78/M-02139 Odchytki wymiaréw nictolerowanych
PN-75/M-78218 Palcty tadunkowe plaskic jednoptytowe dwuwejscio-
we bez skrzydet drewniane 800 X 1200 i 1000 X {200
'PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybor jed-
nostek produktu do probki
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania
PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pudta
PN-75/P-50551 Tasma papicrowa powleczona klejem
BN-84/6833-20 Kotnierze stoi. Ksztatt 1 wymiary
BN-77/7463-03/12 Farby offsctowe. Farby termoutwardzalne na
blach¢ wymagajgce lakierowania
Prawo przewozowe. Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. (Dz. U. nr 53
poz. 272 z 1984 r.)
Regulamin Przedsiebiorstwa Polskie Koleje Padstwowe o tadowaniu
I zabezpieczaniu przesylek towarowych (Dz. TiZK nr 9. poz, 68
2 1985 r)) '
Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie
tadowania samochodéw cigzarowych i przyczep (Mon. Pol. nr 24
poz. 123 7z 1963 r. i nr 35 poz. 250 z 1963 r.)
Zarzadzenie Ministra Zdrowia 1 Opieki Spotecznej z dnia 17 wrzesnia
1971 r. w sprawic ogdlnych warunkow sanitarnych przy przewo-
zic Srodkdw spozywezyeh (Mon. Pol. ar 50 poz. 320)

Rozporzagdzenic Ministra Zdrowia 1 Opieki Spotecznej z dnia 31 maja

1977 r. w sprawie warunkow, jakim powinna odpowiada¢ woda

do picia 1 na potrzeby gospodarcze (Dz. U. nr 18/77 poz. 72)

4. Przeliczenia jednostek SI na jednostki miar angielskich. Przeli-
czenie jest konieczne wiedy jesh aparatura kontrolno-pomiarowa bg-
dgca w posiadaniu tak producentdéw zakrywek kontaktowych, jak
i odbiorcéw, wycechowana jest w jednostkach angielskich.
Moment sity zamkniecia
— dla zakrywek kontaktowych @ 53 grupy P — 283 N -m =
288 KG - cm = 25 tuntocali,

— dla zakrywek kontaktowych @ 66 grupy P — 335 N - m =
342 KG - em = 30 funtocali.

— dla zakrywek kontaktowych @ 82 grupy PiS — 447N m=
= 45 KG ' ¢m = 40 funtocali.

— dla zakrywek kontaktowych @ 110 grupy P — 6.14 N - m =
62,7 KG * ¢cm = 55 funtocali.

Moment sily otwarcia

— dla zakrywek kontaktowych @ 53 grupy P — 509 N - 'm =
518 KG ' cm = 45 funtocali.

— dla zakrywek kontaktowych @ 66 grupy P— 6,70 N+ m =
684 KG - cm = 60 funtocali,

— dla zakrywek kontaktowych @ 82 grupy PiS — 894 N m=
91.2 KG : ecm = 80 funtocali.

— dla zakrywek kontaktowych @ 82 grupy S po sterylizacji
w roztworze wg 3.3.3¢)— I[.I4 N -m= [14 KG - cm = 100 funtocali,

— dla  zakrywek kontaktowych @ 110 grupy P powyzej
I, N -m = 114 KG - em = 100 funtocali.

Szczelnos¢ zamknigcia — dla wszystkich grup zakrywek 17 KPa
127 mm Hg — § inch Hg.

5. Autoklawy. Dopuszcza si¢ stosowanie do badan autoklawu
przemystowego. W przypadku jego zastosowania warto§¢ przeciw-
ci$nienia nie powinna przekracza¢ 0,2 MPa.

Badania rozjemcze przeprowadza si¢ w autoklawie laboratoryj-
nym z wodg destylowang.

6. Symbol wg SWW — 0655-131.

7. Autorzy projektu mormy — mypr inz. Elzbieta Ziobro. Marnia
Krasuta.
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