
PN-o":' 7851'1 05 83 OBC 

UKD 683.53:621 798 2 

I N O R M A B R A NŻOWA I !-- BN-90 

OPAKOWANIA Zamknięcia metalowe 
5048-09 

METALOWE 
Zakrywki koronowe Zamiast 

B N-81 / 5048-09 

. Grupa katalogowa 0583 

BN-90/ 5048-09 (neq CT C3B 5413-85) 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem no rm y są zak ry­
wki ko ron ow'C 1:·,,,,C1' J stalowej ocynowanej ( bi a łej) 

i uszC"' lki , r oz znaczone do za myk a nia butelek z głów­
l ' ą wg BN-88/683 I -34. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Zakrywki 
koro no we z uszcze l.ką z tworzywa sztucznego krajowe-

.go można s tosować d o wszystk ich płynów , w których 
zawa rtość a lko ho lu obj ętośc iowo nie przekracza 6% . 
Po uzgodnieniu między dostawcą i odbiorcą , uszcze lkę 

z two rzywa sztucznego impo rtowa nego, można stoso­
wać d o wszystkich płynów , w których zawa rtość a lk o­
holu objętościowo nie przekracza 12,5% . Uszcze lek 
z two rzywa sztucznego krajowego lub importowanego 
nie na l eży stosować do napojów mlecznych o raz zawie­
rają cych tłu szcze. 

Uszczelki z kory li tej można s tosować do wyrobów 
spiry tusowych, sok u, piwa, wód leczni czych i st o łowych 

o raz napojów mlecznyc h i zawierających tłu szcz . 

Uszcze lki z suberytu można stosować do wyrob{lw 
spirytusowych , sok u , p iwa oraz na pojów mlecznyc h 
zawi erających tłu szcz . 

1.3. Określenia 

1.3.1. zakrywka koronowa meta lowa część 
za mkn i ęc i a ko ron owego ukształtowana w fo rmie mi­
seczki z ząbkami na obrzeżu. 

1.3.2. uszczelka wg PN-88/ 0-79002. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Typy. W za l eżn ośc i od wysokości zakrywki ko-
ronowej ro zróżnia s ię dwa typy: 

- o wysokości 6 mm - N , 
- o wysokośc i 6,5 mm - W. 
2.2. Rodzaje. W zależności od sposobu zabezpiecze­

nia po wierzchni zakrywek koronowych rozróżnia się 

czte ry rodzaje: 
- ni elakierowane wewnątrz i z zewnątrz - l , 
- la kierowane wewnątrz , nielakierowane z zew-

n ą trz - 2, 
- ni e lak ierowa ne wewnątrz, lakierowa ne z zewnątrz 

- 3 , 
- lakierowane wewnątrz i z zewn ątrz - 4. 
2.3. Grupy. W zależności od dodatkowego wykoń­

czenia powierzchni zewnętrznej zakrywek koronowych 
rozró żnia s i ę dwie grupy: 

- z litografią - L, 
- bez litografii - D. 
2.4. Odmiany. W za l e żności od mater iału uszczelki 

za krywki koronowej rozróżni a się dwie odmiany: 
- z uszcze lk ą z tworzywa sztucznego - A, 
- z uszcze l ką z innego materi ahl - B. 
2.5. Przykład oznaczenia zakrywki koronowej o wy­

sok ośc i 6 mm (N), lakie rowa nej wewnątrz i z zewnątrz 
(4), z litografi ą (L), z uszcze lk ą z two rzywa sztuczne­
go (A): 
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3. WYMAGANIA p owinna mieć gra tu wywin iętego na zewnąt rz w stopniu 
utrudniaj ącym za myka nie. 

3.1. Główne wymiary w mm - wg rysunku i tab\. l. Powi erzchnie zcwn<; t rżn e i wewnęt rzne mogą być la-

Rozłożenie uszczelki 

dl 

, 

...LZ..L-._ -+ 

1J5]\[-90/5048 09 I 

Tablica l 

Typ h d, d2 

N 6,0 + 0, 15 26 75 +0. 15 32 I ±O.2 , , 
W 6,5 ± 0,2 

3.2. Wykaz- części materiałów - wg tabl. 2. 

Tablica 2 

Lp. Nazwa Ma tn ia l 

I Za krywka korono wa blacha ocynowa na I lub . 
2E wg PN-73/H -92 122 

2 Uszcze lka z tworzywa 
szt uczne go: 

- z pasty PYC wg BN- 74/63 58-0 I 
- z gra nula tu PYC wg uzgod niell z dos tawc<l 

3 Uszcze lka z 1I1nego ma te-
ri a/u : 

- z suberytu wg BN-68/6752-09 
- z ko ry litej wg BN-6917 168-0 j 

4 Lakiery, fa rb y, kleje wg uzgod ni eń z dostawcą 

Materiały mające bezpośredni ko nta kt z zawa rtości ą 

butelki muszą być dopuszczone do p rodukcji przez 
kompetentne jednostki Resortu Zdrowia i Opieki Spo­
łeczn ej. 

3.3. Wykonanie 
3.3.1. Wygląd ' powierzchni zewnętrznej i wewnętrznej 

zakrywki koronowej oraz uszczelki. Obrzeże zakrywki 
koronowej nie powinno mieć nad erwań . Kra wędź nie 

kierowa ne lub niclak ierowane w za leżnośc i od o kr śle ­

ni a w za mó wieniu. 
Powierzchnie wewn ę trzne mogą być la kierowane 

pasko wo. Po uzgod nieniu mi ędzy dos tawcą i odbi o rcą 

powi erzchnia zewn ętrzn a może być litogra fo wa na . 
Za krywki koro nowe typu N po winn y mi eć uszcze l kę 

z two rzywa sztucznego (pas ta lub granula t PVC). 
Za krywki koro no we typu W powinn y mieć uszcze l k ę 

z two rzywa sztucznego (pas ta PVC) lub z innych ma­
t e riałów. 

Uszcze lka z tworzywa sztucznego powinna być po­
łączona trwale z wewn ę t rzną la ki erowa ną pow i e rzc h ni ą 

za krywk i koronowej . Powierzchnia uszczelki nie powin­
na m ieć spę ka ń , ubytków i za ni ecz;:szcze ń . 

Uszczelka z tworzywa sztucznego - z pasty PVC 
powi nna mieć k szta łt krą żka równomiern ie pogrubi o­
nego na obrzeżu , a z gra nulatu PVC - kształt krążka 

z u formowanym na obrzeż u p i e rśc i e n iem (wg rys . 1). 
Uszcze l kę z suberytu n a leży przykl e i ć d o wewnętrznej 

powierzchn i zakrywki ko ronowej . K lej na leży nakładać 

równą wa rstwą. W yc iek kleju spod uszcze lk i jest nie­
dopuszczalny. Uszc ze l kę z kory litej na l eży umieśc i ć 

na wcisk . 
3.3.2. Wady powierzchni zewnętrznej i wewnętrznej 

zakrywki koronowej - wg tabl. 3. 

Tablica 3 

Powierz-
chnia 

Stopień do puszczal ności 
Lp. zakryw- Na zwa wady 

wad 
ki koJ'Q-
nowej 

I 2 3 4 

I 
I 

nie la- ,- punkty n ie pokry te dopu szczaln y I pu n kt 
ki ero- c yną o średnicy do 0,5 mm 

2 
wana 

zarysowan ia blachy dopuszcza lne drob ne 
uszkadzające Clą-

g l ość po wlok i cyno-

weJ 

3 lak ic- za ryso wan ia powIo- do puszcza lne na po-
• wierzchni wewnę trzn ej; ro wCl- ki laki erowej nIe 

na ll szkaci zającej C l ą - na powierzchni zewnę-

glośc i powloki cy- trzneJ do puszcza lne 

L:l oWeJ 
drob ne, w sto pn iu me 

obn i żającym es tetyki 

4 uszkodzenie powło - dopuszcza lne na 5 ząb-
ki lak ierowej na kach bez uszkodzenia 

ząbkach powłok i cynowej 

5 lit o- przesum ęcJa rysu n- dopuszczalne w sto pniu 
graf'o- ku li togra fii wielo- me o b ni żającym este-

wa na barwnej tyki 

6 strata po lysku l 111 - ni edopuszcza Ina 
tensywn ośc i barw 
w stosunku do za-
twierdzonego wzor-
ca 

7 zalewy lakie ru po- do puszcza lne w stopn iu 
wlokowego IHe obn iżającym este-

tyk i 

1-• 
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cd . ta b!. 3 

Po wierz- . 

ch n ia 
Sto pi e ń dopu szczalnośc i 

Lp. za kryw- Nazwa wady 
l . ! ~ or('l-

wad 

no wej 

I 2 3 4 

8 lito- rys::, I dvp uszcza lne spo ra-
grafo- d ycznie 2 rysy o szero-
wa na I kośc i do 0,3 mm i dłu-

gośc i d o 5 mm - -
9 ! u~zkodzeni e lito- d o puszczalne na 5 ząb-

I °ra fii na ząbk ach kach bez uszkod zenia 
I b • 

I 
powłoki cynowej 

10 JYI i ' 'n () ~ rr'l 0 ("\wośĆ r~- do puszcza lna do l mm 

I sun ku .l itogra fii 

3.3.3. Wady uszczelek z tworzywa sztucznego. Wady 
uszczelek z pasty PCV - wg tabI. 4, a z granulatu PCV 
- wg tabI. 5. 

Tablica 4' 

Lp. Nazwa wady 
Stop ie ń dopu szcza ln ośc i 

wad 

I 2 3 

I Wypukłość powierzch ni dopuszczalne 3 wypu-

uszczelk i kłośc i o ś redn i cy do 
I mm 

2 Wk l ęsłość po wierzchni uszcze l- d o p uszcza lne 3 wklę-

ki nie powodująca prześwit ów słośc i o ś redn i cy do 
wewnę t rznych powierzch ni za- 2 'mm 

k rywek koro nowych 

3 Drub llt pęche rzyk i powietrzne do puszcza l ne 3 pęc he-

na po wierzchni uszczelki ni e rzyk i o ś redn i cy do 
powodujące prze świtów wc- I mm I wysokości d o 
wnę l rznych powierzchni za - 0.5 mm 
krywe k koronowych 

4 Drobne zan ieczyszczcn ia po- dopuszcza lne 3 drobne 
powierzch n i uszczelk i zan leczyszcze llla w po-

staci pyłków wtrą co-

nyc h w sposó b trwa ly 
w powie rzchn ię lI szcz-cl -

, ki o średnicy do 0,5 mm 

Tablicli 5 

Lp. Nazwa wady 
Stop ie ń dopuszcza I ności 

wad 

I . 2 3 

I Wk l ęs ł ość powie rzch ni w częś- d opuszcza lne 3 wk l ę-

ci ś rodkowej uszczelki nie po- słośc i o ś redn icy d o 
wodująca prześw i tów wewnę- 2 mm 
trznyc h powierzch ni za krywki 
koron o wej 

2 Drobne 
. . , 

zan leczyszczelll a po- do r ' '7" . ',"" 3 drobne 
wierzchni uszczelk i za n1el:'ly'-' ·' .. enta w po-

staci pyłków wtrąco-

nych w sposób trwały 

w powierzchn i ę uszczel-
ki o średn i cy d o 0,5 mm 

3 Ub yte k us zczelk i na o bwodzie d o puszczalny nie więk -

zewnętrznego p i erśc i e nia szy n i ż 3 m m nie powo-
uszcze l ni ającego pows tały w dujący ut raty szczel-
procesie fo rmowania noścl 

3.3.4. Wady uszczelek z innych materiałów - wg 
tabl.' 6. 

Tablica 6 

Lp . Na zwa wady 
St opień dopuszczalności 

wad 

I 2 3 

l / Bra k uszcze lki w zakrywcc niedopuszcza lny 

koronowej 

2 Wypadanie uszczelk i z za- niedopuszcza lny 

krywki ko ro nowej 

3 Ubytek uszczelki na obwodzie nie większy niż I mm 

powstały w o peracji nakłada-

nia 

4 Zanieczyszcze nia niedopuszczalne 

3.4. Odporność powłoki lakierowej i litografii na dzia­
łanie wody do picia. Powłoka lakierowa oraz litografia 
powi nn y być odpo rne na działanie wody do picia . 
o te mpera turze 100°C w ciągu 30 min. 

3.5. Przyczepność uszczelki. Uszcze lka odmiany A 
oraz odmiany B (z suberytu) powinna trwale przylegać 
do wewnętrznej lakierowanej powierzchni zakrywki ko­
ronoweJ. 

3.6. Szczelność zamknięcia. Zakrywki koronowe po­
wi nny zapewnić szczelność zamknięcia przy następują­
cych wartośc i a ch c i ś nie nia: 

600 kPa - zakrywki przeznaczone do zawartości 
niepasteryzowanej , 

700 kPa - za krywk i przeznaczone do zawartości 
paste ryzowa nej . 

3.7. Cechowanie. Zakrywek koro nowych nie cechuje 
s i ę. Po uzgodnieniu między dostawcą i odbi orcą do­
puszcza się cechowa nie przez litografowanie. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Zakrywki koronowe należy pakować 
do p uJcl 1.ckturowych wg PN-73/0-79402 o wymiarach 
wg PN -89/ 0 -7902 I. Masa brutto opakowania ni,e po­
winna przekraczać 20 kg. Opakowania powinny być 
czyste i wolne od obcych zapachów. Na opakowaniu 
oraz wewnątrz opakowania powinna być umieszczona 
karta kontro lna zawi erająca co najmniej: 

a) nazwę i adres wytwórni, 
b) oznaczenie wg 2.5 , 
c) liczbę sztuk zakrywek koronowych , 
d) datę produkcji, 
e) masę brutto opakowania, 
f) liczbę warstw składowania, 

g) liczbę warstw ładowa nia. 

Po uzgodnieniu między producentem i odbiorcą do­
puszcza s ię inny sposób pakowania. 

4.2. Formowanie jednostek ładunkowych. W przypad­
ku stosowania pa letyzacji, jednostki ładunkowe należy 
formować na pa letach o wymiarach 800 X 1200 wg 
PN-75/ M-78218 lub PN-87/M-78219. Ładunek na pale­
cie powinien być za bezpieczony przed przesuwaniem 
s ię , deformacją i uszkodzeniem, 
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4.3. Przechowywanie. Zakrywki koronowe należy 

przechowywać w pudłach tek turo wyc h, w pomieszcze­
n iach czystych. wo lnych od obcych zapachów, o wi lgo t­
ności nie w i ę kszej ni ż 75% i te mpera turze nie ni ższej 

ni ż 4°C. Wahania temperatury w pomieszcze niach , 
w których zn ajd ują się za krywki ko ronowe nie powinny 
być większe niż 10°C w okres ie krótszym od 2 h. Opa­
kowa nia p owinn y być układane na podłogach drewnia­
nyc h lub regałach w sposób za bezpi eczający przed 
uszkodze niem. Liczba warstw s kładowa nia pudeł po­
wi nna wynos i ć nie więcej ni ż 10. Zakrywek koronowych 
nie należy przechowywać dłu żej ni ż 12 mies i ęcy li cząc 

od daty produkcji. 
4.4. Transport. Zakrywki koronowe należy przewoz ić 

krytymi środka mi transportu zabezpi eczającymi opako­
wa nia przed zabrudzeniem, uszkodzeniem oraz opada­
mi a tmosfe rycznymi. 

Opakowan ia w czasie transportu powinny być usta­
wione śc i ś l e obo k siebie, na całej po wierzchni ładunk o­
wej , w sposób uniemoż li wiający przesuwanie oraz 
uszkodzenie. 

Liczba warstw ładowania powinna wynosi ć nie więcej 
niż 8. Pod wzg lędem czystości stan środków transpo rtu 
powin ien od powiadać przepisom stosowa nym przy 
przewozie a rtykułów żywnośc iowych. Transport powi­
ni en odbywać się zgodn ie z obowiązującymi przepisami 
Ira nspo rtowym i I). 

5. BADANIA 

5.1. Program badań 
5.1.1. Badania pełne 
a) sprawdzenie głównych wymiarów (3. 1), 
b) sprawdzenie mate ri a łów (3.2), 
c) sprawdzenie wykonania (3.3), 
d) sprawd zenie odpornośc i powło ki la kierowej i li to-

~ ra lii na działanie wody d o picia (3 .4) , 
e) sprawdzenie przyczepnośc i uszczelki (3.5), 
f) sprawdzenie szcze ln ośc i zamknięc ia (3.6). 
Badania pełne powinien wykonać wytwórca co naj -

mniej l ra z w roku w ce lu o kresowej kontro li produkcj i 
i w k ażdym przypadku zmian ma te ri ałowych i techno­
log icznych o raz na żądanie za mawiającego poda ne 

w za mówieniu. Do badań pełnych należy pol;ra ć 

15 sztu k za krywe k ko ronowych sposobem losowym 
"na ś l epo" wg PN-83/N-03010. ~ 

Liczba sztuk nicdo brych - równa ze ru. 

5.1.2. Badania niepełne obejmują badania wg 
S.I.l a) ...;- e). Badania ni e pełn e wyko nuje wytwórca na 
bieżąco, a odbio rca dla każdej d ostawy za krywek koro­
nowych. 

5.2. Kontrola jakości 

5.2.1. Skład i liczność partii. Przed przystąpi eni em 

do bada ń za kryw ki koro nowe n a leży pod z i e li ć na partie 
zawie rające za krywk i tego sa mego typu , rodzaju , grupy, 
od miany, z tego sa mego okresu produkcyjnego i d os tar­
czonego z tym sa mym li ste m prze wozowym. Liczn ość 
partii nie powinna przekraczać '1 000 000 sztuk. 

5.2.2. Sposób pobierania próbek. Z przedstawi o nej do 
badań partii należy pob rać wg PN-83/N-03010 sposo­
bem losowym "na ś l e po" li czbę sztuk opakowań wg 
ta bl. 7. Do badań wg S.l. la) ...;- e) na leży pobrać z wy­
losowanyc h opa kowań próbkę sposobem losowym "na 
ś l epo" wg PN-83/N-030 I O o li c zn ośc i wg ta bl. 8. 

Tablica 7 

Li czba 
opakoWali do 5 6-7- 15 16-7-25 26-7-63 64-7- 160 16 1-7-400 
W partii 

Li czba 
opa k owa ń 

wszys t-
5 10 15 25 40 

kie 
w próbce 

5.2.3. Poziom kontroli - S-4 specja ln y wg PN-79/ 
N-03021. 

5.2.4. Wadliwość dopuszcza lna - ma ksi m um 
a) przy badaniach wg S.I.l a) -;- c) - 1% - grupa l , 
b) przy badan iach wg S.l.ld), e) - 0,40% - gru­

pa 2. 

5.2.5 .. Wybór i stosowanie planów badania. Jedno­
stopniowe plany badania dla ko nt rol i normalnej - wg 
tab!. 8. Wybór i stosowan ie pla nów badania d la ko n­
troli obos trzonej i ul gowej oraz warunk i przejścia z jed­
nego rod zaju kontro li na inne - wg PN-79/ N-03021. 

Tablica 8 

Grupa I Grupa 2 

Liczność partii Liczność 
Liczba kwa li fi- Liczba dyskwa li fi -

Liczn ośĆ 
Liczba kwalifi- Liczba dyskwalifi -

próbki 
kująca kująca 

próbk i 
kująca kująca 

m i m , m i m , 

sztuk 

10001 35000 50 I 2 32 O I 
35001 150000 80 2 3 

15000 1 500000 80 2 3 125 I 2 
50000 1 1000 000 125 3 4 

II Patrz In formacje dodatkowe p. 3. 
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5.3. Opis badań 
5.3.1. Sprawdzenie głównych wymiarów n a l eży wy­

konywać sp rawdzianem. 
5.3.2. Sprawdzenie materiałów należy przeprowadzić 

przez sprawdzenie a testu stwi erdzającego zgodność 

z no nn a m i przedmiotowymi. 
5.3.3. Sprawdzenie wykonania n a l eży przeprowadz i ć 

przez oględzi 'l )' n ie uzbrojonym okiem. 
5.3.4. Sprawdzenie odporności po łoki lakierowej i li­

tografii na działanie 'ody do picia po lega na umiesz­
czen iu zakrywek k (' T nowych w wod zie o temperaturze 
o toczenia, następnie stopni owym podgrzewaniu d o 
tempera tury wrzenia 100 +2°C i goto waniu w ciągu 
30 min. Po ostudzeniu w ciągu I h od chwili wyjęcia 
z wody, powło!.:a lakierowa , ja k również litografia nie 
i' ()V'i ,-~ y wykazywać żadnych zmian w stosunku d o 
pie rwo tnego stanu za krywki. 

5.3.5. Sprawdzenie przyczepności uszczelki 
5.3.5.1. Uszczelka odmiany A. Zakrywki koronowe 

z uszcze l ką od miany A należy poddać działaniu wod y 
destylowa nej o temperaturze 100 +2°C w ciągu 30 min. 
Po ostud ze niu w ci ągu I h od chw ili wyjęc ia z wody , 
uszc ze lka nie powinna _s i ę oddzie la ć od za krywki pod 
naciski em pal ca . . 

5.3.5.2. Uszczelka odmiany B (z suberytu). Spra wdze­
nie przycze pnośc i n a l eży przeprowad zić na wstrząsarce 
~a boratoryjnej zdolnej do wytworzenia 300 wstrzą­

sów/min. 
W naczyn iu meta lowym cyli ndryczn ym, o średnicy 

180 111111 i wyso k ośc i ISO 111 111 na l eży U 111 i eśc i ć co naj­
wyżej 100 sztuk za krywek ko ronowyc h , jeże li nie jest 
przewid ziana do bada l'! próbka o mniejszej liczn ośc i , 

które na l eży poddać wst rząsom w c iągu I min . Po pró­
bie li czba zakrywe k z brakie m uszczelki nie może być 

większa od poda nej w tab !. 8. 
5.3.6. Sprawdzenie szczelności zamknięcia należy 

prze prowadzić na meta lowym mode lu bute lk i z główką 
wg BN-88/ 683J -34. GJówki zamyka się badanymi za ­
krywkami do wymaganej śred nicy zgod ni e z tab !. 9. 
Ciś ni e nie mierzy się marl'ometrem z pod z i ałką 10 kPa. 
Główki bute lek za nurza s i ę d o wod y i usuwa pęcherzy­
ki gazu spod ząbków za krywk i. Ci ś ni enie zwię k sza s i ę 

o 50 kPa/m in i o bserwuje przy tym krawędź zak rywki. 
W momencie pojawienia s i ę drugiego pęcherzyka na 
tym samym miejscu pod ząbkiern zak rywk i (pierwszy 
pęcherzyk s i ę nie liczy) na l eży odczytać wsk aza nia ma­
nometru. D opuszcza s i ę inny sP9sób pomiaru szcze l­
nośc i wg uzgodnier1 z odbiorcą. 

Tablica 9 

T yp za kryw ki 
Sredn ica sprawdz ianu 

koro nowej st rona me- strona 
Uwagi 

przechodnia przechodnia 

N 28,50 28,65 średnice należy 

sprawdzić za po mo-
W 28,55 28,70 cą sprawdzia nów 

5.4. Ocena wyników badań 

5.4.1. Zakrywka korono.wa niedobra. Badaną zakryw­
kę k oronową należy u znać za niedobrą, jeżeli nie przej ­
dzie z wynik iem d oda tnim cho'ciażby przez jedno z ba­
dań wymienionych w 5.1 . ). ; 

5.4.2. Ocena partii. Partię za krywek koro nowych na­
leży u znać za zgodną z wymaganiami normy, jeże li licz­
ba sztuk n iedobrych w próbce nie przekracza liczby 
kwal i J'ik uj ącej podanej w tabl. 8. 

5.5. Zaświadczenie o wynikach badań. D o każdej 

part ii za krywek koronowych wytwórca jest zobow ią za ­

n.y dosta rczyć zaświadczeni e stw i erdzające zgodność 
. . . . 

z wy magamam l normy oraz zaw i e rające co naJmn ieJ: 
a) nazwę i ad res wytwórcy, 
b) datę prod ukcji, 
c) oznaczen ie wg 2.5 , 
d) l iczb ę sztuk , 
e) podpis i pieczęć wytwórcy (KJ). 

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ ZAKRYWEK 
KORONOWYCH UZNANĄ ZA NIEZGODNĄ 

Z WYMAGANIAMI NORMY 

Dopuszcza si ę przesortowa nie partii za krywek koro­
nowych niezgodnyc h z wymagan iam i no rm y i przedsta ­
wi enie d o powtórnego bada nia, które jes t badaniem 
os ta tecznym. 

7. POSTANOWIENIA PRZEJŚCIOWE 

Zezwala s i ę na produkowa nie zak rywe k ko ro nowych 
o ś redni cy dl równej 26,6 +0.3 n)m d o czas u zużyc ia po­
siadanych urządze l'l , tj: do dn ia 3 1 grudnia 1990 r. 

Do czasu zaopat rze nia się wytwórców i od bi o rców 
zakrywek ko ro no wyc h w odpowiednie urządzenia d o 
badan ia szcze ln ości zamkn i ęc i a, tj. d o dnia 3 I g rudnia 
1990 r., bada nia wg 5.'3.6 nie przeprowadza s i ę. 

KON IE C 
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INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Przedsiębiorstwo Opakowań 

Blaszanych. Zakład Wiodący ARTlGRAPH, Kraków. 
l. Istotne zmiany do BN·811S048-09 
a) uaktualniono podział zakrywek. 
bl rozszerzono zakres badań. 
3. Nonny i d.okumenty związane 

PN-73/H-92122 Blacha stalowa ocynowana (biała) 

PN-75/M-78218 Palety łildunkowe płaskie jedno płytowe dwuwejścio­
we bez skrzydeł drewniane 800 x 1200 'j 1000 x 1200 

PN-87/M-7,8219 Palety ładunkowe płaskie drewniane dwupłytowe 
czterowejściowe bez skrzydeł 800x 1200 i lOOOx 1200 

PN-83/N-0301O Statystyczna kontrola jakości. Losowy wybór jed­
nostek produktu do próbki 

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakości. Kóntrola odbiorcza 
według oceny alternatywnej. Plany badania 

PN-88/0-79002 Opakowania jednostkowe. Zamknięcia. Termino-
logia 

PN-89/0-79021 Opakowania . ' System wymia'rowy 
PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pudhi 
BN-74/6358-01 Pasty uszczelkowe z polichlorku winylu do zamknięć 

metalowych 
BN-68/6752-09 Wyroby z tworżyw kOrkowych. Wkladki suberytowe 

z krążkiem folii 
BN-88/683 1-34 .opakowania szklane. Główkj butelek 
BN-6917 I 68-0 I Wyroby korkowe. Podkładki krążkowe lite do 

zamknięć butelkowych 
Rozporządzenie Ministra Zdrowia i Opieki ' Społecznej zdnia 31 maja 

1977 r. w sprawie warunków, jakim powinna odpowiadać woda 
do picia i na potrzeby gospodarcze (Dz. U. nr 18 poz. 72 
z 1977 r.l 

Prawo przewozowe. Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. (Óz. U. nr 53 
poz. 272 z 1984 r.) 

Regulamin Przedsiębiorstwa Polskie Koleje, Państwowe o ładowaniu 
i zabezpieczeniu przesyłek towarowych (Dz. TiZK nr 9 poz. 68 
z 1985 r.) . ~ , 

-' , l ~ '''''' . 
Zariądzenie Ministra Komunikacji z dnia 7' marca 1963 r. , w sprawie 

ład'owania samochodów ciężarowych i przyczep (Mon. Pol. nr 24 
poz. 123 z 1983 r. i nr 35 poz. 250 z 1968 r.l 

Przepisy o ładowaniu wagonów towarowych. Załącznik er do Umowy 
o wzajemnym użytkowaniU wagonów tow\l rowych w komunikacji 
międzynarodowej R IV (Dz. TiZK nr 15 poz. ,119 z 1981 r.l 

4. Normy międzynarodowe 
RWPG CT T3B 5413-85 KpbIUJKH KOpOH'IaTble MS! 6yTbInOK , . 

S. Zgodność z normą międzynarodo~ą. Polska NO'r'ma jest zgodna 
z CT C3B 5413-85 w zakresie wymiaróv.: zakrywek -koronowych 
typu N oraz metody badania szczelności. 

6. Liczba sztuk zakrywek koronowych. Opakowanie transportowe 
powinno zawierać deklarowaną na karcie kontrolnej liczbę' sztuk za­
krywek koronowych z dokładności ±3%. Odb[orca może to spraw­
dzić wg wzoru 

p 
s = G·-

g 

w którym: 
G - masa netto zakrywek koronowych w opakowaniu, kg, 
p - liczba sztuk za krywek koronowych policzona w pobranej 

próbce. 
g - masa próbki (I ±0,001), kg. 

7. Symbol wg SWW - 0655-136. 

8. Autorzy projektu normy ..:.... mgr inż . Elżbieta Ziobro, Maria 
Krasuta - P~zedsiębiórstwo Opakowań Blasźanych , Zakład Wiodący 
ARTlGRAPH, Kraków. 


