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1. WSTEP 2. PODZIAL I OZNACZENIE

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg zakry-
wki koronow: “act ) stalowe] ocynowanej (biale))
1 uszerolki, przeznaczone do zamykania butelek z gtow-
@ wg BN-88/6831-34,

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Zakrywki
koronowe z uszczelkg z tworzywa sztucznego krajowe-
g0 mozna stosowa¢ do wszystkich ptynéw, w ktorych
zawartoS¢ alkoholu objeto$ciowo nie przekracza 6%.
Po uzgodnieniu migedzy dostawcg 1 odbiorcg, uszczelke
z tworzywa sztucznego importowanego, mozna stoso-
wac¢ do wszystkich plynéw, w ktorych zawartos$é alko-
holu objetosciowo nie przekracza 12,5%. Uszczelek
z tworzywa sztucznego krajowego lub importowanego
nie nalezy stosowa¢ do napojow mlecznych oraz zawie-
rajacych tluszcze.

Uszczelki z kory litej mozna stosowaé do wyrobow
spirytusowych, soku, piwa, wod leczniczych i stolowych
oraz napojow mlecznych 1 zawierajgcych tluszcz.

Uszczelki z suberytu mozna stosowa¢ do wyrobow
spirytusowych, soku, piwa oraz napojéw mlecznych
1 zawierajacych thuszez.

1.3. Okreslenia

1.3.1. zakrywka koromowa — metalowa czg$¢
zamknigcia koronowego uksztattowana w formie mi-
seczki z zabkami na obrzezu.

1.3.2. uszczelka — wg PN-88/0-79002.
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2.1. Typy. W zaleznosci od wysoko$ci zakrywki ko-
ronowej rozrdéznia si¢ dwa typy:

— o0 wysokosci 6 mm — N,

— o wysokosct 6,5 mm — W.

2.2. Rodzaje. W zaleznosci od sposobu zabezpiecze-
nia powierzchni zakrywek koronowych rozréznia si¢
cztery rodzaje:

— nielakierowane wewnatrz 1 z zewngtrz — 1,
— lakierowane wewnatrz, nielakierowane z zew-
natrz — 2,

— nielakierowane wewnatrz, lakierowane z zewnatrz
— 3

— lakierowane wewnatrz i z zewngtrz — 4.

2.3. Grupy. W zaleznosci od dodatkowego wykon-
czenia powierzchni zewngtrznej zakrywek koronowych
rozroznia si¢ dwie grupy:

— z lhitografia — L,

— bez litograti — D.

2.4. Odmiany. W zaleznosci od materiatu uszczelki
zakrywki koronowej rozrdoznia si¢ dwie odmiany:

— 7z uszczelkg z tworzywa sztucznego — A,

— 7z uszczelkg z innego materialu — B.

2.5. Przyklad oznaczenia zakrywki koronowej o wy-
sokosci 6 mm (N), lakierowanej wewnatrz 1 z zewnatrz
(4), z litografig (L), z uszczelka z tworzywa sztuczne-
go (A):

ZAKRYWKA KORONOWA N — 4 — L — A BN-90/5048-09
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3. WYMAGANIA

3.1. Giowne wymiary w mm — wg rysunku i tabl. 1.

Roztozenie uszczelki
z pasty PYC

|
42%02901’9 uszczelki
z granulatu PYVC

L

l
]

' /21 2abkow rownomiernie

powinna mie¢ gratu wywinigtego na zewnatrz w s opniu
utrudniajacym zamykanie,

Powierzchnie zewnetrzne 1 wewngtrzne moga byc la-
kierowane lub niclakierowane w zaleznos$ci od okresle-
nia w zamowieniu.

Powierzchnie wewngtrzne mogg by¢ lakierowane
paskowo. Po uzgodnieniu migdzy dostawcg 1 odbiorcg
powierzchnia zewngtrzna moze by¢ litografowana.

Zakrywki koronowe typu N powinny mie¢ uszczelke
z tworzywa sztucznego (pasta lub granulat PVC).

Zakrywki koronowe typu W powinny mie¢ uszczelke
z tworzywa sztucznego (pasta PVC) lub z innych ma-
teriatow.

Uszczelka z tworzywa sztucznego powinna byc¢ po-
taczona trwale z wewnetrzna lakiecrowang powierzchnig
zakrywki koronowej. Powierzchnia uszczelki nie powin-
na mie¢ spekan, ubytkOéw 1 zanieczyszczen.

Uszczelka z tworzywa sztucznego — 7z pasty PVC
powinna mie¢ ksztatt krgzka rownomiernie pogrubio-
nego na obrzezu, a z granulatu PVC — ksztatt krazka
z uformowanym na obrzezu pierScieniem (wg rys. 1).
Uszczelke z suberytu nalezy przyklei¢ do wewngtrznej
powierzchni zakrywki koronowej. Klej nalezy naktadac
rowng warstwa. Wyciek kleju spod uszczelki jest nie-
dopuszczalny. Uszczelke z kory litej nalezy umiescic
na wcisk.

3.3.2. Wady powierzchni zewnetrznej i wewneirznej

rozmieszczonych na obwodzie zakrywki koronowej — wg tabl. 3.
Tablica 3
[PN-90/5048-09 ]
Powierz-
Tablica 1 T ZEE::L_ Nuzwa, “wads Stopien do;?u.szuulnoéci
Typ A i 4, ki koro- e
nowcej
N 6,0 0,15 26,75 H0.15 301 102 I > - E
W 6.5 10,2 -
1 niela- punkty nie pokryte dopuszczalny 1 punkt
kiero- cyng o $rednicy do 0,5 mm
3.2. Wykaz czeSci i materialow — wg tabl. 2. _— - :
2 zarysowania blachy dopuszczalne drobne
Tablica 2 uszkadzajace cig-
Lp, Nazwa Material glols"é powloki cyno-
WC‘]
1 Zakrywka koronowa blacha ocynowana 1 lub ; akic- AR ks d cxenalin - 8 i
2E we PN-73/H-92122 : ) R swt o L uphsfelailie 5. 80
rowi- ki lakierowe] nie wierzchni wewnetrznej;
2 Uszczelka z  tworzywa na uszkadzajacej cig- na powierzchni zewng-
sztucznego: gloéei powtoki cy- trznej  dopuszczalne
— z pasty PVC wg BN-74/6358-01 nowej drobne, w stopniu nie
— 7z granulatu PVC wg uzgodnien z dostawcy obnizajgcym estetyki
3 Uszczelka z innego mate- 4 uszkodzenie powlo- dopuszczalne na 5 zab-
riatu: ki lakierowej na kach bez uszkodzenia
— z suberytu wg BN-68/6752-09 zabkach powloki cynowej
— z kory litej wg BN-69/7168-01 : s :
5 lito- przesunigcia rysun- dopuszczalne w stopniu
4 Lakiery, farby, kleje wg uzgodnien z dostawca grafo- ku litografii wielo- nie obnizajgcym este-
) ] ) ] wana barwnej tyki
Materialy majace bezposredni kontakt z zawartoscig : - :
butelki musza by¢ dopuszczone do produkcji przez 9 shrale; patku | in= o} - plocoppezezdine
. ; : 2 s o tensywnosci  barw
kompfftentne jednostki Resortu Zdrowia 1 Opieki Spo- w wtemisal o e
lecznej. twierdzonego wzor-
3.3. Wykonanie ca
3.3.1. Wyglad powierzchni zewnetrznej i wewnetrznej 7 zalewy lakicru po- dopuszczalne w stopniu
zakrywki koronowej oraz uszczelki. Obrzeze zakrywki wlokowego nie obnizajacym este-
koronowej nie powinno mie¢ naderwan. Krawedz nie tyki |
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cd. tabl. 3 3.3.4. Wady uszczelek z innych materialow — wg
Powierz- tabl. 6.
c _ Stopien dopuszczalnosci Tablica 6
Lp. | zakryw- Nazwa wady d .
‘Loro- wa Stopient dopuszczalnosci
4 Lp. Nazwa wady
nowej wad
I 2 3 4 1 2 3
8 lito- rys; iupuszezalne  spora- | Brak wuszczelki w zakrywce niedopuszczalny
grafo- dycznie 2 rysy o szero- koronowe;j
wand kocj’;CF do 0,3 mm 1 diu- 2 Wypadanie uszczelki z za- niedopuszczalny
e goNet go 2 mm krywki koronowej '
* i u.wk.lgdzenie lite= ||~ dopuszcenlie: na 3 Za,b" 3 Ubytek uszczelki na obwodzie | nie wigkszy niz 1 mm
: orafii na zgbkach kach bc?z uszko;lzema powstaly w operacji naklada-
powloki cynowej e :
10 m:w‘?”-b'r;_ J"(’S(’ - dopuszczalna do L.mm 4 Zanieczyszczenia niedopuszczalne
| sunku litografii

3.3.3. Wady uszczelek z tworzywa sztucznego. Wady
uszczelek z pasty PCV — wg tabl. 4, a z granulatu PCV

— wg tabl. 5.

* Tablica 4
Stopienn dopuszczalnosci
Lp: Nazwa wady P P
wad
| 2 3
1 Wypukltoé¢ powierzchni dopuszczalne 3 wypu-
uszczelki kiosci o srednicy do
I mm
2 Wklgsto$¢ powierzchni uszczel- |  dopuszczalne 3 wkle-
ki nie powodujaca przeswitow stosci o Srednicy do
wewnetrznych powierzchni za- 2 mm
krywek koronowych
3 Drobne pecherzyki powietrzne dopuszczalne 3 peche-
na powierzchni uszczelki nie rzyki o Srednicy do
owodujace przeswitow  we- I mm 1 wysokoéci do
p 14 I y
wnetrznych  powierzchni  za- 0,5 mm
krywek koronowych
4 Drobne zanieczyszczenia po- dopuszczalne 3 drobne
powierzchni uszczelki zanieczyszczenia w po-
staci pylkéw wiraco-
nych w sposéb trwaly
w powierzchnie¢ uszczel-
ki o srednicy do 0,5 mm
Tablica 5
Stopien dopuszczalnosci
Lp. Nazwa wady P P
wad
1 2 3
1 Wklgstodé powierzchni w czgé- dopuszczalne 3 wkle-
ci Srodkowej uszczelki nie po- stosci o Srednicy do
wodujgca przesSwitOw wewng- 2 mm
trznych powierzchni zakrywki
koronowej
2 Drobne zanieczyszczenia po- dor- 37~ 3 drobne
wierzchni uszczelki zaniec7yoo o enia Wopo-
stact  pytkow wtraco-
nych w sposob trwaly
w powierzchnig uszczel-
ki o $rednicy do 0,5 mm
3 Ubytek uszczelki na obwodzie dopuszczalny nie wigk-
zewngtrznego pierscienia sZy niz 3 mm nie powo-
uszczelniajacego powstaly w dujacy utraty szczel-
procesie formowania nosci

3.4. Odpornos¢ powloki lakierowej i litografii na dzia-
fanie wody do picia. Powloka lakierowa oraz litografia
powinny byé odporne na dzialanie wody do picia.
o temperaturze 100°C w ciggu 30 min.

3.5. Przyczepno$¢ uszezelki. Uszczelka odmiany A
oraz odmiany B (z suberytu) powinna trwale przylega¢
do wewnetrznej lakierowanej powierzchni zakrywki ko-
ronowej.

3.6. Szczelnos¢ zamknigcia. Zakrywki koronowe po-
winny zapewni¢ szczelno$¢ zamknigeia przy nastepujg-
cych wartosciach ciSnienia:

600 kPa — zakrywki przeznaczone do zawarto$cl
niepasteryzowanej,

700 kPa — zakrywki przeznaczone do zawartosci
pasteryzowanej.

3.7. Cechowanie. Zakrywek koronowych nie cechuje
sie. Po uzgodnieniu miedzy dostawca i odbiorcg do-
puszcza si¢ cechowanie przez litografowanie.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Zakrywki koronowe nalezy pakowac
do pudet tekturowych wg PN-73/0-79402 o wymiarach
wg PN-89/0-7902]1. Masa brutto opakowania nie po-
winna przekraczaé 20 kg. Opakowania powinny by¢
czyste i wolne od obcych zapachéw. Na opakowaniu
oraz wewnatrz opakowania powinna by¢ umieszczona
karta kontrolna zawierajgca co najmniej:

a) nazwe 1 adres wytworni,

b) oznaczenie wg 2.5,

¢) liczbe sztuk zakrywek koronowych,

d) date produkcji,

e) mase brutto opakowania,

f)y liczbe warstw sktadowania,

g) liczbe warstw ladowania.

Po uzgodnieniu migdzy producentem 1 odbiorcg do-
puszcza si¢ inny sposOb pakowania.

4.2. Formowanie jednostek tadunkowych. W przypad-
ku stosowania paletvzacji, jednostki ladunkowe nalezy
formowa¢ na paletach o wymiarach 800X1200 wg
PN-75/M-78218 lub PN-87/M-78219. Ladunek na pale-
cie powinien by¢ zabezpieczony przed przesuwaniem
sie, deformacja 1 uszkodzeniem.
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4.3. Przechowywanie. Zakrywk: koronowe nalezy
przechowywaé¢ w pudtach tekturowych, w pomieszcze-
niach czystych. wolnych od obcych zapachow, o wilgot-
nosci nie wiekszej niz 75% 1 temperaturze nie nizszej
niz 4°C. Wahania temperatury w pomieszczeniach,
w ktorych znajduja si¢ zakrywki koronowe nie powinny
by¢ wigksze niz 10°C w okresic krotszym od 2 h. Opa-
kowania powinny by¢ uktadane na podtogach drewnia-
nych lub regatach w sposdb zabezpieczajacy przed
uszkodzeniem. Liczba warstw sktadowania pudet po-
winna wynosi¢ nie wigcej niz 10. Zakrywek koronowych
nie nalezy przechowywac dhuzej niz 12 miesigcy liczac
od daty produkcji.

4.4. Transport. Zakrywki koronowe nalezy przewozi¢
krytymi Srodkami transportu zabezpieczajacymi opako-
wania przed zabrudzeniem, uszkodzeniem oraz opada-
mi atmosferycznymi.

Opakowania w czasie transportu powinny by¢ usta-
wione Scisle obok siebie, na calej powierzchni tadunko-
wej, W  sposOb  uniemozliwiajgcy przesuwanic oraz
uszkodzenie.

Liczba warstw fadowania powinna wynosi¢ nie wigce|
niz 8. Pod wzgledem czystosci stan srodkéw transportu
powinien odpowiada¢ przepisom stosowanym przy
przewozie artykulow zywnosciowych. Transport powi-
nien odbywac si¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami

transportowymi'’.

5. BADANIA

5.1. Program badan
5.1.1. Badania peilne
a) sprawdzenie gtownych wymiarow (3.1),
) sprawdzenie materiatow (3.2),
') sprawdzenie wykonania (3.3),
1) sprawdzenie odpornosci powtoki lakierowej i lito-
crafti na dziatanie wody do picia (3.4),
¢) sprawdzenie przyczepnos$ci uszczelki (3.5),
[) sprawdzenie szczelnoSci zamknigcia (3.6).
Badania pelne powinien wykona¢ wytworca co naj-
mniej | raz w roku w celu okresowej kontroli produkcji
I w kazdym przypadku zmian materialowych 1 techno-
logicznych oraz na Zadanie zamawiajacego podanc

O o O 8

w zamowieniu. Do badan pelnych nalezy rnolivaé
15 sztuk zakrywek koronowych sposobem losowym

Lha Slepo”™ wg PN-83/N-03010. “
Liczba sztuk nicdobrych — roéowna zeru.

5.1.2. Badania niepeilne obejmuja badama wg
5.1.1a) + ¢). Badania niepetne wykonuje wytworca na
biezaco, a odbiorca dla kazdej dostawy zakrywek koro-
nowych.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i liczno$¢ partii. Przed przystapieniem
do badan zakrywki koronowe nalezy podzieli¢ na partie
zawierajgce zakrywki tego samego typu, rodzaju, grupy,
odmiany, z tego samego okresu produkcyjnego 1 dostar-
czonego z tym samym listem przewozowym. Licznosc
partit nie powinna przekracza¢ 1 000 000 sztuk.

5.2.2. Sposob pobierania probek. Z przedstawione] do
badan partii nalezy pobra¢ wg PN-83/N-03010 sposo-
bem losowym ,na Slepo“ liczb¢ sztuk opakowan wg
tabl. 7. Do badan wg 5.1.1a) =+ ¢) nalezy pobrac z wy-
losowanych opakowan probke¢ sposobem losowym ,na
slepo® wg PN-83/N-03010 o licznosci wg tabl. 8.

Tablica 7

Liczba
opakowan do 5 | 615116525 |26+63 |64-+160 161400
w partii

Liczba —
opakowan | O 5 10 5 25 40

, kie

w probce

5.2.3. Poziom kontroli — S-4 specjalny wg PN-79/
N-03021.

5.2.4. Wadliwos¢ dopuszczalna — maksimum

a) przy badaniach wg 5.1.1a) =+ c¢) — 1% — grupa 1,

b) przy badaniach wg 5.1.1d), e) — 0,40% — gru-
pa 2.

5.2.5. Wybor i stosowanie planéw badania. Jedno-
stopniowe plany badania dla kontroli normalne)] — wg
tabl. & Wybor i stosowanie planow badania dla kon-
trolt obostrzonej 1 ulgowej oraz warunki przejscia z jed-
nego rodzaju kontroli na inne — wg PN-79/N-03021.

Tablica 8
Grupa | Grupa 2
Y .. . . Liczba kwalifi- | Liczba dyskwalifi- . .3 Liczba kwalifi- | Liczba dyskwalifi-
Licznos¢ partii Licznosc teriinea kiidsa Licznos¢ Kuiac: kuiien
probki Ja Jace probki viges il
mi ms mi ms
sztuk
10001 35000 50 | 2 32 0 1
35001 150 000 80 2 3
150001 500 000 80 2 3 125 | 2
500001 1000000 125 3 4

" Patrz Informacje dodatkowe p. 3.
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5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie glownych wymiaréw nalezy wy-
konywa¢ sprawdzianem.

5.3.2. Sprawdzenie materialow nalezy przeprowadzic
przez sprawdzenie atestu stwierdzajacego zgodno$é
z normami przedmiotowymi.

5.3.3. Sprawdzenie wykonania nalezy przeprowadzic¢
przez oglgdziny nie uzbrojonym okiem.

5.3.4. Sprawdzenie odpornoSci powioki lakierowej i li-
tografii na dziafanie wody do picia polega na umiesz-
czeniu zakrywek koronowych w wodzie o temperaturze
otoczenia, nastgpnie stopniowym podgrzewaniu do
temperatury wrzenia 100 £2°C 1 gotowaniu w ciggu
30 min. Po ostudzeniu w ciggu 1 h od chwili wyjgcia
z wody, powloka lakierowa, jak roéwniez litografia nie
aowirny wykazywaé zadnych zmian w stosunku do
picrwotnego stanu zakrywki.

5.3.5. Sprawdzenie przyczepnosci uszczelki

5.3.5.1. Uszczelka odmiany A. Zakrywki koronowe
z uszczelkg odmiany A nalezy podda¢ dziataniu wody
destylowanej o temperaturze 100 £2°C w ciggu 30 min.
Po ostudzeniu w ciagu [ h od chwili wyjecia z wody,
uszczelka nie powinna si¢ oddziela¢ od zakrywki pod
naciskiem palca.

5.3.5.2. Uszczelka odmiany B (z suberytu). Sprawdze-
nie przyczepnosci nalezy przeprowadzi¢ na wstrzgsarce
taboratoryjnej zdolnej do wytworzenia 300 wstrzg-
sOw/min.

W naczyniu metalowyvm cylindrycznym, o $rednicy
180 mm 1 wysokosdci 150 mm nalezy umiesci¢ co naj-
wyze] 100 sztuk zakrywek koronowych, jezeli nie jest
przewidziana do badan prébka o mniejsze) licznoset,
ktore nalezy podda¢ wstrzgsom w ciggu 1 min. Po pro-
bie liczba zakrywek z brakiem uszczelki nie moze by¢
wigcksza od podanej w tabl. 8.

5.3.6. Sprawdzenie szczelnosci zamknigcia nalezy
przeprowadzi¢ na metalowym modelu butelki z gtowka
wg BN-88/6831-34. Glowk: zamyka si¢ badanymi za-
krywkami do wymaganej $Srednicy zgodnic z tabl. 9.
CiSnienie mierzy si¢ manometrem z podziatka 10 kPa.
Glowki butelek zanurza sie do wody i usuwa pecherzy-
ki gazu spod zabkdéw zakrywki. Cisnienie zwigksza si¢
o 50 kPa/min i obserwuje przy tym krawedz zakrywki.
W momencie pojawienia si¢ drugiego pecherzyka na
tym samym miejscu pod zabkiem zakrywki (pierwszy
pecherzyk sie nie liczy) nalezy odczytaé wskazania ma-
nometru. Dopuszcza si¢ inny sposdb pomiaiu szcezel-
nosct wg uzgodnien z odbiorcy.

Tablica 9
. Srednica sprawdzianu
Typ zakrywki Rl B Uwagi
koronowej strona nie- strona i
przechodnia | przechodnia
N 28,50 28,65 $rednice nalezy
sprawdzi¢ za pomo-
W 28,55 28,70 ca sprawdziandw

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Zakrywka koronowa niedobra. Badang zakryw-
ke koronowa nalezy uznaé za niedobra, jezeli nie przej-
dzie z wynikiem dodatnim chociazby przez jedno z ba-
dan wymienionych w 5.1.1.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ zakrywek koronowych na-
lezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeh licz-
ba sztuk niedobrych w prébce nie przekracza liczby
kwalilikujgce; podanej w tabl. 8.

5.5. Zaswiadczenie o wynikach badan. Do kazdej
partii zakrywek koronowych wytworca jest zobowigza-
ny dostarczyé zaswiadczenie stwierdzajace zgodnosé
7 wymaganiami normy oraz zawierajgce co najmniej:

a) nazweg 1 adres wytworcey,

b) dat¢ produkcji,

c) oznaczenie wg 2.5,

d) liczbe sztuk,

¢) podpis 1 pieczgé wytworey (KJ).

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA ZAKRYWEK
KORONOWYCH UZNANA ZA NIEZGODNA
7. WYMAGANIAMI NORMY

Dopuszcza si¢ przesortowanie partii zakrywek koro-
nowych niezgodnych z wymaganiami normy i przedsta-
wicnie do powtornego badania, ktore jest badaniem
()S['dlCClelel.

7. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Zezwala si¢ na produkowanie zakrywek koronowych
o Srednicy d; rownej 26.67% mm do czasu zuzycia po-
stadanych urzadzen, tj: do dnia 31 grudnia 1990 r.

Do czasu zaopatrzenia si¢ wytworcow i odbiorcow
zakrywek koronowych w odpowiednie urzgdzenia do
badania szczelnoSci zamknigcia, tj. do dnia 31 grudnia
1990 r., badania wg 5.3.6 nie przeprowadza sig.

KONIEC
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6 Informacje dodatkowe do BN-90/5048-09

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Przedsigbiorstwo Opakowan

Blaszanych, Zaktad Wiodagcy ARTIGRAPH, Krakow.
2. Istotne zmiany do BN-81/5048-09
a) uaktualniono podziat zakrywek,
b) rozszerzono zakres badan.
3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-73/H-92122 Blacha stalowa ocynowana (biafa)

PN-75/M-78218 Palety fadunkowe plaskie jednoptytowe dwuwejscio-
we bez skrzydet drewniane 800X 1200 i 1000 1200

PN-87/M-78219 Palety tadunkowe ptaskie drewniane dwuptytowe
czterowejéciowe bez skrzydet 800X 1200 i 1000X 1200

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jed-
nostek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jako$ci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-88/0-79002 Opakowania jednostkowe. Zamknig¢cia. Termino-
logia

PN-89/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pudia

BN-74/6358-01 Pasty uszczelkowe z polichlorku winylu do zamknig¢
metalowych

BN-68/6752-09 Wyroby z tworzyw korkowych. Wkiadki suberytowe
z krazkiem folii

BN-88/6831-34 Opakowania szklane. Glowki butelek

BN-69/7168-01 Wyroby korkowe. Podkiadki krazkowe
zamknig¢ butelkowych

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia i Opieki Spotecznej z dnia 31 maja
1977 r. w sprawie warunkow, jakim powinna odpowiada¢ woda
do picia i na potrzeby gospodarcze (Dz. U. nr 18 poz. 72
z 1977 r.)

Prawo przewozowe. Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. (Dz. U. nr 53
poz. 272 z 1984 r.)

lite do

Regulamin Przedsigbiorstwa Polskie Koleje Panstwowe o tadowaniu
i zabezpieczeniu przesylek towarowych (Dz. TiZK nr 9 poz. 68
z 1985 1)

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r..w sprawie
tadowania samochodow ci¢zarowych i przyczep (Mon. Pol. nr 24
poz. 123 z 1983 r. i nr 35 poz. 250 z 1968 r.)

Przepisy o tadowaniu wagonow towarowych. Zafacznik [T do Umowy
0 wzajemnym uzytkowaniu wagonoéw towarowych w komunikacji
mi¢dzynarodowej R IV (Dz. TiZK nr 15 poz. 119 z 1981 r.)

4. Normy miedzynarodowe
RWPG CT C3B 5413-85 Kpbluiky kopoHuaThie Ajisi OYTbLIOK

5. Zgodno$¢ z norma miedzynarodows. Polska Norma jest zgodna
z CT COB 5413-85 w zakresie wymiaréw zakrywek koronowych
typu N oraz metody badania szczelnoSci.

6. Liczba sztuk zakrywek koronowych. Opakowanie transportowe
powinno zawiera¢ deklarowang na karcie kontrolnej liczbg sztuk za-
krywek koronowych z doktadno$ci £3%. Odbiorca moze to spraw-
dzi¢ wg wzoru

P
S=G -—
- g
w ktoérym:
G — masa netto zakrywek koronowych w opakowaniu, kg,
P — liczba sztuk zakrywek koronowych policzona w pobranej
probee,

g — masa probki (1 £0,001), kg.
7. Symbol wg SWW — 0655-136.

8. Autorzy projektu normy — mgr inz. Elzbieta Ziobro, Maria
Krasuta — Przedsigbiorstwo Opakowan Blaszanych, Zaktad Wiodacy
ARTIGRAPH, Krakow.



