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N O R M A BRANŻOWA BN-gO 

OPAKOWANIA Skrzynki drutu 
5045-06 

z 
METALOWE • do Zamiast pieczywa BN-71/5045-06 

-

1. WSTĘP 

Przedmiotem normy są skrzynki z drutu przezna
czone do transportu pieczywa. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Odmiany. W zależności od konstrukcji rozróż-
nia się 2 odmiany skrzynek: 

- z wiekiem - SW, 
- bez wieka - SbW. 
2.2. Wielkości. W zależności od wysokości rozróżnia 

się wi e lkości skrzynek - wg tab\. l. 
2.3. Przykład oznaczenia 
a) skrzynki z drutu do pieczywa z wiekiem (SW) 

o wysokości 228 mm (l): 
SKRZYNKA DO PIECZYWA SW-I BN-90/5045-06 

b) skrzynki z drutu do pieczywa bez wieka (SbW) 
o wysokości 266 mm (2): 

SKRZYNKA DO PIECZYWA SbW-2 BN-90/ 5045-06 

3. WYMAGANIA 

3.1. Główne wymiary w mm - wg rysunku i tab\. 1. 

n 

.. .• Grupa katalogowa 0580 

Tablica l 

Wielkość 
Wysokość (H) 

mm 

I 228 
2 266 -2 
3 342 

3.2. Materiał - korpus, uchwyty i wieko z drutu 
stalowego wg PN-67/M-80026, polietylen wg PN-86/ 
C-89280 lub inny materiał spełniający wymagania funk
cjonalne niniejszej normy. Wkładka ze sklejki grubości 
5 mm wg PN-83/D-97005/11. Materiały mające bez
pośredni kontakt z pieczywem muszą być dopuszczone 
do produkcji przez kompetentne jednostki Resortu 
Zdrowia i Opieki Społecznej. 

3.3. Wykonanie. Skrzynkę oraz wieko należy wyko
nać z drutu za pomocą zgrzewania elektrycznego lub 
spawania. Końce wystające drutów należy zaokrąglić. 
Po wykonaniu zgrzewania całość należy oczyścić, a na
stępnie pokryć powłoką polietylenową. Grubość powło

ki - minimum 0,5 mm. Konstrukcja skrzynek powin
na zapewnić łatwe wkładanie i wyjmowanie wkładek 
z dna skrzynek, możliwość mycia ręcznego lub me
chanicznego, oraz składowania. Każda skrzynka powin-
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Zgłoszona przez Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Wyrobów Metalowych POLMETAL 
Ustanowiona przez Dyrektora Ośrodka Badawczo-Rozwojowego Przemysłu Wyrobów Metalowych POLMETAL 

dnia 6 lipca 1990 r. 
jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1991 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 10/1990, poz. 23) 
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na mlec uch wyty pozwa lające na ła twe i bezpieczne jej 
pod noszenie iprżenosze ni e. Masa skrzynki wraz z pie
czywem nie powinna prze kraczać 25 kg, 

3.4. Wygląd zewnętrzny. Powło ka ochronna powinna 
być trwa le związana z podłożem , o jednol itej ba rwie 
gład kiej powierzchni. 
Dopuszczalne wad y powie rzchni - wg tabl. 2. 

Tablica 2 

Nazwa wad y Stopień dopuszcza lności wad 

Zanieczyszcze nia me- dopuszcza I ne o ś red nic y 0,5 mm 
chaniczne w il ośc i : 

3 sztuki d la wi e lk ośc i I , 
4 sztuki dla wielkośc i 2, 
5 szt uk dla wie lk ośc i 3 

Wl,! lęb i e ni a, nierówno- do puszcza lne o glębokośc i do 0,2 mm 
ŚC1, 

., 
rysy 

P, cherze dopuszcza lne o ś rednicy 0,5 mm 

w il ośc i : 

6 sZlllk d la ' w i e lk ości I , 
8 sztuk dla wielkośc i ' 2, 

10 sZlllk dla wielk ośc i 3 

3.5. Cechowanie. Na ~ażdej skrzynce pow1I1ny być 
umieszczone w sposób trwały FO najmniej następujące , . . 
dane: 

a) zna k wytwó rni , 
b) sY ll1bol odmiany , 
c) symbol wie lk ości . . 
3.6. Pozostałe wYJ!lagania 

." , 

wg BN-86/ 5045-08. 

4. PAKOWANIE, PR~ECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Skrzynki przeznaczo ne d o tra nspo r
tu powinn y być układa n e w stos w ko mplec ie lub osob
no skrzynki i wieka związa ne drutem lub sznurkiem 
w liczbie sztuk uzależni on ej od środka tra nspo rtu . 

W przypadku stosowa nia ' paletyzacji należy tworzyć 
jednostki ładunkowe przy użyci u palety ład unkowej 

800X I200 mm wg PN-75/ M-782 18 IubPN-87/M-782 19. 

') Patrz Info rmacje doda lkowe p. 3. 

4.2. Przechowywanie. Skrzynki na l eży przechowywać 

w po mieszczeniach zamkniętych o wilgotności względ
. nej nie przekraczającej 80% , za bezpieczone przed kon

ta ktem z substa ncja mi d zi a łającymi korodująco . 

4.3 : Transport skrzynek może odbywać się wszystki
mi ś rodkami przewozowymi . W czasie transpo rtu 
skrzynki powinny być za bezpieczone przed działaniem 
czyn nik ów a tm osfe rycznych oraz moż liwośc i ą uszko
dzeń mecha nicznych , jak równi eż wsze lkiego rod zaju 
za nieczyszczeniami . Tra nsport powinien odbywać s i ę 

zgodnie z obowiązującymi prze pisa mi transportowy
mil ). 

5. BADANIA 

5.1. Sprawdzenie wykonania polega na zm ie rzeniu 
różnicy wymiarów między średnicą drutu w go towym 
wyrobie i ś red nicą drutu po ściągnięciu powło ki. 

5.2. Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego należy prze
prowadzić nie uzbrojonym okiem (t rzeba sprawdzić 

również wady). 
, 5.3: Sprawdzenie cechowania na leży przeprowad zić 

przez oględziny nie uzbrojo nym o kiem. 
5.4. Zaświadczenie wytwórcy. D o każdej pa rtii skrzy

nek zgodnych z wymaganiam i normy powinno być d o
łączone zaświadc zenie zawierające co naj mniej: 

a) na zwę i adres wytwórni, 
b) liczbę sztuk , 
c) oznaczeme wg BN, 
d) pieczęć za kładu i podpis kierownika, kontroli te

c/1Il iczn ej , 
e) datę wystawienia zaświ adcze nia . 

Na żądan ie zamawiającego podane w zam6wieniu 
wytwórca zobowiązany jest wystawić zaświ adczenie ja
k ości zawierające wyniki z przeprowadzonych badań. 

5.5. Pozostałe badania - wg BN-86/5045-08, 

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ UZNANĄ 
ZA NIEZGODNĄ Z YMAGANIAMI NORMY 

Pa rtię skrzyne k uzna ą za niezgodną z wymagania mi 
normy na l ż y przesortować i ponownie przedsta wić do 
badań . Badanie powtórne jest badaniem ostatecznym . 

KONI EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

I. Instytucja opracowującą normę Ośrodek Badawczo-Rozwojowy 
Prze mysłu Wyrobów Meta lowych POLMETAL, Kraków. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-71/ 5045-06 
a) zm ieni ono tytuł i przedmio t normy, 
b) zmi eniono pod ział i oznaczenie, 
c) zmieniono powłokę och ronną, 

d) usunięto SKJ, wymagania i badania wg BN-8ó/5045-08, 
e) wprowad zono nowe prze pisy tra nsportowe. 
3. Normy i dokumenty związane 

PN-86/ C-89280 Polietylen. Oznaczenie 
PN-83/D-97005/.11 Sklejka. Sklejka ogól nego przeznaczenia. Wyma

ga nia 
PN-75/ M-782 18 Palety ład unkowe płaskie jednopłytowe dwuwejścio

we bez skrzydeł d rewniane 800X 1200 i I OOOx J 200 
PN-87/M-782 19 Pa lety ład unkowe płaskie drewnia ne dwupłytowe 

czte rowejściowe bez sk rzydeł 800x 1200 i 1000X 1200 

P -67/ M-80026 Druty okrągłe ze stali niskowęg l owej ogó!neg:J prze
znacze nJa 

B -86/ 5045-08 Skrzynk i z dT:Jtu. Ogólne wymagania i badania 
Ustawa z dnia 15 li stopada 1984 r. Pra wo przewozowe (D z. U . nr 53 

poz. 272 z 1984 r.) 
Usta wa z d nia ! lutego 9 3 r. prawo o ruchu drogowym (Dz. U. 

nr 6 poz. 272 z 1989 r. i nr 35 poz. 192 z 1989 r. ) 
Regulamin Przed iębiorstwa Polskie Koleje Pań stwowe o ładowani u 

i zabezpieczaniu przesyłe k towarowych (D z. TiZK nr 9 poz. 58 
z 1985 r. ) 

Przepisy o ładowaniu wagonów to warow)'ch - Załącznik II do umo
wy o wzajemnym użytkowan iu "gonów towarowych w komu
nikacji międzynarodowej RTV (D z. TiZK nr 15 , po z. 119 z 198 i r.) . 

4. Symbol wg S" 'N - 0655. 
5. Autor projektu normy - mgr i nż. Jan ina Bodzoń. 


