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NORMA

BRANZOWA

BN-90

Skrzynki z drutu

5045-06

OPAKOWANIA
METALOWE . Zamiast
do pieczywa BN-71/5045-06
Grupa katalogowa 0580

1. WSTEP Tablica 1

_ i Wysokos¢ (H)

Przedmiotem normy sg skrzynki z drutu przezna- Woadtie i
czone do transportu pieczywa.

1 228

2 266 -2
2. PODZIAL 1 OZNACZENIE 3 342

2.1. Odmiany. W zalezno$ci od konstrukcji rozroz-
nia si¢ 2 odmiany skrzynek:
— 7z wiekiem — SW,
— bez wieka — SbW.
2.2. Wielkosci. W zaleznoS$ci od wysokos$ci rozréznia
si¢ wielkosci skrzynek — wg tabl. 1.
2.3. Przyklad oznaczenia
a) skrzynki z drutu do pieczywa z wiekiem (SW)
o wysokosci 228 mm (1):
SKRZYNKA DO PIECZYWA SW-1 BN-90/5045-06
b) skrzynki z drutu do pieczywa bez wieka (SbW)
o wysokosci 266 mm (2):
SKRZYNKA DO PIECZYWA SbW-2 BN-90/5045-06

3. WYMAGANIA

3.1. Giéwne wymiary w mm — wg rysunku i tabl. 1.

600.2

3.2. Material — korpus, uchwyty i wieko z drutu
stalowego wg PN-67/M-80026, polietylen wg PN-86/
C-89280 lub inny material spetniajacy wymagania funk-
cjonalne niniejszej normy. Wkladka ze sklejki grubosci
5 mm wg PN-83/D-97005/11. Materialy majace bez-
posredni kontakt z pieczywem musza by¢ dopuszczone
do produkcji przez kompetentne jednostki Resortu
Zdrowia 1 Opieki Spoteczne;.

3.3. Wykonanie. Skrzynk¢ oraz wieko nalezy wyko-
na¢ z drutu za pomocg zgrzewania elektrycznego lub
spawania. Konce wystajace drutow nalezy zaokraglic.
Po wykonaniu zgrzewania calo$¢ nalezy oczysci¢, a na-
stgpnie pokry¢ powloka polietylenowa. Grubos¢ powlo-
ki — minimum 0,5 mm. Konstrukcja skrzynek powin-
na zapewni¢ latwe wkiadanie 1 wyjmowanie wkiladek
z dna skrzynek, mozliwo$¢ mycia r¢cznego lub me-
chanicznego, oraz sktadowania. Kazda skrzynka powin-
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na mie¢ uchwyty pozwalajgce na latwe i bezpieczne jej
podnoszenie i przenoszenie. Masa skrzynki wraz z pie-
czywem nie powinna przekracza¢ 25 kg,

3.4. Wyglad zewnetrzny. Powloka ochronna powinna
by¢ trwale zwigzana z poditozem, o jednolitej barwie
I gladkiej powierzchni.

Dopuszczaine wady powierzchni — wg tabl. 2.

Tablica 2

[ Nazwa wady

Stopien dopuszczalnosci wad
| i

I

dopuszczalne o Srednicy 0.5 mm
w ilosci:

3 sztuki dla wielkosci 1,

4 sztuki dla wielkosci 2,

5 sztuk dla wielkosci 3

Zanieczyszczenia  me-

chaniczne

Welebienia, nierowno-

dopuszczalne o gl¢bokodci do 0,2 mm
Scl, rysy h ‘

dopuszczalne o Srednicy 0,5 mm
w ilosci:

6 sztuk dla wielkosci 1,

8 sztuk dla wielkosci 2,

10 sztuk dla wielkosci 3

Pecherze

3.5. Cechowanie. Na kazdej skrzynce powinny by¢
umieszczone w sposob trwaty co najmniej nastgpujace
dane:

a) znak wytworni,

b) symbol odmiany,

¢) symbol wielkosci.

3.6. Pozostale wymagania — wg BN-86/5045-08.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Skrzynki przeznaczone do transpor-
tu powinny by¢ uktadane w stos w komplecie lub osob-
no skrzynki i wieka zwigzane drutem lub sznurkiem
w liczbie sztuk uzaleznionej od $rodka transportu.

W przypadku stosowania paletyzacji nalezy tworzy¢
jednostki tadunkowe przy uzyciu palety fadunkowe]
800x1200 mm wg PN-75/M-78218 lub PN-87/M-78219.

'} Patrz Informacje dodatkowe p. 3.

4.2. Przechowywanie. Skrzynki nalezy przechowywac
w pomieszczeniach zamknigtych o wilgotnosci wzgled-
nej nie przekraczajacej 80%, zabezpieczone przed kon-
taktem z substancjami dziatajacymi korodujaco.

4.3. Transport skrzynek moze odbywac si¢ wszystki-
mi Srodkami przewozowymi. W czasie transportu
skrzynki powinny by¢ zabezpieczone przed dzialaniem
czynnikOw atmosferycznych oraz mozliwoscig uszko-
dzen mechanicznych, jak réwniez wszelkiego rodzaju
zanieczyszczeniami. Transport powinien odbywaé si¢
zgodnie z obowigzujacymi przepisami transportowy-
mi').

5. BADANIA

5.1. Sprawdzenie wykonania polega na zmierzeniu
roznicy wymiarow mi¢dzy Srednica drutu w gotowym
wyrobie 1 Srednicg drutu po Sciggnigciu powloki.

5.2. Sprawdzenie wygladu zewng¢trznege nalezy prze-
prowadzi¢ nie uzbrojonym okiem (trzeba sprawdzic
rowniez wady).

5.3. Sprawdzenie cechowania nalezy przeprowadzi¢
przez ogl¢dziny nie uzbrojonym okiem.

5.4. Zaswiadczenie wytwlrcy. Do kazdej partii skrzy-
nek zgodnych z wymaganiami normy powinno by¢ do-
laczone zaswiadczenie zawierajace co najmniej:

a) nazw¢ 1 adres wytworni,

b) liczbe sztuk,

c) oznaczenie wg BN,

d) pieczg¢ zaktadu i podpis kierownika, kontroli te-
chniczneyj,

e) dat¢ wystawienia zaswiadczenia.

Na zadanie zamawiajacego podane w zamowieniu
wytworca zobowigzany jest wystawi¢ zaswiadczenie ja-
ko$ci zawierajace wyniki z przeprowadzonych badan.

5.5. Pozostate badania — wg BN-86/5045-08.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Parti¢ skrzynek uznang za niezgodng z wymaganiam!
normy nalezy przesortowa¢ 1 ponownie przedstawi¢ do
badan. Badanie powtérne jest badaniem ostatecznym.

KONTIEC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ OS$rodek Badawczo-Rozwojowy
Przemyslu Wyrobow Metalowych POLMETAL, Krakow.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-71/5045-06
a) zmieniono tytut i przedmiot normy,
b) zmieniono podzial 1 oznaczenie,
¢) zmieniono powlok¢ ochronng,
d) vsunigto SKJ, wymagania 1 badania wg BN-86/5045-0R,
¢) wprowadzono nowe przepisy transportowe.
3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-86/C-89280 Polietylen. Oznaczenie
PN-83/D-97005/11 Sklejka. Sklejka ogdlnego przeznaczenia. Wyma-
gania
PN-75/M-78218 Palety tadunkowe ptaskie jednoptytowe dwuwejscio-
we bez skrzydel drewniane 800X1200 i 1000X1200
PN-87/M-78219 Palety ladunkowe ptaskie drewniane dwuplytowe
czterowejSciowe bez skrzydet 800x1200 1 1000x1200

PN-67/M-80026 Druty okragle ze stali niskowgglowej ogélnego prae-
znaczenia

BN-86/5045-08 Skrzynki z diutu. Ogolne wymagania i badania

Ustawa z dnia 15 histopada 1984 r. Prawo przewozowe (Dz. U. nr 53
poz. 272 z 1984 r.)

Ustawa z dnia ! lutego 1983 r. prawo o ruchu drogowym (Dz. U.
nr 6 poz. 272 z 1589 r. 1 nr 35 poz. 192 z 1989 r.)

Regulamin Przedsigbiorstwa Polskie Koleje Panstwowe o tadowaniu
1 zabezpieczaniu przesylek towarowych (Dz. TiZX nr 9 poz. 68
z 1985 r.)

Przepisy o tadowaniu wagenéw towarowvch — Zatgcznik 1Y do ume-
wy o wzajemnym uzytkowaniu wagondéw towarowych w komu-
nikacji migdzynarodowej RIV (Dz, TiZK nr 15, poz. 119 z 1981 r.).

4. Symbol wg SWW — 0655,
5. Autor projektu nmermy — mgr inz. Janina Bodzon.



