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OPAKOWANIA
METALOWE

Opakowania transportowe metalowe

Hoboki

BN-89
5046-09

Grupa katalogowa 0582

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg hoboki
kategorii 2 1 3 wg PN-86/0-79601.

2. Kategorie, rodzaje, odmiany — wg PN-86/0-79601.
3. Przyktad oznaczenia hoboka do przewozenia ma-
teriatdbw pozostatych (3), ocynkowane wewnatrz 1 ze-
. wnatrz (5), do wielokrotnego uzycia (2), pojemnosci
25 L
HOBOK 3-5-2-25 BN-89/5046-09
4. Wymiary w mm — wg tablicy 1
str. 2.
Dopuszcza si¢ inne wymiary hobokéw wg szeregu
wymiarowego opakowan, po uzgodnieniu migdzy wy-
tworcg 1 1 odbiorcy.

rysunku na

5. Materiat. Pobocznica, dno — blacha cienka do
ttoczenia wg PN-81/H-92121, pokrywa, obejma — bla-
cha ocynkowana wg PN-81/H-92125, uchwyt — wal-
cowka wg PN-75/H-93200/01, zamek — blacha ocyn-
kowana wg PN-81/H-92125 1 blacha cienka wg PN-81/
H-92131, uszczelka — guma porowata wg BN-73/
6630-02, powtoka cynkowa wg PN-77/H-82200.

6. Wykonanie. Pobocznica z jednolitego arkusza bla-
chy powinna by¢ taczona na pojedyncza zaktadke przez
zgrzewanie liniowe. Dno powinno by¢ taczone z po-
bocznicg przez zawini¢cie na podwdjng zaktadkeg. f3-
czenie powinno by¢ uszczelnione masg uszczelniajgca.
Do pobocznicy powinny by¢ przymocowane przez
zgrzewanie punktowe dwa uchylne uchwyty  nosne.

Konstrukcja pokrywy wraz z uszczelkg powinna -za-
pewniaé szczelne zamknigcie hoboka. Rowki wzmacnia-
jace wg dokumentacji techniczno-konstrukcyjnej.

7. Uchwyty oraz ich zamocowania powinny wytrzy-
“ma¢ obcigzenie masa potrdjnej iloéci wody jaka miesci

si¢ w hoboku wypetnionym do poziomu odpowiadaja-
cego jego pojemno$ci nominalne;j.

8. Powloki ochronne. Grubosc powloki cynkowej mi-
nimum 17 pm.

9. Odpornos¢ na uderzenia przy swobodnym spadku.
Hoboki majace zastosowanie do materialéw o ggstosci
do 1,2 kg/dm?*® powinny by¢ poddane spadkowi z wy-
sokosci 0,6 m dla hobokow kategorni 2 1 0.4 m dla
hobokow kategorii 3.

Dla materiatéw o gestosci powyzej 1.2 kg/dm*® wy-
soko$¢ spadku w m powinna by¢ liczbowo réwna tej
gestoscl pomnozone] przez wspdlczynnik:

0,5 — dla kategoru 2,

0,33 — dla kategorii 3.

10. Szczelno$¢ potaczen. Badany hobok napetni¢ wo-
da o temperaturze 20 £5°C do poziomu odpowiada-
jacego pojemnosci nominalnej. Zamknaé pokrywe.
Podwiesi¢ hobok do gory dnem w ciggu 10 min. Wy-
nik badania jest dodatni, gdy na hoboku nie ma Sla-
dow wycieku. Dopuszcza si¢ nieznaczne zawxlgoceme
(zapocenie) uszczelki.

11. Pakowanie, przechowywanie i transport — wg
PN-86/0-79601.

Dopuszcza si¢ 2 warstwy hobokéw w stosie w cza-
sie tadowania 1 skladowania.

12. Sprawdzenie grubosci powioki ochronnej — wg
PN-74/M-77601,

13. Sprawdzenie wytrzymatosci uchwytow i ich zamo-
cowan nalezy przeprowadzié na zrywarce wyposazonej
w manometr 2-wskaznikowy lub dynamometr, obcigza-
jac hobok w ciggu 3 min masg wg 7.

14. Pozostale wymagania i badania — wg PN-86/
0-79601. ‘

Zgtoszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Wyrobdw Metalowych POLMETAL
Ustanowiona przez Dyrektora Os$rodka Badawczo-Rozwojowego Przemystu Wyrobow Metalowych POLMETAL
dnia 16 pazdziernika 1989 r. jako norma obowiazujaca od dnia 1 lipca 1990 r. :
(Dz. Norm. i Miar nr 11/1989, poz. 28)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA™ 1990.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,30 Nakf. 1600 + 27 Zam. 138/90/2



ll

BN-89/5046-09

ey Przemesty Waiohéw Metalowveh POLMETAL, Krakéw.

PN =%

3N e

,f--.,ng---.qs

e

o,
i -
"E“;:‘:“' s _::-“ — ==
TS e i e T T
) — = S
‘ —
1=
\ 1L
N \
r — ,
L
\
[
\
[
€

|BN-89/5046-09|

Pojer_nnm’:é D ' I D, s
nommaﬂ_rm
{ _ ‘ mm
25 . 32070 400710 3055 | 0405
50 4007 50071 380% 0,5-0,6
KONIEC

INFORMACIJE DODATKOWE

b Intvinci: opracowujgea norme — O&rodek Badawczo-Rozwo-  PN-74/M-77601 Ocynkowane wyroby z blachy stalowej. Ogdlne wy-

Y Normy 7wigzane

kie; jakosci

82200 Cvnk

oS00 Rlacha stdlowa cienka do doczenia
PN-81/H-9212% Blachy ' tedma stalowa ocynkowana
PN /H-4213!

magania i badania _ )

PN-86/0-79601 Opakowania transportowe metalowe. B¢bny. Ogdlne
wymagania t badania

BN-73/6630-02 Gumy porowate techniczne. Podzial. Charakterystyka
techniczna. Badania
3. Symbol wg SWW — (655-5.

Biacna Genka ze stall weglowej konstrukeyjnej zwy- 4. Autor projektu mormy — mgr inz. Wiestawa Onyszko — Osro-

L]

dek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Wyrobow Metalowych POL-

FN-THH-23200/01 Walcowka ogdinego zastosowania. Wymiary METAL, Krakow.



