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; N O R M A BRANŻOWA BN-89 

OPAKOWANIA Opakowania transportowe metalowe 
5046-09 

METALOWE 
Hoboki 

I 
• 

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są hoboki 
kategorii 2 i 3 wg PN-.86/0-79601. 

2. Kategorie, rodzaje, odmiany - wg PN-86/0-79601. 
3. Przykład oznaczenia hoboka do przewożenia ma­

teriałów pozostałych (3), ocynkowane wewnątrz i ze­
wnątrz (5), do wielokrotnego użycia (2), pojemności 
25 !: 

HOBOK 3-5-2-25 BN-89/5046-09 

4. Wymiary w mm - wg tablicy i rysunku na 
str. 2. 

Dopuszcza s ię inne wymiary hoboków wg szeregu 
wymiarowego opakowań, po uzgodnieniu między wy­
twórcą i i odbiorcą. 

5. Materiał. Pobocznica, dno - b lacha cienka do 
tłoczenia wg PN-81/H-92I21, pokrywa, obejma - bla­
cha ocynkowana wg PN-81/H-92125 , uchwyt - wal ­

,cówka wg PN-75/ H-93200/01 , zamek - blacha ocyn­
kowana wg PN-81/H-92125 i blacha cienka wg PN-81/ 
H-92I31 , uszczelka - guma pOrowata wg BN-73/ 
6630-02, powłoka cynkowa wg PN-77/H-82200 . 

6. Wykonanie. Pobocznica z jednolitegó a rkusza bla­
chy powinna być łączona na pojedynczą zakładkę przez 
zgrzewa nie lin iowe. Dno powinno być łączone z po­
bocznicą przez zawi nięcie na podwójną zakładkę. Łą­
czenie powinno być uszczeln ione masą uszcze lniającą . 

Do pobocznicy powinny być przymocowane przez ' 
zgrzewani e punktowe dwa uchylne uchwyty nośne . 

Konstrukcja pokrywy wraz z ' u szczelką powinna 'za­
pewniać szczelne zamknięcie hoboka . Rowki wzmacnia­
jące wg dokumentacj i techniczno-k onstrukcyjnej . 

7. Uchwyty oraz ich zamocowania powi nn y wytrzy­
mać obciążenie masą potrójnej ilośc i wody jaka mieści 

. 
Grupa katalogowa 0582 

się w hoboku wypełnionym do poziomu odpowiadają­
cego Jl:go pojemności ' nominalnej . 

8. Powłoki ochronne. Grubość powłoki cynkowej mi­
nimum 17 !lm. 

9. Odporność na uderzenia przy swobodnym spadku. 
Hoboki mające zastosowanie do materiałów o gęstości 

po 1,2 kg/dm3 powinny być po'ddane spadkowi z wy­
. sokości 0,6 m dla hoboków kategorii 2 i 0,4 m dla 
hobOków kategorii 3. 

Dla materiałów o gęstości powyżej 1,2 kg/dm3 wy_O • 
sok ość spadku w m powinna być liczbowo równa tej 
gęstości pomnożonej przez współczynnik : 

0,5 - d la kategorii 2, • 
0,33 - dla kategorii 3 . . 
10. Szczelność połączeń. Badany hobok napełnić wo­

dą o temperaturze 20 +5°C do pozi omu odpowiada­
jącego pojemności nominalnej. Zamknąć pokrywę . 

Podwiesić hobo~ do góry dnem w ciągu 10 min. Wy~ 
nik badania jest dodatni, gdy na hoboku nie ma ś l a­

dów wycieku. D opuszcza się nieznaczne zawilgocenie 
(za pocenie) uszczelki . 

11. Pakowanie, przechowywanie i transport - wg 
PN-86/0-79601. 

Dopuszcza się 2 warstwy hoboków w stosie w cza­
sie ładowa nia i składowania. 

12. Sprawdzenie grubości powłoki ochronnej - wg 
PN-74/M-77601. 

13. Sprawdzenie wytrzymałości uchwytów i iCh zamo­
cowań należy przeprowadzić na zrywarce wyposażonej 
w manometr 2-wskaźnikowy lub dynamometr, obciąia­
jąc hobok ' w ciągu 5 min masą wg 7. 

14. Pozostałe wymagania i badania - wg PN-86/ 
0-79601. 
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Zgłoszona przez Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Wyrobów Metalowych POLMET AL 
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FrZy~ladowe urządzenie zamykające 

s 

ISN-89/5046-091 

Pojemność 
D H 

nc :ninaln:\ 
D l , S 

, 

I mm 

25 320"10 400 l O 305±5 0,4-0,5 . -
50 400 -15 500"15 380 ±5 0 ,5-0,6 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

!'l ; t vr!J\:.i:· opracowująC(1 nurm~ - Ośrodek Badaw<:zo" Rozwo­
,. >\,,\ i ' r l.~ ! ,,:. ~lu '.'.') "Jbć \; Met.a lo wv<:h POLMETA L, Kraków. 

, !\Iormy 7wiąza ne 

P;-'~ " '- , l ! ·· ~ .\? Ol l \. ,\ nk 

i ·,, ·,·, . .: rl"9 ~1 ':1 H!;H:;,a :-. t;~l pv. · a cienka 00 tł oczen i a 

1':-.i - ~I .' H ,, ~212~ Pola cha ; ~~:m" , ['a! owa ocynkowana 
!' :-': "~ ! / H,, '.~2 U: Hid<:rta l ;<:n b ze stali węglowej konstru kcyjnej zwy" 

klej ja kvści • 

c'N- :. ~ : '·I-::P 2')0/0 ' Walcówka () !!ól ne~( , 7aS:o~.(lwa nj a . Wymiary 

-
P};-74/ M -7760 l Ocynkowane wyroby z blachy sta lowej. O gOlne wy-

magania i badania 
PN-86/0-79601 Opakowania transportowe meta lowe . Bębny . Ogólne 

wymagania i badania 
BN-73/ 6630-02 G umy porowate techniczne . Podział. Chara kterystyka 

techniczna . Badania 
3. Symbol wg SWW - 0655-5. c 

4. Autor projektu normy - mgr 'i nż. Wiesława Onyszko - Ośro­

dek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Wyrobó w Metalowych POL­
M ETAL, Krakó w. 


