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NORMA BRANZOWA ! BN-89
Opakowania jednostkowe metalowe 5041-16
e Puszki ttoczone z blachy
aluminiowej do artykutow
zywnosciowych konserwowych Grapa katalogowa 0581
1. WSTEP | ay
| K d "
- Przedmiotem normy sa puszki ttoczone wykonane - J
z blachy aluminiowej Al przeznaczone do pakowania L
artykutow zywnosciowych konserwowych. -
¥ on st
2. PODZIAL 1 OZNACZENIE
2.1. Typy. W zaleznosci od ksztattu rozroznia si¢ trzy
typy puszek: L
— okragle — o, ‘ UsZAl . 4 B
—Owelne — i, @73/76 (973255 | ¢76 | 2803 [30702
— prostokagtne — k. | ' $99/102 | 9991355 | $102  |26%03 304072
. 2.2, .Odmiar!y. W zaleznoSci od konstrukcjirozrﬁinia [BN-89/5041-16-1]
si¢ dwie odmiany puszek:
'— prostopadtoscienne — p, Rys. 1 Puszka okragla
— stozkowe — s, _
Dy
SN
2.3. Rodzaje. W zaleznosci od sposoboéw wykoncze- A - 47245
nia powierzchni rozrdznia si¢ dwa rodzaje puszek: AP —— ' 028
— lakierowane wewngtrz 1 zewnatrz bez litogra- %m —
fn — 4; ™ L
— lakierowane wewnatrz i zewnatrz z litografig — 5. B $73,11
- 482,640,
2.4. Gatunki. W zaleznos$ci od dopuszczalnych wad

wykonania rozroznia si¢ dwa gatunki puszek I 1 II.
Dopuszcza si¢ stosowanie puszek gatunku Il do arty-

kutdow zywnosciowych konserwowych o pH = 5.5. , , ' /
Rys. 2 Wieczko puszki okragtej @ 76/73

[BN-89/5041-16-2

2.5. Przyktad oznaczenia puszki tloczonej z bléchy
aluminiowej Al owalnej (w) prostopadtosciennej (p) la- i J = :
kierowane] wewngtrz i zewnatrz bez litografii (4) wyko- *ﬂlﬁ '-. $96,3
oy

nanej w gatunku I-o wymiarach [51X83X26,5 mm: 028

PUSZKA — Al — w — p — 4 — [ — I5IX83X26,5 gl L

BN-89/5041-16 o
- : | ¢ 99

' - 8072
3. WYMAGANIA : N $ 106,810

3.1. Giéwne wymiary i pojemnosSci — wg tabl. 1 - [BN=89/5041-16 3]
1 rys. 1 = 9. (Dopuszcza si¢ zmiany konstrukcyjne pu-
szek po uzgodnieniu migdzy producentem i odbioreg). Rys. 3 Wieczko puszki okraglej @ 102/99
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Zgtoszona przez Przedsiebiorstwo Opakowan Blaszanych Opakomet
Ustanowiona przez Ministra Rolnictwa Le$nictwa i Gospodarki Zywnosciowej dnia 29 grudnia 1989 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 lipca 1990 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 4/1990, poz. 8)
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Sredni
pusgr(/:'a d dy h*03 | C*02
66 27
$78/13 | 73 ﬁ
84 31 3
o 102/99 | 99 S0 2L

Rys. 4 Puszka okrggta stozkowa
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[BN-89/5041-16-6]

Rys. 6 Wieczko puszki owalnej 151X83%26,5




BN-89/5041-16 3

Tablica 1
i Wymiar Wysokos¢ . ..
— . - Pojemnosc
| Typ Odmiana wewnetrzny spodu SO
:‘ cnm
l : } mm
‘ ' S 73/66 27 82
p 73 28 92
0 s 73/64 31 96
| p 99 26 155
\ s 99,/90 27 144
; X80/ 142 20
1L8x 80 : 328, S 148X80/142X74 25 00
o - w p 148X80 26,5 230
5 148X80/142X74 27 220
S k P 105X76 20 108
L
& | 3.2. Cze$ci sktadowe i material. Puszka skiada si¢
S z tloczonego spodu 1 wieczka.
Materiaty:
[BN-89/5041-16-7] — blacha aluminiowa — wg uzgodnien z producen-
tem blachy,
Rys. 7 Spéd puszki owalnej 151X83%26.5 — lakiery konserwowe, lakiery powlokowe, farby
2O
S P
o |
r'rj" ~
. —__ — -
Bez grubasci blachy ~ i
S 185, 16510,25

)
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[ BN-89/5041-16-8 )
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102
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Rys. 8 Wieczko puszki prostokatne) 108x79x20

@108
3;2 ~0(.32 i 100 76
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[ BN-89/5041-16-9 |

7

Rys. 9 Spod puszki prostokatnej 108X79X20
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graliczne, masy uszczelniajgce — wg norm przedmio-
towych lub warunkéw technicznych.

Materiaty majgce bezposredni kontakt z zawarto$cig
puszki muszg by¢ dopuszczone przez kompetentne jed-
nostki resortu Zdrowia i Opieki Spotecznej.

3.3. Wykonanie

3.3.1. Wyglad powierzchni. Powierzchnie wewinetrzne
I zewnetrzne powinny by¢ czyste. Powierzchnie lakiero-
wane powinny by¢ gladkie, btyszczgce, potmatowe lub
matowe w zalezno$ci od rodzaju uzytego materiatu,
Powioka lakierowa powinna by¢ réwnomiernie rozito-
zona na cate] powierzchni bez miejsc niepokrytych.
Powierzchnie litografowane powinny mie¢ ostros¢ ry-
sunku 1 napisOw oraz barwy zgodne z ‘ustalonym
wzorcem.

tdopuszczalne 1 niedopuszczalne wady powierzchni
wewngetrzne) 1 zewnetrzne) wg tabl. 2 1 3.

dzie ttoczonych pierscieni 1 tloczonych znakach oraz
mniejszych promieniach pobocznicy puszek.

3.4.2. Odpornos¢ chemiczna wewnetrznych powlok la-
kierowych. Powloka lakierowa puszek powinna by¢ od-
porna na dziatanie w temperaturze 121°C w ciggu 30 min
nast¢pujgcych roztworow wzorcowych:

a) 30 g chlorku sodowego w 1 dm? roztworu,

b) 10 g kwasu octowego lodowatego (lub 13 g kwasu
octowego 80%) w 1 dm’ roztworu,

¢) H20 destylowana,

d) 30 ¢ chlorku sodowego + 10 g kwasu octowego
lodowatego (lub 13 g kwasu octowego 80%) w 1 dm’
roztworu,

¢) 5 ¢ kwasu winowego w 1 dm’ roztworu,

Po dzialaniu roztworu wg poz. d) 1 e) dopuszcza sig
minimalne plamiste przebarwienia (zbielenia) bez osta-
bienia przyczepnosci lakieru do podioza.

Tablica 2
Rodzaj powierzchni Stopien dopuszczalnosci wad w gatunku
Lp. : . Nazwa wady .
wewnegtrzie) .
! [Lakicrowana zarysowanie powloki lakiero- dopuszczalne | zarysowanie o sze- dopuszczalne nie wigce) niz 4
wej nie uszkadzajgce powloki rokoéci do 0,5 mm 1 diugosci do
aluminiowej 5 mm na powierzchni 0,5 dm?
I
| 2 niedolakierowanie powierzch- niedopuszczalne dopuszczalne sporadveznie
ni
3 wirgcenia niemetaliczne dopuszczalne sporadycznie dopuszczalne
Tablica 3
. Rodzay powierzchni Stopienn dopuszczalnoser wad w gatunku
ip. . Nazwa wady -
zewngtrznej )
I i
! [Lakizrowana zarysowanic powloki lakiero- dopuszczalne sporadyczne, nie- dopuszczalne
wej wplywajgce na obnizenie estetyki
puszek 1 wieczek
2 zacieki 1 zgrubienie lakieru dopuszczalne sporadyczne, nie- dopuszczalne
wplywajace na obnizenie estetyki
i puszek 1 wieczek
; i wirycenta niemetaliczne dopuszczalne sporadyczne dopuszczalne
4 Lakierowana z lito- przesunigcie rysunku litografii dopuszczalne w stopniu nie obni- dopuszczalne przy zachowaniu

7T graiia

~ |
[
i

obnizenie mtensywnosci barw
i potysku w stosunku do usta-
lonych wzorcow

zajagcym estetyki 1 czytelnosci na-
pisOw

czytelnosci napisOw

zarysowanie powierzchni lito-
grafowane]

dopuszczalne sporadyczne, nie
wplywajace na obnizenie estetyki

i funkcji  uzytkowych puszek

i wieczek

dopuszczalne w stopniu obniza-
jacym estetyk¢ lecz nie wplywajg-
ce ujemnie na obnizenie funkcji
uzytkowych puszek lub wieczek

uszkodzenie powloki alumi-
niowej

_T—-_.m_u_.
|

~

Kazdy rodzaj po-
wierzchni

o ——

dopuszczalne sporadyczne

dopuszczalne

i

3.3.2. Wyglad puszki. Dopuszcza si¢ wystgpowanie
pofatdowan pobocznicy spodu w puszkach stozkowych
wynikajacych z uwarunkowan technologicznych nie
utrudniajacych procesu zamykania.

3.4. Powtoki lakierowe i litografowane ,

3.4.1. Wytrzymalo$¢ mechaniczna powlok lakierowych.
Powtoki powinny by¢ odporne na uszkodzenia mecha-
niczne wystgpujgce w procesie produkcyjnym puszek
1 wieczek., Dopuszcza si¢ rozrzedzenie powloki lakiero-
wej na krzywiznach puszek oraz wieczek, tj. na obwo-

3.4.3. Szczelnos$é¢ pokrycia powlok lakierowych. Po-
wloka lakierowa powinna byé odporna na dzialanie
roztworu (500 g CuSO4 - 5SH>O + 215 ml HCL stezone-
go + 1756 ¢ H,0) w temperaturze 20°C w ciggu S min.

Po dziataniu roztworu powloka lakierowa powinna
by¢ bez zmian.

3.4.4. Wptyw powtok lakierowych i uszczelki na wlas-
nosSci organoleptyczne zawartoSci puszek. Powioka lakie-
rowa nie powinna udziela¢ zawartosci puszek smaku, za-
pachu ani nie powinna wpltywaé na zmiang¢ zabarwienia.
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3.4.5. Odpornos¢ zewnetrznej powloki lakierowej i li-
tografowanej na dziatanie wody do picia. Zewngtrzne
powloki nie powinny wykazywac zmian w wygladzie po
dziataniu wody w temperaturze 121°C w ciggu 60 min.

3.5. Uszczelki — wg PN-84/0-79551.

3.6. Cechowanie — wg PN-84/0-79551.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie 1 transport — wg
PN-84/0-79551. Po uzgodnieniu migdzy dostawcg 1 od-
biorcg dopuszcza si¢ zmiany w sposobie pakowania.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne obejmujg

a) sprawdzenie materiatow (3.2),

b) ogledziny zewnegtrzne (3.3.1, 3.3.2),

¢) sprawdzenie gtownych wymiarow (3.1),

d) sprawdzenie wytrzymatosci mechanicznej 1 odpor-
nosci chemiczne) powtok lakierowych i litografowanych
(3.4.1, 3.4.2, 3.4.5),

¢) sprawdzenie wptywu powtok lakierowych 1 uszcze-
lek na wlasnosci organoleptyczne zawarto$ci puszek
(3.4.4),

f) sprawdzenie szczelnosci pokrycia powtok lakiero-
wych (3.4.3),

g) sprawdzenie odporno$ci chemicznej uszczelek (wg
PN-84/0-79551 p. 3.5.2),

h) sprawdzenie pojemnosci (3.1).

Badania pelne wykonuje si¢ co najmniej raz w roku
w przypadku produkcji ustabilizowanej, w kazdym
przypadku zmian materialowych 1 technologicznych
oraz na zgdanie zamawiajgcego podane w zamowieniu.

5.1.2. Badania niepelme obejmuja badania wg 5.1.1b),
c), d), f), g), h). Badania niepelne wykonuje producent
puszek na biezaco, a odbiorca dla kazdej dostawy opa-
kowan. Dopuszcza si¢ ograniczenie zakresu badan nie-
petnych wykonywanych przez odbiorceg.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Sktad i licznos¢ partii. Przed przystapieniem do
badan puszki 1 wieczka nalezy podzieli¢ na partie skta-
dajace si¢ z puszek 1 wieczek tego samego typu, odmia-
ny, rodzaju, gatunku i nie powinna przekracza¢ 500 000
sztuk.

5.2.2. Grupy badan. Badania dzieli si¢ na dwie grupy:
— grupa | — badanie wg 5.1.1a), b), ¢), h),

— grupa 2 — badanie wg 5.1.1d), ¢), f), g).
5.2.3. Sposob pobrania prébek — wg PN-83/N-03010.
5.2.4. Poziom kontroli — wg PN-79/N-03021

— grupa | — poziom | ogdlny,
— grupa 2 — poziom S; specjalny.

5.2.5. Wadliwos$¢ dopuszczalna w; maksimum:

— grupa 1 — 2.5%,

— grupa 2 — 1,0%.

5.2.6. Wybor i stosowanie planéw badania — wg
PN-79/N-03021. Jednostopniowe plany badania dla
kontroli normalnej podano w tabl. 4. Kontrola ob-
ostrzona 1 ulgowa oraz warunki przejScia z jednego
rodzaju kontroli na inny — wg PN-79/N-03021.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie materiatlow — wg PN-84/0-79551

p. 5.4.1.
5.3.2. Ogledziny zewnetrzne — wg PN-84/0-79551
p. 5.4.2.

5.3.3. Sprawdzenie giéwnych wymiaréw nalezy prze-
prowadza¢ za pomocg sprawdzianow lub przyrzadow
pomiarowych dostosowanych do mierzonych wielkoScl.

5.3.4. Sprawdzenie wytrzymatosSci mechanicznej i od-
pornosci chemicznej powlok lakierowych i litografowa-
nych

5.3.4.1. Przygotowanie roztworéw wzorcowych do ba-
dan wewnetrznych powlok lakierowych. Roztwory wzor-
cowe wg 3.4.2a), b), d), ¢) przygotowuje si¢ przez roz-
puszczenie w wodzie destylowane) substancji 1 uzupet-
nieniec wodg destylowang o temperaturze 20°C do objg-
tosci 1 dm’.

5.3.4.2. Sprawdzenie odpornosci chemicznej wewnetrz-
nych powlok lakierowych. Pobrane do badania puszki
lub wycinki nalezy podda¢ dziataniu roztwordéw wzor-
cowych w temperaturze 121°C w ciggu 30 min. Po prze-
prowadzeniu badania puszki lub wycinki nalezy schio-
dzi¢ w czasie nie dtuzszym niz 20 min do temperatury
20 =+ 30°C, nastepnie sptuka¢ woda 1 ocenic.

5.3.4.3. Sprawdzenie odpornosci zewnetrznych powlok
lakierowych i litografowanych na dziatanie wody do picia
— wg PN-84/0-79551 p. 3.4.6.

5.3.5. Sprawdzenie wptywu powlok lakierowych i usz-
czelek na wiasnosci organoleptyczne zawartosci puszek
— wg PN-84/0-79551 p. 3.4.5.

5.3.6. Sprawdzenie szczelnosci pokrycia powlok lakie-
rowych. Pobrane do badan puszki nalezy napeinic

Tablica 4
Grupa | Grupa 2
. y - ) . liczba liczba dys- . ., liczba liczba dys-
Licznos¢ probki licznos¢ T R licznos¢ e CTI
S kwalifikujgca kwalifikujgca g kwalifikujaca kwalifikujaca
sztuk probki probki
m; m: mi ma:
sztuk
1201 + 3200 50 ' 3 4
3201 <+ 10000 30 5 6
10001 = 35000 125 7 8 13 0 |
35001 = 150000 200 10 11
150001 =+ 500000 315 14 IS
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kwasnym roztworem siarczanu miedzi wg 3.4.3. Po
przeprowadzonym badaniu puszke¢ nalezy optukac pod
biezacag wodg 1 oceni¢ jej wyglad nie uzbrojonym okiem.

5.3.7. Sprawdzenie odpornosci chemicznej uszczelek —
wg PN-84/0-79551 p. 3.5.2.

5.3.8. Sprawdzenie pojemnosci — wg PN-84/0-79551
B 3.0

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Puszka lub wieczko dobre. Badang puszke¢ lub
wieczko nalezy uznaé za dobre, jezeli przejdzie przez
wszystkie badania z wynikiem pozytywnym.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ puszek lub wieczek nalezy
uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba

sztuk niedobrych w prébce pobranej do badan jest
mniejsza lub réwna liczbie kwalifikujgce) mi.

5.5. Zaswiadczenie o jakosci. Wytworca puszek jest
zobowigzany na zgdanie odbiorcy dostarczy¢ zaswiad-
czenie o jako$ci, stwierdzajace zgodno$¢ puszek z wy-
maganiami normy i zawierajgce co najmniej:

a) nazwe¢ 1 adres wytworni, |

b) numer zamowienia,

c¢) liczb¢ dostarczonych puszek lub wieczek,

d) oznaczenie wg 2.3,

e¢) zaswiadczenie o zgodnos$ci z norma,

) miesigc produkcji,

g) podpis kierownika DKJ,

h) dat¢ wystawienia zaswiadczenia.

KONTIEDZC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca mnorme Przedsigbiorstwo Opakowan
Blaszanych OPAKOMET — Krakow.
2. Normy zwigzane
PN-84/0-79551 Opakowania jednostkowe metalowe. Puszki do arty-
kutow zywnosciowych konserwowych. Ogdélne wymagania i bada-
nia

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jed-
nostek produktu do préobki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jako$ci. Kontrola odbiorcza
wg oceny alternatywnej. Plany badania
3. Autorzy projektu normy: mgr inz. Elzbieta Zurek, mgr inz.

Elzbieta Ziobro, Maria Krasuta.



