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N o R M A B R A N ŻOWA BN-89 
. Opakqwania jednostkowe metalowe 5041-16 

OPAKOWANIA Puszki tłoczone z blachy 
METALOWE 

aluminiowej do artykułów 
żywnościowych konserwowych Grupa katalogowa 0581 

1. WSTĘP 

Przedmiotem normy są puszki tłoczo ne wykona ne 
z blachy a lumin iowej A l przeznaczone do pakowania 
artykułów żywnościowych konserwowych. 

2. PODZIAŁ I OZNAC ZENIE 

2.1. Typy. W za leż ności od kształtu rozróżnia s i ę trzy 
typy pusze k: 

okrągłe - o, 
owalne - w, 
prostokątne - k. 

2.2. Odmiany. W za leżności od konst rukcji rozróżni a 

się dwie odmiany puszek: . 
prostopadłościenne - p , 

-' stożkowe - s. 

2.3. Rodzaje. ' W zależności od sposobów wykończe­
nia powierzchni rozróżnia się dwa rod zaje puszek: 

- lakierowane wewnątrz i zewnątrz bez litogra­
fii - 4,' 

- la kierowane wewnątrz i zewnąt r,z z litografią - 5. 

2.4. Gatunki . W zależności od dopuszcza lnych wad 
wykonania rozróżnia się dwa gatunki puszek I i II . 

Dopuszcza się stosowanie puszek gatunku II do arty­
k ułów żywnościowych konserwowych o pH )': 5,5. 

2.5. Przykład oznaczenia puszki tłoczonej z b lachy 
alu mini owej Al owalnej (w) prostopadłośc i en n ej (p) la­
kierowanej wewnątrz i zewnątrz bez lit9grafii (4) wyko­
na nej w ga tunk u I ' o wymiarach 151X83X26,5 mm: 

PUSZKA - Al - w - p - 4 - I - 15JX83x26,5 

BN-89/5041 - 16 

3. WYMAGANIA 
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Tablica ł 

Wym ia r 
Odmiana wewnę trzny 

3 

Wysokość 
Pojemność 

spo du en,3 

mm 

s 73/66 27 82 

p '13 28 92 
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o s 73/64 31 96 

p 99 26 155 

s 99/ 90 27 144 

s 148X80/ 142X74 25 200 

w p 148X80 26,5 230 

s 148x80/ 142x74 27 220 

k p 105x 76 20 108 

3.2. Części składowe i materiał. Puszka s kłada S I ę 

z tłoczo nego sp odu i wieczka. 
Mate ri ały: 

- b lac ha a lumini o wa - wg u zgodnień z prod ucen­
tem b lachy , 
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gra fic zne, masy u s zcze lniające - wg nQrm przedmio­
towych lub wa runków techni cznych. 
Ma te ri ały maj ące bezpoś redni kontakt z zawartością 

puszki muszą być dopuszczo ne przez kompetentne jed­
nostk i reso rtu Zdrowia i Opieki Społecznej . 

3.3. Wykonanie 
3.3.1. Wyg ląd powierzchni. Powierzchnie wewńętrzne 
zewnę t rzne powinn y być czyste . Powierzchnie lakiero­

wane pow inn y być gładkie , błyszczące , półmatowe lu b 
ma towe w za l eżności od rodzaju użytego materi ału. 

Powło ka la kierowa powinna być równomiern ie rozło­

żona na całej powie rzchni bez miejsc niepokrytych. 
Powierzchnie litogral"owa ne po win ny mie~ ostrosc ry­
sun ku i napisów o raz barwy zgod ne z ustalonym 
WZClfc e m. 

D opuszcza lne i nied o puszczal ne wady powierzchni 
\ cwn<: trznej i zewn ęt rzn ej wg tab l. 2 i 3. 

dzie t łoczonych p i erście ni i tłoczonych znak ach oraz 
mniejszych prom ien iach pobocznicy puszek. 

.3.4.2. Odporność chemiczna wewnętrznych powłok la­
kierowych. Powłoka lak ierowa puszek powinna być od­
porna na d zia ła ni e w temperaturze 121 °C w ci ągu 30 min 
nas tęp\ljącyc h roztworów wzorcowych: 

a) 30 g chl ork u sodowego w I dm ) roztworu , 
b) !O g kwasu octowego lodowat,ego (l ub 13 g kwasu 

octowego 80%) w I d m) roztwo ru , 
c) H 20 destylowa na, 
d) 30 g ch lo rku sodowego + 10 g kwasu octowego 

lodowa tego (l ub 13 g kwas u octowego 80%) w I dm) 
ro ztwo ru , 

e) 5 g kwasu win owego w I d m) roztworu. 

Po d ziałaniu roztworu wg poz. d) i e) do puszcza si ę 

minima lne p lamiste przeba rwieni a (zbielenia) bez osła­

bienia przyczepnośc i lakieru do podloża . 

1;ablica 2 

Lp. 
Rod zaj po wierzchn i 

Na zwa wady 
Sto pieó dopusLcza In ośc i wad w ga tu nku 

wewnę t rzncJ ' . 
I I I 

I l a kierowa na za rysowa n le powł oki la kie ro- d opuszcza lne I za rysowan ie o sze- dopuszcza lne nie więcej ni ż 4 

we) ni c u sz kadzające powło ki rok ośc i d o 0,5 111 m i długości d o " 
al umini owej 5 mm na powierzc hn i 0 ,5 dm 2 

1-;--
niedo la kie ro wa nie p o wi erzch- niedopuszcza lne do puszcza lne spo radyczni e 

h-- ni 

wtrącen ia n ie meta liczne dopuszcza lne spo radyczn ie d o puszcza Inc L 3 

Tabl ica 3 

'-R d ' . I ' Sto picI1 dopu szC7al nośc i wad ga tunku . I () za] po wlc rzc 1n l 
Na zwa wady 

w 
zewn ęt rznej 

I I I _. 
l .ak i·: rowana za ryso wanie powłok i lak ie ro- dop~szcza ln e spo radyczne, nle- dopuszcza lne 

wej wpływające na obniżen ie este lyki 
puszek I wieczek 

. 

2 zacie ki I zgrubienie lakie ru dopuszcza lne sporad yczne , nl e- dopuszC7a lnc 
wpływające na obn i że nie es tetyki 

f puszek I wieczek 

-I 
wtr'·lcenia nie mc!a li cznc d opuszcza lne spo rad yczne dopuszczal ne I 

' -I'-~3kierowa na z li to- przes uni ęcie rys unku litografii do puszczalne w stopni u nie obni- d o puszcza lne przy zachowan iu 
-- graf iq 

obniżenie intensywnośc i ba r-w 
żającym es tetyki i czylelności na- czy te l n ośc i na pisó w 
pi sów 

i połysku w stosunku do usta-
lonych wzorcó w 

--
za rysowanie powierzchni li to- do p uszcza lne spo radyczne , nie dopuszczal n w stopniu obni 7a-

I 
grafowa nej wpływające na obni żen ie es tetyki jącym es te tyk" lecz ni e wpływaj ą-

I funkcj i uży t kowych puszek . ce ujem nie na obn iżen i e funk cji 

wieczek - użytkowych pw.zek lub wieczek I . 
- -

l( ażdy rod zaj po- uszkod zenie powłoki alumi- d o puszczalne sporadyczne do puszcza lne 
wierzchni 

, 
11I0WCj 

1-"-
i 7 

! 
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3.3.2. Wygląd puszki. Dopuszcza s ię wys tępbwanie 

p0ra tdowań poboczn icy spodu w puszkąch stożkowych 
viynikających z uwarunkowań technologIcznych nIe 
utrudniającyc h procesu zamykania. 

3.4.3. Szczelność pokrycia powłok lakierowych. Po­
włoka lak ierowa powinna być odporna na dz i ała nje 

roztwo ru (500 g CUS04 . 5H20 + 215 mi H CL stężone­

go + 1756 g H 20 ) w temperaturze 20°C w ciągu 5 min. 
3.4. Powłoki lakierowe i litog rafowane 
3.4.1. Wytrzymałość mechaniczna powłok lakierowych. 

Powłok i powinny być odpo rne na uszkodzenia mecha­
niczne wys t ępujące w procesie produkcyj nyfil puszek 
i wieczek . Do puszcza s ię rozrzedzenie powłok i la kiero­
wej na krzywiznach puszek oraz wieczek, tj. na o~wo -

Po działaniu roztworu powłok a . lak ierowa powinna 
być bez zm ian. 

3.4.4. Wpływ powłok lakierowych i uszczelki na włas­

ności organoleptyczne zawartości puszek. Powłok a la kie­
rowa nie powinna ud z i e lać zawa rtośc i puszek smaku, za­
pachu a ni nie powinna wpływać na zmianę zabarwienia. 
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3.4.5. Odporność zewnętrznej powłok i lakierowej i li­
tografowanej na działanie wody do picia. Ze wnętrzn e 

powło ki nie powinn y wykazywać zmia n w wygląd z i e po 
dz i ała niu wody w tempera turze 121 °e w ciągu 60 min . 

3.5. Uszczelki - wg PN-84/ 0-79551. 
3.6. Cechowanie - wg PN-84/ 0-7955l. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

Pa kowanie, przech owywa ni e i tran spo rt - wg 
PN-84/ 0-7955 I. Po uzgod nieniu między dostawcą i od­
bio rcą d o puszcza się zmia ny w sposobie pak owa nia. 

5. BADANIA 

5.1. Program badań 
5.1.1. Badania pełne obejmują 

a) sprawdzenie mate ri a łów (3.2), 
b) og l ędzin y zewnętrzn e (3.3 .1 , 3.3.2), 
c) sprawdzenie głównych wy mia ró w (3 .1 ), 
d) sprawdzenie wytrzymałośc i mec ha nicznej i odpo r­

n ości chemiczl ej powłok lakie rowych i litografowa nych 
(3.4.1, 3.4.2, 3.4.5), 

e) sprawd zenie wpływu powłok lakierowych i uszcze­
lek na właspości o rgano leptyczne zawa rtośc i pusze k 
(3.4.4), 

f) sp rawdze nie szcze ln ośc i pokryc ia powłok lakiero­
wyc h (3 .4.3), 

g) sprawd zenie od pornośc i 'chemicznej uszczelek (wg 
PN-84/ 0-7955I p. 3.5.2), 

11) sprawdzenie pojemnośc i (3. 1). 
Badania pełn e wykonuje s i ę co naj mniej ra z w ro ku 

w przypadku produkcji ustabi li zowa nej, w każdym 

przypadku zmian materiałowych i tec hno logicznyc h 
o raz na żądani e zamawiającego podane w za mó wieniu . 

5.1.2. Badania n iepełne obejm ują badania wg 5.1.1 b) , 
c) , d ), f), g), h). Badania ni epełn e wyk o nuje producent 
pu szek na bieżąco , a odbio rca dla każdej dostawy o pa­
k owań . D o puszcza s i ę ograniczen ie za kresu badań nie­
pełn ych wykonywa nyc h przez odbio rcę. 

5.2. Kontrola jakości 
5.2.1. Skład i liczność partii. Przed przys tąpi e ni em d o 

badań puszki i wieczka n a l eży podzi e li ć na parti e skła­
dające s i ę z pusze k i wiecze k tego sa mego typu , odmia­
ny , rodzaju , gatunku i ni e po winna prze kraczać 500000 
sztuk. 

5.2.2. Grupy badań. Badani a d zieli s i ę na dwie grupy: 
- ' grupa I - badanie wg 5 . ł.la) , b) , c), h) , 
- grupa 2 - badanie wg 5. l.ld ), e)~ f), g) . 
5.2.3. Sposób pobrania próbek - wg PN-83/N-030 I O. 
5.2.4. Poziom kontroli - wg PN-79/ N-03021 
- grupa I - pozio m I ogóln y, 
- grupa 2 - pozio m S2 specja lny. 
5.2.5. Wadliwość dopuszczalna W 2 maksimum: 
- grupa I - 2,5% , 
- grupa 2 - 1,0%. 
5.2.6. Wybór i stosowanie planów badania - wg 

PN-79/ N-03021. J ednos to pnio we plany badania dla 
kontro li no rma lnej podano w tab l. 4. Ko ntrola ob­
ostrzona i ulgowa o ra z warunki przejścia z jednego 
rod zaju kontroli na inn y - wg PN-79/ N-0302 I. 

5.3. Opis badań 
5.3.1. Sprawdzenie materiałów - wg PN-84/ 0-7955I 

p. 5.4.1. 
5.3.2. Oględziny zewnętrzne - wg PN-84/ 0-7955I 

p. 5.4.2. 
5.3.3. Sprawdzenie głównych wymiarów należy prze­

p ro wad za( za pomocą sprawd zia nów lub przy rządów 

po miarowych dostosowanych do mierzonych wi elk ośc i . 

5.3.4. Sprawdzenie wytrzymałości mechanicznej i od­
porności chemicznej powłok lakierowych i litografowa­
nych 

5.3.4.1. Przygotowanie roztworów wzorcowych do ba­
dań wewnętrznych powłok lakierowych. Roztwo ry wzor­
cowe wg 3.4.2a) , b), d ), e) przygo towuje s i ę przez roz­
puszcze nie w wodzie des tylowa nej substa ncj i i uzupeł­

nienie wodą desty lowa ną o temperaturze 200 e d o obję­
tośc i I dm 3. 

5.3.4.2. Sprawdzenie odporności chemicznej wewnętrz­
nych powłok lakierowych. Pobrane do badania puszki 
lub wycinki należy podda ć działaniu roztworów wzor­
cowyc h w tempera turze I ~I oe w ciągu 30 min . Po prze­
prowadzeniu badania puszki lub wycinki należy schło­

dzić w czasie nie dłuższym ni ż 20 min d o temperatury 
20 -7.- 30oe , następnie spłukać wodą i oce ni ć . 

5.3.4.3. Sprawdzenie odporności zewnętrznych powłok 
lakierowych i litografowanych na działanie wody do picia 
- wg PN-84/ 0-7955I p . 3.4.6. 

5.3.5. Sprawdzenie wpływu powłok lakierowych i usz­
czelek na własności organoleptyczne zawartości puszek 
- wg PN-84/0-7955I p. 3.4.5. 

5.3.6. Sprawdzenie szczelności pokrycia powłok lakie­
rowych. Pobrane d o bada ń puszki należy napełnić 

Tablica 4 

G rupa I Grupa 2 

Liczność p ró bk i l iczn ość 
li czba li czba d ys-

liczność 
li czba li czba dys-

sztuk próbki 
kwalifikująca kwa lifikuj ąca 

pró bki 
kwa li fikująca kwa li fikująca. 

mi m , m i m, 

sztuk 

1201 -7 3200 50 3 4 
3201 10000 80 5 6 

10001 -7 35000 125 7 8 13 O I 

35001 150000 200 10 II 
150001 -7 500000 315 14 15 
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kwaśnym roztwo rem siarcza nu miedzi wg 3.4.3. Po 
przep rowadzon ym badanili puszkę należy opłukać J30d 
b i eżącą wodą i oce nić jej wygląd nie uzbroj.onym okiem. 

5.3.7. Sprawdzenie odporności chemicznej uszczelek -
wg PN-84/0-7955 I p . 3.5.2. 

5.3.8. Sprawdzenie pojemności - wg PN-84/ 0-7955 I 
p. 3. 10. 

5.4. Ocena wyników badań 
5.4.1. Puszka lub wieczko dobre. Badaną puszkę lub 

wieczko n a leży u znać za d ob re, jeże li przejdzie przez ' 
ws zystkie badania z wynikiem pozytywnym. 

5.4.2. Ocena partii. Pa rti ę puszek lub wieczek należy 
uznać za zgodną z wymaga nia mi no rmy, jeże li liczba 

sztuk niedobrych w próbce pobranej do badań jest 
mniejsza lub równa liczbie kwalifikującej m l . 

5.5. Zaświadczenie o jakości. Wytwórca puszek jest 
zobowiązany na żądanie odbiorcy dostarczyć zaświad­

czenie o ja kości, stwierdzające zgodność puszek z wy­
maganiami normy i zawierające co najmniej : 

a) nazwę i adres wytwórni, 
b) numer zamówienia, 
c) liczbę dostarczonych puszek lub wiecze k, 
d) oznaczenie wg 2.3, 
e) zaŚwiadczenie o zgodności z normą, 
f) miesiąc produkcji , 
g) podpis kierownika DKl, 
h) datę wystawienia zaświadczenia. 

KONI EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

I. Instytucja opracowująca normę Przedsiębiorstwo Opakowa rl 
Blaszan yc h OPAKOMET - Kra ków. 

2. Normy związane 
PN-84/0-7955 1 Opako wania jedn os lk owe meta lowe. Puszki do arty­

ku lów żywnościowyc h kon se rwowych. Ogó ln e wymagania i bada­
nia 

PN-83/N-030 10 Statystyczna kontro la jak ośc i . Losowy wybó r jed­
nostek produktu do próbk i 

PN-79/N-03021 Statystyczna ko ntrola jak ości . Kontro la odbio rcza 
wg oceny a lterna tywnej. Plany badania 
3. Autorzy projektu normy: mgr in ż. E l żbieta Żurek , mgr In ż . 

Elżb'i eta Ziobro, Maria Krasuta. 


