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-NORMA BRANŻOWA BN-BB 
OPAKOWANIA 

Wo rki dziane tasiemek 
7671-01 

z TWORZYW z 
SZTUCZNYCH poliolefinowych Zamiast 

BN-79/7671-01 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są wo rki 
dziane produko wane z tasieme k po li o lefinowych jako 
wyroby odpasowa ne na os nowa rkac h płaskich typu ra
sze l i cię te na kraja rk ac h termicznyc h . 

1.2. Określenia. Stopień jakości jest to ocena udat
n ości prod ukcyjnej wo rka , usta lona na podstawie wyni
ków badań i wyg lądu zewnętrznego . 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podział i oznaczenie - wg KTM, podbra nża 

• 

Grupa kata logowa 0593 

2.2. Przykład oznaczenia worka - o pakowanie włó
kienni cze (2075), wo rek ( I), z pozostałych surowców ~ 
tas iemki po li o lefinowej (9), 100% (I), z dzianiny (2), 
reze rwa (O), o nume rze branżowym (0-0,2) i liczbie kon
trolnej (O) , o na zwie Wo rek d zia ny z tasie mek polio
lefin owych , marce fa brycznej 63129, o wymiarach 
54X72 cm : 

KTM 2075- 191 -200-020 

WOR EK DZ IANY Z TASIEMEK POLlOLE F INOWYCH 

63 129 54X72 BN-881767 I-Ol 

3. WYMAGANIA I METODY BADAŃ 

2075, u zupełn i one nazwą, marką fa bryczną , wymiarami 3 .1. Zestawienie wymagań i metody badań - wg 
wewnętrznym i worka o raz numerem normy. ta bl. I. 

Tablica l 

Marka fabryczna 63 129 63 164 
Metoda bada nia 

wg 

Tasiemka: surOWIec, te x kolumienki poliolel'inowa, plask a na turalna lub zaświ a d cze ni e wy twór-

68 
barwilona 

84 

rząd ki po li o lel'inowa , płaska barwiona 
68 . I 84 

Splot łań c u szkowo-wą t kowy 

Liczba rządków na I dm 30 + 1,5 

Liczba ko lu mienek na I dm 8,2 ± 0,4 

Masa powierzchni o wa d zianin y podwój nej, g/m' 100 ±6 123 +8 

Szerokość łącze ni a boków worka, mm , nie m niej 20 
niż 

Wytrzym ałość dzian in y na p rze bicie kulk ą 20 mm , 15 

daN 

Si ła zrywająca, daN , ni e mniej ni ż ko lumienki 20 22 

rząd ki . 10 - II 
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Zgłoszona przez Cen tra lny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Lniarskiego 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Włókiennictwa dnia 16 marca 1988 r. 

jako norma obowiązująca od dn ia 1 stycznia 1989 r. 
(Dz. Norr)1 . i Miar nr 5/ 1988, poz . 12) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJ NE "ALFA" 1988. Druk . Wyd . Norm . W-wa . Ark . wyd. 0.40 Nakl. 2400 + 40 Zam. 1233/88 

cy 

wzo rca 

PN-85/ P-04787 

PN-85/ P-0461 3 

3,9 

PN-79/ P-04738 

PN -84/ P-04626 

Cena z132.00 



2 BN-88/ 767 I-O I 

3.2. Wymiary worków - wg uzgodnień pomiędzy ' 

producentem i odbi o rcą z tym, że wymiary wo rków 
powinny być ta k dob ra ne, aby zgodnie z PN-78/ 
0-79021 zapewn iały jak najw i ę k sze wykorzysta nie pa let 
ładunkowych. 

3.3. Kształt. Work i powi nny być p ros toką tne o usta 
lonych wewnętrzn ych wy mia rac h dł ugośc i i szerokośc i . 

3.4. Wykonanie - wg dokumentacji technicznej . 
3.5. Wymagania zdrowotne. W przypadku stosowa nia 

do pakowa nia produkó w spożywczych , wyró b po wi nien 
mieć atest Pań s twowego Zakład u Higieny. 

3.6. Stopnie jakości 

3.6.1. Podstawy stopniowania . Rozróżnia S ię d wa 
sto pnie jakości workó w dzianych: jakość I 2, w za
leżności od: 

- wie l kośc i odch yłek techn ologicznych 
wych wybranych wskaź ni ków ja k ości, 

w tabl. 2, 

u żytk o

poda nych 

- liczby błędów wystę pujących na powierzchni wor
ka , podanych w tabl. 3. 

3.6.2. Odchyłki wskaźników jakości - wg tabl. 2. 

3.8, Sprawdzenie wymiarów wewllętrz.ych worka. Dłu
gość i szerokość worka należy sprawdzić przymrarem 
o podziałce milimetrowej, mierząc wyprostowany wo
rek na stole z dokładn ością do 5 mm . 

Po mia ry w każdym kieru nku należy wykonać 

w trzech miej scach: dwa w odległości 100 mm od brze
gu i jeden pośrodku. 

Szerok ość należy mierzyć między łączeniami boków 
worka . 

Za dł\lgość i szerokość worka na leży przyjąć średnią 

a rytme tyczną trzech pomiaró w. 
3.9. Sprawdzenie szerokości łączenia boków worka. 

Sze ro k ość łąc zenia bokó w worka należy sprawdzić 

przy mia rem o podziałce milimetrowej , mie rząc szero
kość łączonych boków worka wyprostowanego na stole 
z dokład nośc ią do l mm. 

Pomia ry n a leży wykonać w trzech miejscach dla ka 
żd ego boku worka , dwa w odległości 100 mm od brzegu 
i jeden pośrodku. 

Za szerokość łą cze nia należy przyją ć ś rednią aryt me
tyczną t rzech po mia ró w. 

Tablica 2 

Rodzaj wskaźnika 
Ja kość 

, 
I 2 

Liczba rządków na I dm 
3. 1 

d o puszczal na odc h yłk a od wskaź nik a nomina lnego 
W" e ± IO% 

Liczba kolumienek na I dm -
Masa worka- wg d o kumen tacji technicznej do puszczalna odch yłk a od wskaźn ika no mina lnego 

± 15% 

W) miary wewnętT7ne worka l ) dopuszcza lna od chylka od wskaźn ika okreś l o nego w do kumentacj i t echn icznej 
±2% i ±3% 

I) Odch)lkl Ujemne nie powinny wystę pować jedn ocześnie w szerok ośc i I długośc i wo rka. 

3.6.3. Rodzaj, charakterystyka i liczba błędów - wg 
labl. 3. 

3.6.4. Ustalenie stopnia jakośc i. Na podstawie wyni
kó w badań laborato ryjnych sztuk repreze nt ujących par
tie; oraz stwierdzonej liczby błt;dów wg 3.6.2 i 3.6.3 na
leży usta Iić stopieil ja k ości każdego worka . 

W pllypadku stwierdzenia w workac h cec h od powia 
dających różnym stopniom jakośc i , należy u sta l ić jakość 

wg cech) kwalifi kująccj do jakości naj n iższej. 

3.7. Sprawdzenie masy worka . Masę worka n a leży 

ustalić pr7C7 zważenie bc li , po uprzednim us u n Ięc Iu 

op,lkowa llia i przyjąć średnią a ry tmetyczną ustal onej 
mas) Jl(j jed nego wo rka . 

4. PAKO WA NIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Wo rki dzia ne należy układać w pa cz
ki po 50 sztuk i przeszywać. D o każdej paczki worków 
na l eży włożyć ka rtę kon t ro lną, któ ra powinna zawi e rać: 

na zwę i zna k prod ucenta , 
- l i czbę sztuk w paczce , 
- numer pa kowaczki. 
D o każdego worka jak ośc i l i 2, przeznaczonego do 

s przedaży deta licznej, n a le~y dołączyć e t ykietę zawiera 
jącą na s tępujące da ne: 

n a zwę i zna k produce nta , 
Tablica 3 

Rodzaje bł~dów 
Chara k te rystyka I liczba błędów 

ja k ość I ja k ość 2 

I Z, \ \I ta siemk i o:-.n(lwy tworz.ą cej ła l1cu sze k nied opuszcza lne jeden do 20 mm , 

I twor zącej wą tek 

Zr) 'ń tasIemki tworzącej dno worka niedop uszcza lny 

I Po,tu<;pio l1 y bo~ worka do p uszcza ln y 

CC'IY d wi e, do pol o wy wo rka lub jedna przez całą szero kość 

worka 

Pr~) k lasyfi kucji jakościowej nIc l1a l eży li czyć błędó w wycerowa nych, 111 e ps ujących wygląd u wo rka (dno ). 
w ja kOŚc i drugiej clopus~cza Się ty lk o jeden bł ą d wyszczegó ln iony 

. .. . 
tab licy. w nll1leJszeJ 
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oznaczenie wg 2.2, 
rozmiar worka, 
Jakość, 

datę produkcji, 
cenę detaliczną I sztuki, 
numer normy przedmiotowej, 
znak kontroli jakości . 

4.2. Belowanie worków i znakowanie bel. Bele powin
ny zawi erać wi eloktorn ość 50 sztuk worków o łącznej 
masie nie przekraczającej 100 kg. 
Każda bela powinna być obszyta tkaniną polipropy

l enową (odpadkową) zabezpi eczającą worki przed za
brudzeniem i uszkodzeniem. 

Każdą belę należy oznaczyć czarną farbą, niespieral
ną, za pomocą stempla lub szablonu z następującymi 
danymi: 

a) nazwę zakładu , 

b) oznaczeniem worka wg 2.2 , 
c) li czbę sztuk, 
d) masą beli netto i brutto , 
e) datą produkcji (ostatnie dwie cyfry roku mie-

s ią c), 

f) jakością worków, 
g) numerem ko lejnym beli w dostawie. 

4.3. Formowanie jednostek ładunkowych. W przypad
ku paletyzacji, bele worków należy formować w jedno
stki ładunkowe przy użyciu palet o wymiarach 
800X I200 mm wg PN-81/M-78216. 

4.4. Przechowywanie. Bele worków powinny być 

przechowywane w pomieszczeniach suchych, przewiew
nyc h i nienasłoneczni onych. Bele n a l eży układać na 
kratownicach niemetalowych , ułożonych co najmniej 
10 cm od podłog i i 50 cm od powierzchni ścian po
mieszczenia , przewodów kana li zacyjnych i wodociągo
wych. 

Odl egłość od urząd zeń grzej nyc h i punktów oświe

tleniowych powinna być zgodna z obowiązującymi 
\ . '. . przepisami przeclwpoza rowyml. 

4.5. Transport. Bele wo rków należy przewozić do wol
nymi środkam i tran sportowymi w warunkach zabezpie
czających przed zamoczeniem, za brudze niem o raz 
uszkodzeniem mechanicznym i chemicznym, zgod nie 
z obowiązującymi przepisa mi transportowymil). 

5. BADANIA ODBIORCZE 

Bada nia odbiorcze - wg PN-83/P-84535 rozdz. 5. 

') Pa trz In formacje dodatk owe. 

KONI EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Lnstytucja opracowująca projekt norm y - Cent ralny Ośrodek 
Ba dawczo- Rozwojowy PrzemysI u Lniarskiego , Oddział w Łodz i . 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-79/ 767I-Ol. Ua ktua ln iono 
asortym ent prod uk owanych worków. 

3. Normy i dokumenty związane 
PN-8 1/ M-782 16 Pa lety lad unk owe pł as kie jed nopłytowe czterowej

ścio we bez skrzydeł drewnia ne 800x 1200-EU R 
PN-78/0-79021 O pa kowania . System wym ia rowy 

Pozos tale normy związane podano w tab l. I . 
Branżowe Zasady Budowy Kodu Towa rowo-Materia lowego KT M , 

Zjednocze nie Przemysłu Ln iarskiego, Łódź 1978 

Us tawa z dnia 15 listopada 1984 r. Prawo przewozowe (Dz. U. nr 53, 
poz. 272 z 1984 r.) 

Regu lamin przedsiębiorstwa Polskie Koleje Pań stwowe o ładowani u 

i zabezpiecza nru przesyłek towa rowych (Dz. TiZK nr 9, poz. 68 
z 1983 r.) 

Zarząd ze ni e Mini st ra Ko mu nikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie 
ładowa ni a sa moc hodów ciężarowych i przyczep ( Mon. Pol. nr 24, 
poz. 123 z 1963 r. i Mo n. Pol. nr 35 poz. 250 z 1968 r.) 
4. Autorzy projektu norm y - mgr inż. Maria Kieruczen ko - Cen-

tralny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Lniarskiego, Od ział 

w Łodzi , Antoni Skalicki - Bielski e Zaklady Przem ysłu Lniarskiego 
w B iels ku- Bi ał ej. 


