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NORMA BRANZOWA BN-88
OPAKOWANIA . . . 7671-01
7 TWORZYW Worki dziane z tasiemek
SZTUCZNYCH poliolefinowych o mingt
Grupa katalogowa 0593
1. WSTEP 2.2. Przykiad oznaczenia worka — opakowanie wio-

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa worki
dziane produkowane z tasiemek poliolefinowych jako
wyroby odpasowane na osnowarkach ptaskich typu ra-
szel 1 cigte na krajarkach termicznych.

1.2. Okreslenia. Stopien jakosci jest to ocena udat-
nosci produkcyjnej worka, ustalona na podstawie wyni-
kow badan i1 wygladu zewne¢trznego.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

kiennicze (2075), worek (1), z pozostatych surowcow —
tastemki poliolefinowej (9), 100% (1), z dzianiny (2),
rezerwa (0), o numerze branzowym (0-0.,2) 1 liczbie kon-
trolnej (0), o nazwie Worek dziany z tasiemek polio-
lefinowych, marce fabryczne; 63129, o wymiarach
54X72 cm:
KTM 2075-191-200-020
WOREK DZIANY Z TASIEMEK POLIOLEFINOWYCH
63129 54X72 BN-88/7671-01

3. WYMAGANIA I METODY BADAN

2.1. Podziat i oznaczenie — wg KTM, podbranza
2075, uzupetnione nazwa, marka fabryczng, wymiarami 3.1. Zestawienie wymagan i metody badan — wg
wewnetrznymi worka oraz numerem normy. tabl. 1.
Tablica 1
, : Metoda badania
Marka fabryczna 63129 63164 s afan
wg
Tasiemka: surowiec, tex kolumienki |poliolefinowa, plaska naturalna lub | zaswiadczenie Wytwor-
barwiona cy
68 84
rzadki poliolefinowa, ptaska barwiona
68 ' 84
Splot tancuszkowo-watkowy wzorca
iczba rzadkow na 30 1.5
Liczba rzadkow na | dm 0 %I PN-85/P-04787
Liczba kolumienek na 1 dm 8,2 =04
Masa powierzchniowa dzianiny podwojnej, g/m? 100 £6 123 +8 PN-85/P-04613
Szerokos$¢ tgczenia bokéw worka, mm, nie mniej 20 3.9
niz
Wytrzymalo§¢ dzianiny na przebicie kulkag 20 mm, 15 PN-79/P-04738
daN
Sita : ajaca, daN, nie ienki 22
Sita zrywajaca, daN, nie mniej niz kolumienki 20 PN-84/P-04626
rzadki 10 11

Zgtoszona przez Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Lniarskiego
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Wiokiennictwa dnia 16 marca 1988 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 stycznia 1989 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 5/1988, poz. 12)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1988,

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,40 Nakt. 2400 + 40 Zam. 1233/88

Cena zt 32,00
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3.2. Wymiary workéw — wg uzgodnien pomig¢dzy

producentem 1 odbiorca z tym, ze wymiary workow
powinny by¢ tak dobrane, aby zgodnie z PN-78/
0-79021 zapewnialy jak najwi¢ksze wykorzystanie palet
tadunkowych.

3.3. Ksztatt. Worki powinny by¢ prostokatne o usta-
lonych wewngtrznych wymiarach ditugosci i szerokosci.
3.4. Wykonanie — wg dokumentacji technicznej.

3.5. Wymagania zdrowotne. W przypadku stosowania
do pakowania produkoéw spozywczych, wyréb powinien
mie¢ atest Panstwowego Zakladu Higieny.

3.6. Stopnie jakosci

3.6.1. Podstawy stopniowania. Rozroznia sig dwa
stopnie jakoSci workéw dzianych: jakos¢ 11 2, w za-

leznosci od:

— wielkoscit odchytek technologicznych 1 uzytko-
wych wybranych wskaznikow jako$ci, podanych
w tabl. 2,

— liczby biedow wystgpujacych na powierzchni wor-
ka, podanych w tabl. 3.
3.6.2. Odchytki wskaznikow jakosci — wg tabl. 2.

3.8, Sprawdzenie wymiaréw wewngtrznych worka. Diu-
20$8¢ 1 szeroko$¢ worka nalezy sprawdzi¢ przymiarem
o podzialce milimetrowej, mierzagc wyprostowany wo-
rek na stole z doktadno$cig do 5 mm.

Pomiary w kazdym kierunku nalezy wykonac
w trzech miejscach: dwa w odlegtosci 100 mm od brze-
gu i jeden posrodku.

Szerokos$¢ nalezy mierzy¢ migdzy faczeniami bokow
worka.

Za dtugosc i szeroko$¢ worka nalezy przyjac $rednig
arytmetyczna trzech pomiarow.

3.9. Sprawdzenie szerokosci gczemia bokéw worka.
Szeroko$¢ taczenia bokéw worka nalezy sprawdzic
przymiarem o podzialce milimetrowej, mierzac szero-
kos¢ tgczonych bokéw worka wyprostowanego na stole
z doktadnosécia do 1 mm.

Pomiary nalezy wykona¢ w trzech miejscach dla ka-
zdego boku worka, dwa w odlegtosci 100 mm od brzegu
i jeden posrodku.

Za szerokos¢ faczenia nalezy przyjac sSrednig arytme-
tyczng trzech pomiarow.

Tablica 2

Rodzaj wskaznika

Jakosé

2

Liczba rzadkow na | dm

wg 3.1

\ Liczba kolumienek na 1 dm

dopuszczalna odchytka od wskaznika nominalnego
+10%

Masa worka

wg dokumentac)i technicznej

dopuszczalna odchytka od wskaZznika nominalnego
+15%

-

Wymiary wewngtrzne worka')

+2%

dopuszezalna odchylka od wskaznika okreslonego w dokumentacji technicznej

l +3%

t ') Odchyvtki ujemne nie

powinny wystgpowac jednocze$nie w szerokosci 1 dlugo$ci worka.

3.6.3. Rodzaj, charakterystyka i liczba bledow — wg

tabl. 3.
3.6.4. Ustalenie stopnia jakosci. Na podstawie wyni-
kow badan laboratoryjnych sztuk reprezentujacych par-
ti¢ oraz stwierdzonej liczby blgdow wg 3.6.2 1 3.6.3 na-
lezy ustali¢ stopien jakoSci kazdego worka.

W przypadku stwierdzenia w workach cech odpowia-
dajacych réznym stopniom jakosct, nalezy ustali¢ jakos$é
we cechy kwalifikujgce) do jakosci najnizszej.

3.7. Sprawdzenie masy worka. Mas¢ worka nalezy
ustalic przez zwazenie beli, po uprzednim usunigciu
opakowania 1 przyja¢ Srednig arytmetyczng ustalonej
masy dla jednego worka.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Worki dziane nalezy uktadaé¢ w pacz-
ki po 50 sztuk i przeszywac. Do kazdej paczki workow
nalezy wlozy¢ karte kontrolng, ktéra powinna zawierac:

— nazwe¢ 1 znak producenta,

— liczbg sztuk w paczce,

— numer pakowaczki.

Do kazdego worka jakosci 1 1 2, przeznaczonego do
sprzedazy detalicznej, nalezy dotgczy¢ etykiete zawiera-
jaca nastgpujace dane:

— nazwe 1 znak producenta,

Tablica 3
! Rodzaje bledow Charakterystyka 1 liczba bledow
| jakos¢ | jakos¢ 2
| Zrvw tasiemki 0snowy umrmcu_i lancuszek niedopuszczalne jeden do 20 mm
| tworzgce) watek
Zryw tasiemki tworzace] dno worka niedopuszczalny
, Postrzepiony bok worka dopuszczalny
| Cery dwie, do polowy worka lub jedna przez calg szerokosc
worka

\
{ Przy klasyfikacji jakoSciowe) nie nalezy liczy¢ blgdow wycerowanych, nie psujacych wygladu worka (dno).
i W jakosci drugiej dopuszeza sig tylko jeden btad wyszczegdlniony w niniejszej tablicy.
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— oznaczenie wg 2.2,

— rozmiar worka,

— jakos¢,

— dat¢ produkcji,

— cene detaliczng | sztuki,

— numer normy przedmiotowej,

— znak kontroli jakosci.

4.2. Belowanie workéw i znakowanie bel. Bele powin-
ny zawiera¢ wieloktorno$¢ 50 sztuk workéw o tacznej
masie nie przekraczajgcej 100 kg.

Kazda bela powinna by¢ obszyta tkaning polipropy-
lenowa (odpadkowa) zabezpieczajaca worki przed za-
brudzeniem 1 uszkodzeniem.

Kazdg bele nalezy oznaczy¢ czarng farbg, niespieral-
ng, za pomoca stempla lub szablonu z nast¢pujgcymi
danymi:

a) nazwe zakladu,

b) oznaczeniem worka wg 2.2,

¢) liczbg sztuk,

d) masa beli netto 1 brutto,

e) datg produkcji (ostatnie dwie cyfry roku 1 mie-
sigc),

f) jakoscig workow,

¢) numerem kolejnym beli w dostawie.

4.3. Formowanie jednostek tadunkowych. W przypad-
ku paletyzacji, bele workéw nalezy formowaé¢ w jedno-
stki tadunkowe przy uzyciu palet o wymiarach
800X1200 mm wg PN-81/M-78216.

4.4. Przechowywanie. Bele workow powinny byé
przechowywane w pomieszczeniach suchych, przewiew-
nych i nienastonecznionych. Bele nalezy ukladaé na
kratownicach niemetalowych, utozonych co najmniej
10 cm od podtogi 1 50 cm od powierzchni $cian po-
mieszczenia, przewodow kanalizacyjnych i wodociggo-
wych.

Odlegtos¢ od urzadzen grzejnych i punktow o$wie-
tlentowych powinna by¢ zgodna z obowigzujgcymi
przepisami przeciwpozarowymi.

4.5. Transport. Bele workow nalezy przewozi¢ dowol-
nymi Srodkami transportowymi w warunkach zabezpie-
czajagcych przed zamoczeniem, zabrudzeniem oraz
uszkodzeniem mechanicznym 1 chemicznym, zgodnie
z obowigzujacymi przepisami transportowymi').

5. BADANIA ODBIORCZE
Badania odbiorcze — wg PN-83/P-84535 rozdz. 5.

') Patrz Informacje dodatkowe.

KONTIEDZC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujjca projekt normy — Centralny Osrodek
Badawczo-Rozwojowy Przemystu Lniarskiego, Oddzial w Lodzi.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-79/7671-01. Uaktualniono
asortyment produkowanych workow.

3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-81/M-78216 Palety tadunkowe plaskie jednoplytowe czterowej-
Sciowe bez skrzydel drewniane 800x1200-EUR

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy
Pozostale normy zwigzane podano w tabl. 1.

Branzowe Zasady Budowy Kodu Towarowo-Maternatowego KTM,
Zjednoczenie Przemystu Lniarskiego, £odz 1978

Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. Prawo przewozowe (Dz. U. nr 53,
poz. 272 z 1984 r.)

Regulamin przedsigbiorstwa Polskie Koleje Panstwowe o tadowaniu
i mbczpicczanfu przesylek towarowych (Dz. TiZK nr 9, poz. 68
z 1983 r.)

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie
tadowania samochodow cigzarowych i przyczep (Mon. Pol. nr 24,
poz. 123 z 1963 r. 1 Mon. Pol. nr 35 poz. 250 z 1968 r.)
4. Autorzy projektu normy — mgr inz. Maria Kieruczenko — Cen-

tralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Lniarskiego, Odziat

w fodzi, Antoni Skalicki — Bielskie Zaklady Przemystu Lniarskiego

w Bielsku-Biate].



