
UKD 621 .798.141 

N O R M A B RANŻOWA BN-B7 

OPAKOWANIA 
Opakowania transportowe 7167-04 

DREWNIANE Kosze wiklinowe Zamiast 

do balonów szklanych 
, BN-72/ 7167-04 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są kosze 
wykonane z wiklinowych prętów stosowane jako opa
kowanie transportowe do balonów szklanych. 

1.2. Określenia wg BN-69/8460-0 l, BN-691 
8460-02, BN-69/8460-03 , BN-69/8 460-04, BN-691 
8460-05 , BN-69/8460-06 , BN-69/8460-07 , BN-71/ 
8460-11 , BN-7019225-04. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Sortymenty. W zależności od sta nu obróbki prę
tów wiklinowych rozróżn ia się dwa sortymenty koszy 
wik linowych do balonów szklan ych: 

kosze wykonane z prętów wiklinowych niekoro wa
nych - I , 

kosze wykonane z prętów wiklinowych koro wan ych 
- 2. 

2.2. Wielkości. W każdym sortymencie koszy roz róż

nia się 8 wielkości odpowiadających wielkościom balo
nów wg PN-83/0-7971O; 5, 10 , 15, 20 , 25, 30,40,80. 

2.3. Przykład oznaczania kosza wiklinowego wykona
nego z prętów korowanych (2) wielkości 25 

KOSZ WIKUNOWY - 2-25- BN-8717 167-04 
lub z uwzględ ni e niem symbolu SWW -

1776 - 32 - 2 - 25 - BN-8717 167-04 

3. WYMAGANIA 

3.1. Materiał 
3.1.1. Pręty wiklinowe. Do produkcji koszy powi nny 

być stosowane pręty wiklinowe niekorowane wg BN-ni 
9225-02 lub korowane wg BN-74/9225-03 z tym , że do 
wykonania uchwytów i spałek - osnów należy stoso
wać pręty wyższej klasy jakości. Pręty wiklinowe nie
korowane powinny być powietrznosuche lub parzone. 

3.1.2. Drut. Do wykonania wzmocnienia koszy wiel
kości 40 i 50 powinien być stosowany drut o średnicy 
wg tabl. 2, speł niający wymagania wg PN-67/ M -80026: 

Grupa katalogowa 0573 

- kosze sortymentu l , drut normalnej dokładności 
(GT 5) normalnej wytrzymałośc i (Nw), goły żarzony 
jasnoma towy (gcb), 

- kosze sortymentu 2, drut normalnej dokładności 
(II), normalnej wytrzymałości (Nw), ocynkowa ny (pb). 

3.2. Wymiary 
3.2.1. Wymiary podstawowe. Maksymalne wewnętrz

ne wymIary koszy - wg- tabl. I. 

Tablica l 

Wie lk ość koszy (od po- Wym iary wewnę trzne 

wi adają ca w przybli że niu mm 
pojemnośc i nominalnej , 

ś rednica ś rednica 
w litrach) 

dolna górna 

5 200 260 
10 230 300 
15 240 350 
20 300 360 
25 320 400 
30 330 420 
40 370 440 
50 400 500 

3.2.2. Pozostałe wymiary - wg tabl. 2. 
3.3. Wykonanie 

koszy 

g l ębokość 

250 
300 
350 
400 
420 
450 
470 
500 

3.3.1. Dno. Krzyżak dna rozci na ny lub nakładany 

powinien być rozprowadzony promieniście spl o tem wę
żykowym z dwóch prętów. Wyplot dna nal eży wyko
nać splotem krzyżowym wieloprętowym lub s k oś nym 

pojedynczym i zakot1czyć splotem wężykowym z dwóch 
prętów. Dno powinno być okrągłe i wklęsłe do we
wnątrz kosza, strzałka wypukłości powinna mieć t 110 
wymiaru średn i cy dna. 

3.3.2. Ścianka. Spałki osnowy ścianki powinny być 
wbite w dno. Liczbę spałek-osnów i głębokość ich 
wbijania podano w tabl. 2. Spałki należy zamocować 

dwoma obwodami splotu wężykowego z trzech p rę tów. 

Wyplot ściank i n a l eży wykonać splotem krzyżowym 
wieloprętowym, o szerokości pasma wątka wg tabl. 2. 
Pod zakot1czen iem należy wykonać dwa obwody splotu 
wężykowego z trzech prętów. 
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Tablica 2 

Dn o Scia n ka Uchwyty 
Naj- Najmniejsza 

Wi el-
krzyżak spalki o snowy Naj mn iej sza Sredn ica najm llIejsze wy- mniej sza głębokość 

kość li czba grubość najw i ększa 
glębo kość prętów miary wewnę t rzne Ś red nica wb icia prę tów 

kos zy odcin- odcin- liczba g rubość szerokość 
wbic ia s pałe k wyplo-

dl u-
d rutu w śc ia nkę ko-

ków ków sztuk 
śc ianki w dn o 

wyso-
tu' ),mm mm sza 

gość kość mm pasma wąt-

sztuk mm ku, mm mm mm 

I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 l I 12 

5 2 na 3 5 6 19 4 6 20 ' /3 wymiaru 2 5 100 40 - 1/4 wym iaru 

10 2 na 3 5 -;- 6 19 4 6 20 średnicy zc- 2 5 100 40 - wysok oś ci 

15 2 na 3 5 -;- 6 2 1 4 6 20 wnę trznej 2 5 100 40 - kosza 

20 3 na j 6 7 23 5 7 25 dna 

25 3 na 3 6 7 23 5 7 25 

30 3 na 3 6 7 25 5 7 25 

40 3 na 3 7 8 25 5 7 25 

50 3 na 4 8 10 29 6 8 30 

I) Mi e rzo na na wyso kośt.:i 5 cm od gó rn ego punktu rza zu, średnica 

3.3.3. Zakończen ie. Zakończenie na l eż y wyko nać 

obrębem dwustro nnym. 
3.3.4. Uchwyty . Dwa uchwyt y zwyczajne przymoco

wa ne przec iwlegle do gó rnego brzegu ścia nki , na l eż y 

wykol l ać z dwóch prętów o grubośc i 4 -;- 8 mm , w za
leżnośc i od wielkości kosza; naj mniejs zą głębokość 

wbic ia prętów uchwytów w śc iankę kosza o raz naj 
mn iejsze wymi a ry uchwytu podano w tabl. 2. 

3.3.5. Wzmocnienie. Kosze wi e l k ośc i 40 i 50 powinny 
być wzmocni one dwoma odcinka mi drutu wg 3. 1.2, 
które nal e ży prze pl eść przez dno i śc i a nk ę, a końce 

drutu wpleść w uchwyt (po obwodzie rd ze nia uchwytu) . 
3 .4. Zakres dopuszczalnych wad - wg tab l. 3 . 

Tablica 3 

Lp . 
Rod zaj wady wg BN-7I / Do pu szcza I na liczba lub roz-

8460-11 miar wady 

I 2 3 

I Pleś ll do 10 od cin ków za pl eś ni a ł ych 

2 Niedoko rowa nic (d o ty- do 20 odc inków 

czy so rtym en tu 2) 

3 Zab rud ze ni e do ' / '0 powierzchni kosza 

4 Pęk n ięcia podłuż ne na krzyżak u niedopuszcza lne, 

na pozostał yc h prę tac h n ie 

no rma li zuje S i ę 

5 Z lama nie - d o 20 sztuk występujących 

- prętów wątka obok sieb ie 

- spalek na zg ięci ac h 

w dnie - do 5 sztu k 

6 Ni ejed no li tość splotu do '/ 'o powie rzchn i kosza 

7 Z wichrowanie do 3 sztuk wypuk l ości lub 

wklęsl ośc i 111 e wplywających 

ujem nie na fu n kcjona lne uży t -

I 
kowa nie kosza 

8 Uszkodzen ia mec ha-

I1I czne 
- zg niecenIa, złama -

llIa kosza ni edopuszcza lne 

- ota rc ie d o puszcza lne do 5 sz tuk prę-
[ÓW 

9 Niedoróbka 

10 N iedopasowa nie ni edopuszcza lne 

l I Osłabi e ni e konstrukcji 

ta 

3 6 110 50 -
3 6 11 0 50 -
3 6 110 50 -
3 6 11 0 50 2,0 

3 7 120 60 2,5 

ni c powinna być więk sza ocl grubośc i spa ł e k osnowy. 

cd. tabl. 3 

Rod zaj wad y wg BN-7ł / Dopuszcza lna liczba lub roz-
Lp. 

8460- 11 mia r wad y 

I 2 3 

12 Nieoczyszcze nie 
- na ze wnę trzn ych 

po wierzchniach 

śc ianki i !la uc hwy-

ta ch ni edopuszcza Ine 
- na po wic rzc hniac h d o p uszcza s i ę wysta wa nie nie-

dna I wewnętrznej o bciętych prętów do I cm 

powierzc hni ścia nki 

13 Kumulacja wad d o puszcza się jednoczesne wy-

s tępowanie 3 wad w jednym 

koszu 

3.5. Odporność kosza na uszkodzenia przy obciąże-

niu sta tycznym. Kosze powlł1n y wyt rzymywać 

uszkodzeń następ ujące o bc iąże ni a : 

3.6. 
20% . 

kosz wi e l kośc i 5 me m nIej n i ż 250 N 
kosz wi e l kośc i 10 me mnIej n i ż 400 N 
kosz wie lk ośc i 15 n/e mnIej niż 500 N 
kosz wie lk ośc i 20 me mnIej n iż 600 N 
kosz w ie l kości 25 me mmej n iż 750 N 
kosz wie lk ośc i 30 me mn Iej ni ż 780 N 
kosz wie lk ośc i 40 n/e mn Iej ni ż 800 N 
kosz wie l kości 50 me mn Iej niż 900 N 
Wilgotność koszy powinna być nie wię k sza 

4. PAKOWANIE, PRZE CHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

bez 

niż 

4.1. Pakowanie i znakowanie . Kosze jednego sorty
me ntu i w ielkośc i powin ny być pa kowa ne w pa kiety 
po 5 sztu k. W ce lu uformowan ia pakietu kosze na leży 

włożyć jeden w d rugi i związać je d ru te m o ś rednicy 

1,2 -;- 1,8 mm wg PN-67/M-80026 i zgodnie z 3. 1.2, 
w za k resie wzmacn ia nia koszy so rty mentu 1. Wią za ni e 

powinno być zakończone na uc hwytac h sk raj nych ko
szy w spo sób zabezpieczający p racownikó w przed ska 
leczeniem . Do uc hwytu każdego kosza przeznaczonego 
do sprzedaży deta licznej powi nna być przymocowana 
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w sposób trwały , za wieszka zgodnie z PN-85/0-79252 
zawierająca co najmniej następujące da ne: 

a) nazwę lub znak producenta, 
b) oznaczenie wg 2.3, 
c) znak Kontroli Jakości (KJ), 
d) cenę detaliczną. 

4.2. Przechowywanie. Kosze należy przechowywać 

pod zadaszeniem lub innym przykryci em w stosach , 
wg sortymentów i wielkości. Formo wanie stosów - do
wolne (w pozycji stojącej lub leżącej). Stosy p o winny 
być umieszczone na legarach lub p odestach. 

4.3. Transport. Kosze należ y przewozić do wolnymi 
środkami tra nspo rtu , zgodnie z a ktualnie obowiązuj ą 

cymi przepisamil). 

5. BADANIA 

5.1. Rodzaje badań - wg ta bl. 4. 

Tablica 4 

Ba da nia 
. Wymaganie 

Rodzaje badań niepelne peł ne 

sposó b spra wd ze ni a wg 

I 2 3 

a) Sprawd ze nie wymia -

rów 

- pod sta wo wyc h 5.3. 1 

- pozo sta ł ych 

(szc zegółowych) - 5.3. 1 

b) Spra wd ze nie mate-

riałó w. wyk ona nia 

l wad 5.3.2a ) 5. 3. 2b ) 3.2, 

c) Sprawdzenie odpo r-
noścI kosza na 
uszkod ze nia przy 

obciążeniu sta tycz-
nym - 5.3 .3 

d) Spra wdze nie wilgot-

ności 5.3.4a ) 5.3 .4b) 

e) Sprawdze nie pako-
wania i zna ko wania 5.3.5 

Badania pełne należy przeprowadzać przy: 
- uruchamianiu produkcji , 

wg 

4 

3. 1. I 

3. 1.2 

3.3, 3.4 

3.5 

3.6 

4 .1 

- . w przypadku wprowadzenia zmia n technol ogicz-
nych lub materiałowych mogących wpłynąć ujem
nie na jakość wyrobu, 
na żądanie odbiorcy, 
przez producenta przy okresowej kontroli pro
dukcji . 

Badania pełne są również bada niami rozjemczymi. 
Badania niepełne (odbiorcze, bieżące) należy prze

prowadzać dla każdej partii koszy. 

l) Patrz Info rmacje d od a tk o we p. 4 . 

5.2. Kontrola jakości 
5.2.1. Skład i liczność partii. W s kład parti i przez

naczonej do badań po winny wch od zić kosze jednego 
sortymentu , jednej wi e lk ośc i. 

Liczność pa rtii nie po winna prze kraczać 2500 sztuk. 
5.2.2. Pobieranie próbek. Do badań na l e ż y pobrać 

me todą l osową na ś l e po wg PN-83/N-0301O pró bkę 

koszy o li czności wg ta bl. 5. 
Tablica 5 

Najw iększa li czba sztu k niedo-

bryc h w p róbce. p rzy k lÓ rej 

Li cz ność pa rtii 
Li czność pa rtię na l eży .l eszcze u zn ać za 

sztu k 
p rób ki zgodną z wymagan ia mi norm y 

szt u k 
bada nia W" 

" bada nia W" 
lab !. 4 poz. a), " 

b), d) , e) 
tab!. 4 poz. e) 

I 2 3 4 

d o 100 JO I -
JOI ,;- 400 25 2 
401,;-1000 40 3 O 

JOOI ,;-2500 60 4 

5.3. Opis badań 
5.3.1. Sprawdzenie wymiarów n a leży wy k o nać za po

mocą przymia ru lini o wego z d o kładn ośc i ą do 5 mm . 
5.3.2. Sprawdzenie materiałów, wykonania i wad 
a ) w bada niach ni e pełn yc h n a leży wy k onać przez, 

og lęd ziny ze wnę trz n e, 

b) w bada niach pełn ych - wady mierza lne na l eży 

s prawd zić za pomocą przy rządów pomio rowyc h, a nie
mierza lne o kreś li ć o rga no leptycz ni e. 

5.3.3. Sprawdzenie odporności na uszkod ze nia przy 
obc iąże niu sta tycznym na l eży wy ko nać przy użyc iu 

urządze nia bada wczego przez za wiesze nie kosza za jego 
uchwyty na obejmach odpowi adających dłon i ludzkiej 
i półgodzinn e obc iążen i e kosza włożonym wzo rce m 
o mas ie wg 3.6 o raz o wymia rac h i k szta ł c i e balonu 
szkla nego odpo wiedniego do wi e lk ości' kosza . Do 
spra wdze nia n a l eży s t osować kosz z wyśc i ó ł ką . 

5.3.4. Sprawdzenie wilgotności 

a ) w bada niach ni e pełn yc h n a l eży wykonać przez 
ogl ęd zin y i dotyk, 

b) w bada niach pełnych - wg BN-7l/9225-05 
p. 3.9.2 ; wycinki należy pobrać z trzech koszy pob ra 
nych losowo, me todą na ś l e po z pró bk i wg 5.2.2 . 

\ 

5.3.5. Sprawdzenie pakowania i znakowania na l eży 
wykonać przez og lęd zin y ze wnę trzne. 

5.4. Ocena wyników badań 
5.4.1. Kosz dobry. Bada ny kosz n a l eży u z nać za do

bry, jeże li przejdzie z wynikiem doda tnim przez wszys t
kie bada nia przewidzia ne przy odbi orze pa rtii koszy . 

5.4.2. Partia zgodna z wymaganiami normy. Pa rtię 

koszy na leż y u znać za zgod ną z wymoga mi no rm y, 
j e żeli li czba sztuk ni edo brych w pró bce ni e prze kroczy 
odpowiednich liczb poda nych w tabl. 5. 

5.5. Zaświadczenie dostawcy. Na żąda ni e odbi o rcy 
wystawia s ię zaświadcze ni e o wynikach ba da ń . 

KONI EC 
Informacje d odatkowe 



4 Informacje dodatkowe do BN-87/7167-04 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca normę - Ośrodek Badawczo-Rozwo-
jowy Produkcji Leśnej LAS Skolimów. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-7217167-04 
a) ua ktualniono układ normy, 
b) wprowadzono wielkości koszy dostosowa ne do wielkości ba

lonó w szklan ych wg PN-83/0-79710, 
c) wprowadzono tabelę wymiarów koszy d la wszystkich wielkości 

ba lonów. 
3. Normy związane 

PN-67/M-80026 Druty okrągłe ze stali niskowęglowej ogólnego prze
znaczenia 

PN-83 / N-030JO Statystyczna kontrola jakości. Losowy wybór jed-
nostek produktu do próbki 

PN-83 / 0-79710 Balony szk lane 
BN-69/ 8460-0J Materiały plecionkarskie. Nazwy 
BN-69/8460-02 Plecionkarstwo . Podstawowe nazwy i określenia 
BN-69/ 8460-03 Sploty plecionkarskie. Podział, nazwy i okreś lenia 
BN-69/8460-04 Konstrukcyjne elementy plecionkarskie. Nazwy 

i ok reślenia • 
Bl'l-69/8460-05 Zakończenia plecionkarskie. Na zw.y i o kreśle nia 

BN-69/8460-06 Uchwyty, zamknięcia i złącza plecionkarskie. Na-
zwy i określenia 

BN-69/8460-07 Czynności plecionkarskie. Nazwy i określenia 
BN-71/8460-11 Wyroby plecionkarsko-koszykarskie z wik lin y. Wady 
BN-72/9225-02 Materiały plecionkarskie. Pręty wiklinowe 
BN-74/9225-03 Materiały plecionkarskie. Kije wiklinowe 
BN-70/9225-04 Wiklina plecionkarska i taśmy wiklinowe. Wady 
BN-70/9225-05 Wiklina plecionkarska i taśmy wiklinowe. Pobieranie 

próbek i metody badań 
4. Dokumenty związane 

Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. "Prawo przewozowe" (Dz. U. 
1984 r. nr 53 . poz. 272) 

Regu lamin Przedsiębiorstwa PKP o ł a dowaniu i zabezpieczaniu prze
syłe k towarowych (Dz. TiZK z 1985 r. nr 9 poz. 68) 

Zarządzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w spra
wie ładowania samochodów ciężarowych i przyczep (Mon. Pol. • z 1963 r. nr 24, poz. 123 i z 1968 r. nr 35 poz. 250) 
5. Autor projektu normy - inż. Bogusław Sinica - Małopolskie 

Przedsiębiorstwo Produkcji Wi~liniarskiej WIKPLAST-LAS w Rud
niku n/ Sanem. 


