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N O R M A BRANŻOWA BN-B? 

OPAKOWANIA 
Opakowania transportowe metalowe 5046-03 

METALOWE Bębny z obręczami Zamiast 

nasadzanymi BN-76/ 5046-03 

Grupa katalogowa 0582 

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są bębny 
z obręczami nasadzanymi , kategorii 1,2 i 3 wg PN-86/ 
0-7960 I. 

2. Kategorie, rodzaje, odmiany - wg PN-86/0-79601. 
3. Typy. W za leżności od sposobu zamykania roz

różnia się następujące typy bębnów z obręczami na
sadzanymi: 
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- z wiekiem stałym, z otworem w pobocznicy za
mykanym korkiem (rys. I) - l, 

- z wiekiem stałym, z otworem w wieku i pobocz
nicy zamykanym korkiem (rys. 2) - 2, 

- z wiekiem zdejmowanym (rys. 3) - 3, 
- z wiekiem zdejmowanym, z otworem w wieku za-

mykanym korkiem (rys. 4) - 4. 
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Rys. I. Bęben z obręcza mi nasadzanymi - typ I 

Zgłoszona przez Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Wyrobów Metalowych POLMETAl 
Ustanowiona przez Dyrektora Ośrodka Badawczo-Rozwojowego Przemysłu Wyrobów Metalowych palM ETAl 

dnia 15 maja 1987 r. jako norma obowiązująca od dn ia 1 stycznia 1988 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 8/ 1987, poz . 22) 

WYDAW NI CTWA NORMALIZACYJNE "ALFA " 1987. Druk . Wyd . Norm. W-wa , Ark . wyd . 0,40 Nakł . 1900 + 40 Zam . 171'4/ 87 Cena zł 18,00 
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R ys . 2. Bębe n z ob ręcza m i na sadzanym i - typ 2 
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Przykładowe urzqdzenie 
zamljkające 
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Rys. 3. Bębe n z obręczami nasadzanymi - ty p 3 
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Rys. 4. Bęben z obręcza mi nasadzanymi - typ 4 

4. Przykład oznaczenia bębna z obręczami nasad za-
; k t o .." ".., -, ~; 1 .4" . ' . ' " nym .. ~ a l ..... SV.H ~ -- _ ' prz \~1 0ze r:! (i n Htle n 210 \V (1 t ·-

zostałych , rodzaju i - be z powło ki oc ~ ~ ~o~~ej, od
miany 2 - wielokrotnego użycia, typu l - z wiekiem 
stałym z otworem w pobocznic y zamykanym korkiem 
pojemności 200 I: 

BĘBEN Z OBRĘCZAMI NASADZANYM I 3-1-2-1-200 
BN-87/5046-3 

5. Wymiary - wg tablicy. 

Pojemn ość 
d d, h h, 

nominalną 

I mm 

100 424 +1 484 800 270 

200 560 ±2 , 600 -10 R85 +8 290 

500 740 ±3 800 1240 400 

s 

1,2 

2,5 

Dopuszcza się dla bę bnó w p oje mności 200 ! wy~ia:-y: 

dl = 620 ±5 (mm) i h = 870 +8 (mm). 

, 

6. Materiał. Pobocznica, dno , wieko - blacha sta
lowa wg PN-81/H-92121 lub PN-81/H-92131 lub bla
cha ocynkowana wg PN-81/H-92125, obręcze toczne , 
obręcze wzmacniające - bednarka wg PN-76/H-92325 , 
wzmocl1lel1la obrzeża - pręt okrągły wg PN-75/ 

H-93200/02 pierścień 7Rc isk o wy. ko rek , gr- indo kr r! :,i 
--- blac ha sta 'owa 'wg P t'--I-8 1/H-S2 !2: . 

7. Wyiwnanie. Poboczn ica z jed no litego arkusza bi a
chy powi nna być łączona na pojedynczą za kładkę przez 
spawa nie łub zgrzewanie lino we. Dno i wieko stałe 

powinny być połączone z poboczn i cą przez spawanie 
z zastosowaniem doda tkowyc h elementów wzmacniają 

cych lub za winięcie na podwój!lą za kładkę . D opuszczs. 
s ię inne rozwiązanie połącze nia dna i wieka z po
bocznicą po uzgodnieniu z odbiorcą. Konstrukcja wie
ka zdejmowanego powinn a za pewniać szczelne za m
knięcia bębna typu 3 i 4 i powinna być uzgodnio na 
z odbiorcą. Elementy tej konstrukcji nie powinn y 
utrudniać magazynowania i transportu bębnów. Głów
ki korków powinny być dostosowa ne do dokręcania 
kluczem. Usytuowa nie i kon strukcja otworu wlewowe
go powinno zapewniać opróżnianie bębna. 

Dopuszcza lna pozostałość zawa rtośc i w bębn 'e nie 
powJl1na przekraczać 0 .5% pojemnośc i l"lo!!1i!~ a !t~ ej 

bębna . 

8. Powłoki ochronne. Grubość powłoki lakierowej -
mll1lmUm 20 Ilm. Grubość powłoki cynk owej -
minimum 13 Ilm . 

9. Odporność na uderzenia przy swobodnym spadku 
- wg PN-86/ 0-7960 l. 
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Bębn y z obręcza mi na sadzanymi , mające zastosowa
nie do ma teriałó w o gęstości do 1,2 kg/ dm3 , powinny 
b yć podda ne spadkowi z wysokości: 

1,8 m dla bębnów kategorii I, 
1,2 m dla bębnów ka tegorii 2, 
0 ,8 m dla bębnów ka tegorii 3. 
Dla materiałów powyżej 1,2 kg/ dm 3 wysokość spad

ku , w metrach, powinna być równa tej gęstości pomno
zo neJ przez współczynnik: 

1,5 d la bę bnó w ka tegorii I , 
1,0 dla bębnów kategorii 2, 
0,6 dla bębnów kategorii 3. 

10. Szczelność. Bębny z obręczami nasadzanymi po
winny być szcze lne przy ciśnieniu wewnętrznym po
wietrza: 

30 kPa - dla bębnów kategorii I , 
20 kPa - dla bębnów kategorii 2 i 3. 
11. Pakowanie, przechowywanie i transport - wg 

PN-86/ 0-7960 I. Dopuszcza się 2 warstwy bębnów 
w czasie ładowania i składowania. 

12. Sprawdzenie grubości powłoki lakierowej - wg 
PN-74/C-8ISIS, powłoki cynkowej wg PN-74/M-7760I. 

13. Pozostałe wymagania i badania - wg PN-86/ 
0-79601 . 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Ośrodek Bada wczo-Rozwo
jo wy Prze mysłu Wyrobów Meta lo wych POLM ETAL, Kraków. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-76/S046-03 
a) wprowad zono pod ział na typy w za leżności od sposobu za

mykania, 
b) wprowadzo no wymagania dotyczące od po rnośc i na uderze nia 

przy swobodn ym spadku oraz szcze ln ośc i w za l eżnośc i od kategorii 
bębna. 

3. Normy związane 
PN-74/ C-8 15 15 Wyro by la kierowe. Nieniszczące pomiary grubośc i 

po włok 

PN-8 1/ H-92 121 Blacha sta lowa cienka do tłoczenia 

PN-8ł / H-92l25 Blacha stalowa I taśma ocyn ko wana 
PN-81 / H-92l3l Blacha cienka ze stali węglowej konstrukcyjnej 

zwyklej jakości 
PN-76/ H-92325 Bednarka sta lowa bez po kr ycia lub ocynk owa na 
PN-75/ H-93200/02 Walcówka i pręty stalowe okrągłe walcowane 

na gorąco. Pręty ogólnego zastosowania. Wymiary 
PN-74/M-7760ł Sprzęt gospodarstwa domowego. Ocynkowane wy

roby z blac hy sta lowej. Ogólne wymagania i badania 
PN-86/0-7960ł Opakowania transportowe meta lowe. Bębny. Ogólne 

wymagania i badania 
4. Symbol wg SWW - 0655-5. 
5. Autor projektu normy - mgr inż. Wi esława Onyszko. 


