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N O R M A B R A N Ż O WA BN-B? 

OPAKOWANIA Op akow ania transportowe metalowe 
5046-02 

METALOWE 
Bębny bez obręcży Zamiast 

B N-76/ 5046-02 

1. Przedmiot normy. Przed mi o tem no rm y są bębn y 

be z o bręczy kategorii 2 i 3 wg PN-86/0-79601. 

2. Kategorie, rodzaje odmiany - wg PN-86/0-7960 1. 

3. Typy. W za l eżn ości od sp osobu zamykan ia roz­
różnia s i ę następujące typy bębnów: 

- z wiekiem zdejmo wa ny m (rys. I ) - I , 

r l ~ 

Grupa katalogowa 0582 

z wiek iem s tałym , z o twore m zamykanym wI ecz­
kiem (rys. 2) - 2, 

z wieki e m za myka nym na s ta łe po n apełni e niu 

bębna (rys. 3) - 3. 
4. Postacie. W za l eż n ośc i od wzmoc nienia po boczni ­

cy rozróżnia s ię na stępujące pos tac ie bębnów : 

bębny wzmocnione ro wkami na pobocznicy - I , 
- bębn y bez rowków wzmacn i aj ących - 2. 
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Z głoszon a przez Ośrodek Bada wczo-Rozwojowy Przemysłu Wyrobów Metalowych POlMETAl 
Usta nowio na przez Dyrektora Oś rodka Badawczo-Rozwojowego Przemysłu Wy robów Metalowych POLMETAl 

dnia 15 maja 1987 r. 
jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1988 r. 

(Dz . Norm. i Miar nr 8/ 1987, poz. 22) 

WYDAWN ICTWA NORMALIZACYJ NE " ALFA" 1987. Druk. Wyd . Norm. W-wa . Ark . wyd . 0,80 Nakl. 1900 + 40 Zam . 1713/87 Cena zł 18,00 
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5. Przykład oznaczenia bębna bez obręc zy, kate­
gorii 3 - do przewożen ia materiałów pozosta łych (3), 
rod zaj u I - be z powłoki ochronnej (I) , odmiany 2 -
wie lokrotnego użycia (2) , typu I - z wiekiem zdej­
mowanym (I), postaci 2 - bez rowków wzmaCnia­
jących (2) , pojemności 30 I: 

BĘBEN BEZ OBRĘCZY 3- 1-2- 1-2-30 

BN-87/ 5046-02 

6. Wymiary 
tabl. I. 

bębnów typu I , postaci 

Tablica 1 

2 wg 

Pojem ność Maksyma ln a śred ni ca 
Wysokość bębna 

no minalna zewnęt rzna bębna 

I mm 

20 294 400 

25 400 

30 
320 

400 

40 400 

50 
400 

465 

60 + 0 571 
-5 

+20 
80 680 

80 435 643 

100 484 643 

160 643 

200 600 800 

250 1000 

Bębny typu 2, postaci I - wg tabl. 2. 

Tab lica 2 

Poj emn ość Ma ksym a ln a średn i ca 
Wysok ość bębna 

nominalna ze wnętrzna bębna 

I mm 

50 465 

60 
400 

571 

80 435 
+O 643 

100 - 5 ± 20 

160 
484 

800 

160 643 

250 
600 

1000 

Dopuszcza się bębny o wysokości 800 + 20 m m 
maksyma lnej średn i cy zewnętrznej 500 .J~O mm do 

przewożenia lep iku i asfa ltu w obrocie krajowym . 
Bębny typu 2, p ostaci 2 wg tabl. 3. 
Bębny typu 3, postac i l - wg tabl. 4. 
W przypadkach uzasadnionych , po uzgodnieniu mię­

dzy wytwórcą i odbiorcą, dopuszcza się inn e wymiary 
bębnów wg szeregu wymiarowego opakowa łl. 

Tablica 3 

Poj e mn ość Maksyma lna ś re dni ca 
Wyso k ość bębna 

nomina lna zewnętrzna bębna 

I mm 

50 465 

60 400 + 0 57 1 

80 
-5 

760 ± 20 

80 380 680 

100 4 84 643 

Tablica 4 

Pojemn ość Maksyma lna ś re dni ca 
Wysokość bębna 

no minalna zewnęt rzna bę bna 

I mm 

25 
320 

+ 0 
400 +20 

30 
-5 

7. Materiał. Blacha sta lo wa wg PN-81 / H-92 121 , 
PN-811H-92 131, PN-76/ H-92201 , prę t okrągły wg 
PN-75/H -93200/00, drut wg PN-67/ M-80026, nit y wg 
PN-70/ M-82952. Grubość bla chy do 1,0 mm wg uzgod­
ni e ń między wytwórcą i odbiorcą . 

8. Wykonanie. Pobocznica bębna powi nn a być łączo­
na na pojedync zą za kładkę przez zgrzewan ie liniowe. 
Dno i wieko sta ł e powinn y b yć łączone z pobocznicą 
przez zawinięcie na podwój n ą za kła d kę . Konstrukcja 
wieka zdejmowanego powinna zapewniać szczelne zam­
knięcie bębna typ u l i powinn a być uzgod nio na z od­
biorcą . Rowk i wzmacniające wg dokumen tacji tec h­
ni czno-ko nstrukc yj nej . Po uzgodnieniu mi ędzy wytwór­
cą i odbiorcą dopuszcza się bębny odmiany l , bez 
rowków wzmacniających . 

9. Powłoki ochronne. Grubość po włok i lakie ro wej -
minimum 20 11m . Grubość powłoki cynkowej - mi­
nimum 13 11m. 

10. Odporność na uderzenia przy swobodnym spadku. 
Bębny bez obręczy mające zastosowanie do ma te ri a łów 

o gęstości do 1,2 kg/dm 3 , powinn y być poddane spad­
kowi z wysokości 0,6 m dla bębnów kategorii 2 i 0,4 m 
dla. bębnów kategorii 3. 

D la materiałów o gęstośc i powyżej 1,2 kg/dm 3 wyso­
kość spadk u w metrach powinna być równa tej gęs t ośc i 

pomnożonej przez współc zynnik: 

0,5 - dla kategorii 2, 
0,33 - dla kategorii 3. 
11. Szczeln ość. Bębny o grubośc i blac hy do 0,5 mm 

powinny być szczelne przy ciśnieniu wewnę t rznym po­
wietrza 10 kPa, a bębny z blachy o g rubości po yżej 

0,5 + 1,0 mm powinny być szczelne przy ci ś ni en iu 

wewnętrznym powi etrza 20 kPa. 
12. Pakowanie, przechowywanie i t ransport - wg 

PN-86/0-7960 1. Dopuszcza s i ę 2 warstwy bę bnów w 
czasie ł adowan i a i składowania. 

13. Sprawdzenie grubości powłoki lakierowanej - wg 
PN-74/C-81515 . Sprawdzenie grubości powło ki cynko­
wej - wg PN-74/M-77601. 

14. Pozostałe wymagania i badania - wg PN-86/ 
0-7960 1. 

KONIE C 
Info rmacje dodatk o we 
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INFORMACJE DODATKOWE 

1. In stytucja opracowująca normę - Ośrodek Badawczo- Rozwo-

JO wy Pr zemys ł u Wyrobów Meta lowych POLMETAL, Kraków. 

2. Istotne zmiany w s tosunku do BN-76/5046-02 
a) wp ro wad zo no no wy podzia l na typy i postac ie . 

b) wp rowadzo no wymaga nia i bada n ia do t yczące od po rn ości 

b ę b nów na ud erzen ia przy swobodn ym spadku, 
c) wp ro wad zo no bęben typu 2, pos tać 2, pojemnośc i 80 I i mak-

syma lnej ś re dni cy ze wnę trznej 380 mm , 
d) wyeli min owa no bębny typu 6, pos tać 2 (hoboki) . 

e) wye lim in owan o "Postanowienia przejścio we". 

3. No rm y związane 

PN-74/C-8 15 15 Wyrob y lakie rowe. N i e ni szczące p o mia ry grubośc i 

powlo k 

PN-8 1/ H-92121 Blacha sta lowa cienka do tl ocze nia 

PN-8 I/H-92 13 1 Blac ha cienka ze sta li węgl owej konstruk cyjnej 

zw yklej ja k ośc i 

PN-76/ H-92201 Blac hy sta lowe v.l'ul cowane na zim no. Wymiary 
PN-75,1. H-93200/00 Walcówka i pn; ty .stalowe ok rągłe walcowa ne 

na gol·ąco. Wym iary 

PN -74/ M- 7760 I Sp rzęt gos podarstwa Jomowego . Ocyn ko wane wy­
ro by z b lachy s talowej . Ogólne wym agania i badania 

PN-67/M -80026 Druty o krągłe ze stali ni s k owęglowej ogólnego prze­

znacze nia 

PN-70/ M-82952 Nity z łbe m ku listym 
PN-86/0-7960 1 Opakowania tra nsportowe metal owe. Bębny. Ogó l­

'te wymagan ia i badani a 
4. Symbol wg SWW - 0655-5 . 
5. Autor projektu normy - mg r In ż . Ka zimi erz Ju rki ewicz. 

6. Zastosowanie bębnów bez obręczy - wg tabli cy. 

Zastosowanie bębnów bez obręczy 

Pojemność no minalna, I 

T yp Kategor ia 20 25 30 40 50 60 80 100 160 200 250 G lówne zas tosowa nie 

Ro d zaj 

I 3 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 barwnik i 

I I I I I I I I I I I pol iace ty le n wi nylu , 

kopo li mery 

2 3 I I asfa I t 

I I lep ik 

5 kalafon ia 

2 5 5 5 5 soda 

I I I ka rb id 

3 3 3 

3 2 5 5 pył cynk owy 

5 5 chl o rek cy nku 

3 5 5 ko nce ntra ty sra lowe 


