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N O R M A B R A N Ż OWA BN -B? 
Opakowania t ransportowe metalowe 5046-01 

OPAKOWANIA 
META LOWE Bębny Zamiast 

Z obręczami 

l. Przedmiot norm y. Przedmi o tem no rm y są bębny 

z ob ręczam i wytłacza nym i , katego rii I , 2 i 3 wg PN-86/ 
0-79601. 

2. Kategorie, rodzaje, odmiany - wg PN-86/ 0-79601 . 
3 . Typy. W za l eż n ośc i od sposobu za mykania roz

różni a s i ę n as tę puj ące typ y bębnów z obręcza mi wy
tł ac za nymi: 

- z wiekiem s t ałym , z o two rem w po bocznic y zam y
ka nym ko rk iem (rys . I ) - I , 
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wytłaczanym i BN-76/ 5046-01 

Grupa kata logowa 0582 

z wiekiem s t ał ym , z o two rem w wieku zamyka
nym ko rki em (rys . 2) - 2 , 

z wiekiem stał ym , z o two rem w wieku i po bocz
ni cy za mykanym k orkiem (rys . 3) - 3, 

- z wiekiem s t ał ym , z dwo ma o two rami w wieku 
za myka nym kork iem (rys . 4) - 4 , 

z wiekiem s t ałym , z o two rem w wieku za myka
nym wieczkiem (rys . 5) - 5, 

z wiekiem zd ejmowa nym (rys . 6) - 6. 
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IBN-87/50"l6 -01- 11 

Rys. I . Bęben z obręcza mi wytł acza n ym i - typ I 

- -
Zgłoszona przez Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Wyrobów Meta lowych PO LMETA l 

Ustan owio na przez Dyrektora Ośrodka Badawczo-Rozwojoweg o Przemysłu Wyrobów Meta lowych PO l M ETAl 
dnia 15 maja 1987 r. 

jako norma obowiązu jąca od dnia 1 stycznia 1988 r. 
(Dz. Norm . i M iar nr 8/ 1987, poz . 22 ) 

WYDAW NI CTWA NO RMALIZA CYJ N E "ALFA" 1987. Druk. Wyd . Norm. W-wa . A rk. wyd. 0,55 N akł . 1900 + 40 Zam. 1730/ 87 Cena zł 27. 00 
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Rys. 2. Bęben z ob ręcza mi wytł aczan ymi - typ 2 

-: Po/4 "LubR2" 
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Rys. 3. Bębe n z obręcza mi wytłacza n ymi - typ 3 
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Rys. 4 . Bębe n z ob rę cza mi wytlacza n ymi - typ 4 
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Rys. 5. Bębe n z obręczami wytłaczanym i - typ 5 
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R~s. 6. Bęben z obręczami wytłaczanymi - typ 6 

4. Przykład oznaczenia bębna z ob ręczami wytłacza 

nymi do przewożenia materiałów pozostałych (3), bez 
powłoki ochronnej (1), wielokrotnego użyc ia (2), z wie
kiem stałym z otworem w pobocznicy za mykanym kor
kiem (1), pojemności 200 l: 

BĘBEN Z OBRĘCZAMI WYTŁACZANYMI 3-1-2- 1-200 

BN-87/5046-0 I 

5. Wymiary - wg tablicy. 

Pojemność 
d d, h h , 

nominalna 
s 

I mm 

100 424 ±1 484 
-lO 

800 
+8 

270 1,0 

200 560 ±2 600 885 290 1,0 ";- 1,2 

Dopuszcza się dla bębnów pojemności 200 l wymiary: 
dl = 620 -20 (mm) i h = 870 +8 (mm). W uzasadnio
nych przypadkach dopuszcza się bębny o innej po
jemności ' nominalnej, przy czym wymiary gabarytowe 
powinny być zgodne z sze regiem wymiarowym opako
wań. 

6. Materiał. Pobocznica , dno i wieko - blacha sta
lowa wg PN-8I/H-92l2l lub PN-8I/H-92l31 lu b bla
cha stalowa ocynkowana wg PN-81/H-92125, obręcze 

wzmacniające - bednarka wg PN-76/H-92325, wzmoc
nienie obrzeża - pręt okrągły wg PN-75/H-93200/02, 
pierścień zaciskowy, korek , gniazdo korka - blacha 
sta lowa wg PN-8I/H-92121. 

7. Wykonanie. Pobocznica z jednolitego arkusza bla
chy powinna być łączona na pojedynczą zakładkę przez 
spawanie lub zgrzewanie liniowe. Dno i wieko stałe 

powinn y być połączone z pobocznicą przez spawanie 
z zastosowaniem dodatkowych elementów wzmacniają
cych lub zawin ięcie na podwójną zakładkę. 

Dopuszcza się inne rozwiąza nie połączenia dna i wie
ka z pobocznicą po uzgodnieniu z odbiorcą · 

Konstrukcja wieka zdej mowanego powinna zapew
niać szczelne za mknięcie bębna typu 6 i powinna być 
uzgodniona z odbiorcą. Elementy tej konstrukcji nie 
powinny utrudniać magazynowania i transportu bęb
nów. 

Usytuowanie i konstrukcja otworu wlewowego po
winna zapewniać opróżnienie bębna. Dopuszczalna po
zostałość zawartości w bębnie po jego opróżnieniu nie 
powinna przekraczać 0,5% pojemności nominalnej. 
Główki korków powinny być dostosowane do dokrę

ca nia kluczem. Dopuszcza się wykonanie bębnów 

z obręczami wytłaczanymi z dodatkowymi rowkami 
. . . 

wzmacnIającymI. 
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8. Powłoki ochronne. Grubość powłoki lakierowej -
minimum 20 ~m. Grubość powłoki cynkowej - mini
mum 13 ~m. 

9. Odporność na uderzenie przy swobodnym spadku
wg PN-86/ 0-79601. Bębny z obręczami wytłaczanymi 
mające zastosowanie do materiałów o gęstości do 
1,2 kg/ dm3 powmny być poddane spadkowi z wyso
kośc i: 

1,8 m dla bębnów kategorii l, 
1,2 m dla bębnów kategorii 2, 
0 ,8 m dla bębnów kategorii 3. 
Dla materiałów o gęstości powyżej 1,2 kg/dm3 wy

sokość spadku w metrach powinna być równa tej 
gęstości pomnożonej przez współczynnik: 

1,5 - dla bębnów ka tegorii l , 
1,0 - dla bębnów kategorii 2, 
0,67 - dla bębnów kategorii 3. 
10. Szczelność. Bębny z obręcza mi wytłaczanymi po

winny być szczelne przy ciśnieniu wewnętrznym po
wietrza : 

30 kPa - dla bębnów ka tegorii I , 
20 kPa - dla bębnów kategorii 2 i 3. 
11. Pakowanie, przechowywanie i transport - wg 

PN-86/ 0-79601. Dopuszcza się 2 warstwy bębnów 

w czasie ładowania i s kładowa ni a. 
12. Sprawdzenie grubości powłoki lakierowej - wg 

PN-74/C-8 l5l5 , powłoki cynkowej wg PN-74/ M-77601. 
13. Pozostałe wymagania i badania - wg PN-86/ 

0-79601. 

K ON I EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca normę - Ośrodek Badawc zo-Rozwo
jo wy Prze mysłu Wyrobó w Metalowyc h POLMETAL , Kraków. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-76/5046-01 
a) wprowadzono pod z iał na typy w za le ż ności od sposob u za my

kania. 
b) wprowadzono wymagania dot yczące odporności na uderze nia 

przy swobodnym spadku o raz szcze ln ośc i w za leż nośc i od katego rii 
bęb na . 

3. Normy związane 
PN-74/C-8 1515 Wyroby lakierowe. Nieniszczące po mIary grubośc i 

po włok 

PN-81 / H-92l2l Blacha sta lo wa cienka do tł oczenia 

PN-8 1/ H-92125 Blacha I taś ma sta lo wa ocy nko wana 
PN-8 1/ H-9213l Blacha cienka ze sta li węg l o wej kons trukcyjnej 

zwykł ej j akośc i 

PN-76/ H-92323 Bednarka stal owa bez pokryc ia lub ocynk owa na 
PN-75/ H-93200/02 Walcówki i pręt y sta lowe o krą gł e walcowane 

na gorąco. Prę ty ogó ln ego zas tosowania . Wymiary 
PN-74/ M-7760 1 Sprzę t gospodars twa d o mowego. Ocynkowane wy

roby z blachy sta lowej. Ogólne wymagania i badania 
PN-86/0-7960 1 Opakowania tra nsport o we meta lowe . Bęb n y. Ogólne 

wymaga nia i badania 
4. Symbol wg SWW - 0655-5. 
5 . Autor projektu norm y - mg r i n ż. Wiesława Onyszko. 


