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BRANZOWA

BN-87
5043-09

OPAKOWANIA Opakowania jednostkowe metalowe
METALOWE , Peiiiast
Pudetka do sucharow o el
Grupa katalogowa 0581
1. WSTEP Tablica 1
‘ l Numer crgscl Kot o Liczba .
Przedmiotem normy sg pudetka do sucharéw, skla- Pl i rvsunku AZVRLCESE ] ik i
danec. prostokgtne z zakl.‘yw‘ka I mePl'ilna stalowg, | ; e | T
przeznaczone do wyposazenia urzadzen ratunkowych 5 B Jiic | Wi OCYyno-
statkow morskich. 3 3 zakrywka l wana wg
PN-73/
H-92122
2. PODZIAL 1 OZNACZENIE _ — _
4 4 membrana | wg uszgodnien
s dostawcy
2.1. Podziat — wg PN-85/0-79552. _ )
= — lakicry. larby — wg PN-K5/
(-79552
2.2. Przykfad oznaczenia pudetka wykonanego z bla- 6 _ SpLiWD _ wg PN-76/
chy stalowej ocynowanej (¢) lakierowanego zewnatrz M-6940) |

nie lakierowanego wewnatrz (2) sktadanego (S), prze-
naczonego do artykulow spozywcezych niekonserwo-
wych klasy (1), gatunku (1) o wymiarach 108X 197X [25:
PUDELKO DO SUCHAROW ¢-5-S-1-1-108% 197 % 125
BN-86/5043-09

3. WYMAGANIA

3.1. Giéwne wymiary w mm — wg rysunku. Kon-
strukcja pudetka podana przyvkiadowo.

3.2. CzeSci sktadowe i materiat — wg tabl. 1.

3.3. Wykonanie — wg PN-85/0-79552. Pobocznica
pudetka powinna byc¢ potaczona na pojedynczag zaktad-
k¢, a potaczenie pobocznicy z dnem na podwdjng za-
ktadke¢. Brzegi pudetka do pofgczenia z membrang po-
winny by¢ bez nierownosci, uskokow, zadzioréw i1 in-
nych wad powodujgcych nieszezelnosci membrany po

je) zatozeniu.

3.4. Powloka lakierowa — wg PN-85/0-79552.

3.5. Szczelnosé. Pudetko powinno zapewniaé szezel-
nos$¢ na dziatanie wody.

3.6. Szwy puszek — wg PN-85/0-79552.

3.7. Cechowanie — wg PN-85/0-79552,
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1, Pakowanie. Pydetka powinny by¢ pakowane
w pudia tekturowe wg PN-73/0-79402. Pudta mogg by¢
ukladane w warstwy, przedziclone przekladky.

Mcembrana  powinpa  by¢  pakowana
W pacszki owinigle papicrem pakowym wg BN-66/
7326~01 1 umicszczone razem 7 pudetkami w pudle
tekturowym. Po uzgodnieniu migdzy dostaweg 1 od-
biorey dopuszeza si¢ smiany W sposobic pakowanja.

oddzielnie

4.2, Przechowywanje — wg PN-85/0-79552.

4.3, Transport — wg PN-85/0-79552.
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5. BADANIA

5.1. Program badan — wg PN-85/0-79552 obejmuje:

a) oglgdziny zewngtrzne,

b) sprawdzenic wymiardw,

¢) sprawdzenic SZwOw,

d) sprawdzenice szezelnodei.

5.2. Kontrofa jakosci

5.3. Sktad i licznos¢ partii. Przed przysigpieniem do
badan pudetka nalezy podricli¢ na partic zawicrajgce
pudetka te same) grupy. rodzaju, typu. klasy, gatunku
oraz. pochodzgee 7 tego samego okresu produkceyjnego.
Lic/no$S¢ partii do 10000 s/tuk.

5.4. Sposéb pobierania probek. Z partii pudelek na-
lezy pobra¢ losowo probke we PN-83/N-03010.



BN-87/5043-09 ! 3

5.5. Grupy badan. Badania dzich si¢ na nastgpujgce

grupy:
grupa I — badania wg 5.1 a), b), ¢),
grupa Il — badania wg 5.1 d).

5.6. Poziom kontroli

dla grupy 1 — poziom 1 ogdlny,

dla grupy 1l — poziom S-3 specjalny.

5.7. Wadliwos¢ dopuszczalna — maksimum 1,0%.

5.8. Wybor i stosowanie planéw badania — wg PN-79/
N-03021. Jednostopniowe plany badania dla kontroli
normalnej] — wg tabl. 2. Kontrola obostrzona 1 ulgowa
oraz warunki przejScia 7z jednego rodzaju kontroli na
inny — wg PN-79/N-03021.

Tablica 2

Grupa | Grupa |l
Lic/mosé parti lic/nose i . lic/nose .
‘ no: 5 ; n;
s/ztuk probka ' | probki :
s/ztuk
20, == 500 13 0 |
501 = 1200
) 50 | 2 13 0
1201 = 3200 :
3201 = 10000 80 2 3
K O N
INFORMACIL
I. Instytucja opracowujgca norm¢ — Zaklad Badawczo-Produk-

cyiny POB OPAKOMET — Krukow.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-76/5043-09
a) wprowadszono SKUJ.
b) uaktualniono ryvsunck.
3. Normy zwigzane
PN-73/1-92122 Blacha stalowa ocynowana (biala)
PN-76/M-69401 Spawalnictwo. Spoimwo cynowo-olowiowe do luto-
winia
PN-83/N-03010 Statystvesna kontrola jakoscr. Losowy wybor sztuk
do probek

5.9. Opis badan

5.9.1. Sprawdzenie szczelnosci przeprowadza  sig
przez napelnienic  pudetka  woda o temperaturze
15 = 20°C 1 pozostawicnie w potozeniu pionowym na
5 min. Po tym czasic szwy pudetka nie powinny wy-
kazywaé przecickOw.

5.9.2. Pozostate badania — wg PN-85/0-79552.
5.10. Ocena wynikow badan
5.10.1. Pudetko dobre. Pudctko usnac  za

dobre, jezehi przejdzic przez wszystkic badania wg 5.1
¢ wynikiem dodatnim,

nalezy

5.10.2. Ocena partii. Parti¢ pudetek nalezy uznac za
sgodng 7 wymaganiami normy, jezelt liczba niedobrych
pudceick w pobranych do badan probkach jest mnic)sza
lub rowna liczbie kwalifikujgce) my wg tabl. 2.

5.11. Zaswiadczenie o wynikach badan — wg PN-85/
0-79552.

I C

DODATKOWL.

PN-79/N-03021 Statystyesna konwrola jakoscr. Kontrola odbioreza
wg oceny alternatvwney. Plany badania

PN-73/0-79402 Opahowania transportowe twekturowe. Pudla. Wspol-
ne wymagania 1 badania

PN-85/0-79552 Opakowania jednosthowe blaszane. Pudetha 1oich
camhnigera do artykulon spozywezyeh mickonserwowseh 1oarty-
kuldow  przemyvsionsch. Ogolne wymagania 1+ badania

BN-66/7326-01 Papicry pakowe zwykle

4. Symbol wg SWW — (655-122-300.

5. Autor projektu normy — JG6scla lanus.



