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Przedmiotem wynalazku jest urządzenie do naporowego dogniatania metali w czasie obróbki umacniającej 
z jednoczesnym podwyhzeniem odpomoki na zu!ycie kierne. 

Dotychczas znane są sposoby dogniatania z równoczesną obróbką dyfuzyjDłI. natomiast nie mane są 

urządzenia do stosowania'tych sposobów. 
Celem wynalazku jest urządzenie do dogniataniaiizgowego lub tocznego, w czasie kt6JC80 dosruatak 

umiejscowiony jest w z!UJlkni~tej przestrzeni, do której mof.e być doprowadzona ciecz lub gaz. Cel ten został 
osiągnięty poprzezs1conltruowanie urządzenia wedłu8 wynalazku. 

. Istota wynalazlcupolega na tym, f.e wokół dogniataka znajduje Bię przestrzeń zamknięta zjednej strony 
pokrywą; którą stanowi przedmiot obrabiany, a z drugiej strony nasadką i przekładką, . przy czym ruchomym 
elementem jest albo obrabiany przedmiot albo narzędzie. Do tej przestrzeni doprowadza się ciecz lub lU jako 
środek dyfundujący lub pokrywający obrabianą powteizchnię. Obróbka mou być prowa!izona w temperaturze 
pokojowej lub podwyw.onej. W temperaturze pokojowej moma ,tosować niskotemperaturowe nularczanie 
tiosiarczanem sodu i w tym celu zamknięta przestrzeń spełnia rolę wanny elektrolitycznej. 

Natomiast w temperaturze podwyhzonej do komory tej doprowadza się ciecz lub gaz umolliwiający· 
dyfuzyjne wzbogacanie warstwy wierzchniej obrabianego przedmiotu. W tym przypadku zarówno komora jak 
i przedmioty obrabiane muszą być podgrzewane. 

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przykładowym wykonaniu na rysunku przedstawiającym 

schematycznie urządzenie. 
Zgodnie z wynalazkiem wokół dogniataka l znajduje się przestrzeń 2 Z8mknię~a z jednej strony 

przedmiotem obrabianym 3, a z drugiej strony nasadką 4 i przekładką S. W przypadku dogniatania 
elektrooporowego ciepło wydzielające się z przep'tywu prądu pomiędzy przedmiotem obrabianym 3 
a dogniatakiem l mote być wykorzystane do jednoczesnego podwyższenia temperatury niezbędnej do obróbki 
dyfu~yjnej. W tym przypadku do przedmiotu obrabianego 3 może być doprowadzony prąu za pOJlloCi} szczotki 



2 

7, a do dogniataka I poprzez nasadkę 4 i naklo;tk.,: b. Celem zabezpieezenia przed przepływem prądu ną 
obudowę, dogniatak J umiejscowiony jest w izolowallY 111 uchwycie 8. 

Zastrzeżenie patentowe 

Urządzenie do naporowego dogniatania metali, z fi a m i e n n e t y m, fe dogniatak (I) znajduje się 
w zamkniętej przestrzeni (2), zamkniętej z jednej strony obrabianym przedmiotem (3), a z drugiej strony nasadką 
(4) i przekłatlką (5). • 
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