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Urzadzenie do naporowego dogniatania metali

Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do naporowego dogniatania metali w czasie obrébki umacniajacej
z jednoczesnym podwyZszeniem odpornodci na zuycie écierne,

Dotychczas znane s3 sposoby dogniatania z réwnoczesng obrdbkg dyfuzyjng, natcmiast mie zmane sy
urzgdzenia do stosowania tych sposobéw.

Celem wynalazku jest urzgdzenie do dogniatania #lizgowego lub tocznego, w czasie ktdrego dogniatak
umiejscowiony jest w zamknigtej przestrzeni, do ktérej mo2e by¢ doprowadzona ciecz lub gaz, Cel ten zostal
osiagnigty poprzez skonstruowanie urzgdzenia wedtug wynalazku,

Istota wynalazku polega na tym, Ze wokdi dogniataka znajduje si¢ przestrzefi zamknigta z jednej strony
pokrywa, ktdrg stanowi przedmiot obrabiany, a z drugiej strony nasadks i przektadks, przy czym ruchomym
elementem jest albo obrabiany przedmiot albo narzg¢dzie. Do tej przestrzeni doprowadza si¢ ciecz lub gaz jako
frodek dyfundujgcy lub pokrywajgcy obrabiang powiétzchnig. Obrébka moze byé prowadzona w temperaturze
pokojowej lub podwyZszonej. W temperaturze pokojowej moina stosowaé niskotemperaturowe nasiarczanie
tiosiarczanem sodu i w tym celu zamknigta przestrzed spetnia rol¢ wanny elektrolitycznej.

Natomiast w temperaturze podwy2szonej do komory tej doprowadza si¢ ciecz lub gaz umolliwiajgcy-
dyfuzyjne wzbogacanie warstwy wierzchniej obrabianego przedmiotu, Wtym przypadku zaréwno komora Jak
i przedmioty obrabiane musza by¢ podgrzewane,

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przykladowym wykonamu na rysunku przedstawiajgcym
schematycznie urzgdzenie.

Zgodnie z wynalazkiem wokét dogniataka 1 znajduje si¢ przestrzed 2 zamknigta z jednej strony
przedmiotem obrabianym 3, azdrugiej strony nasadkq 4 iprzekladkqa 5. W przypadku doguiatania
elektrooporowego ciepto wydzielajgce si¢ z przeptywu pradu pomigdzy przedmiotem obrabianym 3
a dogniatakiem 1 mozZe by¢ wykorzystane do jednoczesnego podwyZszenia temperatury niezbg¢dnej do obrébki
dyfu_zyjnej. W tym przypadku do przedmiotu obrabiancgo 3 moZe byé doprowadzony prad za pomocy szczotki
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7, ado dogniataka | poprzez nasadk¢ 4 inaki¢tke 6. Celem zabezpieczenia przed przeptywem pradu na
obudowe, dogniatak 1 umiejscowiony jest w izolowanym uchwycie 8.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do naporowego dogniatania metali, znamienne tym, % dogniatak (1) znajduje sig
w zamknigtej przestrzeni (2), zamknigtej z jednej strony obrabianym przedmiotem (3), a z drugiej strony nasadkg

(4) i przektadka (5).
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