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Glowica do homogenizacji zwlaszcza produktéw spozywczych

Przedmiotem wynalazku jest glowica do homogenizacji zwlaszcza produktéw spozywczych.

Dotychczas znane i stosowane urzadzenia do homogenizacji skladaly si¢ zasadniczo z dwu zaworéw
rozdrabniajacego i ujednorodniajacego, zkt6rych kazdy byt osobno nastawiany lub z jednego zaworu z jedna
szczeling albo z dwoma szczelinami i przestrzenia mieszania migdzy nimi.

Znane jest réwniez urzadzenie, w ktorym ciecz homogenizowana przeciska si¢ przez waskie szczeliny, a
ponadto wykorzystuje si¢ w nim efekt zderzenia strug cieczy. Urzadzenie to wediug patentu ZSRR nr 438 432,
sklada si¢ z dwu dysz ustawionych wspdlosiowo, ktérych odleglo$é wzgledem siebie oraz wymiar szczelin
mozna nastawiaé. Ciecz przeciskajac si¢ przez waskie szczeliny dysz ulega rozdrobnieniu, a po wyjsciu z dysz
nast¢puje zderzenie strug, co powoduje dodatkowe rozdrobnienie.

Urzadzenie to nic zapewnia dostatecznego wymieszania homogenizowanej cieczy i z powodu braku
drugiej szczeliny ujednorodniajacej nie zabezpiecza zdyspegowanych kuleczek przed powtdérng aglomeracja.
Gléwng wada homogenizatoréw szczelinowych jest duza energochlonno$é ze wzgledu na konieczno$é
wytwarzania duZego cifnienia cieczy poddawanej homogenizacji przed zaworem pierwszego stopnia
homogenizacji.

Celem wynalazku jest uniknigcie wyzej wymienionych niedogodnosci.

Cel ten osiggnigto przez konstrukcj¢ glowicy do homogenizacji, ktérej istota polega na tym, 2e skiada sig
z gniazda stanowiacego cylindryczny otwér w plycie obudowy glowicy, w ktorym umieszczony jest walec
luzno spasowany z gladka §ciang otworu gniazda, w sposdb umozliwiajacy jego obrét, i ktéry posiada na
tworzgcej nacigte Srubowo co najmniej trzy szczeliny, a korzystnie parzysta ich ilo$¢ do wysokosci walca
ponizej powierzchni plyty w odleglo$ci co najmniej $rednicy nacigcia w ksztalcie najkorzystniej gwintu
okraglego, a od tej wysokoSci, kazda szczelina stanowi poczatek okraglego, prostego kanalu skierowanego
skosnie do gbéry i ku osi walca. Kanaly te przecinajg si¢ w osi walca tworzac wewnetrzng komorg
rozdrabniajgco-mieszajaca w odleglosci powyzej powierzchni gniazda co najmniej dwéch $rednic otwordw.
Od komory tej wykonane s3 dwa prostopadle do siebie i osi walca otwory odprowadzajace o sumie
powierzchni przekrojéw nieco wigkszej od sumy powierzchni przekrojéw kanatéw doprowadzajacych ciecz
do komory mieszania. Walec wspolpracuje poprzez lozysko oporowe z pokrywg o przekroju osiowym w
ksztatcie odwrocone;j litery ,,U*, ktdrej wewnetrzna cylindryczna powierzchnia o §rednicy nieco wigkszej od
$rednicy glowicy stanowi powierzchni¢ udarowa, a plaszczyzna czolowa tej pokrywy z plaszczyzng gniazda
stanowi pierscieniowg szczeling ujednorodniajaca, nastawiang przy pomocy sprezyny naciskowej.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest zapewnienie rodzrobnienia czgstek zawiesiny w czasie jej przep-
lywu przez kanaliki wewnatrz walca, dokladne wymieszanie cieczy w czasie zderzania si¢ strug cieczy w
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komorze mieszania wewngtrz walca, a dodatkowe efekty homogenizacji uzyskuje si¢ na skutek uderzania
cieczy o pierécien udarowy po wyjsciu jej z komory mieszania kanalami odprowadzajacymi. Szczelina
pomigdzy czolowa powierzchnia pokrywy a powierzchnia gniazda zapewnia doktadne ujednorodnienie
obrabianej cieczy.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest na rysunku schematvcznym w przekroju osiowvm.

Glowica homogenizujaca skiada si¢ z gniazda 1 stanowigcego cvindryczny otwor w plycie 2 obudowy
glowicy. W otworze tym umieszczony jest walec 3 luZzno spasowany z gladkg $ciang otworu gniazda 1 w
sposob umozliwiajacy jego obrét. Walec 3 posiada na tworzacej nacigte Srubowo co najmniej trzy szczeliny 4,
a najkorzystniej parzysta ich iloé¢ do wysokos$ci walca ponizej powierzchni ptyty 1w odleglosci co najmnie;j
$rednicy nacigcia w ksztalcie najkorzystniej gwintu okraglego. Od wysokosci walca ponizej powierzchni plvty
1 w odleglosci co najmniej $rednicy nacigcia kazda szczelina stanowi poczatek okraglego, prostego kanatu §
skierowanego sko$nie do gory i ku osi walca. Kanaly § przecinaja si¢ w osi walca 3 tworzac wewnetrzna
komorg 6 mieszania w odleglo$ci powyzej powierzchni gniazda 1 co najmniej dwéch $rednic otworéw
kanatow §. Od komory mieszania 6 wykonane sa dwa prostopadle do siebie i osi walca 3 okragle otwory 7
odprowadzajace o sumie powierzchni przekrojéw nieco wigkszej od sumy powierzchni przekrojéw kanatow §
doprowadzajacych ciecz do komory mieszania. Walec 3 wspoipracuje poprzeztozysko oporowe 8z pokrywa
9 o przekroju osiowym w ksztalcie odwroconej litery ,U“, ktérej wewngtrzna cylindrycma powierzchnia o
$rednicy nieco wigkszej od $rednicy glowicy 3 stanowi powierzchni¢ udarowa 10, a ptaszczyzna czolowa tej
pokrywy z plaszczyzng gniazda stanowi pierécieniowg szczeling 11 ujednorodniajaca, nastawiang przy
pomocy sprezyny naciskowej.

Zastrzezenia patentowe

1. Glowica do homogenizacji zwlaszcza produktéw spozywczych, znamienna tym, ze sktada si¢ z gniazda
(1) stanowigcego cylindryczny otwér w plycie (2) obudowy glowicy, w ktérym umieszczony jest walec (3)
luzno spasowany z gladka $ciang otworu gniazda (1) w sposéb umozliwiajacy jego obrot i ktéry posiada na
tworzacej nacigte Srubowo co najmnicej trzy szczeliny (4) do wysokosci walca ponizej powierzchni plyty (2) w
odleglo$ci co najmniej §rednicy nacigcia w ksztalcie gwintu korzystnie okraglego, a od tej wysokosci kazda
szczelina stanowi poczatek okraglego, prostego kanatu (5) skierowanego skoénie do géry i ku osi walca, ktére
przecinaja si¢ w osi walca tworzac wewngtrzna komorg (6) rozdrabniajaco-mieszajaca w odleglo$ci powyzej
powierzchni gniazda co najmniej dwoch $rednic otwordw (5), a od komory (6) wykonane sa dwa prostopadie
do siebie i osi walca otwory (7) odprowadzajace o sumie powierzchni przekrojéw nieco wigkszej od sumy
powierzchni- przekrojéw kanaléw (8), przy czym walec (3) wspolpracuje poprzez lozysko oporowe (8) z
pokrywa (9) o przekroju osiowym w ksztalcie odwréconej litery ,U“, ktérej wewnetrzna cylindryczna
powierzchnia o Srednicy nieco wigkszej od $rednicy walca (3) stanowi powierzchni¢ udarows (10), a
plaszczyzna czolowa pokrywy z plaszczyzng gniazda stanowi pierécieniowg szczeling (11) nastawiana przy
pomocy sprezyny naciskowe;j.

2. Glowica wedlug zastrz. 1, namienna tym, ze posiada parzystg ilo$¢ §rubowo nacietych szczelin (4).
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