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NORMA BRANZOWA BN-87
Opakowania jednostkowe metalowe 5041-14
OPAKOWANIA Puszki okragte zgrzewane
METALOWE " . £ o8
do artykutow zywnosciowych
konserwowych
Grupa katalogowa 0581
1. WSTEP
. : , a
Przedmiotem normy sg puszki okragle do artykutow ) )
zywnosciowych konserwowych, wykonane z blachy sta- o %?4 é?'
lowej ocynowane] metoda zgrzewania (z). i;ﬁ é’ 672,55 _
= Pl ]
2. PODZIAL I OZNACZENIE 1 .
2.1. Grupy, rodzaje, odmiany, klasy — wg PN-84/ ‘
0-79551. - d o
2.2. Przyktad oznaczenia puszki okrgglej wykonanej - $82,6 201
z blachy ocynowanej elektrolitycznie E, lakierowane)
wewngtrz nielakierowane) zewnatrz 3, odmiany 6, kla- - 91 020 0,22 024 0.26
sy I, wykonanej metodg zgrzewania z, o érednicy a | 7303 7307 7317 17375
102 mm i wysokosci 47 mm: b)
& -
PUSZKA OKRAGLA E-3-6-1-2-102X47 wg BN-86/5041-14 a &
@ ™M
)| ™M ® 98,45
3. WYMAGANIA KK “‘l ™
3.1. Gtowne wymiary — w mm wg rys. 1 i 2 oraz i} M .
tabl. 1. 1 S Sy
)
o N - ¢ 708, 8 20.2
—
[ § 1020-022\024-0.28
i < a | 990 8g9,7
: , BN-87/504%-14=2]
[BN-87/5041-14-1]
Rys. I. Przykladowa konstrukcja puszki _
Szczegotowy opis cechowania z podaniem miejsca — wg PN-84/ Rys. 2. Wicczko
0-79551 a) denko @73/276. b) denko @99/102
Tablica 1
Srednica Wysokos¢ h Wywinigeie Cisnienie stosowane Polemoke
Lp. brd wymiar - odchytka e P h;ujafn‘ru nominalna
c szezelnosci 3
mm mm MPa om
1 76/73 55 : 0,235 195
102/99 47 +0.4 3.0 20,20 0,172 287
3 102/99 63 0,172 410
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3.2. Materiat

a) Blacha ocynowana
H-92122.

b) Masy uszczelniajgce, lakierowe i1 proszkowe po-
wloki ochronne — wg norm przedmiotowych 1 doku-
mentacji technicznej,

¢) Farby, lakiery, emalie na zewng¢trzne powloki
ochronne — wg norm przedmiotowych 1 dokumentacy
techniczne).

Materialy majace bezposredni kontakt z zawartoscig
puszki powinny by¢ dopuszczone do produkeji przez
wiadze sanitarne.

3.3. Powierzchnie puszek — wg BN-85/5041-01 p. 3.3.
Po stronie wewngtrznej 1 zewngtrzne) pobocznicy puszki
dopuszcza si¢ widoczny ciemny pasek blachy stalowej
szeroko$ci okoto 1 mm, wynikajacy z technologi zgrze-
wanita. '

3.4. Szwy puszek. Szew wzdluzny 1 szwy poprzeczne
powinny zapewniaé szczelnos¢ puszki. Szew wzdluzny
powinien by¢ wykonany metodg zgrzewania na poje-
dynczg zaktadke.

Szew wzdluzny wewngtrzny powinien by¢ zabezpie-
czony powtokag proszkowa lub lakierowa, a wytworzo-
na warstwa ochronna powinna wykaza¢ dobra przy-
czepnos¢ do podioza.

Przyczepnos¢ powloki
C-81531.

Dopuszcza si¢ uszkodzenie powloki lakierowej zabez-
pieczajgce) szew wzdiuzny na szerokosci kotnierza do
2 mm.

Powtoka lakierowa lub proszkowa by¢
szczelna, bez pecherzy, rozmieszczona ™ symetrycznie
wzgledem spoiny.

Dopuszcza sig niewielkg asymetri¢ w stopniu nie
obnizajgcym odpornosSct chemicznej puszki. Powiloka
lakierowa lub proszkowa nie powinna wykazywad
zadnych zmian po badaniu w roztworze kwasnego siar-
czanu miedzi (200 g CuSO4 - SH,O + 100 ¢ HCL 36%
+ 700 g wody destylowanej) w ciggu 5 min w tem-
peraturze 20°C £2. Powinna rowniez by¢ odporna na
dziatanie roztworow wzorcowych wg PN-84/0-79551.

Szew wzdtuzny po stronte zewnetrzne] moze byé za-
bezpieczony lakierem. Powloka lakierowa powinna by¢
odporna na dzialanie wody w temperaturze 121°C
w ciggu 60 min 1 nie moze odpryskiwaé am tuszczyé
si¢. Dopuszcza si¢ zbielenie powloki lakierowej nie
wplywajace na zmiang przyczepnosci lakieru do podtoza.

Szwy poprzeczne — wg PN-84/0-79551.

3.5. Szczelmosé. Puszki powinny byé szczelne pod
dzialaniem ciSnienia powietrza wg tabl. 1.

3.6. Cechowanie — wg PN-84/0-79551.

3.7. Peozostate wymacania — wg PN-84/0-79551 lub
dodatkowych uvzgodnien migdzy producentem a od-
biorcy.

wykonana wg PN-73/

lakierowe; — wg PN-80/

powinna

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT
Pakowanie, przechowywanie i transport — wg
PN-84/0-79551. Po uzgodnieniu miedzy dostawca
i odbiorca dopuszcza si¢ zmiany w sposobie pakowania.

5. BADANIA

5.1. Program badain — wg PN-84/0-79551.

5.2. Skiad i liczno$é partii. Przed przystapieniem do
badan puszki palezy podzielic na partie zawierajgce
puszki tej samej grupy, rodzaju, odmiany, klasy, po-
chodzgce 7 tego samego okresu produkcyjnego.

Liczno$¢ partii nie powinna przekracza¢ 500 000
sztuk.

5.3. Grupy badan. Badania dzieli si¢ na nast¢pujgce
grupy.

grupa | — badanie wg PN-84/0-79551 p. 5.1.1
a), b), ¢), h), 1),

grupa 2 — badania wg PN-84/0-7955! p. 5.1.1
d), 1), g), e).

5.4. Sposob pobierania probek. Z partii puszek nalezy
pobra¢ probke losowo wg PN-83/N-03010.

5.5. Poziom kontroli — wg PN-79/N-03021:

dla grupy 1 — specjalny poziom kontroli Ss,

dla grupy 2 — specjalny poziom kontroli S

5.6. Wadliwos¢ donuszczalna

grupa | — maksimum 0,65%,

grupa 2 — maksimum 2,5%.

5.7. Wyboér i stosowanie planéw badania. Jednostop-
niowe plany badania dla kontroli normalnej podano
w tabl. 2. Wybor 1 stosowanie plandéw badania dia
kontroli obostrzonej 1 ulgowej oraz warunki przejscia
— wg PN-79/N-03021.

Tablica 2
. .. . Grupz | Grupa 2
Licznos¢ partu rup ablee, s
sztuk leznosé m licznosé m
probki . “ | probki o
sztuk
1201 =+ 3200
320F = 10000 20 ¥ |
10001 = 35000 5 0 |
35001 =
35001 \ 150000 20) I 5
150001 = 500000

5.8. Sposob przeprowadzania badan — wg PN-84/
0-79551.

Badania szwow nalezy wykonaé w sposdéb omdwiony
ponizej. Powloke¢ lakierowa lub proszkowg na szwie
wzdtuznym wewne¢trznym nalezy pokry¢ kawatkiem bi-
buty nasyconej kwasnym roztworem siarczanu miedzi,
wg 3.4. Po zakonczeniu badania szew sptukac¢ woda
1 ocenic.

W  przypadku zabezpieczenia powlokg lakierowa
szwu wzdluznego zewnetrznego nalezy badacé wg 3.4.
Po zakonczeniu badania nalezy powloke lakierowa
sptuka¢ wodg oraz schiodzi¢ na powietrzu do tempe-
ratury 20°C, a badany szew ocenié¢ po uptywie 60 min.

5.9. Ocepa wynikéw badan

5.9.1. Ocena puszki. Puszke nalezy uznac¢ za dobra,

jezeli przejdzie przez wszystkie badania wg 5.1 z wy-

nikiem dodatnim.

5.9.2. Ocena wnartii. Partic nalezy uzna¢ za zgodng
z wymaganiamt normy, jezeli liczba nmedobrych puszek
w pobranych do badan probkach jest mniejsza od
liczby dyskwalifikujacej mo.



BN-86/5041-14 3

5.10. Zaswiadczenie o jakosci. Do kazdej partii pu-
szek wytworca obowigzany jest dostarczy¢ zaswiadcze-
nie o jakosci, stwierdzajace zgodnosSc puszek z wymaga-
niami normy 1 zawierajgce co najmniej:

a) datg wystawienia zaSwiadczenia,

b) nazw¢ 1 adres wytworni,

¢) oznaczenie wg 2.2,

d) os$wiadczenie o zgodnoSci z norma,
e) dat¢ produkcji,

) podpis DKIJ.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA PUSZEK UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Dopuszcza si¢ przesortowanie partii puszek niezgod-
nych z wymaganiami normy 1 przedstawiente do po-
wtornego badania, ktore jest badaniem ostatecznym.

7. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do dnia 31 grudnia 1989 r. dopuszcza si¢ wystgpo-

wanie pojedynczych punktow korozyjnych nie wynika-

jacych ze szczelnodci ant uszkodzen mechanicznych po-

wloki lakierowej w przypadku dziatania roztworu .a”
(p. 3.4.2. tabl. 4) wg PN-84/0-79551.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

I. Instytucja opracownjgca norme¢ — Zuaklad Badawczo-Produk-
cyiny POB OPAKOMET Krakow.
2. Normy i dokumenty zwigzane
PN-8BO/C-81531 Wyroby lakierowe. Okredlenie przyczepnosei po-
wloki do podioza oraz przyczepnosct migdzywarstwowej
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakoSci. Losowy wybor sztuk
do probek
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakodci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-84/0-79551 Opakowania jednostkowe metalowe. Puszki do arty-
kutow zywnosciowych konserwowych. Ogdlne wymagania 1 ba-
dania

BN-85/5041-01 Opakowania jednostkowe metalowe. Puszki okrggle
do artykulow zywnosciowych konserwowych

Regulamin Przedsigbiorstwa Polskie Koleje Panstwowe — o ladowa-
nu 1 zabezpieczaniu przesylek towarowych
(D2.TiZK nr 9 poz. 68 7z 1985 r.)



