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Opakowania jednostkowe metalowe 5041-14 OPAKOWANIA Puszki okrągłe zgrzewane 
METALOWE 

do artykułów żywnościowych 
konserwowych 

Grupa katalogowa 0581 

1. WSTĘP 

Przedmiotem normy są puszki okrągłe do a rty kułów 

żywności owych konse rwowyc h, wyko na ne z blachy s ta­
lo wej ocyno wa nej metodą zgrzewa nia (z). 

2. PODZIA;L I O Z NACZ ENIE 
I 

2.1. Grupy, rodzaje, odmiany, klasy - wg PN-84/ 
0-79551. 

2.2. Przykład oznaczenia puszki ok rągł ej wy ko nanej 
z blach y ocyno wanej e lektro lit ycznie E, lak ierowa nej 

, wewnątrz niela ki erowa nej zewnątrz 3, odmia ny 6, kla­
sy I, wykona nej me todą zg rzewa nia z, o średn i cy 

102 mm i wyso kośc i 47 mm : 
PUSZ K A OK RĄGLA E-J-6- I-z-102x 47 wg BN-~6/5041 - 14 

3. WYMAGANIA 

3.1. Główne wymiary - w mm wg rys . 1 
ta bl. I. 
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Tablica l 

Sred nica Wyso k ość h Wywin i.;c ie C i ś n i en i c stosowa ne 
Poje I11 n ośi' 

D/d k ołn ie rza przy had~ n iu 
wyml~r , odchyłk ~ nom ina lna 

c szczelnośc i 
cm 3 

m 111 111 m MP" 

76/ 7J 55 0,235 195 
102/99 47 ±0.4 .H) ±0.20 0. 172 287 
102/ 99 63 0, 172 4!0 

• .. ~ 
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Zgłoszona przez Zakład Badawczo-Produkcyjny POB OPAKOMET 
Ustanowiona przez Ministra Rolnictwa , Leś nictwa i Gospodarki Żywnościowej dnia 23 lutego 1987 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1987 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 6/ 1987, poz. 16) 
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3.2. Materiał 
a) Blacha ocyno wana wyko nana wg PN-73/ 

H-92 122. 
b) Masy uszcze ln iające , lak ierowe i proszkowe po­

włok! ochronne - wg norm przedmio towych i do ku­
mentacji technicznej, 

c) Farby , la kie ry, emal ie na zewnętrzne powłoki 

ochronne - wg no rm p rzedmio towych i dokumen tacji 
techniczne j. 

Materiały m ają ce bezpośredni ko ntakt z zawa rt ośc i ą 

puszki powinny być dopuszczo ne do produkcji przez 
władze sanitarne. 

3.3. Powierzchnie puszek - wg BN-85/ 5041-0 1 p. 3.3 . 
Po s tronie wewnętrzn ej i zew nętrznej po bocznicy puszki 
dopuszcza się widoczny c ie mn y pasek bl ac hy stal o wej 
szerokości okoł o I mm , wynikający z techn o logi i zg rze­
wania. 

3.4. S zwy puszek. Sze w wzdłużn y i szwy po przeczne 
po winn y zapewn i ać szc ze ln ość puszki . Szew wzdłużn y 
powinien być wyko na ny metodą zg rzewa nia na poje­
d ynczą za kładkę . 

Szew wzdłu żny wewnętrz n y powinie n być zabezpie­
czony powłoką proszkową lub l a ki e rową, a wytwo rzo­
na warstwa och ronna powinna wyka zać dobrą przy­
czepność d o podłoża. 

Przyczepność powłoki lakie rowej - wg PN-80/ 
C-8 1531. 

D o puszcza s ię uszk odze nie powłoki la kierowej zabez­
p ieczającej szew wzdłużn y na szerok ośc i k ołni erza do 
2 mm. 
PowłoL! lak ierowa lub proszkowa powinna być 

szcze ln a, bez pęch e rzy, ro zm ieszczona - syme trycz ni e 
względem s po in y. 

D o puszcza s i ę ni ewie lh) asyme trię w sto pniu ni e 
obniżającym odporności c he m icznej puszki . Powłoka 

lakierowa lub proszkowa ni e powinna wy ka zywać 

żad n ych zmian po badaniu w roztwo rze kwaśnego siar­
czanu m ied z! (200 g C US04 . 5H 20 + 100 g HCl 36% 
+ 700 g wody destylowa nej) w c i ąg u 5 min w tem­
peraturze 20°C + 2. Powinna równi eż być odporna na 
działanie roztworów wzorcowych wg PN-84/0-79551 . 

Szew wzdłu żn y po st ro ni e zewnę trz nej może być za ­
bezpieczony lak ie re m. Powłoka la kiero wa powinna być 
odpo rna na d ziała nie wody w temperaturze 12I °C 
w c i ąg u 60 min i ni e może odpryskiwać ani łuszczyć 

s i ę. Dopuszcza s ię zbie leni e powłoki lak ierowej nie 
wpływające na zmianę przyczep nośc i lakie ru do podłoża. 

Szwy poprzeczne - wg PN-84/0-79551. 
3.5. Szczelność . Pu sz ki powinny być szcze lne pod 

dz i ałaniem c i ś ni e nia powiet rza wg tabl. l . 
3.6. Cechowanie - wg PN-84/0-7955 l . 
3. 7. Powstałe wy m2gania - wg PN-84/0-7955I lub 

dodatk o wyc h uzgodn ietl międLY prod uce n tem a od ­
bi orcą · 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWAN!E 
I TłANSPORT 

Pakowa nie. przechowywanie i tra nsport - wg 
PN-84/ 0 -7955 l . Po uzgodnie niu m i ęd zy dostawcą 

i odbiorcą dopuszcza się zmia ny w sposo bie pa kowan ia. 

5. BADANIA 

5.1. Program badań - wg PN-84/ 0-7955I. 
5.2. Skład i liczność p~rtii. Przed przystąpieniem do 

badatl puszki ~lal eży pod z i e li ć na partie za wierające 

puszki tej samej gru py, rod zaju, odmiany, klasy, po­
chod zące z tego sa mego ok resu produkcyjnego. 

Liczność partii ni e powinna przekraczać 500 000 
sztuk . 

5.3. Grupy badań. Badania d zie li s i ę na na stęp uj ące 

g rupy: 
g rupa I - badan ie wg PN-84/0-7955I p. 5. I. I 

a), b), c), h), i) , 

grupa. 2 - badania wg PN-84/ 0-7955I p. 5. I. I 
d) , f), g) , e). 

5.4. Sposób pobierania próbek. Z partii puszek należy 
po brać próbkę losowo wg PN-83/N -030 10. 

5.5. Poziom kontroli - wg PN-79/ N-0302l: 
dl a 'grupy l - specja ln y pozio m ko n troli S4, 
dla g rup y 2 - specja lny poziom ko nt rol i S I . 
5.6. Wadliwość dopuszcza lna 
grupa l - maksimum 0;65%, 
gru pa 2 - maksimum 2,5%. 
5.7. Wybór i stosowanie planów badania. Jednosto p­

niowe plany bada nia dla ko ntro li normaln ej podano 
w tabl. 2. W ybór i stoso wanie pl a nów bada nia dla 
kOl1troli obostrzonej i u lgowej oraz warun ki przejścia 

- wg PN-79/N -0302 i. 
Ta blica 2 

L icl.ll OŚć partii 
G rup~ 1 Grupa 2 

f--- --T ._-
sz tuk_ li czność I li czność 

'bk ' m i m , 
próbk i 

m i m2 pro l . 

sZluk 

120 1 3200 
3201 10000 20 O 1 

10001 35000 5 () 1 
35001 150000 

80 1 2 
, 

150001 500000 

5.8. Sposób przeprowadzania badań - wg PN-84/ 
0-79551 . 

Badan ia szwów n ależy wykonać w sposób omówio ny 
poni żej . Powłokę laki erową lub proszkową na szwie 
wzdłużn ym wewnętrznym na leży pokryć kawałkiem bi­
b uły nasyco nej kwaśnym roztwore m sia rcza nu mied zi, 
wg 3.4. Po za kończe niu badania szew spłukać wodą 

i ocen i ć. 

W przypadk u zabezpieczenia powłoką lakierową 

szwu wzdłu żnego zewnętrzn ego należy badać wg 3.4. 
Po za ko tlc zen iu bada nia na l eży powłokę laki erową 

spłuk ać wodą oraz sc hłodzić na powie trzu do tempe­
ratury 20°C, a bada ny szew oceni ć po upływie 60 min . 

5.9. Ocena wyników badań 
5.9.1. Ocena puszki . Puszkę należy u znać za dobrą, 

je że l i przejdzie przez wszyst k ie bad ania wg 5. 1 z wy­
nik iem dodatn im . 

5.9.2. O cena partii. Pa rt i ę należy uznać za zgodną 
z wymaganiami normy, jeżel i li czba ni ed o brych pu szek 
w pob ra nyc h do badatl próbkac h jest mn iejsza od 
li czby d yskwa lifik ującej m 2. 
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5.10. Z.aświadczenie o jakości. Do każdej partii pu­
szek wytwórca obowiązany jest dostarczyć zaświadcze­
nie o ja kości, stwierdzające zgodność puszek z wymaga-
.. ... . 

nIaml normy I za wierające co mlJmn!er 

a) datę wystawienia zaświadczenia, 

b) nazwę i adres wytwórni, 

c) oznaczenie wg 2.2, 

d) oświadczenie o zgodności z normą, 

e) datę produkcji, 

f) podpis DKl. 

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ PUSZEK UZNANĄ 
ZA NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAM~ NORMY 

Dopuszcza się przeso rtowanie partii puszek niezgod­
nych z wymaganiami normy i przedstawienie do po­
wtórnego badania, które jest badaniem ostatecznym. 

7. POSTANOWIENIA PRZEJŚCIOWE 
Do dnia 31 grudnia 1989 r. dopuszcza się występo­

w~lnie pojedynczych punktów korozyj nych nie wynika­
jących ze szczelności ani uszk odzCJ'l mechaniczn ych po­
włoki lakierowej w przypadku działania roztworu .. a" 
(p . 3.4.2. tabl. 4) wg PN-84/0-7955I. 

KONI EC 

INfORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Zaklad Badaw<:Zo- Procl uk­

cyJny POB OPAKOMET Kra ków. 

2. Normy i dokumenty związane 
PN-!W/C -li 1531 Wyroby lakierowe. Ok rcś l cn ie przyczepnoścI po­

włoki do podłoża oraz przyczepnośc i Illięd zywarst wowej 

PN -liVN-030 10 Statystyczna kon t rola j" kości. Losowy wybór sztu k 

do próbek 
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakośc i . Kontrola odbio rcza 

według oceny alternatywnej . Plany badania 

PN-g4/0-7955I Opakowani" jcd nosl kmw lTIeta lowe . Puszki do ~Irly ­

kułów żywnościowych konserwowych . Ogólne' wym"g"ni" i b,, ­

cia n ia 
RN-H5/5041-01 Opakowania jednos tkowe ml't:!lowe. Puszki okr'lgk 

clo artykulów żyw nościowych konserwo wych 

Regulalllin Przedsiębiorstwa Polskie Kokje Pallstwowl' - II ł"dllw,,­

niu i zabezpieczan iu przesyłek towarowych 
(Dz.TiZK nr 9 pOI. 6g z 19X5 r.) 


