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NORMA BRANZOWA BN-86

5046-08

OPAKOWANIA Opakowania transportowe metalowe
METALOWE S i
Banki eliptyczne skalowane
Grupa katalogowa 0582
1. WSTEP P
ﬂ \
Przedmiotem normy sg banki z blachy stalowej ocyn- ) [/
kowane] ogniowo o ksztalcie eliptycznym skalowane, *
przeznaczone gtownie do przechowywania 1 transportu, | -

np. benzyny. oleju itp. |

|

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE |

| o

0y - —- ) s -
2.1. Podziat ~ ) ]
=% i,
| l
2.1.1. Typy. W zalezno$ci od konstrukcji pokrywy | — — il
NP - ‘ - - 14 |14
rozroznia si¢ dwa typy baniek: A |
L S 7 = -
, . . / 00!
B — banka z wylewem zamykanym korkiem gwin- | / i
towym, | - O |
W — banka z wylewem otwartym w ksztatcie dziob- A_A
ka ﬁ%
2.1.2. Wielkosci. W zaleznosci od pojemnosci rozroz- ' |
nia si¢ wielkosct: B
B — banka pojemnosci 5 dm’,
W — banka pojemnosci 5 1 15 dm’. 5
2.2. Przykiad oznaczenia
a) banki typu B pojemnosci 5 dm’:
0-0 Uszczelniacz

BANKA B-5 BN-86/5046-08

b) banki typu W pojemnosci 15 dm’:
BANKA W-15 BN-86/5046-08

3. WYMAGANIA

[BN - 86/5046 - 08 — 1]

3.1. Giéwne wymiary
a) banki typu B — wg rys. 1, Rys. |

Zgtoszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Wyrobow Metalowych POLMETAL
Ustanowiona przez Dyrektora Os$rodka Badawczo-Rozwojowego Przemystu Wyrobow Metalowych POLMETAL
dnia 16 kwietnia 1986 r. jako norma obowiazujaca od dnia 1 stycznia 1987 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 9/1986 poz. 18)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE (ALFA" 1986. Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,55 Nakt. 1900+40 Zam. 2032/86 Cena zt 18,00
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b) banki typu
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Tablical
Wiethoschad H | a | b
kt']dmi? s
5 345 | 200 | 100
15 450 | 300 | 150

3.2. Wyszczegoélnienie czesci i materialu — wg tabl. 2.
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Tablica 2
. Typ Liczba :

Nazwa czesc - aterie
azwa czgscl badki - Materiat
Pobocznica BiWw 1 blacha stalowa wg

PN-81/H-92121
Dno Bi1 W 1 blacha ocynkowana
wg PN-81/H-92125
Pokrywa Bi W |
Uchwyt Bi1 W 1 drut stalowy wg
PN-67/M-80026
Jarzmo uchwytu BiWw 1 blacha stalowa wg
R 292
Korek R1 /4 B 1 Rhg LRSI
Gniazda korka R1°/4 B |
Uszczelka B | guma

Powtoka cynkowa baniek typu B 1 W — wg PN-77/

H-82200.

3.3. Wykonanie. Pobocznice, dna 1 pokrywy nalezy
wykona¢ z blachy stalowej przez ttoczenie.

Pobocznica z dnem 1 pokrywa powinna by¢ tgczona
na podwojna zakladke¢ przy zastosowaniu zgrzewania
lintowego. Do pokrywy powinno by¢ przymocowane
jarzmo z uchwytem przez punktowe zgrzewanie.

W pokrywie banki typu B powinno by¢ umieszczone
gniazdo korka do napelnienia i wylewania. Korek po-
winien mie¢ gwint R1 /4 Pomigdzy gniazdem i kor-
kiem powinna byé uszczelka gumowa. Na krawedzi
korkxa oraz na jarzmie uchwytu powinny byc¢ otwory
zo plombowania.

W pokrywie banki typu W powinno znajdowac si¢
wycigcie do napelniania 1 wylewania, a krawegdz wyle-
wowa powinna mie¢ uksztattowany dziobek wylewowy.
Pobocznica powinna mie¢ rowki skalujace pojemnosc
co 1 dm°.

3.4. Powloka cynkowa. Powierzchnie —zewne¢trzne
i wewngetrzne powinny by¢ pokryte powloka cynkowg
ogniowo o grubos$ci minimum 17 pm. Powtoka cynko-
wa powinna by¢ gladka, bez miejsc nie pokrytych cyn-
kiem, bez tuszczen, pgkni¢é. Dopuszcza si¢ miejscowe
przepalenia potaczen zgrzewanych, chropowatos¢ po-
wloki spowodowang grudkami twardego cynku oraz
§lady utleniania powloki, plam matowych soli cynko-
wych 1 plam sinych, slady zaciekdw powstajacych przy
wycigganiu z kapieli cynkowej 1 §lady po r¢cznym usu-
waniu zadzioréw, grudek cynku nie odstaniajacych
podtoza.

3.5. Szczelnos¢. Wszystkie banki powinny byc¢ szczel-
ne. _
3.6. Odpornos¢ na uderzenia przy swobodnym spadku.
Banki napetnione woda powinny by¢ odporne na spad-
ki wykonane z wysokosci 0,4 m na plytg stalowa,
z zachowaniem szczelnosci,

Dopuszcza si¢ deformacje banki (wgniecenie) do

mm.

3.7. Odpornos¢ na uderzenia poziome. Banki napet-
nione woda powinny by¢ odporne na uderzenia po-
ziome wykonane na pochylni z odlegtosci 1,5 m, z za-
chowaniem szczelnosci.

Dopuszcza si¢ deformacj¢ banki do 20 mm.

3.8. Odpornos¢ na odksztatcenia przy obciazeniu sta-
tycznym. Banki puste powinny by¢ odporne na obcig-
zenie wywierane za pomocg prasy silg réwna:

— dla baniek pojemno$ci 5 dm® — 1000 N(1 kN),

— dla baniek pojemnosci 15 dm® — 3000 N(3 kN).

Dopuszcza si¢ odksztalcenie (zmniejszenie wysokosci)
nie wicksze niz 20 mm.

3.9. Wytrzymato$¢ uchwytow. Uchwyty w bankach
pojemnosci 5 dm’® powinny wytrzymac obcigzenie nie
mniejsze niz 150 N, natomiast w bankach pojemnosci
5 dm’® obcigzenie nie mniejsze niz 450 N.

3.10. Cechowanie. Kazda banka powinna mie¢ wy-
razng cech¢ zawierajaca co najmniej nast¢pujace dane:

a) nazw¢ lub znak wytworni,

b) wielkos¢,

¢) znak normy.

Po uzgodnieniu pomig¢dzy dostawcg 1 odbiorca do-
puszcza si¢ pominigcie cechowania.

20
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Sposob 1 rodzaj pakowania powinien
by¢ uzgodniony pomigdzy producentem i odbiorcg.

4.2. Przechowywanie. Banki nalezy przechowywac
w pomieszczeniach zabezpieczajacych przed dziataniem
korodujacym.

4.3. Transport. Banki nalezy przewozi¢ krytymi $rod-
kami transportowymi, zabezpieczajgc ich przed uszko-
dzeniem 1 zanieczyszczeniem.

5. BADANIA
5.1. Program badan — wg tabl. 3.
Tablica 3
Zakres
Lp. Rodzaje badan badax Wymagania Opis
pel- | nie- wg badan
nych | pel- wg
nvch

! 2 3 4 5 6
I Sprawdzenie wy-

miarow + + 3.1 5.3.1
2 Sprawdzenie ma-

teriatow % % 3.2 3.2
3 Sprawdzenie wygly-

du zewngtrznego + + 3.3, 3.10 3.3.3
4 Sprawdzenie po-

wloki cynkowe) + - 34 534
5 Sprawdzenie szczel-

nosci + +- 3.5 5.3.5
6 Sprawdzenie odpor-

nosci na uderzenia

przy swobodnym

spadku + - 3.6 5.3.6
7 Sprawdzenie odpor-

nosct na uderzenia

poziome + - 3.7 3,37
8 Sprawdzenie odpor-

nosct na odksztatce-

nia przy obcigzeniu

statycznym + - 3.8 5.3.8
9 Sprawdzenie wytrzy-

matosct uchwytow + - 3.9 5.39

+ oznacza badania, ktore nalezy przeprowadzic.
- oznacza badania, ktérych si¢ nie przeprowadza.

Badania peine nalezy przeprowadzi¢ w przypadku
oceny nowej Konstrukceji, zmian konstrukcyjnych, tech-
nologicznych lub materiatowych, na zagdanie zamawia-
jacego podane w zamOwieniu. Banki typu W nie podle-
gajg badaniom wg tabl. 3 Ip. 6, 7, &.

Badania niepetne nalezy przeprowadzi¢ przy odbiorze
kazdej partii. Sprawdzeniu szczelnosci powinna by¢é
poddana kazda banka.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skifad i licznos¢ partii. Przed przystgpieniem
do badan banki nalezy podzieli¢c na oddzielne partie,
ztozone z wyrobow tego samego typu 1 te] same] wiel-
kosci. Licznos¢ partii nie powinna przekracza¢ 280
sztuk.

5.2.2. Sposob pobierania probek do badan niepeinych
— wg PN-83/N-03010.

Do badan pelnych nalezy pobra¢ na Slepo 2 banki
z te] samej partii wyrobow.

5.2.3. Poziom kontroli — II ogdlny wg PN-79/
N-03021.

5.2.4. Wadliwos¢ dopuszczalna W, — maksimum
2,5%.

5.2.5. Wybor i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalne; — wg tabl. 4. Wybor
1 stosowanie planow badan dla kontroli obostrzone]
I ulgowej oraz warunki przejscia wg PN-79/N-03021.

Tablica 4
Licznos¢ partii Licznosé Liczba kwali- Liczba dys-
sztuk probki fikujgca kwalifikujgca
i m>
sztuk
26 do 50 5 0 |
S1 do 90 20 I 2
91 do 150 20 | 2
151 do 280 32 2 3

5.3. Opis badan
5.3.1. Sprawdzenie wymiarow nalezy przeprowadzic
za pomocg przymiarOw z dokladnoscig do 1 mm.

5.3.2. Sprawdzenie materiatow polega na sprawdze-
niu atestow lub zaswiadczen hutniczych materiatu uzy-
tego do wyrobu baniek.

5.3.3. Sprawdzenie wygladu zewngtrznego nalezy prze-
prowadzi¢ okiem nie uzbrojonym.

5.3.4. Sprawdzenie grubosci powtoki cynkowej — wg
PN-76/H-04623.

5.3.5. Sprawdzenie szczelnosci. Badany wyrdob nalezy
napetnic woda na 5 min 1 sprawdzi¢, czy nie wystg-
puja przecieki.

5.3.6. Sprawdzenie odpornosci na uderzenia przy swo-
bodnym spadku nalezy przeprowadzi¢c wg PN-74/
0-79160, powodujac dwa spadki:

a) pierwszy spadek na dno lub krawe¢dz dna,

b) drugi spadek na pobocznicg, przy czym linia ude-
rzenia powinna si¢ pokrywac z linig szwu wzdtuznego
lub z przeciwlegla strona w stosunku do linnn szwu
wzdtuznego.

Po probie nalezy wykonac¢ ogledziny polaczen po-
bocznicy 1 pobocznicy z dnem po uptywie 5 min.

5.3.7. Sprawdzenie odpornosci na uderzenia poziome
nalezy przeprowadzi¢c wg PN-74/0-79162, powodujgc
dwa uderzenia:

a) pierwsze uderzenie na powierzchni¢ banki, w miej-
scu pokrywajacym si¢ z linig szwu wzdluznego,

b) drugie uderzenie na powierzchni¢ przeciwlegta do
szwu wzdluznego.

Banki nalezy napetni¢ wodg. Probe nalezy przepro-
wadzi¢ na 3 bankach. Po probie nalezy wykonac ogle-
dziny polaczen pobocznicy 1 pobocznicy z dnem pe
uptywie 5 min.
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5.3.8. Sprawdzenie odpornosci na odksztatcenia przy
obciazeniu statycznym nalezy przeprowadza¢ wg PN-75/
0-79163. Badana banke¢ (pustg) nalezy ustawi¢ mi¢dzy
plytami prasy 1 wywiera¢ nacisk odpowiednio dla okres-
lonej wielkosci baniek. Probe nalezy przeprowadzac
na 3 bankach.

Kazdg banke¢ po probie nalezy sprawdzié na szczel-
nos¢ woda wg 5.3.5.

5.3.9. Sprawdzenie wytrzymatosSci uchwytéow polega
na obcigzeniu uchwytow sita podang w 3.9 w ciagu

5 min. Po probie nalezy wykona¢ ogl¢dziny potgczen
uchwytu 1 jarzma uchwytu.

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Ocena sztuki. Wyrob nalezy uznac za dobry,
jezeli przejdzie z wynikiem dodatnim wszystkie bada-
nia wg S.1.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ baniek nalezy uznac¢ za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk nie-
dobrych w probce nie przekroczy liczby kwalifikujace)
m, wg tabl. 4,

KONTIEC

INFORMACIJE DODATKOWE

I. Instytucja opracowujaca norme Osrodek Badawczo-Rozwo-
jowy Przemysiu Wyrobow Metalowych POLMETAL, Krakow,
2. Normy zwiazane

PN-76/H-04623 Ochrona przed korozja. Pomiar grubosct powlok
metalowych 1 konwersyjnych metodami nieniszczacymi

PN-77/H-82200 Cynk

PN-81/H-92121

PN-81/H-92125 Blacha 1 tasma stalowa ocynkowana

PN-67/M-80026 Druty okrggle ze stali niskowgglowej ogdlnego prze-
Znaczenia

Blacha stalowa cienka do tloczenia

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci, Losowy wybodr jed-
nostek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-74/0-79160 Opakowania transportowe. Metody badania odpor-
nosci na uderzenia przy swobodnyvm spadku

PN-74/0-79162 Opakowania transportowe. Metoda badania odpor-
nosci na uderzenia poziome (na pochylni)

PN-75/0-79163 Opakowania transportowe. Metoda badania odpor-
nosci na sciskanie
3. Symbol wg SWW — 0656-14.
4. Autor normy — inz. Jozel Kolodziejczvk — Osrodek Ba-

dawczo-Rozwojowy Przemystu Wyrobow Metalowych POLMETAL.

Krakow.



