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N O R M A BRANŻOWA 

OPAKOWANIA Opakowania transportowe metalowe 
METALOWE 

Bańki eliptyczne 

l. WSTĘP 

Przedmiotem no rm y są bańk i z b lac h y s ta lowej ocyn­
kowanej ogn iowo o k ształc i e e liptycznym ska lowa ne , 
przeznaczone główni e do przechowywania i tra nsportu, 
np . ben zyn y, oleju itp . 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podział 

2.1.1. Typy. W za l eżnośc i od konstrukcj i pok rywy 
ro z różnia s i ę dwa typy ban iek: 

B - ballka z wy lewem za m ykan ym korkiem gWIl1-
[owym, 

W 

ka. 

bańka z wylewem otwartym w kształcie dziob-

2.1.2. Wielkości. W za l eż n ośc i od pojemności rozróż­

nia s i ę wielkości: 

B - bańka pojemności 5 dm ' , 
W - bańka pojemnośc i 5 i 15 dm ' . 

2.2. Przykład oznaczenia 
a) ballki typu B pojemnośc i 5 dm ' : 

BAŃKA B-S BN -86/ S046-08 

b) bańki typu W pojemności 15 dm): 
BAŃKA W- IS BN-86/ S046-08 

3. WYMAGANIA 

3.1. Główne wymiary 
a) bańki typu B - wg rys. l , 

skalowane 
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b) b a ńki typu W - wg rys . 2 ta bl. I. 
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3.2. Wyszczególnienie części i materiału - wg tabl. 2. 

Tablica 2 

Nazwa C ZęŚC I 
Typ Liczba 

Ma terial 
ba i\ k i sztu k 

Pobocznica B I W I bl acha stalowa wg 
PN-8 1/ H-921 2 1 

Dno B I W I blacha oc ynk owa na 
wo 

'" 
PN -8 1/ H-92125 

Po krywa B I W I 

Uchwy t B I W I drut stalowy wg 
PN-67/ M-80026 

Jarzmo uchwytu B I W I blacha stalowa wg 

Korek RI 1/ 4 B I 
PN-SI/ H-921 2 1 

Gniazda ko rk a R I ' /4 B I 

Uszczelka B I gu ma 

Powłoka cynk o wa ba niek typu B W - wg PN-77 / 
H-82200. 

3.3. Wykonanie. Po bocznice , dna i p o krywy n a leży 

wy k o nać z blachy stalo wej przez tłoc ze nie. 

Po boczni ca z dnem i po krywą po winna być łączon a 
na podwójną zakła dkę przy zas tosowa niu zg rzewa nia 
linio wego . D o po kryw y po winn o być przy mocowa ne 
j a rzmo z uchwytem przez punkto we zgrze wa ni e. 

W po krywie ba ńki typu B po winn o być umieszczo ne 
gnia zd o ko rk a do napełni e ni a i wylewa nia. Ko rek po ­
wini en mi eć g wint RI 3/ 4 . Po międ zy gniazdem i ko r­
ki e m ;:;owinna b yć uszcze lk a g umo wa. Na krawędz i 

ko ,'l<a o ra z na ja rzmie uchwytu powinn y być o two ry 
c o pl ombo wania. 

W po krywie bańki typu W po winn o z n ajdo wać s i ę 

wyc i ęc i e d o napełni a ni a i wylewa nia, a krawęd ź wyle­
wo wa po winna mieć uk sz ta łt owa ny d zio bek wylewo wy . 
Po bocznica p o winna mieć rowki s kalujące poj e mność 

co I dm 3
. 

3.4. Powłoka cynkowa. Po wierzchnie . zewnę trzne 

i wewnę trz n e po winn y być po kryte powło k ą cynk ową 
ogni o wo o grubośc i minimum 17 ~m . Po wl o ka cy nk o­
wa po winna b yć gła dka, bez miejsc ni e po krytyc h cy n­
ki em , bez łu szczeń , pę kni ęć. D o puszcza s i ę miejscowe 
przepa leni a połączeń zgrze wa nyc h , ch ro po wa tość po­
wło ki s powod owaną grudka mi twa rdego cynku o raz 
ś l a d y utl eni a nia po wło ki , pl a m ma towych so li cy nk o­
wyc h i pla m s in yc h, ś l ad y zac ieków powstających przy 
wyc i ąganiu z k ą pi e li cy nko wej i ś l a d y po ręczn ym usu­
wa niu za d zio rów, grude k cy nku ni e od sła niających 

podłoża. 

3.5. Szczelność. W szys tki e bańki p o winn y być szczel­
ne . 

3.6. Odporność na uderzenia przy swobodnym spadku. 
Ba ńki n a pełni o ne wodą powinny być odpo rn e na spad­
ki wyk o na ne z wysokości 0,4 m na płytę s ta l o wą, 

z za ch o wa niem szczeln ości. 

D o pu szcza s i ę d efo rmacj ę ba ńki (wgniece nie) do 
20 mm. 

3.7. Odporność na uderzenia poziome. Ba ń ki na peł ­

ni o ne wodą po winn y być odpo rne na uderze ni a po­
zio me wyko na ne na poch ylni z odleg łośc i 1,5 m, z za ­
cho waniem szczelnoś ci. 

D o puszcza s ię defo rmacj ę ba l1ki do 20 mm. 
3.8. Odporność na odkształcenia przy obciążeniu sta­

tycznym. Ba l1ki pu ste po winn y być odpo rne na obcią­

żeni e wywi erane za pomocą prasy s iłą równą: 

- dl a ba niek poje mnośc i S dm 3 - 1000 N(I kN ), 
- dl a ba niek poj emnośc i 15 dm 3 

- 3000 N(3 kN ). 
D o puszcza się odk sz t ałce ni e (zmniejszenie wyso k ości ) 

nie wi ę k sze niż 20 mm. 
3.9. Wytrzymałość uchwytów. Uc hwyty w ba llk ac h 

poj e mnośc i S dm 3 po winn y wytrzym ać obc iąże ni e nie 
mniej sze ni ż ISO N, na to mia st w bańkach poj emnośc i 

I S dm ) obciąże ni e nie mniejsze ni ż 450 N. 
3.10. Cechowanie. Każda ba l1ka po winna mieć wy-

raź n ą cec h ę za wie rającą co najmniej n as tę pujące da ne: 
a ) n a zwę lub zna k wy twórni , 
b) wi e lk ość , 

c) zna k norm y. 
Po uzgodnieniu po mi ęd zy dos t a wcą 

pu szcza s i ę po mini ęci e cechowa ni a . 
od bi o rcą do-
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Sposób i rod za j pak o wania powinien 
być uzgodn io ny pomiędzy producentem i odb i o rcą. 

4.2. Przechowywanie. Ba il ki należy przec h o wywać 

w pomieszczeniach zabezp i ec zających przed d z i ała niem 

korodującym. 

4.3. Transport. Bałlki na l eży przewo z i ć krytym i środ ­

kami tran sportowym i, zabezpieczając ich przed us zko­
dze ni em i zan ieczyszczeniem . 

5. BADANIA 

5.1. Program badań - wg tab l. 3. 

Tabl ica 3 

Lp. Rod zaj e bada ll 

Zak res 

bad3\l 
I--,---ł W ymagania Op is 

2 

I Spra wd ze ni e wy­

mIarów 

2 

4 

5 

6 

Spra wd ze ni e ma­

te ria lów 

Spra wd ze nie wyg l ą­

du zewnę trz nego 

Spra wd zeni e p o­

wlo k i cy n kowej 

Sprawd zen ie szcze l-

nośc I 

Sprawd ze ni e odpo r­

no śc i na ude rze ni a 

przy swo bodn ym 

spa dku 

7 Sprawd ze ni e odpo r-

no śc i na ud e rze n ia 

peł - nle-

nyc h peł -

nyc h 

3 4 

+ + 

+ + 

+ + 

+ -

+ + 

+ 

pOZl o mc + 
Spra wd zenie odpo r-

nośc i na odk sz t a łce-

nia przy obc i ą żeniu 

s ta lycznym 

9 Sprawd ze ni e wytr zy­

mal ośc i uchw ytów 

+ 

+ 

wg 

5 

3.1 

3.2 

3.3, 3. 10 

3.4 

3.5 

3.6 

3.7 

3. 8 

3.9 

+ oznacza badania. które n al eży prze prowad z i ć. 

- o znacza badania. któryc h S ię \lI e p rzepro wadza. 

bada ll 

wg 

6 

5.3. I 

5.3.2 

5.3 .3 

5.3.4 

5.3.5 

5.3. 6 

5.3 .7 

5. 3.8 

5.3 .9 

Badan ia pełn e n a l eży przeprowadzić w przypadku 
oce ny nowej Ko nst rukcji , zmi a n konstrukcyjnych , tech­
no logicznyc h lub ma te riałowych , na żądanie za mawia­
jącego podane w za mówieniu . BaIlki typu W nie pod le­
gają badaniom wg tabl. 3 lp. 6, 7, 8. 

Badania niepełne n a l eży przeprowa d z i ć przy odbio rze 
każdej partii. Sprawdzeniu s zcze l ności powinna być 

poddana każda bailka. 
5.2. Kontrola jakości 
5.2.1. Skład i liczność partii. Przed przystąpieniem 

do badałl baIlk i należy podzielić na odd zielne partie, 
zlożon e z wyrobów tego samego typu i tej sa mej wiel­
koś c i. L i c z n ość partii nie powinna prze kraczać 280 
sztuk. 

5.2.2. Sposób pobierania próbek do badaIl ni epeln ych 
- wg PN-83/N-030 10. 

Do badail pełnych na leży pobrać na śl e po 2 bailki 
z tej sam ej part ii wyrobów. 

5.2.3. Poziom kontroli - Ił ogól ny wg PN-79/ 
N-0302 I . 

5.2.4. Wadliwość dopuszcza lna W z - mak simum 
2,5% . 

5.2.5. Wybór i stosowanie planów badania. Pla ny ba­
dan ia dla kontro li normalnej - wg tabl. 4. Wybó r 
ł stosowan ie planów badałl dla kontro li o bos trzonej 
i ul gowej oraz warunki przejścia wg PN-79/N-0302 ł. 

Tab lica 4 

Li c zn ość pa rtii Li czn ość Li czba kwaI i- Liczba d ys-

sztu k p ró bki f'i k uj ąca kwa lif'i kująca 

m I m I 

sztuk 

26 d o 50 5 O 1 
51 d o 90 20 I 2 
91 d o 150 20 1 2 

151 d o 280 32 2 3 

5.3. Opis badań 
5.3.1. Sprawdzenie wymia rów nal eży przeprowad z i ć 

za pomocą przymi arów z dokładnością do I mm . 

5.3.2. Sprawdzenie materiałów polega na spra wdze­
niu atestów lu b zaśw i adcze Il hutniczyc h ma teri alu u ży­
tego do wyrobu ban iek . 

5.3.3. Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego należy prze­
prowadzić ok iem ni e uzbrojon ym. 

5.3.4. Sprawdzenie grubości powłoki cynkowej - wg 
PN-76/H-04623. 

5.3.5. S prawdzenie szczelności. Badany wyró b n a l eży 

napełni ć wodą na 5 min i s prawdz ić , czy nie wystę ­

pują przec iek i. 

5.3.6. Sprawdzenie odporności na uderzenia przy swo­
bodnym spadk u na l eży przeprowadzić wg PN-74/ 
0-79160, powodując dwa spad ki: 

a) pierwszy spadek na dno lub krawędź dna , 
b) drugi spadek na pobocz ni cę , przy czy m lini a ude­

rzenia powi nna s i ę pokrywać z linią szwu wzdłużnego 
lub z przec iwl egłą s troną w stos unku d o linii szwu 
wzdłużnego. 

Po próbie na l eży wy ko nać oględ zin y połą cze il po­
bocznicy i pobocznicy z dnem po upływ i e 5 mi n . 

5.3.7. S prawdzenie odporności na uderzenia poziome 
nal eży przeprowadzić wg PN-74/ 0-79 I 62, powoduj ą c 

dwa uderzenia: 
a) pie rwsze uderzenie na powierzchnię bailki, w miej ­

scu pokrywającym się z li n i ą szwu wzdłużnego , 

b) drugie ud erze ni e na powierzc hni ę przeciw l egłą d o 
szwu wzdłużnego. 

BaIlki należy napełnić wodą . Próbę nal eż y przepro ­
wadzi ć na 3 ba łlkach. Po próbie na l eży wyk o nać og l ę­

dziny połączeIl pobocznicy i pobocznicy z dnem p o 
upływ i e 5 min. 
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5.3 .8. Sprawdzenie odporności na odkształcenia przy 
obc iążeniu sta tycznym należy przeprowad zać wg PN-75/ 
0 -79163. Bad a ną ball k ę (p u s tą ) na l eży usta wić między 
ply tami prasy i wyw i e rać nac isk odpo wiednio dl a o kreś ­

lonej wie l kości b::t ni ek. Próbę na l eży przeprowad zać 

na 3 ba ńkach . 

Każdą ballkę po prób ie n a l eży sprawd z ić na szcze l­
ność wodą wg 5.3.5. 

5.3.9. Sprawdze nie wytrzymałości uchwytów po lega 
na obc iąże niu uchw ytó w s iłą podaną w 3.9 w ciągu 

5 min. Po próbie n a l eży wyk onać og lę d zin y połączeń 

uchwytu i jarzma uchwytu. 
5.4. Ocena wyników badań 
5.4.1. Ocena sztuki. W yró b należy uznać za dobry, 

jeże li przejd zie z wynikiem d odatnim wszystki e bada­
nia wg 5.1. 

5.4.2. Ocena partii . Pa rti ę ba ni ek n a l eży u znać za 
zgodną z wymagania mi norm y, jeże li li czba sztuk nie­
dobrych w próbce nie prze kroczy li czby kwalifikującej 
In I wg tab l. 4. 

KONI EC 

IN FORMA C J E DODATKOW E 

I. Insty tucja opracowująca normę - Oś rod e k Ba dawczo- Rozwo­
jowy Prze my, lu W yrobów Melal o wyc h POLM ETAL, Kra kó w. 

2. Normy z wi ą zane 

PN -76/ H-0462J Och rona przed korozją . Po miar grubośc i powł o k 

Ill ela lowych i konwe rsyjn yc h mC lodami ni eni szcz'lcy mi 
PN-77/ H -l>22()() Cynk 

PN-81 / H-92 12 1 Bla cha slal o wa cie nka do Iloczen ia 
PN-8 1/ H-lJ2 125 Bla cha i l aś ma sla lo wa ocy nkowa na 

PN-67/ M-80026 Druty o krqgle ze sia li ni s k owęg lowej ogó lnego prze -

l lHlc/ema 

PN -83/N-OJOIO Slal ySlyn na ko niro la jak ośc i . Losowy wybór jed ­
nO> te k produk tu do próbki 

PN-79/ N-0302 1 Stal ys tycz na ko ntro la jak ośc i . Ko ntrola odb iorcza 

według oceny a ll e rn a tywnej . Pl a ny bada nia 
PN-74/ 0 -79 160 Opakowa nia tra nspo rt o we. Melod y bada ni a odpo r­

n ośc i na ude rze ni a przy swobodn ym spadk u 
PN-74/ 0 -79162 Opako wan ia transportowe . Metoda bada nia odpo r­

nośc i na uderzenia poz io me (na poc hyln i) 

PN- 75/ 0 -79 163 Opak o wa nia tra nsportowe. Metoda bada ni a odpo r­

n ośc i na śc i s k a ni e 

3. Symbol wg SWW - 0656- 14 . 
4. Autor normy - in ż. J ó zef Kolodziejczy k - Oś rode k Ba­

da wczo- Rozwo jowy Przem ysłu W yrobów Melalowyc h POLM ETA L. 
Kra ków . 


