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RANZOWA

OPAKOWANIA

Opakowania transportowe metalowe
Pojemniki cylindryczne

BN-86
5046-07

METALOWE p . .
na gwozdzie | wyroby
éru bOWe Grupa katalogowa 0582
1. WSTEP 2.2. Wielkosci. W zaleznos$ci od pojemnosci rozroz-

Przedmiotem normy sg pojemniki cylindryczne na
gwozdzie 1 wyroby Srubowe stosowane do przechowy-
wania 1 transportu,

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznos$ci od pokrycia pojemnika
powtoka ochronng rozréznia si¢ 2 rodzaje pojemnikow:

nia si¢ wielkosci pojemnikéw: 22 1 32 1.

2.3. Przyktad oznmaczenia pojemnika cylindrycznego
ocynkowanego o pojemnosci 22 I
POJEMNIK CYLINDRYCZNY 0-22 BN-86/5046-07

3. WYMAGANIA

3.1. Giéwne wymiary — wg rys. | 1 2 1 tabl. 1.
Pozostate wymiary wg dokumentacji konstrukcyjne;
producenta uzgodnionej z odbiorcy.

— ocynkowane — O,
— lakierowane — L.
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Zgtoszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Wyrobéw Metalowych POLMETAL w Krakowie
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3.3. Wykonanie. Pobocznica formowana w ksztalcie
walca powinna by¢ faczona na odpowiednie zigcze
wzdluzne na calej dlugosci oraz taczona z dnem za
pomoca ztacza obwodowego. Pobocznica powinna by¢
usztywniona rowkami 1 przewg¢zona w goérnej czgsci.
powinny by¢ przymocowane dwa

Pojemnik powinien by¢ zamykany za pomoca pier-

ich zamocowanie.
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Rys. 2
Tablica 1
Wielkos¢ H_ D g g
/ mm
22 280 310 %I 0.5-0,6 0.5
3 :
32 460 Do pobocznicy
uchwyty.
3.2. Materiat — wg tabl. 2. $cienia.
Tablica 2 3.4. Wytrzymatos¢ uchwytow i
Nazwa cz¢sci Materiat

Pobocznica, zawias, rgczki zawias

dzwigni, tapka uchwytu

blacha stalowa wg PN-81/
H-92121

Dno, pokrywa, obejma

Raczka zamka, dZzwignia zamka

blacha 1 tasma stalowa
ocynkowana wg PN-81/
H-92125

blacha stalowa wg PN-81/

H-92121

Uchwyt

walcowka PN-84/

H-93000

wEg

Powtoka lakierowa wg BN-83/6115-66.
Powloka cynkowa wg PN-77/H-82200.

Uchwyty pojemnika o poiemnosci 22 | obcigzone siig
750 N, a pojemnika o pojemnos$ci 32 | obcigzone sifa
1000 N, nie powinny wykazywac trwatych odksztalcen
uchwytu ani naderwan zamocowania uchwytu.

3.5. Wytrzymato$¢ mechaniczna pojemnikow na swo-
bodny spadek. Pojemniki cylindryczne po jednorazo-
wym spadku na powierzchni¢ stalowa z wysokosci
0,75 m nie powinny wykazywacé nieszczelnosci potaczen
pobocznicy 1 pobocznicy z dnem.

Dopuszcza si¢ drobne deformacje pojemnika.

3.6. Powloki ochronne. Powierzchnia zewng¢trzna po-

jemnika powinna by¢ ocynkowana lub lakierowana.
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3.6.1. Powloka lakierowa. Pokrycie lakierowe powin-
no by¢ dowolnej barwy, typie pokrycia II 1 klasie
starannosci wykonania 1 wg PN-79/H-97070.

Powloka powinna byc¢ trwale zwigzana z podtozem
i nie powinna odpryskiwac.

3.6.2. Powloka cynkowa. Powierzchnie pojemnika po-
winny by¢ pokryte powtoka cynkowg grubosci mini-
mum 17 pm, o wygladzie wg PN-82/H-97005 p. 3.4.

3.7. Cechowanie. Kazdy pojemnik powinien mie¢ na
pokrywie cech¢ zawierajagca co najmniej:

a) nazwe¢ lub znak wytwodrni,

b) pojemnosé, w 1,

c) znak normy.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Pakowanie,
PN-75/0-79601.

przechowywanie 1 transport — wg

5. BADANIA

5.1. Program badan — wg tabl. 3.

Tablica 3 -
: : Zakres badan W - i
Lp. Rodzaje badan axrey badan yma OplS,
" gania badan
petnych | niepel- W w
nych e g
1 Sprawdzenie
wymiarow + + 3.1 3.3.1
2 Sprawdzenie
materiatow 4 + 3.2 3.2
3 Sprawdzenie
wygladu  ze- 3.3
wngtrznego + + 3.5, 3.7 5.33
K Sprawdzenie
wytrzymalosci
uchwytow + - 34 5.34
5 Sprawdzenie
wytrzymatosci
pojemnikoéw
na swobodny
spadek + - 3.5 5.3.5
6 Sprawdzenie
odpornosci
powtoki  la-
kierowe] na
uderzenia + + 3.6.1 5.3.6
7 Sprawdzenie
pPrzyczepnosci
powloki lakie-
rowej + + 3.6.1 5.3.7
8 Sprawdzenie
grubosci  po-
wioki cynko-
wej + + 3.6.2 5.3.8
Znak + oznacza badanie, ktére nalezy przeprowadzié.
Znak - oznacza badanie, ktOrego nie przeprowadza sig.

Badania pelne nalezy przeprowadza¢ w przypadku
oceny nowej konstrukcji, zmian konstrukcyjnych, te-
chnologicznych materiatlowych lub na zadanie zama-
wiajacego podane w zamdwieniu.

Badania niepelne nalezy przeprowadzi¢ przy odbiorze
kazdej partii.

5.2. Kontrola jakoSci

5.2.1. Skiad i licznosé partii. Przed przystgpieniem do
badan pojemniki nalezy podzieli¢ na oddzielne partie
sktadajgce si¢ z wyrobow tej samej wielkosSci. Liczno$¢
partii nie powinna przekracza¢ 1200 sztuk.

5.2.2. Sposob pobierania prébek. Do badan pelnych
nalezy pobra¢ sposobem na Slepo probke o licznosci
nie mniejsze] niz 2 sztuki. Do badan niepeinych nalezy
pobraé¢ probk¢ metoda na Slepo wg PN-83/N-03010.

5.2.3. Poziom kontroli — 1 ogdélny wg PN-79/
N-03021.
5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna — maksimum 6,5%.

5.2.5. Wybor i stosowanie planéw badania. Plan ba-
dania dla kontroli normalnej — wg tabl. 4, stosowanie
planéw badan dla kontroli obostrzonej 1 ulgowej oraz
warunki przejScia — wg PN-79/N-03021.

Tablica 4
Liczno$¢ partii Licznos¢ Liczba kwa-| Liczba dys-
sztuk probki lifikujgca kwalifikujaca
sztuk
do 90 3 1 2
91+ 150 8 I 2
151+ 280 13 2 )
281+ 500 20 3 4
5011200 32 5 6

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wymiarow nalezy przeprowadzic
za pomoca przymiarOw o dokladno$ct pomiaru 1 mm.

5.3.2. Sprawdzenie materialu polega na sprawdzeniu
atestow lub zaswiadczen hutniczych materialu uzytego
do wyrobu pojemnikdw. |

5.3.3. Sprawdzenie wygladu zewngtrznego nalezy prze-
prowadzaé przez obserwacj¢ wzrokowa.

5.3.4. Sprawdzenie wytrzymatosci uchwytéw polega
na obciazeniu uchwytow silg w ciggu 10 min (wg p. 3.4).
Po sprawdzeniu nalezy dokona¢ ogledzin potgczen
uchwytu.

5.3.5. Sprawdzenie wytrzymatoSci pojemnikow na swo-
bodny spadek. Napetniony, zamknigty badany pojemnik
nalezy upusci¢ pionowo z wysokosci 0,75 m, na po-
wierzchni¢ stalowg w taki sposob, aby uderzenie na-
stapito w miejscu polaczenia pobocznicy z dnem. Po
sprawdzeniu nalezy dokona¢ oglgdzin potaczen pobocz-
nicy i pobocznicy z dnem.

5.3.6. Sprawdzenie odpornosci powtoki lakierowej na
uderzenia nalezy przeprowadza¢ wg PN-54/C-81526.

5.3.7. Sprawdzenie przyczepnosSci powloki lakierowej
nalezy przeprowadza¢ na probkach przez tloczenie za
pomoca aparatu Erichsena wg PN-75/C-81529.

5.3.8. Sprawdzenie grubosci powtoki cynkowej nalezy
przeprowadza¢ wg PN-76/H-04623.
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5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Ocena sztuki. Wyrob nalezy uznac¢ za dobry,
jezeli przejdzie z wynikiem dodatnim wszystkie badania
wg 5.1,

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ poiemnikow nalezy uznac
za zgodna z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk
niedobrych w probce nie przekroczy liczby kwalifiku-

jacej wg tabl. 4.

KONTIEZC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme -— Osrodek Badawczo-Rozwojo-
wy Przemystu Wyrobow Metalowych POLMETAL, Krakow.

2. Normy zwigzane
PN-54/C-81526 Wyroby lakierowe. Pomiar odpornosci powtok la-
kierowanych na uderzenie za pomoca aparatu Du Pont’a
PN-75/C-81529 Wyroby lakierowe. Proba ttoczno$ci powlok przy-
rzadem Erichsena
PN-76/H-04623 Ochrona przed korozja. Pomiar grubosci powlok
metalowych 1 konwersyjnych metodami nieniszczacymi
PN-77/H-82200 Cynk
PN-81/H-92121 Blacha stalowa cienka do tloczenia
PN-81/H-92125 Blacha 1 tasma stalowa ocynkowana
PN-84/H-93000 Stal wegglowa i niskostopowa. Walcowka,
i ksztattowniki walcowane na goraco

prety

PN-82/H-97005 Ochrona przed korozja. Elektrolityczne powloki
cynkowe

PN-79/H-97070 Ochrona przed korozja. Pokrycia lakierowe. Wy-
tyczne ogoélne

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jedno-
stek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jako$ci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-75/0-79601 Opakowania transportowe metalowe. Bebny. Ogdlne
wymagania i1 badania

BN-83/6115-66 Emalie celulozowe ogdlnego stosowania
3. Symbol wg SWW — 0655-520.
4. Autor normy — mgr inz. Janina Bodzon — Osrodek Badaw-

czo-Rozwojowy Przemystu Wyrobéw Metalowych POLMETAL,

Krakow.



