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Kosze z drutu METALOWE 
Ogólne wymagania i badania 

1. WSTĘP 

Przedmi o tem normy są kosze z drutu przeznaczone 
do transportu i przechowywania towaró w. 

2. WYMAGANIA 

2.1. Wymiary - wg dokumentacji konstrukcyj nej 
producenta. 

2.2. Materiał - drut stalowy wg PN-67/M-80026 . 
2.3. Wykonanie. Kosze należy wykonywać z d rutów 

połączonych za pomocą zgrzewania elekt rycznego . Po 
zg rzewa niu całość należy oczyścić , a n astępnie pokryć 
powłoką lakierową. Powłoka powinna być trwale zwią
zana z podłożem i nie powinna odprysk iwać. Każdy 
kosz powinien mlec uchwyty umożliwiające ła twe 

i bezpieczn e jego podn osze nie i przenoszenie . 

2.4. Wytrzymałość połączeń. Połączenie nie p owinno 
ulec zmianom przy działaniu na nie siłą 150 N . 

2.5. Wytrzymałość uchwytów. Uchwyty po próbie 
obciążenia masą trzykro tnie wię kszą od masy kosza 
z obciążeniem odpowiadającym masie towaru nie po
winny ulec odkształcen iu trwałemu . 

2.6. Wytrzymałość kosza na swol>odny spadek. Kosz 
z obciążeniem odpowiadającym masie towaru, podda
ny 3 spodkom z wysokości 200 mm wg PN-74/0-791 60 
nie powinien ulegać odkształceniom trwałym. 

2.7. Wytrzymałość koszy na uderzenia poziome. Kosz 
z obcią żeniem odpowiadającym masie towaru, poddany 
4 zderzeniom na pochylni wg PN-74/0-79162 o dłu

gości drogi wózka 1,5 m nie powinien ulegać odkształ

ceniom trwałym. 
2.8. Wytrzymałość koszy na wibracje. Kosz z obcią

żeniem odpowiadającym masie towaru , poddany bada
mu na stole wibracyjnym wg PN-75/0-79 l66 me po
W1l1 1en ulegać odkształceniom trwałym. 

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
l TRANSPORT 

3.1. Pakowanie. Kosze przeznaczone do tra nsportu 
mogą być składane w stos, związane drutem lub 

Grupa katalogowa 0580 

sznurkiem w li czbie sztuk uzależnionej od ś rodka 

transportu . 
3.2. Przechowywanie. Kosz na leży przechowywać 

w pomieszczeniach suchych, nie zanieczyszczonych sub
stancjami działającymi korodująco. 

3.3. Transport. Kosze należy przewozić w warunkach 
zabezpieczaj ących je przed uszkodzeniami mechanicz
nymI. 

4. BADANIA 

4.1. Rodzaje badań - wg tabl. l. 

Tablica l 

Za kres badań Wyma- Opis 

Lp. Rodzaje badań 
peł- n ie peł-

ganIa badań 

nych nych 
wg wg 

l Sprawdzenie wy-

mIarów + + 2.1 4.3. 1 

2 Sprawdzenie mate-
ri ał u + + 2.2 4.3.2 

3 Sprawdzenie wyko-
na nIa + + 2.3 4.3. 3 

4 Sprawdzenie poł ą-

czeń zgrzewan ych + + 2.4 4.3.4 

5 Sprawdzenie wy-
trzyma/ości 

uchwytów + - 2.5 4.3 .5 

6 Sprawdzenie wy-
trzymałości ko-
szy na swobodny 
spadek + - 2.6 4. 3.6 

7 Sprawdzenie wy-
trzymałośc i ko-
szy na uderzenie 
pozIome + - 2.7 4.3 .7 

8 Sprawdzenie wy-
trzymałośc i ko-
szy na wibracje + - 2.8 4. 3.8 

Znak + oznacza badanie, które nałeży przeprowadzić. 

Znak - oznacza badanie, którego się me prze prowadza. 
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Bada nia pełn e n a l eży przeprowadzać w przypadk u 
oceny nowej konstrukcji , zm ian konstrukcyjnych , tec h
nologicznych lub na żądanie zamawiającego podane 
w zamówieniu . 

Badania niepełne n a l eży przeprowad zać przy odbio
rze każdej partii. 

4.2. Kontrola jakości 
4.2.1. Skład i liczność partii. P rzed przystąpieniem 

do badań kosze n a l eży podzieli ć na oddzielne partie, 
s kładające s ię z wyrobów tej samej w i e lkośc i . Liczność 

parti i ni e po winna prze kraczać 1200 sztuk. 
4.2.2. Sposób pobierania próbek. Do badań pełnych 

należy pob rać sposobem na ś l e po próbkę o licznośc i 

nie mniejszej niż 2 sztuki. 
D o badań niepełnyc h n a l eży pobrać próbkę me todą 

na ś lepo wg PN-83/ N-03010. 
4.2.3. Poziom kontroli - I I ogól ny wg PN-79/ 

N-03021. 
4.2.4. Wadliwość dopuszczalna - maksimum 4%. 
4.2.5. Wybór i stosowanie planów badania. Plany ba

dania d la kontroli no rma lnej - wg ta bl. 2. Wybór 
i stosowa nie planów badan ia d la ko ntro li obostrzonej 
i ulgowej o raz warunki przejśc i a - wg PN-79/N-03021. 

Tablica 2 

liczność pa rtii 
li cz n ość liczba liczba dys-
pró bek kwa li fikująca kwa l ifikująca 

sztuk 

do 150 20 2 3 
151 ';- 280 32 3 4 
28 1.;- 500 50 5 6 
501 .;- 1200 80 7 8 

4.3. Opis badań 
4.3.1. Sprawdzenie wymiarów na leży przeprowadzać 

za pomocą przyrządów pomiarowych o dokładności 

pomiaru do I mm. 
4.3.2. Sprawdzenie materiału po lega na sprawdzeniu 

atestów lu b zaświadczeń hutniczych ma teri ału zastoso
wanego do wyro bu koszy . 

4.3.3. Sprawdzenie wykonania na l eży przeprowadzać 

przez obserwację wzrokową . 

4.3.4. Sprawdzenie połączeń polega na zmierzeni u 
wartości siły dy na momet rem w 5 dowo lnych miejscach 

stwierd zeniu sta nu połączeń. 

4.3.5. Sprawdzenie wytrzymałości uchwytów po lega 
na obciążen iu uch wytów siłą trzy razy większą niż 

ma sa kosza z obciążeniem odpowiadającym masie to
waru w ciągu 10 min . Po próbie n a l eży wykonać og l ę

d ziny połączeń uchwytu. 
4.3.6. Sprawdzenie wytrzymałości koszy na swobodny 

spadek n a leży przeprowadzać wg PN-74/ 0-79 160. 
4.3.7. Sprawdzenie wytrzymałości koszy na uderzenia 

poziome należy przeprowadzać wg PN-74/ 0 -79 162. 
4.3.8. Sprawdzenie wytrzymałości koszy na wibracje 

należy przeprowadzać wg PN-75/ 0 -79 166. 

4.4. Ocena wyników badań 
4.4.1. Ocena sztuki. Wy rób n a leży uznać za dobry, 

jeże li przejdzie z wynik iem dodatn im wszystkie ba
dania wg 5.1. 

4.4.2. Ocena partii. Partię koszy na leży u zn ać za 
zgodną z wymagan iami no rmy, jeże li liczba sztuk nie
dobrych w próbce ni e prze kroczy liczby kwalifikuj ącej 
wg tabl. 2. 

K ON I EC 

INFORMACJ E DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca normę - Ośrodek Badawczo-R ozwo
jowy Przemysiu Wyrobów Meta lowych POLM ET Al, Krakó w. 

2. Norm y związane 

PN-67/ M-80026 Druty okrągłe ze stali nis ko węg l owej ogó lnego 
przeznaczenia 

PN-83/ N-03010 Sta tystyczna kontrola j ak ości . l osowy wybó r jed
nostek prod uktu do próbki 

PN-79/ N-0302 1 Stat ys tyczna kon tro la j a k ości. Ko ntro la odb iorcza 
według oceny al ternatywnej. Plany badani a 

PN-74/ 0-79 160 Opakowani a t ra nspo rtowe . Metoda badan ia od por
nośc i na uderzenia p rzy swobodn ym spadku 

PN-74/ 0-79 162 Opak owania transpo rto we. Metoda badania odpo r
nośc i na uderzenia poziome (na poc hyln i) 

PN-75/0-79 166 Opa kowa ni a transpo rto we. Metoda badani a odpo r
ności na wi bracje 
3. Symbol wg SWW - 0655-565. 
4. Autorzy projektu normy - mgr inż . Kazimierz Jurkiewicz 

in ż . J ózef Kolodziejczy k - Ośrod e k Badawczo- Rozwojowy Prze
mysłu Wyrobów Metalowych POLM ETA l , Kra kó w. 


