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N O R M A BRA NŻ OWA BN-86 
Opakowania jednostkowe metalowe 

5041-06 
OPAKOWANIA Puszki prosto kątne 

METALOWE 
do artykułów żywnośc i owych 

Zam iast 
BN-74/ 5041 -06 

konserwowych Grupa katalogowa 0581 

l. WSTĘP ' 

Przed miotem normy są puszki pros t okąt n e do arty
kułów żywnośc i owych konse rwowych, s kła d a ne lub tło 

czone , wyko na ne z blachy sta lowej ocynowa nej. 

2. PODZIAŁ l OZNACZENIE 

2.1. Grupy, typy, rodzaje, odmiany - wg PN -84/ 
0 -79551. 

2.2. Klasy . W zal eż n ośc i od do puszcza lnych wad po
wierzchni ro zróżn ia się dwie ~l asy puszek: I i II. Puszki 
klasy I po winny s peł n i ać wymaga nia PN-84/0-79551. 

2.3. Przykład oznaczenia puszki prostokątnej wyko
nanej z blachy sta lo wej ocynowanej elektroli tyczn ie (E), 
tłoczonej (T), la kierowanej wewnątrz i zewnątrz (4), 
litografo wa nej (5) , kl asy I, o wymia rach 108X63x28: 

PUSZK A PROSTOKĄTNA E-T-4-5-1- 108x63x 28 
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3. WYMAGANIA 

3.1. Główne wymiary - wg rys. I -;- lO i ta b!. I. 
Ko nstru kcje podano przykładowo . 

W ym iary z gwiazdk ą p odane na rys unkach p od lega·· 
j ą sp ra wd ze niu . 

3.2. Częśc i składowe i mate riał - wg ta bl. 2. 
3.3. Wykonanie - wg PN-84/ 0-7955 1. Wieczka 

puszek przeznaczo nych do odpo wietrza nia mogą m i eć 

ot wó r ewa kuacyjny . Szew wzdł użn y ora z marg ines przy 
puszkach łączonych na pojed ynczy zakład po winiel1 być 
za be zpieczony przez lakierowanie nat ryskowe lub t aśmę 

sa moprzy l e pną . 

Szew wzdłu ż n y przy puszkach łączo n ych na podwój
ny za kład może b yć dodatkowo zabezpiec zon y przez 
la ki e ro wa nie na trysko we lub taśmą sa moprzy l epną . 

Puszki s kładan e z otwo rem ewakuacyjnym bez uszczef
ki po winn y być oblutowa rl e . PLiszki sk ła dane mogą b yć 
ilaopa trzo ne w anod y. 
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Zgłoszo n a przez Zakład Badawczo-Produkcyj ny POB OPAKOMET 
Ustanowiona przez Min istra J:1ol n ictwa, Leś n i ctwa i Gospodarki Żywnościowej dl1ia 7 października 1986 r . 

jak.o no rma obow ią~ująca od dnia 1 stycznia 1987 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 16/ 1986, poz. 33) 
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BN-86/ 504I-06 

Tablica l 

Długość Szerokość Wysokość Kołnie rz 
Ciśn ie ni e wymagane 

Pojem ność Grubość blachy 
T yp 

b H K 
przy bada niu 

orientacyjna maksymalna a 
szczelności 

mm , kPa - cm' mm 

108 63 28 
3,2_02 

me spra wd za S i ę 120 
0,26 

T 108 79 20 108 

102 102 202 68,5 1830 . 

102 102 288 58 ,8 2630 

3 +0.4 
-0.3 

102 102 293 _ 58,8 2680 
102 102 320 49,0 2930 

11 8 11 8 383 58 ,8 4960 0 ,32 
S 11 8 118 488 3 ± 0,3 49,0 6330 

118 11 8 550 49 ,0 6850 
. . ' 

107 170 82 58 ,8 1250 
107 170 295 3 +0.6 

-OJ 58,8 4780 
107 170 553 49 ,9 9070 

Wysokość I poje mność puszek może być zmiemona po uzgodnieniu mię dzy za interesowan ymi strona mi. 
Po uzgodnieniu między dostawcą i odbiorcą wytwórca obowiązany jest podać masę puszki . 
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Tablica 2 

Na zwa częśc i 

Poboczn ica , spód 

Wieczko 

Denk o 

Wkładka od powiet rzająca 

An oda 

Spoiwo 

Uszcze lka 

La kiery I farby litograficzne 

Kluczyk 

Taśma sa mo przy lepl1a 
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Rys. 2. Puszka pros t o k ą tn a tł oczona 108x79x 20 

Material 

blacha ocynowana 
wg PN-73/ H-92 122 

taśma alumi niowa 
wg PN-75/ H-92833 

IVg PN-76/ M-6940 1 

Wf: PN-84/ 0-7955I 

wg BN-76/5099-0 I 

dopuszczona do pro-
d l/kcj i przez w/adze sa -

ni tarne 

, 

Nacięc ie powin no zapewniać prawidłowe otwarcie 
pusz1i kluczykiem wykonanym wg BN-76/ 5099-01. Po 
uzgodnieniu między wytwórcą i odb i orcą dopuszcza s i ę 

zmi a ny w sposobie wykonania puszek. 
a) Wygląd powierzchni wewnętrznych. Powierzchnie 

wewnętrzne puszek powinny być czyste, nie powinny 
mieć rdzawych plam i nadmiernych przelewów spoiwa. 
D o puszczalne i niedopuszcza lne wady powierzchni 
stwierd zone przy og lędzinach poda no w tabl. 3. 

b) Wygląd powierzchni zewnętrznych. POwierzchnie 
zewnętrzne powinn y być czyste bez rdzawych plam . 

Powierzchnie pusze k lakierowanych powinny b yć 

czyste, bez nacieków, plam i pęcherzy. Powierzchnie 
litografowa ne powinn y mieć ostrość rysunku i na pisów 
oraz barwy zgodne z usta lonym wzorcem. 

Dopuszcza lne i niedo puszcza lne wady po wierzchni 
zewnętrznych podano w tab l. 4. 
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• Tablica 3 

Lp . 
Rodzaj 

Na zwa wady 
Sto pień ej Op l;SI.CZn I nośc i wad w klasie: 

powierzchni I II 

I 2 3 4 5 

I Ni elak ierowana nacieki spo iwa w puszkac h d o puszcza Ina o sze ro k ośc i 3 mm dopuszcza lne o sze rokośc i 5 mm na 

wzdłu ż szwu na pojedynczą na ca ł ej d ługości szwu nil; wpły- ca łej dł ugości szwu mc wpł ywajljce 

zakładkę wa.lące ujemnie na jak ość za mk - Ujemnie na jakość za mknięcia: 

l1Ięcia pod warunkiem zabezpie- w przypad ku za bezpieczen ia szwu 

czema szwu lakie rem taśmą d o puszczal ne nac ieki spoiwa 

nie wychodzące spod taśmy za bezpie-
czającej 

2 nacieki spo iwa w puszkach dop uszcza lne spo radyczn ie na od- dopuszcza lne na odcinku po jed ynczej 
wzdłuż szwu na podwój ną za- cinku pojedynczej za kładki nIe zak ładki nie wplywaj'lce ujemnie na 
kładkę wpływające uJe mnte na jakość jakość zamk ni ęcia 

za mknięcia, pod warunkiem za-
bezpieczenia szwu la kierem 

3 za ryso wa nia blachy uszkadza - n iedopuszcza I ne dopuszcza ln e sporacl yCZIl ie 

jące c i ągł ość powł oki cY;lOwej 

4 Lak ierowana zmiana b a rwy powłoki lakie- dopuszcza lna me w pływająca na własnośc i ochronne powłok i lakiero wej 

rowcJ na skutek lutowa nia 

5 za ryso wa n le powło ki lakiero- d opuszcza lne jedn o za rysowa n IC dop uszcza lne 

weJ nie uszka d za jljce po wło ki () sze ro k ośc i d o 0.5 mm i dłu gośc i 

cynowej do 5 mm na powi erzc hni 0,5 dm 2 

6 niedolakierowania na po W IC- n icdo puszcza I ne d o puszcza lne spo rad ycznie 

rzchni puszek l wieczek il 

7 nacieki la kieru przy SZWIC dopus7Cza lne -
wzdłużnym . 

8 nacieki spOiwa dopuszczalne na odcin ku pojcdynQej zak ła d ki nie wpływające ujemnie na 

ja'kość za mkni~cia 

9 każdy rod zaj za nl eczyszczcllla d o puszcza lne powstałe jed ynie w produkcj i pusze k, la two us uwa lne w pro-
powierzchni ccs le m ycia. za nieczyszczenia metaliczne niedopuszcza Ine 

') Dop us,zcza S ię niedola kierowa nia wzdłuż szwu lutowniczego w r"sz k;Jch 7. zabcz rk~cze niern powil'rz~ h ni wewnętrznej szwu ta ś mą . 

• 
3.4. Szczelność. -Połączenie pobocznicy i denka po

bocznicą w przypadku puszek składanych powinno wy
trzymać próbę szcze lności przy wartościach ciś nie nia 

podanego w tabl. I. Wymagania nie dotyczą pusze k 
składanych i tłoczonych z otworem ewak uacyj nym. 

3.5. Cechowanie - wg PN-84/0-79551. Dopuszcza 
się inne miejsca i sposoby cechowa nia uzasadni one 
techno logią wykonania puszek : 

3.6. Pozostałe wymagania - wg PN-84/0-79551. 
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Rys. 3. Puszka prosle, k;/ l ;l " skIadami 102X !02XH 
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Rys. 4. Pusz.b prus tokipna s kladana I I liX 11 8X/1 
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Rys. 5. Puszka pros l o ką lna składana I 07x 170XH 
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Ry'. 6. WiL'ukn I'lI s /~i proslo k'llnL'j I/0C701lL'j /OHX63x 2X 
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Rys. 7. Wieczko puszki prostokątnej l/oczonej l08x79x20 
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JJIj$Ok06C na na 
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Rys. 8 . Wieczko - den ko puszk i prostok 'ltnej I02X I02XH Rys . 9. Wieczko - denk o puszk i prostokąt nej 11 8X I1 8XH 

Tablica 4 

Lp. 
Rodzaj 

Nazwa 
Stopie!\ dopuszczalnośc i wad w klasi e: 

powierzchni 
wady 

I l II 

I Niela kierowana uszkodzeni e c iąglośc i powlo ki dopuszczalne s po ra d yC l.n i e nie wpl ywaj'lcc ujcmn lc na obniżenie es tet yk i 

cy nowej I funkcji uży tk owych puszek 

2 pobrudzenie lakierem n iedopuszcza In e d o puszcza lne spo rad ycz n ie 

3 Lakierowana zarysowanie powłoki lakiero- dopuszczalne sporadyczn ie ni c dop uszcza I ne 

weJ wplywające uJem nic na obniżenie 

cste tyki pusLek 
I 

4 plamy, nacie ki i zgrubienia la -
kieru 

5 Litog rafowana przesunięc i e rysunku litog rafii do p uszcza I ne w stopniu nie o b- dopuszcza lne przy zachowaniu czy tel-
.. 

es tetyki o pak owa nia ności napisów 
6 obni że nie inten sywnośc i ba rw 

nlzającym 

i polysku w stosunku do usta -
I czytelnośc i napi só w 

lo nych wzo rców 

7 z.ur ysowan\e powicnchni lit o- d o puszczalne s po radycz.nic n\e dopuszC-La lnc nic wplywaj ,\ce ujemnie 

g r<J fowanej wplywające uJe ml1le na obniżen i e na obniżen ie funk cj i użyt kowych pu-

es tetyki i fun kcji u ży tko wych pu- szek 

szek 

8 Każdy rodzaj nacieki i zgrubienia spoiwa na dopuszcza lne w stopn iu nie obniżają cym estetyk i puszek, a pod kołnie rzem 

powierzchni szwIe wzdlużn ym niedopuszcza lne 

9 uszkodzen ia powlo ki cy nowej dopuszczalne sporadycznie nie wplywające ujemnie na obni żenie estetyki 

(dla powie rzchni la ki e rowa nej pu szek 

I LI b lit ogra fowa Ilcj) 
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Rys. 10. Wieczko - de nko pu szki p ros t o k ą t nej lO~x 170XH 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

Pa kowanie , przec ho wywa n ie i tra nspo rt - wg 
PN-84/ 0-7955I. 

Po uzgod n ieniu międ zy dostawcą i odbi o rcą d o pusz
cza s i ę zmia ny w sposobie pako wa nia. 

5. BADANIA 

5.1. Program badań - wg PN-84/ 0 -79551. 
5.2. Skład i liczność partii. Przed przys tą pi eniem d o 

bada ń puszki należy pod zieli ć na pa rtie za wie rające 

puszki tej samej grupy, typu , od mia ny i rod zaju, po
ch od zące z tego sa mego o kresu produkcyj nego. 

5.3. Grupy badań. Ba d a nia d zie li się na nas tępujące 

grupy: 
- grupa l - ba da nie wg PN-84/ 0-79551 p . 5. l a ). 

b) , c), 

grupa 2 - ba da nie wg PN-84/ 0-7955I p . 5.lh). 
gru pa 3 - bad a n ie wg PN-84/ 0-79551 p . 5.ld ). 

e) , n, g) , i). 
5.4. Sposób pobierania próbek - wg PN-84/ N-030 I O. 

5.5. Liczność próbki do badań w grupach l, 2, 3 
- wg PN-79/ N-03021 : 

dl a grupy l p oziom I ogó ln y, 
- dl a grupy 2 - p o zio m S4 , 
- dl a grupy 3 - po zio m SI. 
5.6. Wadliwość dopuszczalna W 2 maksimum: 

grupa I 2,5% , 
- grupa 2 - 1,0% , 
- g rupa 3 - 2,5% . 
5.7. Wybór i stosowanie planów badania - wg PN-79/ 

N-0302 1. 
J ednosto pni owe pla n y ba d a nia dla ko nt ro li norma l

nej wg ta bl. 5. 
Ko ntro la o bos trzona i ulgo wa o raz wa runki przejśc i a 

z jednego rod zaj u ko nt ro li na inn y wg PN-79/ N-0302 1. 
5.8. Sposób przeprowadzania badań - wg PN-84/ 

0-79551. 
5.9. Ocena wyników badań 
5.9.1. Puszka )ub wieczko dobre. Bada ną puszk ę lub 

wieczko na lezy uznać za d ob re, jeże li p rzejdzie przez 
wszys tki e ba d a nia z wyniki em d odatńim . 

5.9 .2. Ocena partii. Pa rti ę puszek' n a l eży uznać za 
zgodną z wymaga nia mi no rm y, jeże li liczba sztuk nie
d o brych w po bra nej d o badań pró bce jest niniejsza 
lub ró wna liczbie kwa lifikuj ącej m I. 

5.10. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań. W y
twórca jest obowiąza ny przedstawić zaświadcze ni e za
wie raj<;lce co najmniej nas tę pujące d a ne : 

a) nazwę i ad res wy'twó rni , 
b ) nume r za mó wienia . 
c) li czbę d os ta rc zo nych puszek lub wieczek , 
d) o znaczenie wg 2.3, 
e) oś wiadcze ni e o zgodnośc i z no rmćl , 

f) m ies i ąc produkcji , 
g) podpi s ki erownika ko nt ro li j a k ości, . 

h) d a tę wysta wien ia zaś wiadcze n ia. 

Tablica 5 

G rupa I Gru pa 2 Gru pa 3 
. 

li czność li czność l iczność 
Liczność pa rt ii 

p rób ki 
m i m, 

prób ki 
m i m , 

prób ki 
m : -m, 

szt uk 

120 I -:- 3200 50 ~ 4 
320 I -:- 10000 80 5 6 

. 
50 I 2 

1000 I -:- 35000 125 7 8 5 O I 
35QO I -:- 150000 200 10 I I 

80 2 
15000 I -:- 500000 3 1.5 14 15 

3 
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II Informacje d oda tkowe 
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INFORMACJE DODATKOWE 

I. Instytucja opracowująca normę - Zakład Badawczo-Produk
cYJny POB OPAKOMET - Kraków. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-74/5041-06 
a) do prowadzono rozd z i a ł dotyczący bada ń do zgodnośc i 

z PN-79/N-03021 . 
b) ua ktualn iono wymiary i rys unki. 
3. Norm y związane 

PN-73/ H-92122 Blacha sta lowa ocynowana (biała) 

PN-75{ H-92833 Aluminium i stopy aluminium. Taśmy 

PN-76/ M-6940 I Spawalnictwo. Spoiwo cyn owo-ołowiowe do luto-
wania mię kkiego 

PN-83/ N-0301O Statystyczna kontrola jak ośc i . Losowy wybór jedno
stek produktu do próbki 

PN-79/ N-03021 Sta tystyczna kontrola j a k ośc i . Kontrola odbio rcza 
wg oceny a lternatywnej. Plan y bada nia 

PN-84/ 0-79551 Opako wania jednostkowe metalo we. Puszki do arty
kulów żywnośc i owych konse rwo wych. Ogó lne wym'agania i bada
ma 

PN-76/ 5099-01 Kluczyki do o twierania puszek 
4. Symbol wg SWW - 0655- 11 3. 
5. Autor projektu normy - mgr in ż. E l żbiet a Zio bro. 


