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NORMA

BRANZOWA

BN-86

Opakowania jednostkowe

5041-04

OPAKOWANIA metalowe
METALOWE ; ; . -
Puszki mandolinowe do artykutow SATIESL
. ;s . BN-74/5041-04
zywnosciowych konserwowych
Grupa katalogowa 0581
1. WSTEP Puszki klasy I powinny spetnia¢ wymagania PN-84/

Przedmiotem normy sg puszki mandolinowe do arty-
kutow zywnosciowych konserwowych, sktadane wyko-
nane z blachy stalowej ocynowane;.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Grupy, typy, rodzaje, odmiany — wg PN-84/
0-79551.

2.2. Klasy. W zaleznosci od dopuszezalnych wad po-
wierzchni rozroznia sie dwie klasy puszek: I 1 il

Tno

Otwar ewakuacyny

Vo=

Rys. |1

! — pobocznica, 2 — wieczko, 3 — denko

0-79551.

2.3. Przyklad oznaczenia puszki mandolinowe] wyko-
nanej z blachy stalowej ocynowanej elektrolitycznie (E),
sktadanej (S), lakierowanej wewnatrz i zewnatrz (4),
litografowanej (5), klasy I, o wymiarach 147X102X47:

PUSZKA MANDOLINOWA E-S-4-5-1-147X 102X 47
BN-86/5041-04

3. WYMAGANIA
3.1. Glowne wymiary — wg rys. 1. 2. Wymiary pu-
szek wg tabl. 1. Wymiary wieczek wg tabl. 2. Kon-
strukcje podano przyktadowo.

3.2. Czesci sktadowe i materiat — wg tabl. 3.
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Tablica 1
Oznaczenie Diugose Szerokosé Wysokos¢ Kotnierz Pojemnosé orien- Grubosé
wielkosci a b h k tacyjna blachy
Ib cm? mm
mm
l 147 102 47 ) 443
=] -1 -1 30
2 165 119 66 904
3 193 147 68 0.5 1300 1 @22
’ +0.8 +0.8 3 H04 ot
do 0.32
5 193 147 106 -1 2200
7 2 82 97 3250
w -1.5 [ -1.,5 -1.5 3 04
12 274 192 134 5360
Po urzgodnieniu migdzy dostawey 1 odbioreg wytworca obowigzany jest podac mase pussek.
Tablica 2
: . v Glebokose Wysokosé . ..
Oznaczenie Dlugos¢ Szerokose H(“m ML. ;\:{i:ﬁ( : Grubosc
. ! rzettoczenia podwinigeia
wiclkosci A B RIEEIERES Pt 5 W blachy
D C -
b
mm
! 1548 109.6
2 173.7 127.6 g
: L6 s 1335 145 3.2 0.2 0.24 do 0.32
& M Z 2 (10 AL
5 2016 1555 ~ a0
7 255.5 190.0 S +0.2
12 282.2 200.7 -
Tablica 3
Lp. Nazwa czeSci Material
l Pobocznica
2 Wieczko blacha ocynowana wg PN-73/H-92122
3 Denko
4 Spoiwo wg PN-76/M-69401
S Wkiadka odpowietrzajaca tasSma aluminiowa wg PN-75/H-92833
6 Uszezelka
7 Lakiery 1 farby litograficzne wg PN-84/0-79551
8 Tasma samoprzylepna dopuszczona przez wladze sanitarne
9 Kluczyk wg BN-76/5099-01

3.3. Wykonanie — wg PN-84/0-79551. Po uzgod-
nieniu migdzy wytworeg i odbiorcg pobocznice puszek
moga mie¢ otwoOr ewakuacyjny do odpowietrzania wg
rys. 1. a takze dopuszcza si¢ pozostawienie na zewng-
trz na wieczku lub denku miejsca nie pokrytego la-
kierem, przeznaczonego do przylutowania kluczyka
oraz mne zmiany w wykonaniu puszek.

a) Wyglad powierzchni wewnetrznych. Powierzchnie
wewnetrzne puszek powinny byc czyste, nie powinny
mie¢ rdzawych plam, nadmiernych przelewOw 1 narzu-
tOw spoiwa.

Dopuszczalne 1 niedopuszczalne wady powierzchnt
wewnetrznych stwierdzone przy ogledzinach podano
w tabl. 4.

b) Wyglad powierzchni zewnetrznych. Powierzchnie
zewngtrzne puszek 1 zamkni¢é¢ powinny by¢ bez na-
ciekow, plam 1 pe¢cherzy.

Dopuszczalne 1 niedopuszczalne wady powierzchni
zewngtrznych stwierdzone przy ogledzinach podano

w tabl. 5.
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Tablica 4
; : _ Stopien dopuszczalnodcr wad w klasie:
Lp. Rodzaj powierzchni Nazwa wady {p ( I
1 2 3 4 5
| Lakierowana zmiana barwy powtoki lakie- dopuszczalna nie wptywajaca ujemnie na wlasnosci ochronne po-

rowej na skutek lutowania

wioki lakierowej

2 zarysowania powloki lakiero- dopuszczalne jedno zarysowa- dopuszczalne
wej nie uszkadzajace powloki nie o szerokoéci do 0.5 mm
cynowej i dlugosci do 5 mm na powie-
rzchni 0,5 dm?
3 niedolakierowania na powie- niedopuszczalne dopuszczalne sporadycznie
rzehni puszek') 1 wieczek ]
4 nacicki lakieru przy szwie dopuszczalne
wzdluznym
) nacieki spoiwa dopuszczalne na odcinku pojedynczej zakladki nie wplywajace
ujemnie na jako$¢ zamknigcia
6 zanieczyszczenia dopuszczalne powstale jedynie w produkcji puszek, tatwo usu-

walne w procesie mycia, zanieczyszczenia metaliczne niedopusz-
czalne

') Dopuszcza si¢ niedolakierowania wzdtuz szwu lutowniczego wylgeznie w

puszkach z zabezpieczeniem wewngtrzne; powierzchni szwu tasma.

Tablica 3
. . . Stopien dopuszczalno$ci wad w klasie:

Lp. Rodza) powierzchni Nazwa wady lp .
| Lakicrowana zarysowania powloki lakiero- dopuszczalne sporadyczne nie dopuszczalne

wej ' wplywajgce ujemnie na obnize-

— — nie estetyki pusazek

2 plamy, nacieki 1 zgrubienia la- ’ P

Kieru '
3 Litografowana przesuni¢cie rysunku litografii dopuszczalne w stopniu nie dopuszczalna przy zachowa-

. " obnizajacym estetyki opako- niu czytelnosci napisow

4 obnizenie intensywnosci barw

I polysku w stosunku do usta-
lonych wzorcoOw

wania i czytelnoscl napisow

5 zarysowanie powierzchni hnto- '
grafowane]

dopuszczalne sporadycznie nie dopuszczaine nie wplywajace
wplywajgcej ujemnie na ob- ujemnie na obnizenie funkcyi
nizenie estetyki i funkcji uzyt- uzytkowych puszek

kowych opakowan puszek

dopuszczalne w stopniu nie obnizajgcym estetyki puszki, a pod
kotnierzem niedopuszczalne '

6 Kazdy rodzaj powierzchni nacieki i zgrubienia spoiwa na
& szwie wzdiuznym
7 uszkodzenia powloki cynowej

(dla powierzchni lakierowanej
lub litografowanej)

dopuszczalne sporadycznie nie wplywajace ujemnie na obnizenie
estetyki puszki

3.4. Szczelnosé. Potgczenie pobocznicy i pobocznicy
z denkiem powinno wytrzymac probe szcezelnosSci przy
cisnieniu 49 kPa.

3.5. Cechowanie — wg PN-84/0-79551. Dopuszcza
si¢ zmiany W miejscu i sposobie cechowania uzasad-
nione technologig wykonania puszek.

3.6. Pozostate wymagania — wg PN-84/0-79551.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i transport — wg
PN-84/0-79551. Po uzgodnieniu migdzy wytwodreg i od-
biorca dopuszcza si¢ zmiany w sposobie pakowania.

5. BADANIA

S.1. Program badan — wg PN-84/0-79551.

- 5.2, Skfad i liczno$¢ partii. Przed przystgpieniem do
badan puszki nalezy podzieli¢ na partie zawierajgce
puszki tej samej grupy, typu, odmiany i rodzaju, po-
chodzace z tego samego okresu produkcyjnego.

5.3. Grupy badan. Badania dzieli si¢ na nast¢pujgce
grupy:

— grupa | — badania wg PN-84/0-79551 p. 5.1a),
b), ¢), ‘

— grupa 2 — badanie wg PN-84/0-79551 p. 5.1h),

— grupa 3 — badanie wg PN-84/0-79551 p. 5.1d),
e), 1), g), ).

5.4. Sposéb pobierania probek — wg PN-83/N-030]0.
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5.5. Liczno§¢ probki do badan w grupach 1, 2 i 3
— wg PN-79/N-03021:

— dla grupy 1 — poziom I ogolny,

— dla grupy 2 — poziom S4,

— dla grupy 3 — poziom S

5.6. Wadliwos¢ dopuszczalna wo:

— grupa 1 — 2.5%,
— grupa 2 — 1,0%,

— grupa 3 — 2,5%.

5.7. Wybér i stosowanie planéw badania — wg PN-79/
N-03021. Jednostopniowe plany badania dla kontroli
normalnej wg tabl. 6. Kontrola obostrzona i ulgowa
oraz warunki przej$cia z jednego rodzaju kontroli na
inny wg PN-79/N-03021.

5.8. Sposob przeprowadzania badan — wg PN-84/
0O-79551.

5.9. Ocena wynikéow badan

5.9.1. Puszka lub wieczko dobre. Badang puszke¢ lub
wieczko nalezy uznaC za dobre, jezeli przejdzie przez
wszystkie badania z wynikiem dodatnim.

5.9.2. Ocena partii. Parti¢ nalezy uznaé za zgodnag
z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk niedobrych
w pobrane) do badan prdbce jest mniejsza lub rOwna
liczbre kwalifikujgcej m.

5.10. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan.
Wytworca jest obowigzany przedstawi¢ za$wiadczenie
zawierajace co najmniej nastepujace dane:

a) nazwe 1 adres wytworni,

b) numer zamowienia,

¢) liczbg¢ dostarczonych puszek lub wieczek,

d) oznaczenie wg 2.3,

e) oswiadczenie o zgodno$ci z norma,

f) miesiac produkcii,

g) podpis kierownika kontroli jakoSci,

h) dat¢ wystawienia zaSwiadczenia.

Tablica 6
Grupa | Grupa 2 Grupa 3
Liczno$¢ partu Licznosé _ - Licznos¢ - Licznosc ” "
probki 5 . probki = i probki ’ ’
sztuk
1201 + 3200 50 3 4
3201 = 10000 80 5 6 50 l 2
10001 = 35000 125 7 8
S8 5 ; )
35001 =+ 150000 200 10 11 S0 5 3 5 0 1
150001 <+ 500000 315 14 15
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE
1. Instytucja opracowujgca norme¢ — Zaklad Badawczo-Produk- ~ PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wyb6r jedno-

cyjny POB OPAKOMET — Krakow.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-74/5041-04

a) doprowadzono rozdzial dotyczacy badan do
z PN-79/N-03021,

b) vaktualniono wymiary 1 rysunki.

3. Normy zwiazane
PN-73/H-92122 Blacha stalowa ocynowana (biala)
PN-75/H-92833 Aluminium i stopy aluminium. Tas$my
PN-76/M-69401 Spawalnictwo. Spoiwa cynowo-olowiowe do luto-

wania migkkiego

zgodnosci

stek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wg oceny alternatywnej. Plany badania

PN-84/0-79551 Opakowania jednostkowe metalowe. Puszki do arty-
kutow zywnosciowych konserwowych. Ogdlne wymagania i bada-
nia

PN-76/5099-01 Kluczyki do otwierania puszek

4. Symbol wg SWW — 0655-116.

5. Autor projektu normy — JoOzefa Janus.



