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N O R M A B R A N Ż O WA BN-86 
Opakowania jednostkowe 5041-04 OPAKOWANIA metalowe 

METALOWE Puszki mandolinowe do artykułów Zamiast 
B N-7 4/ 5041 -04 

żywnościowych konserwowych 
. 

l. WSTĘP 

Przedmiotem no rm y są puszki ma nd o lin owe do arty­
kułów żywnośc i owych konse rwo wych , składane wyko­
nane z b lachy sta lo wej ocyno wa nej . 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Grupy, typy, rodzaje, odmiany - wg PN-84/ 
0 -79551 . 

2.2. Klasy. W zależ n ości od dopuszcza ln ych wad po­
wierzchni ro z różni a s i ę dwie kla sy puszek: I i IL 
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J - pob oczni ca, 2 - wiecz ko, 3 - denk o 

Grupa kata logowa 0581 

Puszki klasy I powlllny spełni ać wymagallla PN-84/ 
0-7955l. 

2.3. Przykład oznaczenia puszki ma ndolinowej wyko­
nanej z blachy stalowej ocynowanej elektro lit ycznie (E), 
s kładanej (S) , lak ierowanej wewnątrz i zewnątrz (4), 
litog rafowanej (5), kl asy l , o wymia rach 147X I02X47: 

PUSZKA MANDOLINOWA E-S-4-5-I-147x I02x47 

B N-86/504 I -04 

3. WYMAGANIA 

3.1. Główne wymia ry .- wg rys . 1,2. W ymiary pu­
szek wg tabl. I. Wymi a ry wiecze k wg ta b!. 2. Ko n­
struk cje poda no przykładowo . 

3.2 . Części składowe i materiał - wg tab l. 3. 
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Ustanowiona przez Ministra Rolnictwa , Leśnictwa i Gospodarki Żywnościowej dnia 7 października 1986 r. 
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(Dz . Norm. i Miar nr 16/ 1986, poz . 33) 
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Tab lica l 

-Oznacze ni e D lu gość Szero k oś ć Wyso k ość Kolni erz Poj e mJl ość o rl e n- G rubość 

wielkośc i a b h k tacyjna bla chy 
Ib cm J 111111 

111 111 

I 14 7 102 47 
- I , +0.2 443 

- I - I - ~ ()J) 

2 165 11 9 66 904 

, 
193 147 68 ± 0 ,5 1300 o d 0, 22 J 

± 0,8 ± (U .I ±OA 
5 193 147 106 - I 2200 

d o (U 2 

7 247 
- 1,5 

182 
- 1,5 

97 
- 1,5 3 ±OA 

3250 

12 274 192 1.1 4 5360 

Po ll/godllil' llill l1li't'd/~ d OS[~l\\ G! i odbio rGl wytwórca ()b()w i'-I zany jCq pt Kb ć 111 <t sI.,.' pu s/l'k. 

Tablica 2 

OznaC1CIlie D ł ugość Szerokość 
G I~bokość Wyso k ość 

G ru bość 
przctl oczc nia pod win i<;ci 'l 

wil'l kości A B 
D C 

bla chy 
Ib 

I11Ill 

I 154 ,8 109,6 

2 173.7 127,6 2 Tli. 1 
~ (U 

.I 20 I ,6 
± 0,5 

155 ,5 
± 0 ,5 .u ±O,2 0,24 do (U2 

5 20 I ,6 155,5 -

7 255 ,5 190,0 ? +tJ .2 
12 2n2 20() ,7 - - (U 

Tablica 3 

Lp. Nazwa CWŚCl 

I Poboczn ica 
2 Wiecz ko 

.I Denk o 

4 Spoiwo . 

5 Wk I<tdk<t odpo wiet rzaj'lca 

6 Uszcze lka 
7 Lakie ry I fa rby I i t ogra '-icznc 

8 Taśma sa mo p rz y I e p na 

9 Klu czyk 

3.3. Wykonanie - wg PN-84/0-79551. Po uzgod­
nie ni u mi ęd zy wytwó rcą i od b i o rcą poboczn ice p usze k 
m ag,! mi eć o twór ewa ku acyj ny do od pow ie t rzan ia wg 
rys . I , a ta k że d o puszcza się pozos ta wi en ie na zewn ą ­

trz na wiecz k u lub de nku m iejsca ni e po krytego la ­

kierem, p rzeznaczonego do p rzylu to wania klu czyka 
oraz inne zmia ny w wy ko na n iu pusze k. 

a) Wygl ąd powierzchni wewnę trznych _ Po wi e rzc h n ie 

wewnęt r z n e pu szek powin n y być czys te, n ie po w in ny 
mieć rd zawyc h p lam, nad mie rn yc h prze lewów i na rzu-
tów spo iwa. 

Ma teri a l 

b lac ha ocy nowana wg PN-73/ H-92 122 

wg P N-76/M-6940 I 

t aś ma a lum inio.wa wg PN-75/ H-92833 

\\10 

'" 
PN-84/ 0 -7955 I 

dop uszczo na przCL whld ze san it arne 

wg B N-76/5099-0 I 

Dop uszcza lne i ni ed o puszcza lne wady 'po wierzchni 
wewpę trzn ych stwie rd zo ne przy og l ę d z i n ac h po dan o 
w ta bI. 4 . 

b) Wygląd powierzchni zewnętrznych . Powie rzch n ie 
zewnę t rzne p uszek i za m k ni ęć po winny być bez na­

c iek ów, pla m i pęc h e rzy . 

D o pu szcza I ne i nied o pu szcza Ine wad y po wi e rzch n i 
ze wnę t r zn yc h s t wi e rd zo ne przy og l ędz i n ac h po d a n o 
w tab l. 5. 
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Tablica 4 

St o pie l' do puszcza I n ości wad kl asie: 
. 

w 
lp . Rod zaj po wie rzch ni Na zwa wady 

I II 

I 2 3 4 5 

I La kie rowa na zlTli a na ba rwy powło k i la ki e- d op uszczal na ni e wpł ywaj 'l ca uj emnie na własności oc h ro nn e po-
fowej na skutck lutowania wloki lakie rowej 

2 zarysowa nia powłoki lakiero- d o puszcza lne jedn o zarysowa- dop uszcza lne 
wej nIe u szkadzające powłoki niC o sze ro k ośc i do 0,5 mm 
cyno wej i dł ugośc i do 5 mm na powie-

rzchn i 0 ,5 dm' 

3 ni ed o lak ierowa nia na powle- n iedo pllszcza I ne dop uszczalne sporadycznie 
n.ch ni puszek' ) l wieczek . 

4 naclek i la ki eru przy szwie dopuszczalne 
wzdłu ż n ym 

5 nac ieki spo iwa do p uszcza lne na o dcinku pojedynczej za kladk i ni e wp ływające 

ujemn ie na jakość zamkni,cia 

6 zanieczyszczenia d o p uszcza lne powstałe jedyn ie w produkcji pusze k, ła t wo us u-

walne w procesie myc ia , zil ni eczyszczen ia met a liczne nied opusz-
czalne 

') DopuszczćJ Sil; niedo lCJk ic rowa nia wzd łu ż szwu lutowniczego wyłączn i c IV puszb ch 7 za bezp iecze niem wewnC; lJ"zncj powie rzc hni szwu t aś mą· 

Tablica S 

lp. Rodzaj powierzchni 

lakierowana 

2 

3 l it og rafowa na 

4 

5 

6 Ka żd )' r od zaj powierzch ni 
., 

7 

Na zwa wady 

za rysowa nia po włoki lak iero­

wej 

plamy, nac iek i i zgru bienia la­
kieru 

przes uni ęc i e rys unku li tografii 

ob ni żenie i nten sywnośc i barw 
i po ł ysku w stos unk u d o us ta ­

lo nyc h wzorcÓW 

zar ysowa nie powi erzch ni lito­

g rafo wanej 

nac ieki i zg ru bienia spo iwa na 

szwie wzdłużn ym 

uszkod zenia pawIak i cyno wej 
(dla powie rzch ni lakie ro wanej 

lub lit ogra ro wanej) 

3.4. Szczelność . Połączen i e pobocznicy i poboczn icy 
z de nkiem powinno wyt rzymać pcóbę szczel ności przy 
c iś nieniu 49 kPa. 

3.5, Cechowanie - wg PN -84/0-79551. Dopuszcza 
s i ę zmia ny w miejscu i sposob ie cechowa ni a uzasad­
ni one t echn o l og ią wyko na nia pusze k. 

3.6. J;»pzostałe wymagania - wg PN-84/ 0-79551. 

. 4. PAKOWAN IE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

Pakowa ni e, przec ho wywa nie i transpo rt wg 
PN-84/ 0 -7955 1. Po uzgodnieniu między wytwó rcą i od­
b i orcą dopuszcza s i ę zmiany w sposobie pakowania. 

Sto pie" dop uszcza l n ości wad W klasie: 

l I I 

dop uszcza lne spo radyc zne ni e 
wpływają ce ujemnie na ob ni że­

nie este tyki pus~k 

do puszcża l ne w sto pni u n ie 

obn i żającym es tetyki o pak o­

wania I czy t e ln ości napisó w 

d opuszczaln e sporadycznie n·,e 

wpływającej uje mnie na o b­
n;"ż~ n i e es tetyki i funk cji użyt ­
kowych opa kowa" pusze k 

d o puszczal ne 

dopuszcza lna przy zacho wa­

niu czytelności nap isów 

d o puszczalne me wp\ ywające 

uje mnie na obniżen ie funkcj i 

u żytkowych puszek 

dopuszczalne w s tOpniU nie obniżającym est etyki puszki , a pod 

kołni e rzem niedopu szczalne 

dopuszezafne sporadycznie nie wplyw<lją ce ujemnie na obniże n i e 

estety ki puszki ~ 

5. BADANIA 

5.1. Program badań - wg PN-\IAIO-7955 \ , 
, 5.2. Skład i liczność partii. Przed p rzystąpieniem do 
badań puszki na l eży podzieli ć na partie zawierające 

puszk i tej sa mej grupy, typu , odmiany i rodzaju, po­
chodzące z tego sa mego ok resu produ kcyj nego . 

5,3, Grupy badań , Badan ia d zieli się na nas tęp uj ące 
grupy: 

- grupa 
b) , e) , 

bada nia wg PN-84/ 0-79551 p. 5, la), 

- grupa 2 ~ badan ie wg PN-84/0-795 51 p. 5. lh ), 
wg PN-84/ 0-79551 p, 5, ld) , - grupa. 3 badanie 

e ), f) , g), i). 
5.4. Sposób pobjeranja próbek -. wg PN-83/ N-030JO, 
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5.5. Liczność próbki do badań w grupach 
- wg PN-79/ N-03021: 

dl a grupy I 
dla grupy 2 
dla grupy 3 

5.6. Wadliwość 
grupa 1 
grupa 2 
grupa 3 

pozIOm 
poziom 
pozIOm 

dopuszczalna 
2,5%, 
1,0% . 
2,5%. 

I ogóln y, 
S 4, 

SI . 

l, 2 I 3 

5.7. Wybór i stosowanie planów badania - wg PN-79/ 
N-0302 1. Jednostopnio we plany badania dla kontroli 
norma lnej wg tabl. 6. Ko ntro la obostrzona i ulgo wa 
o ra z wa runki przejścia Z jednego rodzaju kontroli na 
inn y wg PN-79/ N-03021. 

5.8. Sposób przeprowadzania badań - wg PN-84/ 
0-7955 I. 

5.9. Ocena wyników badań 
5.9.1. Puszka lub wieczko dobre. Badaną puszkę lub ' 

wieczko należy uznać za dobre, jeże li przejdzie przez 
wszystkie badania z wynikiem doda tnim. 

5.9.2. Ocena partii. Partię należy uznać za zgodną 
z wymaganiami normy , jeże li lic zba sztuk niedobrych 
w p o branej do badań próbce jest mniejsza lub równa 
li czbie kwalifikującej m l. 

5.10. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań. 

Wytwórca jest obowiązany przedsta wić zaświadcze nie 
zawieraj ące co najmniej n as tępujące dane: 

a) nazwę i adres wytwórni, 
b) numer zamówienia, 
c) li czbę dostarczo nych puszek lub wieczek , 
d) oznaczenie wg 2.3 , 
e) oświ adczenie o zgodności z normą, 
f) miesi ąc produkcji , 
g) podpis kierownika ko ntro li jakości , 

h) d a tę wystawienia zaświadcze nia. 

, 
Tablica 6 

Grupa I G rupa 2 G rupa 3 

Li czn ość pa rtii Li czność Lic zność Liczność 

próbk i 
m , m 2 

prób k i 
m l 117 2 

próbki 
mJ 117 2 

sztuk 

120 I -7 3200 50 3 4 

320 I -7 10000 80 S 6 50 I 2 
1000 I .::- 35000 125 7 8 
3500 I -7 150000 200 10 II 

80 
S O I 

I 5000 I -7 500000 3 15 14 15 
2 J 

K ON I EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Zaklad Bada wczo- Produk­
cyj ny PO B OPAKOMET - Kraków. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-74/ 5041-04 
a) doprowadzono rozdzial d o t yczący badail do zgodności 

z PN-79/ N-03021 , 
b ) uakiUal ni o no wymia ry i rysu nki . 
3. Normy związane 

PN-73 / H-92 122 Blacha sta lowa ocyno wa na (bia ła) 
PN-75/ H-92833 Aluminium i stopy a luminium. Taśm y 
PN-76/ M-69401 Spawa lni ctwo. Spoiwa cy n owo-ołowiowe do lut o-

wan ia mięk kiego 

PN-83/N-03010 Statystyczna ko nt ro la jakośc i. Losowy wybó r jedno­
stek produktu do pró bki 

PN-79/ N-03021 Stat ys tyczna ko ntrola jakośc i. Ko ntro la odbiorcza 
wg ocen y alternat ywnej. Plany badania 

PN-84/ 0-7955 I Opakowania jednostk o we meta lowe. Puszki d o arty­
kułów żywnościowych ko nse rwo wyc h. Ogó lne wy magania i bada ­
ma 

PN-76/ 5099-0 1 Kluczyk i do o twie ra nia puszek 

4. Symbol wg SWW - 0655- 11 6. 

5. Autor projektu normy - J ózefa J a nus. 


