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1. WSTĘP 

1. 1. PrzeclllllOt normy . Przedmiotem normy są Łubian

ki. wykonywan e z fo rni.ru skrawanego Gll"'odowo ( ł us zczki :' , 

przez nacz one do transportu śWleżyct .. owoców i grz,)'bó w 

- w oDr )(-; c krajowym i na eksport. 

1.2 . Z akres s lo sowaniil normy . Normy nie stos uj e s iC; 

do Łu bianek wykonanych z taśmy drzewnej od z ie ran e j rc;cz 

nie ( danki ) . 

l.3 . Okreś lenia 

1 . 3 . J . lubianka - opakowania ci r ew·" i.:me wykonan e z 

Ł us zc zki, c zworo"ijt ne, prostopadłościenn e z paŁ'tk l em. bez 

wieka, o obrzeżach wzmocnionych listwam i l taśmami. 

1.3 . 2. pac z ka - pośr ednia Jednostka. opakowania lubia -

nek pus tych u zyskana prz e z wŁożenie do jednej lu b i.'l.nk i 

czolami dwóch łuhianek zwrócony::h pałą kami w Jedną s tro 

nę oraz nakryLi e ich czwartą Łubianką zwróconą pałąkiem 

do wnęrza paczki. 

1. 3 . 3 . wiązko - zbior cza jednostka opakowania ŁLlb ia -

nek pustych uzyskan a przez związanie sznurkiem k l Łku pa

czek . 

1. 3 . 4 . elementy Łubianki - wg oznaczeń nwnerów na r y .

s unk u: 

1 .. taśma " odstawowa pod l użna, 
.. 
" tasrr,a. . podstawowa poprzeczna, 

; - taśma boc zna , 

4 - taśma okalająca, 

5 - t aśma pa1ąka z asadnicza, 

6 - ta.śm a paląka dodatkowa, 

7 - i , stwa wzmac niającapodlużna, 

8 - listwa w zma c nl"ljąca poprzeczna . 

1.3. 5 . wady drewna - wg P N - 79 / D- 01012. 

2 . l'OD Z \I\L \ OZ.NACZENIE 

2 . 1. T y py. W za l eżności od sposobu wyplatania 

roz różn i.a S i ę następujące typy lubianek : 

wyplatane ręczme - R ( r ys. 1) , 

wyplatane maszynowo - M ( r ys . 2 ) . 

taśm 

2 . 2. Wlelkoś ci i główne przeznac z enie Łubianek . W za

le żności. od pojemności rozróżnia si~ 8 wielkości łubianek: 

0, l, 2 , 3 , 5 , 7, 8 i lO. 
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Tablica l 

Typ i wielkość G lówne przez"na.cz'0ni e 
Pojemność 

kg 

R- O Jo JagóJ i poziomek 0,5 

R-l do jagód 1,0 

M - l Jo truskawek, pozlOmek 1, 0 

M -2 do malm 1,0 

R- 3 i M - 3 do truskawek, j agód, gr zybów truskawki 2,0 kg netto 

jagody 3, O kg brutto 

grzyby 1,5 kg 

R- 5 i M - S do owoców sa.dowych, leśnych i grzybów 5 ,0 

R-7 7,0 

R- 8 I 8,0 

l R-lO i M- lO 10, 0 

2 . 3. Klasy j akości. W zależności od użytego gatunku 3 . WYMAGANlA 

d rewna. wad mate r ialowych i wad wykonania rozróżnia się 

dwie klas y jakości lubianek : l i 11. 

3 . l. Fo rmy konstrukcYjne lubianek przedstaw ione 

przykladowo na rys. l i 2. 

3.2. Wymiary 

3.2: 1. Wymiary zewnętrzne lubianek - wg tabl. 2 . 

są 

2 . 4 . Przyk ład oznaczenia łubianki wyplatane] ręczni e, 

WIelkoś ć 3, I klasy jakości: 
Za zgodą stron dopuszcza się produkcję lubianek o in

nych wymiarac h 

Ł UBIANKA R-3 I BN-85I7l66-0l 3 . 2 . 2 . Wymiary elementów - wg tabl. 3 i 4 . 

Tablic a 2 

---
Rodzaj i wie l -

Wymiary, mm Odchyłki, mm 
Wysokośc' 

kość 
na szerokości 

paŁąka 

Łubianek długoś ć szerokoś ć wysokość na długości 
i wysokości lilrn 

-
R-O 210 85 55 

R-l 270 110 65 ± 3 ±l 25 c30 

M-l 280 120 70 

M-2 315 130 75 ±4 
± 2 30c35 

l( - v L ," - ""' 365 140 105 + 5 
------

R- 5 i M- S 450 190 120 
.-

R-l 520 220 120 + 6 ±3 }5.,40 
-

R-8 520 220 150 ~. \ .. . 
'. 

" - In \ 1. ln 520 220 180 

... _. ;r ..... 

l • .J ./ -, " 
~. --. 

I 
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Rys . 2. Łubianka M-2 , M - 3 , M - l O 
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R-0 ,5 R-1 
>. 
~ 

'u 'V 

~ '. '. Na zwa części 'u o 'u 'u o 'U 'u 
~ '. '" '. '''' '" '. ,'" Ci "' o o o ~ o o o ~ o N '" " .a .., 

'" ~ .a "' 00 .", 

'" U " ~ ~ N 
~ ~ ~ N 

~ u u N :o N ~ :o N " :o U - • 00 • <Ol 

~ 

Z sztuk mm sz tuk mm s ztuk 

Taśma pod-
1 stawowa 3 320 28 1,0 3 400 36 1 ,2 3 575 

podłużna 

. 
Taśma pod-

2 s tawowa 5 195 30 1,0 5 240 36 1,2 5 350 
poprzeczna 

3 Taśma bocz- 4 
na 340 ~5;30 1, 0 4 430 30'35 1,2 4 580 

4 Taśma qka- 2 34C 18 0 ,8 2 430 20 0,8' 1. 0 2 580 
łająca 

Taśma pałą -
5 ka zasadni- - 170 22 0, 8.;. 1,0 2 220 25 1,2 2 280 

c za 

Taśnul pałą-
6 ka dodatko- l 170 22 O,8~1 , O l 220 25 1 , 0+ 1,2 l 280 

wa 

Listwa 
7 wzmacniają - 2 205 18 1,5 2 260 20 1, 8 2 360 

c a podłużna 

Listwa 
8 woz.macniają - 2 80 18 1,5 2 105 20 1 ,8 2 130 

c a popr zecz -
na 

Tabli, . 3 

Łubianki produkowane ręczm e 

R-3 R- 5 

'u, 'u '. .", o 'u 'u o 'u .... .", '''' '" '. o o ~ o o o ~ 

" "' "' ~ .a "' '" ~ ~ N 
~ ~ ~ N u u N ~ N ~ 

'" 00 '" '" <Ol -
mm sztuk mm s ztuk 

40,45 1 , 2 5 690 37 1,2 5 

45' 50 1 ,2 7 430 40 1,5;1,8 7 

45'50 1.2 4 740 57 1,2 4 

23'25 1,0 2 740 25 I .2 2 

35 , LO 1,2 2 380 40 1. 5'2 ,0 2 

35' 4C l, O, 1. 2 l 380 40 1. 5 l 

23'25 4,0,4 .5 2 440 25 5,0,6,0 2 

23,25 4,0;4.5 2 175 25 5,0,6 ,0 2 

R- 7 

·u ,'" 
'u o 'u 'u '. ... ,'" ~ ,'" o o "' o o 

" .a 00 <Ol N 
~ ~ U ~ ~ 
N ~ -= :o '" 00 " 
mm sztuk 

760 40 1,2.:-1, 5 5 820 

460 45,50 1, 8,2,2 7 520 

8S0 57 1.2 .;.1.5 6 B50 

850 25 1. 2-:-1. 5 2 850 

540 40 l. 8, 2 .2 2 540 

540 40 1. 2·,.1 . 5 l 540 

SIO 2~ 5 .0' 7 ,0 2 510 

200 25 5,0'7,0 2 200 

R-8 

'u 
" . o 'u ... '''' ~ o o 

"' " "' N ~ ~ u N " '" 00 -
mm sztuk 

4U l,2n ,5 5 

~S 7 50 1, 8,2 ,2 7 

57 1, 2.;.1 ,5 6 

25. 1 ,2'1, 5 2 

40 1,8~2,2 2 

40 1,2 .;. 1, 5 l 

r ~ 5,0 .;. 7 ,0 2 

2S 5,0'7, 0 \ 2 

R- lO 

'u 

'''' 'u o 
'", -" 

" o 
00 " ~ ~ 

:o N 

• 
mm 

880 40 

580 1"5;50 

850 ~7 

850 25 

5L.0 40 

540 W 

510 25 

200 25 

'u '. o 
"' ~ 
~ 
00 

1,2'1 ,5 

1,8;'2,2: 

1,2q, S 

1,271,5 

1, 8,2 ,2 

1.2';'1,5 

J,O-:-7 ,O 

3,0.;.7,0 

, 

'" 

t:d 
Z , 
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Ul --.. 
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>-' . 
0'1 
0'1 
I 

O 
>-' 
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" ;:J 
et) M- l M-2 
t' 
<O 'u 'u 

" Nazwa c zęści , et) ,ct) 

'u o 'u 'u o 'U 
. ~ 

,ct) -" ,et) 
'Ul -" ,ct) u <O o o o <O o o o ,ct) .J:J .J:J O/) I-< .J:J O/) I-< .J:J <li' N ;:J Q) ;:J N ;:J Q) ;:J 

N U 
~ N I-< u ..... N I-< U . ~ - "" et) Ol) - "Ó et) O/) 

I-< 
Z sztuk mm sztuk mm 

l 
Taśma podstawo l !.20 118 1, 5 2 465 63 1,5 
wa podlużna 

. 

2 Taśma podstawo 
3 260 90 

wa poprzeczna 
1, 5 5 280 61 1,5 

3 Taśma boczna - - - - - - - -

4 Taśma okala)ą - 2 430 18 
ca 

1,0 4 500 20 1,0 

5 Taśma paląka 

zasadnicza 
2 235 25 1,0 2 240 25 1,0 

-

6 
Taśma paląka 

l 235 25 1,0 l 240 25 1 ,0 
dodatkowa 

7 Listwa wzmac - 2 388 18 2,0 2 430 20 3 ,0 
mająca pod lużna 

8 
Lis twa w zmac-

- - - - - - - -
nia jąca podlużna 

__ i 
---

Tablica 4 

Łubianki produkowane me chanicznie 

M-3 

'u 
, et) 

'u o 'u 'u 
,et) -" , et) ,ct) <O o o o <O o .J:J .J:J Ol) I-< .J:J O/) N 
;:J Q) ;:J N 

;:J u ..... N I-< U ..... . ~ .~ - "" et) Ol) - "Ó 

sztuk . mm sztuk 

2 575 69 1 ,2 2 690 

5 350 50~55 1,2 7 430 

2 575 73 l ,2 - -

4 575 25 0,8-; 1, 0 6 690 

2 280 30~35 1,2~1,5 2 380 

l 280 30~35 1,2 ~ 1,5 l 380 

2 360 25 4,0~4 , 5 2 440 

. 

2 130 r ::) 4,0~4 , 5 2 175 

-_ ... - -- - ---

M- S 

'u 
,et) 

o 'u 
-" ,et) 

o o td 
.J:J I-< .J:J 

Q) ;:J N 
N I-< u 

. ~ 

et) O/) -
mm sztuk 

94 1,5 3 

62 1,5 7 

- - -

25 1, 0 6 

30~ 35 1,5:,2,0 2 

30~ 35 1,5~2.0 l 

25 5 ,0 ~ 6,0 2 

25 5,076,0 2 

M-lO 

'u 
,et) 

'u o 
'Ul -" 
o o 
O/) I-< 
;:J Q) 

..... N 

"" et) 

mm 

880 72 

580 72 

- -

800 25 

545 35~40 

545 35.,40 

510 25 

200 25 

- -

'o 
,ct) 

o 
.J:J 
;:J 
I-< 
Ol) 

2,0~ 2,2 

2 ,0~2,2 

-

l. O 

2, 0 

2, 0 

6 , 0~ 7 .0 

6,0~7,0 

, 

I 

tO 
Z , 
ao 
Ul --. 
'-l 
>-' 
(J\ 
(J\ , 
o 
>-' 

Ul 
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3.3. Materialy 

3.3.1. Drewno. Zastosowanie poszczególnych rodza-

jów drewna do poszczególnych typów wielkości i klas ja-

kości lubianek oraz n" określone elementy p odano w tabl. 5 . 

Łubianka powinna być wykonana z jednego rodzaju d rew

na. Dopuszcza się użycie innego rodzaju drewna na wyko 

nanie taśm paŁąka i taśm okalających. 

Tablica 5 

Klasa jakoś c i lubianki 
G atunek drewna 

I II 

S osna , św ierk , 

brzoza t) , topola, w szy stkie typy i wlelkoś c i 
o .s tka , lipa 

Buk taśmy pal ąk a i taśmy okalające we 
ws zys tkich typach i wielkościach; 

lubianki w ,c l kości 

,-"'Id R - n do M - 2 I R- 3 

7.1 z god a "ł .ron dopuszcz a s ię proo lll 'l1 bianek z in-
I " yeh r odzaJo w d rewna do obrotu krajo we go . 

l)N ie oopus z cza się do eksportu owoc ów miękkich. 

3 .3. 2 . Drut stalowy do z szywek. Do wykonania zszy-

wek nal e ży stosować druty okrągŁe o średnicy 0,80 l 

0,90 mm wyL szej dokladności - CT4 odmiany gbb wg PN-67 ! 

M-80026. Do wy konania zszywek w ł ubiankach przeznaczo

nych do o brotu krajowego, dopuszcza s ię stosowanie drutu 

odmiany g b ( c iągniony na mokro przy użyc IU plynnych środ

kó w smarujących ) . 

3.3. 3 . "",oździe - druciaki wielkości 1,0 x 13; 1,2 x 

3.4. Wykonanie 

3.4.1 . Obróbka drewna. Wszystkie taśmy i listwy po 

winny mleć pow ierzchnię gŁadką , bez zadziorów i ubytków 

drewna. 

3 . 4.2. Montaż lubianki. Łubianki typu R powinny mieć 

taśmy splecione, jak pokazano na rys. 1, zaś Łubianki ty

pu M powinny mieć taśmy dna zszyte jak na rys. 2, tak aby 

wielkoś ć szc z.elin między poszczególnymi taśmami nie prze-

krac zała 5 mm w łubiankach typu R oraz 7 mm w 

kach typu M. 
, 

łubian-

scianki łubianek pOWInny być prostopadle do dna. Do-

puszcza się odchyłkę od prostopadłości nie przekraczającą 

wielkości dopuszczalnych odchyłek wymiarów zewnętrz -

nych. PaŁąk powinien być umocowany symetrycznie, w po

łowie długości lubi anki. Dopuszcza się w II klasie jakości 

niesymetryczne umocowanie .>aląka w stopniu nie utrudnia-

jącym ułożenie lubianek w paczki . Górne krawędzie taśm 

ok:.tlających i listew wzmacniających tworzące obrzeże łu

bIanki powinny znajdować się na jednym poziomie. Końce 

taśm f'od stawowych znajdujące się w obrzeżu nie p owinny 

z n iego wystawać . 

Każdy koniec taśmy podstawowej powinien być- przymo-

cowany do górnej krawędzi łubianki jedną z szywką lub 

gwoździem, natomiast pałąk dwoma zszywkami lub gwoź-

dziami z każdego boku. W przypadku pęknięcia podłużnego 

taśmy podstawowej występującego na jej końcu, należy do

da t kowo pęknięcie wzmocnić jedną zszywką . Zszywki lub 

gwoździe powinny być wbite od zewnętrznej strony łubianki 

oraz dokladnie zagięte od wewnętrznej strony. Z szywki po

winny być mocowane ukośnie do przebiegu włókien taśm. 

3. 5. Wilgotność łubianek nie powinna przekraczać 20'~ 

w stosunku do drewna całkowicie suchego. 

x 17 1 1 ,4 x 20 wg BN-70/5028-24 . 3.6 . Jakość drewna w łubiankach - wg tabl. 6. 

Tablica 6 

Klasa jakości lubianki 
Naz wa wa oy d rewna 

l II 

l 2 3 

:;~ kl i otwory po s ~ ka c h w ta.srnn c h nie bierz e się pod uwagę o średnicy do 5 mm ; dopus zczalne o średnicy n ie 
większej niż 1/3 s zerokoś c i t3śmy, jeżeli są kr yte splot~m drugiej taśmy 

s~ k l w listwach wzmacniających dopuszczalne o ś rednicy do 1h szerokości listwy 

Pę kni~ c ,a podlużne taśm dopuszczaln e 1 pęknięcle na taśmie dopuszczalne o długości do 30"k dłu-

o dŁugości do 15% długości taśmy gości taśmy 

Pękmęc ia poprz ec zne i skośne taśm 
niedopuszcza Ine , lis tew wzmacniający ch 

Pęcherz e żywiczne nie ł"erz e się pod uwagę, Jeż eli są kryte s p lotem taśm 

Fa lszy wa t wardziel, plamistość, plamy dopuszczalne tylko na dnie dopuszczalne na calej powierzchni 
i zaciągi garbnikowe łubianki 
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cd . tab1.6 

Klasa jakoś c i Łubianki 

Nazwa wady drewna 
.,\. 1.-

I II , 'f7- -
. \ 

l 2 3 

Plamy pleśniowe i n iedos us zenia nied opus z c za lne dopuszczalne do % powierzchni 
lubw.nkl 

Sinizn a dopuszczalna ty lko na dnie dopuszczalna na 2/3 powierzchni 
lubianki 

Zgni li zna twa rda niedopus zcza lna dopuszczalna w postaci smug o sze-
rokości do 3 cm 

Zgnilizna miękka niedopuszcz a lna 

Chodniki owadzie n ie bierze siC; pod uwagę o średnicy d " c:; mm; dopuszczalne o średnicy nie 
wiqkszej ni ż 1/3 szerokości taśmy, jeżeli są ukryte splot.em drugi ej taśmy 

Obliny i niedokorowania na krawędzi li- niedopuszczalne d0l'us zc zalne , jeżeli znajdują się 
stew wzmacniających 

Wad nie wymienionych w tablicy nie bierze się pod uwa gę · 

.. 

3.7. Odporność lu\.>ianek . Łubianki powinny \.>yć odpor

ne na następujące uszkodzenia mechanic zne: 

a) ś ciskanie , 

b) wibrację, 

c) ude r zenia. 

Odporności lublanek pojemności mniejsz e j niż 3 k g 

normalizu je się . 

nie 

3.8 . Cechowanie . Na życzenie odbiorcy łubianki eks -

portowe cechuje się na t r zeciej (dodatkowej) taśmie paŁą 

ka. 

T reść cechy - wg uzgodnienia z odbiorcą. 

4. PAKOWANIE, PRZEC HOWYWAN IE I TRAN SPOR T 

4 . 1. Pakowanie. Łubianki układa się w paczki . a na-

stępnie w wiązki, k tóre sie; wiąże sznu r kiem . W jednej 

wiązce powinno być 5 paczek lubianek o wieI kości d o 5 wŁącz

nie, lub 4 paczk i lubianek o wielkości 7 ~ 10. 

t..2 . Znakowanie. Z nakuje się tylko wiązki łubianek . 

Do każde j wiązki powinna być przymch:owana zaWieszka lub 

naklejona nalepka zawierająca następujące dane : 

a) nazwę lub znak produc enta, 

'b) ozn aczenie wg 2 . 4 ( bez części sŁownej) , 

c ) rok prod ukcji 

d) masę, kg. 

4 . 3 . Przechowywa nie . ŁubIanki powinny być przecho 

wywan e w p omieszczeniach s uchych i przewiewnych . w spo

sób zabezpiecza jący je przed zawilgoceniem, nasłonecznie-

n iem i u szkodzen iami mechanicznymi. Łubianek 

w inno się s kładować bezpoś rednio na ziemi. 

nie po-

4 . 4 . T r ansport. Łubianki mOżna przewozić dowoŁnymi. 

kr ytym i lub okrywanym i środkamI trans portu zabezpiecza -

w dolnej k raw ęd zi listwy od strony 
stykającej się ze ścianką łubianki 

jącymi je p r zed zawilgoceni.em. zabr udzeniem i uszkodz e -

niami mechani.c znymi. Wiązki lubianek należy układać lub 

ustawiać r ównolegl e do bocznych ścian środka trahsporto-

wego ściśle obok siebi e . tak aby tworzyły z wartą 

zabezpiec zoną przed przes uwani e m si ę w czasie 

portu . 

Przy załadunku lubianek należy wykorzystać 

pojemność środka trans portowego. 

5 . BADANIA 

5 . l . Program bad a Ji 

5 . 1. 1. Badania p e lne 

całość 

trans -

pelną 

a) sprawdzanie wymiarów łubianek, wymiarów elemen -

tÓW oraz prostopadłości śCian do dna. 

b ) s prawd zani e matenalów oraz wykonania. 

c) sp r a wdzanie wi 19otności . 

d ) spr awdz ani e odporności na usz kodz en ia mechani cz -

ne, 

e) spra wclzanie cechowani a, 

f) spraWcl "l allle jakośCl drewna. 

Badania pelne nalezy przeprowadzić okresowo w przy

pad ku wprowadzenia zm ian konstrukCYjnych. materi a lowych 

i te c hnolog ' Lznych oraz zais tnienia spc'ru. 

5 . l. 2 . Badania nie pełn e obejmllją sprawdzenia wy -

nH2n '0ne w 5 . 1.1 l. wyŁączenlem 5. 1 . l c ) i d ) . ,jad an i a 

ni e pe Łne n a le ży przeprowad zać d la każde j pa rti l wyprod li

kowanych łubiane k. 

5 . 2 . Sh lad i li czność pa rti i. W skład part II pr zezna

czone] d o badań p r zeds tawi onej jednorazowo prze z Jed nego 

dostawce; powinny wchodziĆ ,ubianKi jednego rodzajU, jednej 

wlelkośCl i jednej kl usy jakoś cl o li c zności 51 ~ 35000 

sztuk . 
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5 . 3 . S po s ób pobiera nia próbek - metodą l osową na śle -

po wg PN- 83 / N-0'30'1O . 

3 .4 . Poziom kontroli - I I ogólny wg P N-79 / N-0'30'21 

tabl. 1. 

5 . 5 . Wadliwoś ć dopu,; zczalna W z - 4 ,O'k . 

5 . 6. Wybór i stosowallle pl anów badan ie! - wg PN-79 / 

N- 030'21. 

5 . 7 . O piS badań 

') . 7 . 1. S prawdzan ie wymlarów l ublanki , elementów 0 -

r a z pro s topad łc śc i ś Clan do dna. Wym ia r y należy s praw-

dz ić przy użyciu przymi a r u liniow e go i ~ uwmiarki. Prosto

pad ł ość Ś C ian do dna nale ży sprawdzić przy użyciu trójką 

ta i przymia ru liniowego . 

5 . 7 . 2 . S prawdzanie materialów i w ykonania należy 

przeprowadz ić prze z oględziny zewnętr zne lubianki nie u

z br o jonym o kiem . 

J . 7 . 3 . Spr awdzanie wilgotności na l e ży przepr owadzić 
• 

metodą e lek t rometryczną wg PN - 8 4/ D- 0'41JO' przy u życ i u 

wilgotnościomierza z płaskimi e lektrodami. 

5 . 7 . 4 . S pra wdzanie jakości d rewna należy przepr owa

dzić p r zez oględz iny zewnętrzne i pomIar pr zy użyciu pr;;y

mia r u lilllowego . 

5 . 7 . 5 . S prawdz anie cechowania należy przeprowadzić 

pr zez oględz iny zewnę trzne lubianki nie uzbr o jonym okiem. 

5 .7 . 6 . Sprawdzanie odpornoś ci na us z kodzen ia mecha -

nic zne 

a) S pra wdzanie odporności na ściskanie należy prze 

prowadz ić stosując obciążenie stosu łubi ane k wywie rane w 

prasie do badań opakowań. W tym c e lu należy łubianki bez 

WyPe łnienia zestawić w s tos po 6 sztuk - trzy war stwy po 

d wi e łubianki w warstwie ( rys . 3 ) . Na górne j warstwie 

umieśc ić płytę z dwoma dre Wnianymi be lkami o szerokości 

r ównej s zerokości lubianek , o wysokości nieco wię k szej od 

wysokości paląków. Wielkość obciążenia F obliczyć w daN 

wg wzoru 

F 

w któ r ym: 

1,25 
H-h 

h 

h - wysokość lubianki , mm, 

2G 

G - ciężar lubiank i brutto, daN, 

H - wysokość piętrzenia - 20'0'0' mm. 

~~ n ~~~ , , , , ' , , . 

, , , , , , , 

, , . , / 

. --;---
/ , / / -

I l , , , , , , \ \ 

, , , , , , , 

I l 
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Rys . 3 . Stos lubianek p r zygotowany do badań 

b l S prawdzanie odporności na wibracj ę należy p r ze 

prowadzić podd a jąc wibrac ji stos łubianek na stole wibra 

cYJnym wg PN - 70' / O - 79J66 . 

W tym ce lu na l eży lu bianki z wyPelnieniem zestawić w 

s tc' s po 6 sztuk ( r ys . 3 ) . Stos obciążyć dodatkowym obcią-

żeniem i poddać wibr acj i stosując p a r ametry podane w 

tabl. 7 , oddzielnie dla t r an s portu samoc hodowego i trans

portu kolejowego. 

Tablica 7 

Rodzaj tra nspo r t u 
Parametry 

samochodowy kolejowy 

C zęslotli wość drgań , Hz 6 8 

Amplltuda drgań , .mm 4 2 

Kąt drgań plyty s tolu 
względem poziomu, stop - 50' 3D 
nie 

Cz·as trwa nia wibrac j i 
mi n 
- wielkoś ć 1 3D 5 
- wielkość 2 i 3 60 I D 

Dodatkowe obc iążenie 
F=(~ -3 )'G daN 

w którJm : 

H - wysokość pię trzenia 

dla transportu samo-
c hodowego 1500' mm, 
dla transportu kolejo-
wego 120'0' mm . 

h - wysokość lubiank i , 

G - ciężar łubiank i brut-
to, daN 

c ) Sprawdzanie odporności na uderzenia poziome na 

leży przeprowadzić poddając łubianki uderzeniom na rów

ni pochylej wg PN-74/0- 79162. 
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W tym ce lu lubia nki z wypelnien1em należy poddać pró

bom jednego cyklu uderzeń dla lubianek wielkoś ci l i dwóm 

cyklom d la łubianek wielkości 2 i 3 . Cyk l składa si" z c z te

rech ude rzeń na plaszc zyzny pionowe lubianki przy d lu

gości drogi wózka 1,5 m. 

Ocena wyników badań odporności na us zkodze nia me-

c haniczne. Badaną lubiank ę nale ży uznać za odporną na u -

szkodzenia mecha niczne, jeżeli po podda n iu odpowie dnim 

nara żeniom nie ulegnie te chniczn emu zniszczeniu . 

5 . 8 . Ocena wynikó w badań 

5 . 8 .1. Lubianka niedobra . Łubiankę należy uznać Za 

n iedobrą , J eżeli nie p r ze jdzie z wynik iem doda tnim cho 

ciaż lJY prz e!. jedno sprawdzen ie przewi dz ian e przy odbio

r z e partIi lubianek . 

5.8 .2. Partia zgodna z w)"lI ' oJ Sdnia mi no rmy. Partię ł u

b iane k nale ży uznać za zgodną z wymaganiami normy . jeże

li liczba szmk n,edobrych w próbce n ie przekroczy liczby 

kwaltflkujące j wg P N - 79 / N - 03021 d la przyję te go planu. ba

dania . 

KONIE C 

INFOR MAC JE DODATK O WE 

1. Instytuc ja opracowująca norm!;. -

-Rozwojowy Produkcji Leśnej LAS. 

Ośrodek Badawc zo- PN-74/0- 79162 Opakow ania transporto\\'e. Metoda b,; .J.a -

2. ł. stotne zmiany w stosunku do BN - 77 /7 166-01 

a ) uaktualniono grubość taśm podstawowyc h w Łubian

kach R - 7 i M - lO, oraz szerokości taś", okalających w lu

biankac h M - S i M-lO, 

b ) włączono ZN-79 / MLiPD-09-433 Lubia nki M- 3 u-

lepszone , 

c) zmieniono uk lad tab lic . 

3. Normy i dokumenty związane 

PN -79 / D-01012 Tarcica . Wady 

PN - 84 / D- 04150 Tarc ica . Oznaczanie wilgotnoś ci 

Kontroł.a normalna 

Liczność partii liczba 
sztuk 

lic zność 
N pr óbki kwalifi- dyskwa -

ku jąca lifikują -
ca 

n m1 m 2 

5 1 90 13 1 2 

91 - 150 20 2 3 

151 280 32 3 4 

281 500 50 5 6 

501 " l 200 80 7 8 

l 201 3 200 125 10 11 

3 201 ~ 10 000 200 14 15 

10 001 ~ 35 000 3 15 21 22 

P N- 67 / M-80026 Druty okrągle ze stall niskowęglowe j 0 -

gólnego prze <':naczenia 

PN-83 /N - 03010 Statys tyczna kontrola jak ości . 

wybór jednostek produktu do próbk i 

Lo s owy 

P N -79 / N -03021 Statystyczna kontrola jakości. Kontrola 

odbiorcza wg oceny alte r natywnej. P lany badania 

n ia odpornoś c i na ude r zenia poz IOme ( na pochylm ) 

BN - 70 / 5028- 24 Gwoździe s tolarskle i ogó lnego przezna_ 

czenia . G woździ e dru ci aki 

4 . Przepisy dotyczące transportu kolejowego i samoc ho

dowego . Z aląc znik nr lO DKP ( Dz. T. i Z . K) z 1968 r. nr 

4, poz . 10 wraz z późniejszymi zmianami. Zarządz enie Mi 

ni stra Komumkacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie lado 

wania samoc hodów ci ężarowych i przy cze p (M on. Pol. n r 24 

z dnia 23 marca 1963 r . , poz. 123 i z 1968 r. nr 35 , poz. 

250) . 

5 . Plan badania - wg PN- 7S /N -030 21. Liczno ść próbek 

w zależ ności od liczności partii ora z liczby kwalifikujące 

i dyskwalifiku jąc e w zależ ności od liczności próbki 

dzaju kontroli podano w sz tukach w tablicy. 

K o n lrola obostr zona Kont rola ulgowa 

liczba liczba 

liczność liczność 

ro -

próbk i kwa lifi- dyskwa - pr óbki kwahfi- dyskwa-
kująca l ifikują- kUjąca lifikują -

ca c a 
n mI m2 n m1 mZ 

20 1 2 5 O 2 

20 l 2 8 l 3 

32 2 3 13 l 4 

50 3 4 20 2 h' 
J 

80 5 6 32 3 6 

125 S 9 50 5 8 

200 12 13 80 7 10 

3 15 18 19 125 lO 13 

6. Symbol wg SWW - 1753-1. 

7 . Autorzy projektu normy - mgr inż . Malgorzata Ko 

cielska - Krajowe Z r zeszenie Przedsi,ębior stw Produkcji 

Leśn~j LAS , Włodzimi erz Wlodarski - Rzeszowskie Przed

siębior stwo Produkcji Leśnej LAS . 
" 

8 . Wydanie 2 - s t an a ktua lny : kwiec i e ń 1987 - uaktual 

n i ono normy związane oraz wpr owadzono erratę . 


