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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3 tubian-

ki wykonywane z forniru skrawanego cbwodowo (luszczk:,
przeznaczone do transportu §wiezvch owocdw i grzybdw

- w obroacie Krajowym i na eksport.

1.2, Zakres stosowania normy. Normy nie stosuje  sig

do tubianek wykonanych z ta§my drzewnejodzieranej rgcz-
nie (dartki).

1.3. Okreslenia

1.3.1. tubianka - opakowania drewniane wykonane =z

luszczki, czworokgtne, prostopadiodcienne z palgkiem, bez
wieka, o obrzezach wzmocnionych listwami 1 tasmami.

1.3.2. paczka - posradnia jednostka opakowania fubia-

nek pustych uzyskana przez wlozenie do jednej lubianki
czotami dwéch lubianek zwrdéconych patakami w jedng stro-
ne oraz nakrycie ich czwartg tubiankg zwrdécona palgkiem
do wnetrza paczki.

1.3.3. wigzka - zbiorcza jednostka opakowania lubia-

nek pustych uzyskana przez zwigzanie sznurkiem kilku pa-

1.3.4. elementy lubianki - wg oznaczen numerdw na ry-

sunku:
1 - tasma podstawowa podiuzna,
£ - tasma podstawowa poprzeczna,

-
1

taséma boczna,
- tagéma okalajgca,

- ta$ma pataka zasadnicza,

4

5

6 - tasma palaka dodatkowa,

7 - listwa wzmacniajaca podluzna,
8

- listwa wzmacnisjgca poprzeczna.

1.3.5. wady drewna - wg PN-79/D-01012.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Typy. W zaleznoéci od sposobu wyplatania tasm
rozrdznia sie nastepujgce typy lubianek:
wyplatane recznie - R (rys. 1),

wyplatane maszynowo - M (rys. 2).

2.2. Wielkoéci i gidwne przeznaczenie lubianek., W za-

leznoéci od pojemnoéci rozréznia sig 8 wielkosci tubianek:

czek. 0,1,2,3,5,7,8110.
Osrodek Bédawczo-Rozwojowy Produkcji Lesnej LAS
Ustanowiona przez Dyrektora Osrodka Badawczo-Rozwojowego PL LAS
dnia 2 kwietnia 1985 r. jako norma obowigzujgca
od dnia 1 pazdziernika 1985 r. (Dz. Norm. i Miar nr 8/1985,poz .14)
Wydanie 2

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1987.

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark._wyd. 4,40 __ N_g’k{.800+ 23
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Tablica 1

Typ 1 wielkosc¢ Gléwne przeznaczenie Pojirgnoéé
k-0 do jagdd i poziomek 0,5
R-1 do jagdd 1,0
M-1 do truskawek, poziomek 1.0
M-2 do malin 1,0

R-31 M-3 do truskawek, jagdd, grzybdw truskawki 2,0 kg netto
jagody 3,0 kg brutto
grzyby 1,5 kg

R-51 M-5 do owocdw sadowych, lednych i grzybdw 5,0

R-7 7,0
R-8 8,0
R-10 1 M-10 10,0

3. Klasy jakosci. W zaleznosci od uzytego

gatunku

drewna, wad materialowych i wad wykonania rozréznia sieg

3. WYMAGANIA

3.1. Formy konstrukcyjne lubianek przedstawione sa
dwie klasy jakosci tubianek: [ i T1. przykladowo na rys. 1i 2.
3.2. Wymiary
2.4. Przyktad oznaczenia tubianki wyplatanej recznie, 3.2.1. Wymiary zewnetrzne lubianek - wg tabl. 2.
wiclkodéé 3, I klasy jakosci: ;
Za zgodg stron dopuszcza sig¢ produkcje tubianek o in-
nych wymiarach
L. UBIANKA R-31 BN-85/7166-01 3.2.2. Wymiary elementdw - wg tabl. 31 4.
Tablica 2
Rodzaj 1 wiel- Wymiary, mm Cichytki, si Wysokosd
kos¢ . | patgka
_ s 2 s 2 s 2 : na szerokosci
tubianek diugosé szerokosd wysokosé na diugoéci ; .
i wysokosci Jim
R-0 210 85 55
R-1 270 110 65 &3 £1 25:30
M-1 280 120 70
M-2 315 130 75 *s
&2 30:35
K- o - 365 140 105 a i
—
R-51i M-5 450 190 120
R-7 520 220 120 *6 x3 35:40
R-8 520 220 150 P
AN P 520 220 180

R

i
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Rys. 1. tubianka R-3, R-10
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Rvs. 2. Lubianka M-2, M-3, M-10



Tablic: 3

Lubianki produkowane recznie
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< sztuk mm sztuk mni sztuk mm sztuk mm sztuk mm sztuk mm sztuk mm
Tadma pod-

1 | stawowa 3 320 | 28 1,0: | @ 400 | 36 1,2 3 | 575 |40:45( 1,2 5 | 690 37 1,2 5 760 | 40 |1,2:1,5| 5 820 | 40 |1,251,5; 5 880 | 40 |1,2:1,5
podtuzna Y

1]
Tasdma pod-

2 | stawowa 5 195 | 30 1,0 5 240 | 36 1,2 5 350 | 45250 1,2 7 430 40 11,5:1,8( 7 460 |45:5001,8:2,2]| 7 520 [43:30 11,8:2,2| 7 580 k5:50 [1.8:2.2
poprzeczna ' T
Tasma bocz- o = e _ . s - .

3 na 4 340 25230 1,0 4 £30 |30 35 1:2 4 380 | 45:50] 1.2 4 740 57 142 4 850 | 57 (1.2:1,5] ¢ 30| 57 |1,2:1,5] 6 850 | 37 |1,2:1,5
Tasma oka- = - & ~ i 5 ; _

4 lajaca 2 340 18 0,8 2 430 20 0,8%1,0 2 580 | 23:25 1,0 2 740 25 L2 2 850 25 1.2:1.5 2 850 25 1,2:1,5 2 850 25 1,2:1,5
Tasma palg-

5 ka zasadni- i 170 22 |0,8:1,0] 2 220 25 1,2 2 280 | 35:40| 1,2 2 380 40 {1,5:2,0] 2 540 | 40 |1.8:2,2] 2 540 40 |1,8:2,2| 2 540 40 |1,8:2,2
cza
Tasma palg-

6 ka dodatko- 1 170 22 |0,8:1,0 1 220 25 1,0:1,2 1 280 | 35:40]1,0:1,2] 1 380 L0 1,5 1 540 40 |1,2-1.,5] 1 540 | 40 |1,2:1,5] 1 540 | 40 |1,2:1,5
wa
Listwa

7 wzmacniajg-| 2 205 18 1.5 2 260 20 1,8 2 360 | 23:25[ 4,0:4,5] 2 420 2515,0:6,0f 2 5101 25 |15,0:7,01 2 510 25 |[5,0:7,0] 2 510] 25 |3,0:7,0
ca podluzna
Listwa

8 | wzmacniajg- 2 80| 18 1,5 2 105 20 1,8 2 130 23-25| 4,0-4,5| 2 175 25|5,0:6,0| 2 200 25 |5,0:7.00 =2 2001 25 |5,0:7,01 2 2001 25 153,0:7,0
ca poprzecz- o
na g
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Tablica 4

42 t.ubianki produkowane mechanicznie

3

> M-1 M-3 M-5 M-10
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“ szruk mm sztuk mm sztuk mm sztuk mm sztuk mm

j | Tasmapodstawoy 4 | o f 198 | 1,5] 2 465 | 63 | 1,5 2 | 575 69 | 1,2 2 690 94 1.5 3 | 80| 72 12,0:2,2
wa podluzna

2 Fasma pod?tawo— 3 260 90 15| 5 280 61 | 1,5 & 350 {50:55) 1,2 7 430 62 1,5 7 580 72 2,0:2,2
wa poprzeczna

3 Tasma boczna = - - - = - = - 2 575 73 1,2 - - - - - - e

4 :f:sxna okalajg- 5 430 18 1,0] ¢ 500 20 | 1,0 L 575 25 10,8:1,0] 6 690 25 1,0 6 800 25 1.0

: C ] e g . - - — — — - =

5 Tasma palgka 2 | 235 ] 25| 1,0] 2 240 | 25| 1,0 2 | 280 )30:35[1,2:1,5] 2 380 [ 30-35 [1,5:2,01 2 | 545]35:40 2.0
zasadnicza

6 Tasma palgka 1 235 25 1,0 1 S0 25 §,0 1 280 | 30-35]1,2-1,5 1 380 | 30:35 1,5:2.0 1 545 | 35:40 2,0
dodatkowa

7 Listwa wzmac- 2 388 18 2,0 2 430 20 | 3,0 2 360 25 |4,0:4,5] 2 440 25 |5,0:6,0 2 510 25 6.0:7.0
niajgca podiuzna

8 I..l‘Stufa wzmac- B ) B B B _ _ - 2 130 25 |4,0:4,5| 2 175 25 '15,0:6,0 2 200 25 6,0:7,0
niajaca podtuzna
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3.3. Materialy

3.3.1. Drewno. Zastosowanie poszczegdlnych rodza-

jow drewna do poszczegdlnych typdw wielkoéci i klas  ja-
kosci lubianek oraz na okreslone elementy podano w tabl.5.

Lubianka powinna by¢ wykonana z jednego rodzaju drew-
na. Dopuszcza sie uzycie innego rodzaju drewna na wvko-

nanie tasm palgka 1 taém okalajgcych.

Tablica 5

Klasa jakoéc: lubianki

Gatunek drewna
| 11

Sosna, $wierk,
brzoza‘) , topola,
osika, lipa

wszystkie typy 1 wielkosci

Buk taimy palgka i tasmy okalajgce we

wszystkich typach i wielkoéciach;

lubianki wielkosci

od R-0do M-2 ] R-3

/a zgoda stron dopuszcza sie prodnk 'nhianek z in-
' nych rodzajéow drewna do obrotu krajowego.

HNie dopuszcza sig do eksportu owocdw migkkich.

3.3.2. Drut stalowy do zszywek. Do wykonania zszy-

wek nalezy stosowad druty okraglte o

$rednicy 0,80 i
0.90 mm wyzszej dokladnogci - GT4 odmiany gbb wg PN-67/
M-80026, Do wykonania zszywek w lubiankach przeznaczo-
nych do obrotu krajowego, dopuszcza si¢ stosowanie drutu
odmiany gb (ciggniony na mokro przy uzyciu plynnych srod-
kéw smarujgcych).

3.3.3. Gwozdzie - druciaki wielkos$ci 1,0 x 13; 1,2 x
x 17 11,4 x 20 wg BN-70/5028-24,

3.4. Wykonanie

3.4.1. Obrdbka drewna. Wszystkie tasmy i listwy po.

winny mie¢ powierzchnie gladka, bez zadzioréw i ubytkéw

drewna.

3.4.2. Montaz lubianki. Lubianki typu R powinny mieé

tasmy splecione, jak pokazano na rys. 1, zas$ tubianki ty-
pu M powinny mieé tasémy dna zszyte jak na rys. 2, tak aby
wielkos$é szczelin migdzy poszczegdlnymi tasmami nie prze-
kraczata 5 mm w tubiankach typu R oraz 7 mm w tubian-
kach typu M.

Scianki tubianek powinny byv¢ prostopadie do dna. Do-
puszcza sig¢ odchyltke od prostopadlosci nie przekraczajgcyg
wielkodci dopuszczalnych odchytek wymiardw zewnetrz-
nych. Palgk powinien by¢ umocowany symetrycznie, w po-
towie dlugosci iubianki. Dopuszcza sie w 1l klasie jakosci
niesymetryczne umocowanie palgka w stopniu nie utrudnia-
jacym ulozenie lubianek w paczki. Gérne krawedzie tad$m
okalajgcych i listew wzmacniajgcych tworzgce obrzeze tu-
bianki powinny znajdowad sie na jednym poziomie. Korice
taém podstawowych znajdujace sie w obrzezu nie powinny
z niego wystawad,

Kazdy koniec tasmy podstawowej powinien byé przymo-
cowany do gérnej krawedzi lubianki jedna zszywka lub
gwozZdziem, natomiast palak dwoma zszywkami lub gwoz-
dziami z kazdego boku. W przypadku pekniecia podluznego
tasmy podstawowe] wystepujacego na jej koricu, nalezy do-
datkowo pekniecie wzmoénic’: jedng zszywka. Zszywki lub
gwozdzie powinny byé wbite od zewnetrznej strony tubianki
oraz dokladnie zagiete od wewnetrznej strony. Zszywki po-

winny by¢ mocowane ukosénie do przebiegu widkien tasm.

3.5. Wilgotno$é tubianek nie powinna przekraczaé 20%

w stosunku do drewna catkowicie suchego.

3.6. Jako$é drewna w lubiankach - wg tabl. 6.

Tablica 6

Klasa jakoéci tubianki

Nazwa wady drewna

I I1

2 3

S¢ki i otwory po sgkach w tasmach

nie bierze si¢ pod uwage o $rednicy do 5 mm; dopuszczalne o $rednicy nie
wiekszej niz 1/3

szerokoséci tasmy, jezeli sg kryte splotem drugiej tasmy

S¢ki w histwach wzmacniajgcych

dopuszczalne o $rednicy do /3 szerokosci listwy

Peknigcia podiuzne tasm

dopuszczalne 1 peknigcie na tasmie
o dtugosci do 15% dtugosci tasmy

dopuszczalne o dtugosci do 30% diu-
gosci tasmy

Pc¢knigcia poprzeczne i skosne tasm
| listew wzmacniajacych

niedopuszczalne

P¢cherze zywiczne

nie bierze sig¢ pod uwage, jezeli sg kryte splotem tasm

Falszywa twardziel, plamistos¢, plamy
1 zaciggi garbnikowe

dopuszczalne tylko na dnie

dopuszczalne na calej powierzchni
tubianki
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cd. tabl.6

Klasa jakosci tubianki

Nazwa wady drewna

L 11 -

1 2 3
Plamy ples$niowe i niedosuszenia niedopuszczalne dopuszczalne do % powierzchni
lubianki
Sinizna dopuszczalna tylko na dnie dopuszczalna na 2/3 powierzchni

tubianki

Zgnilizna twarda

niedopuszczalna

dopuszczalna w postaci smug o sze-
rokosci do 3 c¢m

Zgnilizna migkka

niedopuszczalna

Chodniki owadzie

nie bierze si¢ pod uwage o $rednicy do 5 mm; dopuszczalne o §rednicy nie
wicksze) niz %3

szerokosci tadmy, jeieli sg ukryte splotem drugiej tagmy

Obliny i niedokorowania na krawedzi li-
stew wzmacniajgcych

niedopuszczalne

dopuszczalne, jezeli znajduig sie
w dolnej krawedzi listwy od strony
stykajgce) sie ze sciankg lubianki

Wad nie wymienionych w tablicy nie bierze sig¢ pod uwage.

3.7. Odpornosé¢ tubianek., Lubianki powinny byé odpor-

ne na nastepujgce uszkodzenia mechaniczne:
a) $ciskanie,
b) wibracje,

¢) uderzenia.

QOdpornosci lubianek pojemnosci mniejszej niz 3kg  nie
normalizuje sig.
3.8. Cechowanie. Na zyczenie odbiorcy tubianki  eks-

portowe cechuje sig¢ na trzeciej (dodatkowej) tasmie palg-
ka.

Tresé cechy - wg uzgodnienia z odbiorcsy.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. tubianki ukiada si¢ w paczki, a na-

stepnie w wiazki, ktdre si¢ wigze sznurkiem. W  jednej
wigzce powinno byé 5 paczek lubianek o wielkoéci do 5 wilgcz

nie, lub 4 paczki tubianek o wielkosci 7 ¢ 10,

4.2, Znakowanie. Znakuje sie tylko wigzki tubianek.

Do kazdej wigzki powinna byé przymocowana zawieszka lub
naklejona nalepka zawierajgca nastepujgce dane:

a) nazwe lub znak producenta,

b) oznaczenie wg 2.4 (bez czgsci stownej),

¢) rok produkcji

d) mase, kg.

4.3. Przechowywanie. Lubianki powinny byé przecho-

wywane w pomieszczeniach suchych i przewiewnych, w spo-
sob zabezpieczajacy je przed zawilgoceniem, nastonecznié-
nie

niem i uszkodzeniami mechanicznymi. fubianek po-

winno sig skladowaé bezposrednio na ziemi.

4.4. Transport., fubianki mozna przewozié¢ dowolnymi.

krytymi lub okrywanymi $rodkami transportu zabezpiecza-

uszkodze-

lub

jdcymi je przed zawilgoceniem, zabrudzeniem i
niami mechanicznymi. Wigzki tubianek nalezy ukladad

ustawiaé réwnolegle do bocznych $cian $rodka traunsporto-

wego $cisdle obok siebie, tak aby tworzyly zwarta calosé
zabezpieczong przed przesuwaniem si¢ w czasie trans-
portu,

Przy zatadunku ‘tubianek nalezy wykorzystad pelng
pojemnosé $rodka transportowego.

5. BADANIA

5.1. Program badaj

5.1.1. Badania pelne

a) sprawdzanie wymiardw tubianek, wymiaréw elemen-
tow oraz prostopadiosci $cian do dna,

b) sprawdzanie materialéw oraz wykonania,

c) sprawdzanie wilgotnosci,

d) sprawdzanie odpornosci na uszkodzenia mechanicz-

ne,

e) sprawdzanie cechowania,

£ spr‘aw.d.f.ume jakosci1 drewna.

Badania peine nalezy przeprowadzié¢ okresowo w przy-
padku wprowadzenia zmian konstrukcyjnych, materialowych
1 technologicznych oraz zaistnienia sSporu.

5.1.2. Badanis niepetne obejmujg

sprawdzenma wy-
mi2nione w 5.1.1 z wylgczeniem  5.1.1¢) i d). jadania
niepelne nalezy przeprowadzaé dla kazdej partii  wyprodu-

kowanych lubianck.

2.2. Siklad i _licznosé partii. W sklad partii przezna-

czonej do badan przedstawione) jednorazowo przez jednego
] A :
dostawceg powinny wehodzic¢ tubianki jednego rodzaju, jednej

wielkosci 1 jednej klasy jakosci o licznodci 51 = 35 000

sztuk.
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5.3. Sposdb pobierania prébek - metodg losowg na $le-

po wg PN-83/N-03010.

y.4. Poziom kontroli - Il ogélny wg PN-79/N-03021

tabl. 1.

5.5. Wadliwos$¢ dopuszezalna w, - 4,0%.

5.06. Wybdr 1 stosowanie plandw badaniu - wg PN-79/

N-03021.

5.7. Opis badan

5.7.1. Sprawdzanie wymiaréw lubianki, elementéw o-

raz prostopadioéci $cian do dna. Wymiary nalezy spraw-

dzi¢ przy uzyciu przymiaru liniowego i suwmiarki. Prosto-
padiosc scian do dna nalezy sprawdzié przy uzyciu trdjka-

ta i przymiaru liniowego.

5.7.2. Sprawdzanie materialdw i wykonania nalezy

przeprowadzic przez ogledziny zewnetrzne lubianki nie u-

zbrojonym okiem.

5.7.3. Sprawdzanie wilgotnosci nalezy przeprowadzic
SHaS 1

metodg elektrometryczng wg PN-84/D-04150 przy wuzyciu

wilgotnos$ciomierza z ptaskimi elektrodami.

5.7.4. Sprawdzanie jakosci drewna nalezy przeprowa-

dzi¢ przez ogledziny zewnetrzne i pom:ar przy uzyciu przy-

miaru liniowego.

S.7.5. Sprawdzanie cechowania nalezy przeprowadzié

przez ogledziny zewnetrzne lubianki nie uzbrojonym okiem.

5.7.6. Sprawdzanie odpornoéci na uszkodzenia mecha-
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Rys. 3. Stos lubianek przygotowany do badan

b} Sprawdzanie odpornosci na wibracje nalezy prze-

prowadzié¢ poddajgc wibrac)i stos tubianek na stole wibra-
cyjpym wg PN-70/0-79166.

W tym celu nalezy lubianki z wypelnieniem zestawié¢ w
stos po 6 sztuk (rys. 3). Stos obcigzyé dodatkowym obcig-
zeniem i podda¢ wibracji stosujagc parametry podane w

tabl. 7, oddzielnie dla transportu samochodowego i trans-

portu kolejowego.

niczne

a) Sprawdzanie odpornosci na $ciskanie nalezy prze-

prowadzic¢ stosujgc obcigzenie stosu tubianek wywierane w
prasie do badan opakowan. W tym celu nalezy tubiank1 bez
wypelnienia zestawié w stos po 0 sztuk - trzy warstwy po
dwie tubianki w warstwie (rys. 3). Na gérnej warstwie
umiescié plyte z dwoma drewnianymi belkami o szerokosci
rownej szerokosci tubianek, o wysokosci nieco wickszej od
wysokoséci palgkdw. Wielko$é obcigzenia F obliczyé w daN
wg wzoru

R-ok, og

F =1,25 n

w ktérym;
h - wysokos$é tubianki, mm,
G - cigzar tubianki brutto, daN,

H - wysoko$¢ pietrzenia - 2000 mm.

Tablica 7
Rodzaj transportu
Parametry
samochodowy kolejowy
Czestotliwo$é drgan, Hz 6 3
Amplituda drgan, mm 4 2
Kgt drgan plyty stolu
wzgledem poziomu, stop- 50 30
nie
Czas trwania wibracji
min
- wielkos¢ 1 30 5
- wielkosé 21 3 60 10
Dodatkowe obcigzenie H
daN F = ? - 3)- G
w ktérym:
H - wysokos$¢ pietrzenia
dla transportu samo-
chodowego 15C0 mm,
dla transportu kolejo-
wego 1200 mm .
h - wysokos¢ tubianki,
G - ciezar tubianki brut-
to, daN

c) Sprawdzanie odpornosci na uderzenia poziome na-

lezy przeprowadzié poddajac lubianki uderzeniom na réw-

ni pochytej wg PN-74/0-79162.
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W tym celu tubianki z wypelniemem nalezy poddad pré-
bom jednego cyklu uderzen dla lubianek wielkodéci 1 i dwdm

cyklom dla tubianek wielkosci 21 3. Cykl skiada sic z czte-

rech uderzen na ptaszczyzny pionowe tubianki przy dlu-
goéci drogi wézka 1,5 m.
Ocena wynikdw badan odpornosci na uszkodzenia me-

chaniczne. Badang tubianke nalezy uznad za odporng na u-
szkodzenia mechaniczne, jezeli po poddaniu odpowiednim

narazeniom nie ulegnie technicznemu zniszczeniu.

5.8. Ocena wynikdw badan

5.8.1. tubianka niedobra. fubianke nalezy uznadé za
niedobrg, jezeli nie przejdzie z wynikiem dodatnim cho-
ciazby prze. jedno sprawdzenie przewidziane przy odbio-

rze partii lubianek,

5.8.2. Partia zgodna z wymagdniami normy. Partie tu-

bianek nalezy uznaé za zgodng z wymaganiami normy, jeze-
l1 liczba sztuk niedobrych w prdbee nie przekroczy liczby
kwalilikujgcej wg PN-79/N-03021 dla przyjetego planu_ ba-

dania.

KRONILEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - QOérodek

-Rozwojowy Produkecji Lesnej LAS.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-77/7166-01

a) uaktualniono grubosé tasm podstawowyvch w lubian-
kach R-7 1 M-10, oraz szerokoéci taém okalajgcych w tu-
biankach M-5 1 M-10,

b) wigczono ZN-79/MLiPD-09-433 tubianki M-3 u-
lepszone,

¢) zmieniono uklad tablic,

3. Normy i dokumenty zwiazane

PN-79/D-01012 Tarcica. Wady

PN-84/D-04150 Tarcica. Oznaczanie wilgotnosci

Badawczo-

PN-74/0-79162 Opakowania transportowe. Metoda ba‘la-
nia odpornoéci na uderzenia poziome (na pochylni)
BN-70/5028-24 Gwozdzie stolarskie i ogélnego przezna-

czenia. Gwozdzie druciaki

4. Przepisy dotyczace transportu kolejowego i samocho-

iZ.K)z 1968 r. nr

dowego. Zalgcznmik nr 10 DKP (Dz.T.
L, poz, 10 wraz z pdZniejszymi zmianami, Zarzadzenie Mi-
nistra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r, w sprawie lado-
wania samochoddéw cigzarowych i przyczep (Mon. Pol. nr24
z dnia 23 marca 1963 r., poz. 123 i z 1968 r.
250).

5. Plan badania - wg PN-75/N-03021, Liczno$é proébek

nr 35, poz.

w zaleznodci od licznosci partii oraz liczby kwalifikujace
i dyskwalifikujace w zaleznosci od licznosci prébki 1 ro-

dzaju kontroli podano w sztukach w tablicy.

Kontrola normalna Kenirola obostrzona Konirola ulgowa
Licznoséé partii liczba liczba liczba
gztuk licznogé licznosé licznosé
N prébki | kwalifi- |dyskwa- | prébki | kwalifi- | dyskwa-| prébki | kwalifi- |dyskwa-
kujgca lifikujg - kujgca lifikujg- Kujgca lifikujq -
ca ca ca
n m, m, n m, m, n m, m,
51 = 90 13 1 2 20 1 2 5] 0 2
91 = 150 20 2 3 20 1 2 8 1 3
151 + 280 32 3 4 32 2 3 13 1 A
281 500 50 5 6 50 3 4 20 2 9
501 + 1 200 80 7 8 80 5 6 32 3 b
1 201 + 3 200 125 10 11 125 3 9 50 5 8
3 201 10 0G0 200 14 15 200 12 13 80 7 10
10 001 = 35 000 315 21 22 315 18 19 125 10 13

PN-67/M-80026 Druty okrgglte ze stali niskoweglowej o-

gdlnego przeznaczenia

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy
wybdr jednostek produktu do prdbki
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola

odbiorcza wg oceny alternatywnej. Plany badania

6. Symbol wg SWW - 1753-1.

7. Autorzy projekitu normy - mgr inz, Malgorzata Ko-

cielska - Krajowe Zrzeszenie Przedsighiorstw Produkcji
Lesnej LAS, Wilodzimierz Wiodarski - Rzeszowskie Przed-
sigbiorstwo Produkcji Leénej LAS. |

8. Wydanie 2 - stan aktualny: kwiecien 1987 - uaktual-

niono normy zwigzane oraz wprowadzono errate.



