
UKD 67461'621 .79812 

N O R M A B R A N Ż OWA I 

BN-85 -
Skrzynki 

. 
komplety 7161-45 

OPAKOWANIA ł 

DREWNIANE skrz ynkowe z tarcicy Zamiast 

do łożysk tocznych BN-71 17161 -45 

, Grupa katalogowa 0571 
-

l. WSTĘP 

1 . 1. Prz edmiot normy . Przedmiotem normy są skrzynki 

i komple ty skrzynkowe z ta r cicy i elementów pŁytowych do 

Łożysk tocznych o średnicy z ewnętrznej do 270 mm, prze-

2. 1. 3. Przykład oz naczen ia kompletu skrzynkowego z 

tarcicy 0.0 eksportu lożysk l. TE) , wj e'\<.oŚCi l: 

KOM PLET SKR Z YNKOWY DO ŁOŻYSK TOCZNYC H - TE - 1 

BN- 85/ n6l-45 

znaczone d o eksportu oraz d o obrotu krajowego 

Zowego l wielokr otnego użycia. 

1.2. Określenia - wg BN - S0/7161 - 5S. 

2 . PODZ IAŁ. l OZNACZENIA 

2 . 1. Podz ia l 

jednora-

2 . 1.1. T ypy . W zależności od prze znac zenia rozróżnia 

s i ę cztery typy skrzynek i kompletó w skrzynkowych: 

3 . 1. For jUa konstrukcyjna skrzynek 

TE - wg rys. l, 

TW - wg r ys. 2, 

P] - wg r ys . 3 , 

PW - wg rys. 4. 

3.2 . Wymiary 

TE - z tarcicy do e ksportu, 

TW - z tarcicy wie lokrotn'ego użycia , 
3 . 2 . 1. Wymiary skrzynek w mm - wg tabI. l. 

PJ - z e lementów o poszyciu pIytowym jednorazowe go 

użyc i.a, 

3.2 . 2. Wymia::,y elementów skrzynek w mm - dla skrzy

nek: 
PW - z elementów o poszyciu pŁytowym 

użycia. 

wie I.okrotnego 

2 . 1. 2 . Wielkości. W zależności od wy miar ów skrzynek 

rozróżnia się pięć wielkości: l, ll , lU, IV i V. 

Tablica l 

TE - wg tabl. 2, 

TW- wg tab l. ~ 

-', 

PJ - wg tabI. 4, 

PW- wg tab!. 5. 

Wielkość Wymiary 
Wymia r y zewnętrzne skrzynek 

skrzynki wewnętr zne skrzynek 
'rE \ r ys .l) 1'1).1 l. rys. 2) 1".\ \ Tys.3) 

dlu- szero- glębo- dlu- szerO- wyso dIu- 5zero- wyso - dŁu- szero- wyso-
gość kość kość gość kość koś ć gość kość kość gość kość ~ość 

1 253 190 162 329 210 210 - - - - - -

Il 290 290 330 398 326 402 398 362 402 376 338 378 

!lI 350 350 210 458 386 282 458 422 282 436 398 258 

lV 380 253 228 488 289 300 488 325 300 466 301 276 

V 490 370 
I 

370 S98 406 442 598 442 442 575 418 418 

BI8UHlEKA GŁÓWNA 
hhtechnjJd LU. 

ZgłaszanI! przez Instytut fechnologii Drewna 

dlu-
gość 

-

372 

432 

462 

572 

UstanawianI! przez Dyrektora Instytutu Technologii Drewna dnia 10 kwietnia 1985 r. 
ja ko norma obowiązująca od dnia 1 października 1985 r. 

(Dz. Norm . i Miar nr 3 / 1985 POZ.14) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE "ALFA" 1985 Druk . Wyd. Norm. W-wa Ark . wyd. 1 • .60Nakł.3500~55Zam . 2041 /85 

1" W \ Tys .4) 

szero- wyso 
kość kość 

- -

336 412 

396 292 

299 310 

416 L..52 

Cena zł 30.00 



2 

. 
. 

I 

- --- - t-

..r::= 
- M 

[ l 
-J 

- --- -- - -t-r --i----t- -.-;----- t-

~ 

= 

~ 

~ 

I 

1-J.1 - r- ---- ~~-----m-r § 

c::: 

[ 
p 

- -

~ 
~ 

~ 

, -

- - - - -i f-
I 
I 

N 



, 
l , 
l 

" 
" 

.. lr-P""' 

BN -85/7161-45 

I 

-

~ 
Lal -
-

3 

_'--c::= 

I ~ . ~ 

l 

J-- - - I 

. 

II 



Tablica 2 

Czola Boki Wieko i dno 

Wielkoś ć liczba diu- sze - gru - liczba dlu- szero- gru- liczba dlu- sze - gru -
skrzynki ele - gość 'okość bość ele- goś ć [kość bość ele- gość rokość bość 

:nentów men- mentó< 
liczba tów 
ele -
men-
tów 

1 2 190 J62 10 2 301 162 10 2 273 210 10 "-

11 2 290 330 18 2 362 330 13 2 326 326 , 8 4 

111 2 350 210 18 2 422 210 18 2 386 386 18 4 

IV 2 253 228 18 2 452 228 18 2 416 289 Hl 4 

V 2 370 370 18 2 562 370 18 2 526 406 18 4 

Od c hylki - ±2 ±2 ±0,5 - ±2 ±2 ±0 ,5 - ±2 ±2 ±0, 5 -

Listwy czól 

pionowe uchwyty 

diu- s zero- gru- liczba dl u - szero 
gość kość bość e le- gość koś ć 

men-
tów 

178 30 1& 2 210 30 

362 &0 18 2 326 40 

242 40 18 2 386 40 

. 

260 40 18 2 289 &0 

402 40 18 2 406 40 

I 
± 2 ±1 ±0,5 - ±2 ±l 

[ 

L istwy wie ka 
i dna 

gru- liczba dlu- szero 
bość e le - gość kość 

men -
tów 

14 4 210 30 

18 4 326 40 

18 4 386 40 

18 4 289 40 

18 & 406 40 

±0, 5 - ±2 ±1 

gru-
bość 

14 

18 

18 

18 

18 

±0, 5 

l" 

CJJ 
Z , 
Cf:I 
Ul 

----..-J 
...... 
0'\ ...... , 
.1'
Ul 



Czola Boki Wieko i dno 

Wielkość 
licz ba dlu- hczbc d lu- Hcz ba dlu-

~ k rzynk i 
sze- gr u- sze - gru- sze - gru-

e le - gość ro- bość ele - gość ro- bość ele - gość r o - bość 

men - kość men - kość me n- kość 

tów tów tów 

II 2 290 330 18 2 362 330 18 2 326 326 18 

III 2 350 210 18 2 422 210 18 2 386 386 18 

\ V 2 253 228 18 2 452 228 18 2 416 289 18 

V 2 370 370 18 2 562 370 18 2 526 406 18 

Odchylk - ±2 ±2 ±0 ,5 - ±2 ±2 ±0, 5 - ±2 ±2 t O, 5 

Czola Bok i Wieko i dno 

Wielkość 

s krzynki lic zb, d\u- s z e - gru - liczba dlu - sze - gr u - liczb, dlu- sze- gr u -
ele- gość r o - boś ć ele- gość ro - bo ś ć e le - gość ro - bość 

men- kość men- kość men- kość 

tów rów tów 

II 2 290 378 5 2 338 330 S 2 290 338 5 

111 2 350 258 S 2 398 210 S 2 350 398 5 

IV 2 253 276 5 2 428 228 5 2 380 301 5 

V 2 370 418 S 2 538 370 S 2 490 418 5 

Odchylk - - ±2 ±2 ±0, 5 - ±2 ±2 ±O,S - ±2 ±2 ±0,5 

Tablka 3 

Li s t wy czól 

pio nowe uchwyty 

liczba dlu- sze- gru- liczba d \u- sze- gru-
e le - gość r o - bość e \c - gość ro - bość 

men- kość men - kość 

rów tów 

4 362 40 18 2 326 40 18 

4 242 40 18 2 386 40 18 

4 260 40 18 2 289 40 18 

4 402 40 18 2 406 40 18 

- ±2 ±l ±O,S - ±2 ±1 ±0,5 

Tabh ca 4 

, 
Li'gtwy czó l 

pionowe uchwyty 

lic zba dlu- 5ze - g ru- liczba d\u- sze- gru-
e le - gość ro - bość ele - gość r o - bość 

men- kość men - kość 

tów [ÓW 

6 378 40 19 2 300 40 19 

6 258 40 19 2 360 40 19 

6 276 40 19 2 263 40 19 

6 418 40 19 2 380 40 19 

- ±2 ±1 ±0, 5 - ±2 ±1 ±0,5 

Llsrwy boków 

liczba d\u- sze- gru -
ele- gość ro - bo ść 

men- kość 

rów 

4 366 40 18 

4 246 40 18 

4 264 40 18 

4 406 40 18 

- ±2 ±1 ±0,5 

Listwy boków 

liczba dlu - sze- gru-
ele- goś ć r o- bość 

men- k ość 

rów 

4 338 40 19 

4 398 40 19 

4 428 40 Iq 

4 538 40 19 

- ±2 t1 t O,5 

Listwy wieka i dna 

liczba dlu- sze - gru-
ele- gość ro- bość 

men- kość 

tów 

4 326 40 18 

4 386 40 18 

4 289 40 18 

4 406 40 18 

- ±2 i 1 f 0,5 

Ll stwy w ie ka i dna 

liczba dlu - sze - gru-
ele - gość ro - bość 

men - kość 

tów 

6 338 40 19 

6 398 40 19 

6 301 40 19 

6 418 40 19 

- ±2 ±1 ±0,5 
- --
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T ablica 5 

C z oła Boki Wieko i dno 

Wielkość liczba dlu- sze - gru- liczba dlu - s ze- gr u - liczba dlu- sze- gru-
skrzynki ele- gość rO - bość ele- goś ć r o - bość e l e- gość ro - boś ć 

men- kość men- koś ć rnen- ko ść 

tów tów tów 

II 2 290 330 5 2 326 330 5 2 336 336 5 

III 2 350 210 5 2 396 210 5 2 396 396 5 

I V 2 253 228 .) 2 426 228 5 2 426 299 ~ 

J 

V 2 370 ~70 5 2 536 370 5 2 536 Ld6 5 

Od chyIki - t2 ::2 +0 ~ - , J - ±2 ±2 ±0, 5 - :' 2 ±2 ±0 ,5 

cd. tabl. 5 

I Listwy boków 

Wie lkoś ć 
pionowe p oziome 

skr zynki 
liczba 

długość sz erokoś ć grubość 
liczba 

dlugość szerokość grubość e leme ntów e lementóW 

II 4 330 40 18 4 336 40 18 

lU l . 210 40 18 4 396 40 18 -
, IV 4 228 40 18 4 426 40 18 

. 
V 4 370 40 18 4 536 40 18 

Odc.hylh - ±.2 ±1 ±O,S - ±2 ±1 + 0 ~ - , J 
---- - ---- -- - -

Listwy c z ól 

pionowe pozi ome ud,wyty , 

liczba dlu- sze- gru- liczb a dlu- s ze - gru- liczba dlu- s ze - gru -

e le- gość ro- bość eIe - gość ro - bość eIe - goś ć ro - bość 

nlen- kość men - kość nlen- kość 

tów tów tów 

4 330 40 18 4 290 40 18 2 336 40 18 

4 210 40 18 4 350 40 18 2 396 40 18 

4 228 40 18 4 253 40 18 2 299 40 18 

4 370 40 18. 4 370 40 18 2 416 40 18 

- ±2 ±1 ±0,5 - ± 2 ± 1 ±0,5 - ±2 ±1 +0, 5 

-" 
Listwy wieka i dna 

popr zeczne wzdlużne 

liczba 
dlugoś ć szerokoś ć . grubo,;< . licz ba 

długość sze rokość grubość elementów ele mentów 

4 336 40 18 4 336 40 18 

4 396 40 18 4 396 40 18 

4 299 40 18 4 426 40 18 

4 416 40 18 4 536 40 18 
-

- :!:2 :1:. 1 ±O,S - ±2 ±I ±0 ,5 
- - - ---
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BN-85 /7161-45 7 

3.3 . Materiał zamknięcia 

a) d rewno iglaste - wg PN-72 / D-7960 2 o j akości E LI na 

des zczulki i. listwy s krzynek do pakowania lożysk wysyla-

wiasy splatane ze skr zydelkami kątowymi do 

wieka w skr zynkach wie lokrotnego użycia . 

nych na eksport i o jakości K ]l n a deszczulki 

sk r zynek w obrocie kra jowym, 

l listwy 
3 . 4 . Wykonanie 

3.4 . l . Obr óbka. P wierzchnie zewnętrzne deszczułek 

b) płyta pilśniowa twaTda - wg BN - 74/7122- 11 / 21 i skłej- i listew w skr zynkach pr z eznaczony ch na ekspor t i do wie -

ka igl asta - wg P N -83/D- 97005 / 11 na poszycie e lementów lokrotnego użycia powinny mieć rzaz gładki, a powierzch-

płytowych, nie e l ementów w skr zynkach do jednorazowego użycia mogą 

c ) gwoździe budowlane - wg BN-83 / 5028-12 i gwoź-

dzie druciaki - wg BN-70/5028-24 do zbljania elementów 

mieć r zaz szorstki. Uchwyty powinny mieć rzaz gładki i 

krawędzie zaokrąglone. Des zczułki skrzynek z tarcicy po

winny być łącz one na zakład . l skr zynek, 

d) wkręty do d r ewna ze łbem stożkowym 3 x 20 - wg 

PN - 72 / M-82503 do mocowania zamykaczy dźwigniowych i 3 . 4. 2 . Składanie ele mentów i skladowanie skrzynek . 

z aw iasów, 

e) zamykacze dźwigniowe z zaczepami wie lkoś c i 7 l za-

Wymagania ogólne - wg PN - 72 / D-79601 i PN - 78 / D- 79609 , 

wymagama szczególowe - wg tabl . 6 . 

Typ 

TE 
(rys . 1 ) 

T W 
( rys . 2 ) 

T ablica 6 ----- -

Zbijanie i składanie elementów 
Wielkośćl---------------,.----------,--------·-..,--------- I 

1 

ll ... V 

11 l-V 

czoła 

deszczuŁki czota nale ży lą - I 
czyć listwami, umieszczo
nymi na końcach deszczułek 
w ten sposób, aby końce li
stew wystawały o gruboś ć 

deszczulek dna lub wieka; 
uchwyty należy przybijać 

na różnych poziomach tak, 
aby różnica poziom u r ówna
ła s ię co najmn ie j szerokoś
ci uchwytu przeci wl eglego ; 
listwy do deszczułek i. 

uchwyty należy przybijać 

gwoździami 2 , Ox40 

deszczułki czoła nałezy lą 

czyć li stwami umieszczony
mi na końcach deszczułek 
w ten sposób, aby końce li
stew wystawały o grubość 
deszczułek dna lub wieka; 
uchwyty nałeży przybijać 
na różnych poziomach tak , 
aby różnica poziomu równa
la s ię co n ajmn iej szerokoś 

ci uchwytu p r zeciwleglego ; 
listwy do deszczulek i 
uchwyty nałe ży przybijać 

gwoździami 2 , 2x55 

deszczułki czoła na leży lą 

czyć listwami lunieszczo
nymi na końcach deszczułek 
w ten sposób , aby końce 
li stew wystawaly o grubość 
deszczułek dna lub wieka; 
uchwyty należy przybijać na 
różnych p o'ziomach tak, aby 
różnica poz iomu równała się 
co najmniej szerokoś c i 

uchwytu przeciwległego ; 

lis twy do deszczułek i uch\\(y 
ty nałe ży przybijać gwoź 
dziami 2 , 2x55 

boków dna 

deszczułki bo 
ków należy łą
czyć li stwami w 
ten sposób, aby 
jeden z końców 
listew wystawał 
o 36 mm; list wy 
należy pr zybijać 

gwoździami 

2,2><55 w od le
głoś ci 68 mm od 
krawędzi de 
szcz ulek 

des zc zulki dna 
na Łeży łączyć li
stwami; listwy 
przybijać gwoź

dziarni 2,2><55 w 
od ległoś c i 50 mm 
od krawędzi de 
sz czuŁek 

d e szczułki dna 
na leży lączyć li
stwami; listwy 
przybijać gwoź 

dz iami 2, 2x55 w 
odległości 50 mm 
od krawędzi de
szczułki 

wieka 

deszczułki wieka 
należy łączyć 

hstwami ; listwy 
przybijać gwoź

dziami 2 ,Ox40 w 
odleglości 50 mm 
od krawędzi 
deszczulek 

deszczułki wieka 
nale ży łączyć 

lis twami; lis twy 
przybijać gwoź

dziami 2,2x55 w 
odległości 95 mm 
od krawędzi 
deszczułek 

des z czułki wieka 
należy lączyć li
stwami; listwy 
pr zybi jać gwoź 

dziami 2, 2x55 w 
odległoś ci 95 mm 
od krawędzi de
szczułek 

Zbijanie i skła
danie 

skrzynek 

wieka i de 
szczulki boków 
oraz den należy 
przybijać do 
czół oraz dna i 
wieka do boków 
gwoździami 

1,8x 35 
przy dostawie 
skr zynek w sta
nie z montowa
nym, wieka na
leży przybijać 

prowizorycznie 
dwoma gwoź 

dziami 

wieka i desz 
czulki b oków 
oraz den należy 
przybijać do 
cz ół oraz dna 
i wieka do bo
ków gwoździami 
2,2x55 
przy dost awie 
skrzynek w sta
nie zmontowa 
nym, wieka 
na leży przybi 
jać p r owizo
r ycznie dwoma 
gwoździami 

boki dna i wieka 
przybi jać do 
czół oraz dna 
do boków gwoź 

dz iami 2 , 2x55 
d o wieka i bo
ków zgodnie z 
r ys . 2 zamonto
wać ·zaw iasy 
splatane oraz 
z amykacz e 
dźwigniowe z 
z ac zepami i 
wkrętami 3,ox20 
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cd. ta b!. 6 

Zbi janie i s k ladanie e l ementów Z bijanie i skla-
Typ Wielkość r-----------------------------,----------------,-------- ---------,----------------- danie 

PJ 
( rys . 3) 

11 r '! 

c zoła 

poszycie czola należy lą
czyć spinac zami lub gwoź
dz ia mi z trzema lis twami , z 
któ rych dwie powinny być 
umie s zczon e n a skra ju p o 
s zycia, a jedna pośrodku 
dlugoś ci czola ; uchwyty n a
le ży pr zybijać do h s te w na 
różnych poziomach tak, 
a by różnica poz iomu równa
la się c o najmnie j szer o 
kości uchwytu prz e ci wleg
lego, u c hwyty należy przy 
bijać gwoździami 2 , 21<55 

bokó w 

po s zyc ie boków 
należy lączyć 

spinaczami lub 
gwoźdz i,am i z 
dwoma listwa 
mi. wnie s zczo
ny mi na s k r a ju 
p0szy c ia 

dna 

poszycie d n a n a
leży ląc zyć spi
naczami lu b 
gwoźd z iami z 
trzc-ma l istwami , 
z któ r'ych dwie 
powinny być 
um ieszc z one 
na skra]lJ. po
szycia, a jedna 
poś rodku d lu 
goś c i dn a 

wieka 

pos zyci e wieka 
należy łączyć 

s pinacz a mi lub 
gwoźdz i ami z 
tr zema listwami , 
z k tó rych dwie 
powinny być 
umieszczone na 

skr aju poszycia, 
a Jedna pośrodku 
d lugości wieka 

s k rzynek 

ele menty skrzy 
nek polączyć 

trójdrożnie , 
przybijając li 
s twy gwoździa
mi 2 , 2><55 ; po
szycie do li 
stew lączyć s p 'i 
n aczami lub 
gwoździam i; 
p rzy d ostawie 
skrzYl1ek w sta
n ie zm ontowa
nym , wieka na· 
leży przybijać 

p rowizoryczni e 
d woma gwoź

dziami 
--,-----+·------~----------------------~~----------_i--------------r--------·--·----+--------------,. 

hstwy polączyć w ramkę ną 
zakladkę ; do ramki nale ży 
łączyć s p inaczami lub 
gwoździami poszycie czcia; 
uchwyty na l e ży przybi j ać 

do listew n a różnych p oz io 
mac h tak, a by różnica po
z iomu r ównala się c o n a j 
mniej szerokości uchwytu 
pr zeciw leglego ; 

listwy polączyć 
w ramkę n a za
kladkę ; do 
ramki należy 
lączyć s pina 
czami lub gwo ź-

li s twy polączyć 
w ramkę na za 
k ladkę ; do ram
k i należy łączyć 
spinaczami lub 
gwoźdz i ami po 
szyc ie dna; do 
r amk i przyb i 
Jać hstwy w od 
legloś ci 50 mm 
od krawędzi 
e le mentu ; li 
stwy \V ramkę 

z bi jać gwo ź

dziami 1, 8x35 , 
a listwy do r a m
ki gwoźdz iami 

2,2 >65 

listwy po Łączyć 

w ramkę na za 
kładkę ; do r am 
ki na leży łączyć 

s pina czami lub 
gwoździami po
szycie wieka ; 

boki i dna nale 
ży przybijać do 
cz ół oraz dna 
do boków gwo ź 

d ziami 2 , 5x60; 
do wieka i bo
k ów z god ni e z 
rys . 4 z amon
tować z awiasy 
splatane o r a z 
z amykac ze 
dźwigniowe z 
zaczepami 
wkrętam i 

3,Ox20 

PW 
( r ys . 4) 

Il+ V 

.
1 dziam i po s zycie 

boku; lis twy w 
ramkę z':Jijać 

do ramk i przy 
bijać li stwy w 
odległoś ci 95 mm 

od krawęd zi e le
me ntu; li stwy w 
ramkc; zbijać 

gwoźdz i ami 

listwy w ramkę zbijać gwoź
d zi a mi 1 ,8><35, a uch wyty 
przybij ać gwoździami 

2, 2>65 

gwoździami 

1,8x 35 

3 .5 . Odporność skrzynek na uszkodze nia mechanic zne 

po winna odpoWIadać wymaganiom pod anym w PN-70/0 -79100. 

3 . 6 . C e chowan ie 

3 . 6.1. Cechowanie skrz ynek . S kr zynki należy cecho

wać ty lko w przypadku do s tarczeni a ich w stanie przez pro

ducenta zmontowanym ; n a zewnętrznej s tronie c zola powin

ny być umieszc zone w spo sób trwaly znaki zawierające co 

najmniej następujące da ne : 

a ) nazwę lub znak wytwórni, 

b ) typ i wielkość skr zynki 

c) nume r normy przedmiotowe j. 

3 . 6 .2. Cechowanie kompletów skr zynkowych . N a każde j 

paczce jednakowych e lementów powinny być umieszczone 

wyraźne znaki z awierające : 

a ) nazwę lub znak wytwórni, 

b) typ i wielkość kompletu s kr zynkowego, 

c ) znak elementu skr zynki wg P N - 72 / D- 79601 , 

d) numer normy przedmiotowej. 

l, 8x35 , a li stwy 
d o r amki gwo ź 

dz ia mi 2,2 ><55 

4. PAKOW ANIE " PRZECHOWYWANIE l TRANS PORT 

S krzynki powinny być dos t a r c z one p rzez wyt~órcę w 

postaci k omple tów sk rzyn k owych lub skrzynek zmontowa

nych. Wymagania w zakresie pakowania, przechowywania i 

transpor tu - wg BN - 79 /716 1-57 . 

5 . BADANIA 

' 5 .1. Program badań 

5 . 1.1. Ba d ania p e lne 

a) spra wdzenie formy konstrukcyjnej ( 3.1) , 

b ) sprawdzeni e wymia rów (3 .2 ), 

c) s prawd zen ie rodz a ju i jakoś ci materiałów ( 3 . 3 ) , 

d ) spra wdzenie wykonania (3 . 4 ) , 

e ) s prawdze nie odporności na uszkodzenia mechanicz -

ue ( 3 . 5) , 

f) spr awdzenie c e chowania . 

Badania p elne należy przeprowadzać okres owo w przy-

p adku wprowad zenia zmian konstrukcyjnych, materialo -

wych i t e chnologicznych oraz w przypadku zai stnienia spo-

r u . 
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5 .1. 2 . Badania nie pełne obejmują s p r awd'zenia wymie 

nione w 5 .1. 1, z wyjątkiem poz . el . 

Badania niepelne należy przep,owadzać przy bie żącym 

odbio r z e parti i skrzynek lub komple t ów s krzynkowych . 

5 . 2 . Sklad partii. Partia p r zedstawiona do badań 

wier a skrzynki. i komplety skr zynkowe jednej fo r my 

s trukcyjnej . 

5 . 3 . Pobieranie próbek 

5 . 3.1 . Po bier anie próbek do badań ~iepelnych 

za-

kon-

5 . 3 .1.1. S po sób pobierani a próbek - wg PN -S3/N -03010. 

5 . 3 . 1.2. Liczność partii - 26 .;. 10 000 sztuk . Skrzynki 

o liczności l .;. 25 sztuk nale ży objąć stuprocentową 

trolą · 

kon-

5 . 3 . 1.3 . Poziom kontrol i - 11 ogólny wg PN-79 /N -03021. 

5 . 3 . 1 . 4 . Wadliwoś ć dopuszczalna W z - maksimwn 4% . 

5 . 3 . l. 5 . Wybór i stosowanie planów badania - wg PN-79/ 

N - 03021. 

5 . 3.2. Pobier ani.e próbek do badań odpornoś ci n a us zk o

d zenia mechaniczne - wg P N - 74/ 0-79lSS . 

5 . 4 . Opis badań 

5 . 4.1. S prawdzenie formy konstrukcy jne i nale ży prze

prowadzić przez oględziny zewnętrzne n ieuzbrojonym okiem. 

5 . 4 . 2 . Sprawdzenie wymiarów należy przeprowadzać za 

pomocą przymiaru liniowego i suwmiark i . 

5 . 4 .3. Sprawdzenie rodzaju i jakoś ci materialów nale

ży przeprowadzić p r zez oględziny zewnętrznIt nieuzbrojo

nym ok iem . 

S. 4 . 4. Sprawdzeni.e wykonania należy przeprowadzić 

prz ez oględziny zewnętrzne nie uzbrojonym okiem. 

5 . 4 . 5. Sprawdzenie udporności na uszkodz_uiil mecha

niq;ne - wg PN- 70/0-79l00 . 

5 . 4.6. Sprawdzenie cechowania należy przeprowadzić 

przez oględziny z ewnętrzne ni e uzbroj onym okiem. 

5. 5 . Ocena wyników badań 

5 . 5 . 1. Sk r z yTIka lub komplet skrzynko .... y .i.V. b.

daną skrzynkę lub komplet skrzynkowy nal .. ży ll"'''Ć Z. ]li .... 

dobr y, jeże li n ie prz ejdzie z wynikiem d od.tlli ...... "y.tkich 

badań wymi.enionyc h w 5 .1 . 

5 . 5.2 . O c ena partii. Partię skrzynek lub 

skrzynkowych nale ży uznać za z godną z wym .... i."'i .or

my jeżeli: 

al w badaniach niepełnych liczba sztuk niedeltrycll w 

próbc e nie przekroczy liczby kwalifikuj~c .. j 41a ",ał_t .. -

go planu, 

bl w badaniach odporności na us zkodzeni . m .. ch.lliczne 

ws zystkie s krzynki l ub k omplety skr zynkowe w próbce pr~:f

dą z wynikiem dodatnim przez p r zewidziane ~pr.",,"'z.ni •. 

KONI EC 

INFORMACJE DODAT KQWE 

l . Instytuc ja opracowu·ją ca normę - Instytut Technologii 

Drewna , Poznań. 

2 . Istotne z miany w stosunku do BN - 7 1i7 161 - 4S 

al wyeliminowano w i elkości 

p r zedmiotem p r odukcji i obrotu, 

skr"ynek .n te Dędące 

b l wprowad z ono nowe s tosowane wielkości s kr zynek, 

cl wprowadz ono nowe typy skrzynek: z tarc icy wi.e lo-

k rotnego użyc i. a ,. z e le mentów płytowych jednorazowego 

użycia i wielokrotnego użyc ia , któryc h odporność. na 

sz kod z enia mechaniczne zos t ala s prawdzona, 

d l uaktualni ono wymagania j akOŚCIOwe l mate ria lowe , 

el ua ktua.lniono wymaga.nia w z a.kr·e s ie bada li, 

Pl uaktualniono no r my związane . 

3 . No rm y z wiązane 

u -

PN - n / D- 79601 Skr zynki i kpmplety skr zynk owe z tar

c icy zbijane . Wspólne wymagania 

P N - 72 / D - 79602 Skr zynki. i komplety skrzynko .... e. Jak-'ć 

a r ewna 

PN-78 / D- 79609 Skr zynki i komplety skrzynk.we o pesz:y

e iu z elementów plytowych o masie zaw"rte'ci de 150kl

W spólne wymagania i badania 

PN - 83/D - 9700S / 11 S kl ejk a . Sk lejka d'lólnelo przezneCl:t'

nia . Wymagani a 

PN - 83/ N-030l0 S tatystyczna kontrola j akoś ci. Lo~o .... y wy

bór j,~dnostek produktu d o próbki 

PN - 79 / N - 03021 Statystyczna kontrola jakości. Kontrola od

bio rcza wedł ug oc eny a l ternatywnej . Plany badania 

P N - 72/ M -82503 Wkręty do drewna ze łbem stożkowym 

PN- 70 / 0 -79100 Opakowania tran s portowe . Odporność na 

u szkodzeni a mechaniczne . Wymagania i badania 

PN - 7 4 / O~ 79155 Opakowania t r ansportowe . P obieranie i 

przygotowanie próbek do badań odporności na l.lszAoo 

dzenia mechanic zn e 
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BN - 83/5028-12 G woździe budowlane. Gwoździe z trzpie

niem okrąglym i kwadratowym 

BN-70/ 5028-24 Gwoździe stolarskle ogólnego 

czenia . Gwoździe druciaki 

przezna-

BN -74/7 122 - 1! / 21 Płyty pilśniowe . Płyty twarde zwykłe. 

Wymagania techniczne 

BN -79/7161 - 57 Skr zynki i komplety skrzynkowe z d rew -

n a i materiałów drewnopoc hodnyc h . Pakowan ie , prze

chowywanie i transport 

BN - 80/7161 - 58 Opakowania drewniane. Podzial, nazwy i 

określenia 

4 . Przepisy dotyczące transportu kole jowego i samocho

dowego 

a ) Przepisy o ladowaniu i wyładowywaniu wagonów to-, 
warowych w komunikacji wewnę trznej . Zal. 10 do Dl< P 

( Dz . T. i Z . K. nr 4 poz . 10 z 1968 r . ) wraz z późniejszy-

mi zmianam i , 

b ) ZaŁącznik II do " Umowy o wzajemnym użytkowaniu 

wagonów towar owych w k omunikacji międzynarodowej R l V" . 

Przepisy o ładowaniu wagonów towarowyc h (Dz. T . i Z . K . 

nr 15 poz . 119 z 1981 r . ) , 

c) Zarządzenie Min istra Komunikacji z dnia 7 marca 

1963 r . w spr a wie ladowania samochodów c iężarowych i 

przyczep ( Mon . Pol. nr 24 z dnia 23 marca 1963 r . poz .123 

i nr 35 z 1968 r. p oz . 250) . 

5 . Autorzy p rojektu normy - mgr inż . Mieczysla w Sil 

ny, inż . Stefan Malecki - Instytut Technologii ~Jrewna, Po

znali. 

6 . Plan bddania . Liczność próbe k w zale żności od licz 

ności partii i k ontrolowanyc h właściwości oraz lic zby kwa

lifikujące i dyskwalifikujące w zależności od liczności pró

bek i dopuszczalnych wadliwości podano w tablicy . 

Kontr ola norma lna Kontrol a obostrz ona Kon trola ulgowa 

Liczność li cznoś ć lic zba liczba liczność lic zba liczba liczność liczba lic zba 
partii próbek kwali[iku- dyskwali- próbek kwalifiku- dyskwali - próbek k wa lifiku- dyskwali -

j ąca fikująca jąca fikująca jąca [ikującQ. 

n m1 m
2 

n m
1 m2 n m1 m2 

26~ 50 13 l 2 20 1 2 5 O 2 

51;. 90 13 1 2 20 1 2 5 O 2 

91 ~ 150 20 2 3 20 l 2 8 1 3 

15 1~ 280 32 3 4 32 2 3 13 1 4 

281;. 500 50 5 6 50 3 4 20 2 5 

50l ~ 1200 80 7 8 80 5 6 32 3 6 

1201 ~ 3200 125 10 / 11 125 8 9 50 5 8 

3201 " 10000 200 14 15 200 12 13 80 7 10 


