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ł. WSTĘP III - ella ładun ku jedno- i dWusltu kowego; rowery 

ustawlanc w plOł1lC. 

LI. Przedmiot normy. Pr/l'd rniotcm normy Są 

~k rJ y nki i kOlllp lety ~;krlynkowc l tarcicy iell'mcntów 

rł y t ,,"'ych do t ransportll rowerów i ich części la 1ll1l'1l

nych prLcznaczonych na t'bporl. 

2.1.3. Wielkości. W za l eżnośc i oel wymIarów skrzy· 

nek i przeznaczenia rozróżni a s i ę wielkośc i skrzy nek 

wg tabL l. 

1.2. Określenia - wg BN-~0!7 161 -5 ~. 

2. PODZIAł. I OZNACZENIE 

2.1.4. Przykład oznaczania kompletu sk rzynkowego 

S W 153.00. z tarcicy (T) , do tra nsportu części zamien
nych (I). wielkości 740 X 400 X 210 mm (nr skrzyn

ki 5): 

2.1. Podzial_ KOM Pb FT \;KRZYNKOWY DO ROWEROW 

2.1.1. Rodzaje. W I.all'i. noś ci od la, losow<lnych mall'- BN -X517161-29 

ri~tł()\v rll/r(J 7nia s ię dwa rod /~iiL' "kr/~' lld; i komplt'l(nv 

,k r/: nkO\\ J ch: 3. WYMAGANIA 
1 - 7 larL·i cy. 

p - - 1 c ic'm cnl ó" () pUS/ yClll plylol\' vnl. 

2.1.2. Typ) . W 1~ t1 L'illośc i od przOIl;IC/l'lli" ro/różnia 

' i<; Irll Iyp' ,krJl' lI l'k i kompll'lów skr/ynknwych: 
dl~i ładunku ",ieloszlukolVl'go; części zamienne 
rtlwnó\I, () masie do 50 kg , 

11 - dla la dunku wielo~ /. lUkowl'g(); rowery w SIanie 

/ mo ni (lI> <III Y m zde 111 on I owa 11 ym. 

. /- i r.-:-

3.1. Forma konstrukcyjna skrzynek 

T I - wg rys . I. 
T II - wg rys. 2. 
T III - wg rys. 3. 
p I - wg rys. 4, 
p II - - wg rys. 5, 
p III - wg rys, 6. 
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Zgłoszona przez Instytut Technologii Drewna 
Ustanowi o na przez Dyrektora Inslytutu Technologii Drewna dnia 15 kwietnia 19·95 r. 

lako norma obowiąZUjąca od dnia 1 pażdzi ernika 1985 r. 
(Oz Norm . i Miar nr 8/ 1985 poz . 14) 
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3.2 . Wymiary 
3.2. 1. Wymiary wewnętrzne skrzynek - wg tab l. I. 

Nr Syrnb(\1 

sk rz ynck wielkoś(: ,krZ) nek 

2 

I SW 136, 00 

2 SW 13 3,00 

.I SW' U LO,) 

4 SW 1~ 7, ()O 

5 SW 135, 00 

6 SW 132 (lO 

7 SW 114 ,00 

~ SW l il2, OO 

9 S il I ~ .H I t> I 

10 S,V I lW,IM2 

I I .'41 1200, I R3 

12 S5A -6A/! 100, I ~4 

]} S5H I I 00 , j SS 

14 Si l 1240, 174 

:5 SV 1 24(,1, 1 7 ~ 

:6 S4/ 1240,: ' ", 

-6A11240,1 77 

I H S.',n / ~ 
17 ~5 Ą 

1240, <'i 
,-----, -ł--- .. 

19 I S41 12hO, I N 

71) ' S5 B 

-2-1~/ 
1 1260, I XO 

~2 SV 

2 ł 

24 

25 

S4 / 

S5 B 

S6 B 

'. 
11. :; 

11.7 

l U ; 

1 II. 10 

/ 11.11 

26 SI / 2 SO, I 7 

27 S3/2 80, i l) 

2~ S6 B In\), n 
'--- -- -

- , 

! , , 
Tabl ic,:, 

Wy J1li ar~ W(' wnęl rznc , krzy nek, mm 
, 

• Typ 

długość sze ro k ość g 1.; bo k oś': skrzy nek 

, 
4 S 6 J 

532 3H5 142 I 

532 266 266 I 

6g4 3 17 31 7 I 

950 7M) .lS0 I 

740 400 210 I 

10 10 475 3 17 I 

532 304 200 I 

6X4 4JU 22S l 
--

1420 160 660 II I 

1130 730 5 ~5 II 

920 X]O 4XO II 

lO / O !D O 4~O II 

1060 550 6XO II 
-, 

1600 170 751) I II 

12XO 700 640 II 

1050 n o 53C II 

I : (lO I 920 I 5,'0 I I 

1260 --I- ----(~_H50 II 

11 40 1030 5'iO II 

14(1) 700 660 I I 
-_ .. -.t--

1930 i/lO 855 III 

1445 750 750 I I 

I 14U 1030 610 II 

1450 730 700 II 

2l 'Ql) I ISO 760 I I 

IH 20 200 825 III 

1445 750 750 II 

201ll) I 150 700 II 

- --. 

Nr 
rysu tl k LI 

7 

I , 4 

• 4 I , , 
I. 4 

I , 4 

I. 4 , 
I , 4 I , 
1.0 I, 4 

• 
3, 6 I 

! 

2, 5 I 

I 2, 5 
I 

2. 5 

I 2, ) 

.l , 6 I 
2, 5 

2, <, -
2. 5 

2, 5 

2, 5 

2, 5 

3, 6 

2, 5 

2, 5 

2, 5 

2, 5 

3. 6 

2, S 

2. S , 



r 

I , 

I 

I 

I 
! 

, 
I 

I 
I 
I 
I 

I 
I 
I 
I 

) 

I 
I 
I 
I 
) 

I 

BN-X5/ 7161-29 , 

cd rabi I 

Nr Sym boi 
Wymiary wcwn, t rzl1C skrzYllek , 111111 

Typ 

sk rlyl1ek wielkość skrzynek długość sl.l'rokość gł, bo kość s krzy ne k 

I 2 :1 4 5 6 

29 S 1/ 220.2h 1550 lóO 7 10 III 

30 S4/220.31 I 950 n O 600 Ił 

31 S5A-6A/22rU2 1100 ~60 490 II 

J2 I 
S5B/22(U3 I 120 Sl)() 700 II 

33 ShB/220.34 1720 1 130 620 II 

34 S/ 2 160.169 1100 • 575 170 III 

.15 S/ 2 IrlO. 169 1100 575 34() lU 

.16 5 / 2 160. 169 1100 575 510 lłł 

17 S/6 160. 169 ł240 h20 IgO łłl 

.l~ 5/6 160. 169 1240 620 36Q III , 

39 l SJ/ 163 860 630 480 łł 

40 S3A / 163 IiW 750 50D 11 

41 S4/163 970 t\00 375 II 

42 S5A/16J 1010 930 30S łł 

43 S5B/ 163 860 410 730 I ł 
, 

44 SM/ 163 1010 7SD 375 łł 

45 S6B/ lhJ 995 930 780 I I 

46 SUGrow 22/24 1210 930 540 II 

47 S 1/20.62 \3 )) 5 170 680 I II 

4X SJ/20.64 I UO 730 530 łł 

49 
I 

S4/ 20.65 1000 900 500 łł I 
50 l S5A -6A/20. 66 1270 900 500 II 

I .'d S5 8 / 20.67 1040 5511 800 J! 

52 l S6B/20.68 1620 11 30 550 II 
I , 

5.1 SI /24.73 1655 200 8 15 lłł 

54 I SJ/24.75 1445 785 720 łł 

55 
! S4/24. 76 1200 96u 56D I I I 

56 SSA-6A/24 .77 1350 960 560 II 

57 S5B/24.78 121:;0 630 XOO łł 

58 S6B/24.79 1920 1130 650 l i 

5'1 I S 1/ 26.83 1760 175 820 lłł 

60 S3/26.1:;5 1400 ggo 700 łł 

6 1 S4/ 26.86 1180 1000 600 łł 

6::> S5 A -6A r ó.X7 1270 1000 w n II 

1 S5 B/26 . b ~ 1440 no 800 II 

I S6/B 26n9 2040 1200 750 I II 

-- -
3.2.1. Wymiary elementów skrzynek - wg tab L 2 o raz WZO rów podanych w ta b!. 3. 

Ma,a pakuw<! nego 

towaru 

kg 

d" 20 

2 1 40 

4 1 60 

61 125 

powyżeJ 12) 

Od chyłki 

f 

T ahl ica 2 

W ynl! iI r\' elementów skrzy nek . 

T - z tarcicy P - 7.. eJi2" ITlcnt0w plytowyc h 

14 60 14 

"",,ii ~ ""W, 
c/uk k._ szcro kosc gru b0sc 

15 ! 30 15 

gruhuść listwy ,!2 r 

dCSlcz lllck szer0Kosc I' gru osc des / 

I', 60 14 15 40 !5 
18 50 I ~ Ił{ 45 I :: 

2 1 50 21 18 55 18 
21 50 21 2 1 60 24 

----- -ł-----t----
± O. 5 ± I + 0.5 j 0.5 ± I ± 0,5 

- I 

mm 

L chw yt y 

~/I.:rok ość grubość _. 
60 14 

60 14 

45 I ~ 

- -
- -

-- -
± I :i::O.5 

l 

Nr 

rysunku 
--

, 
I 

3. h 

2, 5 

2. 5 

2. 5 

2. 5 

3. 6 
, 

6 J. 

J. 6 

3. 6 

3, 6 

2. .5 

2, 5 
, 

5 "- . 

2 . 5 

2, 5 

2, 5 

2. 5 

2, 5 

J . 6 

2, .5 

2. 5 

2. 5 

2. 5 

2. 5 

J . 6 

2, 5 

2. 5 

2. 3 

2. 5 
) 5 - , 

3. 6 

2. 5 

2 . .5 

2. 5 

2.5 
2.5 

._-
Płozy 

sze ro k o~ć grll hnś(: 
-- .. _--

.- ---~ , 
50 30 

50 30 

60 50 
~() 50 

._-
±:I + ) I 

-- ---' --
- J 
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Tablica 3 

Sy mb ol W ymiary elementó w dla I'orm ko nst rukcyjnych 
wymwru ~. -
elementu T l ( rys. i ) T II ( rys. 2) T I II ( rys. J ) P I ( rys. 4 ) P II ( rys . 5) P II I ( rys. 6 ) 

I 

Lz L+2m r+ 2m, +2.m, L+2m (" L+2111 (" L+2m ,+2m" + 2m ,, L+2m r+2111,(" L+2mr+2m,c 
( ' I /I 

S z S+2m .+2m , 
8 1 

S+2m . S+2mB S+2m'+2m'B S+2m '+2m,. S+2mS+2m,. 

Hz H+m wtl1lo+m, +m, H+m .+111 v+m I' H+m w+m /J+ m p H+mw+m o+m, +m, H+Mwtm o+m'w+ml' H+mwl-m o+m p 
Wl Dl W D 

fe S S S 
, 

be H H H 

l. L+2mr+2m,CI Lz L: 

b. H H H 

-
Iw L+2m (" L z L z 

bw S+2mB S= S z 

lo L+2m c Sz L z 

b o S+ 2m 8 Lz Sz 

I,CI H+mwtmv-4 H-4 H-4 

I . -'n - -

, 
I 
'BI 

Hz ł/-m..-4 -

I 
'82 

- - -

I Hr 2m , S-4 -
lW I ., 

---
I 
I W }. - - -

/ 

I 'ol I H r .2m' 81 - -

L, - - -
D2 

le - Lz Sz 

lu S+ 2mB - -

Symbole wy m ia rów - wg PN -721 D-7960 l I PN-78/ D-79609. 

3.3. Materiał 
a) drewno iglaste - wg PN-72/D-79602 o jakości 

E II na deszczułki i listwy skrzynek, 

b) płyta pilśniowa twar.da wgBN-74/7122-Uill; 
sklejka iglasta wg PN-83/D-97005/ I I o grubości 5 mm 
na poszycie elementów płytowych , 

c) gwoździe budowlane wg BN-83/5082-12 i gwoź

dzie druciaki wg BN-70/5028-24 do zbijania elementów 
i skrzynek, 

S S S 

H H H 

L+ 2m r+2m,c L , Lz 

H H H 

L+2mr+2m ,( . Lz L z 

\ 
Sz Sz Sz 

L+2m r+2m" . Lz Lz 

Sz Sz Sz 

H H H 

S--Q.b 'n S S 

H-2b 
'8' H H 

L+2m ,'+2m,c Lz Lz 

S, Sz -

L-2b Lz -
' WI 

S z - -

L-2b - -'ol 
- Sz Sz 

S2 - -

d) taśma stalowa wg PN-73/H-92J26 do opasania 
zamkniętych skrzynek. 

3.4. Wykonanie 

3.4.ł.~Obróbka. Powierzchnie zewnętrzne deszczułek 
powinny być strugane, a powierzchnie listew powinny 
mieć rzaz gładki . Uchwyty powinny mieć rzaz gładki 
i krawędzie zaokrąglone. Deszczułki elementów z tarcicy 
powinny być łączone na styk; dopuszcza się łączenie 
na zakład . 

l 
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W płozach podłużnych o długości do 1500 mm po
winny być wykonane dwa wcięcia o wymiarach 
5 X 30 mm, natomiast w płozach o długości większej 
- trzy wcięcia w celu przeci ągnięcia taśmy sta lowej 
opasującej skrzy nkę. 

Położe nie wycięć dla dwóch taśm w odległości I I 5 -7-

116 długośc i płozy, a wycięci e trzecie w środku długośc i 

pł ozy. K ońce płó z podłużnych powinny być ści ęte od 
113 wysokości pod kątem 45°. 

3.4.2. Składanie elementów i składanie skrzynek. Wy
magania ogó lne - wg PN-72/0-7960 ł i PN-781 

. 0-79609. Układ li stew i deszczułek - zgodnie z odpo
wiednimi rysunkami . J e że li w el ementach z deszczułe k 
odległo: ć po m iędzy li stwa mi przekracza 1000 mm , 
a z elementów płytowych 500 mm, należy zastosować 
li s ~ wy pośrednie . I 

ROI : 1it:szczenie li.; tew pośrt: dnich czół w skrzyn kach 
p 11 za l eż) ()i )"o" 7a ju roweru i sposobu pakowa nia . 

Dna skrzynd . d .J i cży ~ ... ., i ć podłu żnymi lub po
przecznymi płozami w takiej li cL hic, ,I ' dSTę p pom i ę 

dzy dwiema sąsied n imi nie by! więk szy ,"7 'O() mm . 
P/ozy podłużne zaleca s ię umieszczać przy L> 0czn ych 
kr,. wędziach. 

D o zbijania elementów dobi e rać gwoździe w len spo
sób, aby ich długość była wi ę ksza o ok <jl ło I I 3 sumy 
gruboś ci łączonych mate riałów. KOllce gwoźdz i powin
ny być zag i ęte i pono wnie wbite w drewno. D o 
przyb ijan ia elementów d/ugość gwoździ powinna odpo
wiadać trzykrotnej grubości cieńszego z łączonych ele
mentów. 

3.4.3. Wzmocnienie ~krzynek polega na opasa niu 
skrzynki t aś mą sta l0wą związa ną urząd zen iem d o t aś

mowani a. Grubość i szerok ość taśm oraz ich li czba -
wg PN-72/ 0-7960 l . 

3.5. Odporność skrzynki na uszkodzenia mechaniczne 
powinna odpowiadać wymaganiom poda nym w PN-701 
0-79100. 

3.6. Cechowanie 
3.6.1. Cechowanie 'k rzynek. Skrzynki należy cecho

wać tylko w przypadku d osta rczenia ich zmontowanych 
przez producenta ; na zewnętrznej stronie czoła powinny 
być umieszczone w sposób trwały znaki za wieJ'ają ~e 

co najmniej naSTę pujące dane: 
a) nazwę lub zna k wy twó rni, 
b) typ i wielkość skrzynki , 
c) numer normy przedmiotowej, 
3.6.2. Cechowanie 'mmpletów skrzynkowych. Na ka ż

dej paczce jednako wych elementów powin ny być 

umieszczone wyraźne znaki zawie rające: 

a) nazwę lub zna k wytwórn i, 
b) typ i wielkość kompletu skrzynkowego , 
c) zna k elementu skrzynki wg PN-72/D-79601, 
d) numer normy przedmio towej . 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, 
TRANSPORT 

Sk rzynki powinny być dostarczone prz z wytwórcę 

w postaci kompletów sk rzynkowych lub skrzynek 

zmontowanych. 
przecho wywa nia 

Wymagania w za kresie pa kowania, 
trans portu - wg BN-79/7 16 1-57. 

5. BADANIA 

5.1. Program badań 
5.1.1. Badania pełne 
,a) sprawdzenie fo rmy ko nstrukcyj nej (3. I ), 
b) sprawdzenie wymiarów (3.2), 
c) sprawdzenie rodzaju i jak ośc i materiałów (3.3), 
d) sp rawdzen ie wyk o na nia (3.4), 
e) sp rawdzenie odporności la uszkodzenia mecha

niczne (3 .5), 
n sprawdzenie cechowania. 
Bada nia pełne należy przeprowadzać okresowo 

w przypadku wprowadzenia zmian konstruk cyjnych , 
materia ł owych i technologicznych oraz w przypad ku 
za istnienia sporu . 

5.1.2. Badania niepełne obej mują sprawdzenia wy
mienione w 5.1. 1 z wyjątkiem 5.1.1 e). 

Ba dania ni epełn e należy przeprowadzać przy bieżą

cy m odbio rze pa rtii sk rzy nek lub kompletów skrzynko
\\ ye h. 

5.2. S.kład partii. Partia przedstawiona do bad RJl po
wJllna zawi e ra ć skrzynki i kompl ety skrzynkowe jednej 
for my konst rukcyjnej . 

5.3. Pobieranie próbek. I 

5.3.1. Pobieranie próbek do badań wg 5.1.1 z wyjąt
kiem 5.1.Ie) 

5.3.1.1. Sposób pobierania próbek - wg PN-831 
N-030 10. 

5.3.1.2. Liczność partii - 26 -7- 10 000 szt uk. Skrzy n
ki o l i cz ności l -7- 25 sz tuk n ale ży objąć s tuprocentową 
kontrolą· 

5.3.1.3. Poziom kontroli - I I ogó lny wg PN-791 
N-03021. 

5.3.1.4. Wadliwość dopuszczalna lV 2 mak si-
mum 2,5 %. 

5.3.1.5. Wybór i stosowanie planów badania - wg 
PN-79/N-03021. 

5.3.2. Pobieranie próbek do badań wg '5.1.1 e). Pobie
ranie i przygotowanie próbek do badań - zgodnie 
I N-74/0-79155 . 

5.4. Opis badalI 
5.4.1. Sprawdzenie formy konstrukcyjnej na l eży prze

prowadzać przez oględz iny zewn ę trzn e nieuzb rojonym 
okiem. 

5.4.2. Sprawdzenie wymiarów n a leży przeprowadzić 

za pomocą przymia ru lini owego i su wmia rk i. 
5.4.3. Sprawdzenie rodzaju i jakości materiałów na

leży przeprowadzić przez oględziny zewn ętrzne nie
uzbrojon ym ok iem. 

5.4.4. Sprawdzenie wykonania n a l eży przeprowad z i ć 

przez oględ ziny 7ewnętrzne nieuzb rojo nym okiem. 
5.4.5. Siuawdzenie odporności na uS.lkodz€nia mecha

niczne - wg PN-70 / 0-79 100 . 
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5.4.6. Sprawdzenie cechowania n a leży przeprowadzić 
przez og lędziny zewf1(;trz ne ni cuzbrojonym okiem. 

5.5. Ocena wyników badań 

5.5.1 . Skrzynka lub komplet skrzynkowy niedobry. Ba
Janą skr zy nkę lub komple t skrzynkowy na l eży uznać 

za niedobry. je że li n ie przejdz ic z wy ni kic m d o da t n im 
ws zyst kich badatl wym ienionych w 5. 1. 

5.5.2. Ocena partii. P~lrtię skrzynek lub komple tów 

skrzynkowych należy lI znac za zgodm, z wymagan ia mi 
no rmy jeżc'l i : 

a) w hadaniach wg 5. 1. 1 I wyj"tkie m 5. 1.1 l') li cz h ~l 

Sl. tu k niedobrych \V próbce nil' p rzekroc7y lic/ by kWiI 
lil'iJ.. ują c cj m I d la l.a!lIżoncgo pl;lIllI h;lu all . 

bl IV bada ni ach wg 5.1. 1 e) ws/'y~t k i l' ski i'.y nki luh 
komple ty ~kl7vllkowc \V próbce przej d~, I. \\yn iki cm d n·· 
clal nim puc/' przcwidzianc s pr;I\\ cll.l' lli:! . 

KON I I'C 

INFORMACJE DODATKOWE 

J. Instytucja opracowuj~ca normę - II" I)' IUI Tl'Chno l ()~i i Drl'wna . 
Ptli'lla!1. 

2. Istot ne zmian}' w stosunku do BN-66I7 ł6ł-29 

a ) w~'t'lim i no wallo wit.:lknści s!.-rt Yll c k nil" h~'d"Cl' pUl'dmiolt'1ll 
produkcji i ohrotu. a \\prUWad/P IH1 nowe ... In~owalll· wil'lknści ~ k r/)~ 

nek , 

b) WproW<l d/(lIlO 11<"1'" I)' py skr/ync k 7 l'il' ll1L' nl(I\\ plyllllV\'c il . 
c) uak tll" Jl niollo wymagalIl .1 j al\ ośc i o \'..' \' i lllah' l iak-we . 

, 

d ) uakt u al nionu \\'ynl i.!g.a nia \\ 7akn:,i<.' had łHl . 

3. Normy związane 

PN -72il)- 79W I Skl1ynki i ~ " ll1pkIV skr/ynk,,"w I larClCV . zbija nl'. 
v..,/., pó lnc wymagani ,.! 

PN· 72/ D-79ó02 Skrzynk i i klllll pk lv \kr/\nK"",l' . Jak"ść dre wna 
p 1·7lV D-79ó09 Skr/ynki i kl)ll1pk l) ,kr/vnkoll'L' () P"StyClU 7 ek

Ill ClltÓ\\ ' pł ytowych () Illa ~ i l' /awartoś( i do I .~ () kg. Wspó lne \\ ' ~' 

m;lga nia i bad; lll ia 

PN -s3/ D-9700V I I Skkjk,1. Skkjka ogó lnego prlL'ZIlao l'n ia . Wyll1a -
g;lIl1a 

PN -7.1/ H-923 2ó Taśma , I;""",,, walcowa na na z imno do IXIIlCl' I7.l'nia 
kabli i "p;lko\\a li 

PN -X3/N-Il.10J() Slal\·,lyo lw kOIlIrola jakości . L",,'vly \\.ybór jedno

slek produklll d" pr,;hki 

PN -79/N -O:\(J ; I . '1 a I \S I VOlla ko ni ro i" ja k"ści. KOlii ro la od hio roa 
według ('ce ny all l' rlla t)'w ll l'j. PI;IIl ). hadaJi 

PN -70/ 0 -7<J 100 O p" kOli a n i a 1 ra IlS port OIW. Od p( I 1'11",,: na Usl k "d Il'

l1i;1 Ilh .. 'c.: h ; lllic i' IH:. \V~' Ill,l galli; 1 j baduni a 

PN-74/ 0 -791:i5 O P:l k"'":llIia Ir:lll,p(lI'l<.I\I'(' . P"b il' ran il' i pr/lt!(l lo
walli.: prbhl' ~ dn had;1I1 ()dpt)J"l l n~ci 11;1 11:--/k()d",: lli~1 IllL'chaujc/ tH.: 

l.i C/ IlOŚć 
KI 111 t 1'( )1:..1 IH)f1l) a I 1'1.1 I 

BN-X.V50 2X- 12 Gwoid~i, olIcI " " "'"': . (; w( li d / il' I Ir/ piclI; <' 1I1 nk q ,!!

Iv rIl i kl\'"dr"lo\\':; 1ll 
BN -7U/ S02X-24 (jll .óLd / il· ., Io"'r,ki" tlgl,lll ,,!!" pr/ C/ llaul·III :I. (llnl

źd / i l' druci"ki 
BN -74/7 122- 1112 1 1'1) 1\ pdśn i llllc . Plyll III <lrlk Ilnkk. WV !1l,,~a 

Ili i..! Kchnic z ne 

BN-7<J/ 7 161 -57 Skr/) nki i kOlllpkll· ,krllll k,J\I ,· I drL'lllld i Illa 

tt' ri a łów drL' \,v IlOr<H.: ht Itlll)'ch, Pakowanie. pUl' l h (l\VYW: l l lil' ł t rall ~ 

'por! 
RN-tHl/7 Ió l-5X Opako\\' :lIlia dre llIlialIc. P" d/ i:" . 11 " 1 \\ \ i " ' r.: ' klli" 

4. Przepis)' dotycząc" transJlortu kulejo .. ",::o i sa mochodo","go 
PI7 l'pisy () bd(J\va lli u i wy ładowywi llliu \\'~Ig.(lIH·l\\ t ( I\\ al'l}\\ ~\'-, h \\ ko

l11unika c ji \\l' wn~'lr/nc.i . ZahlCl ll ik 10 ci" OKI' I D/. ·I . I I ." . III''' 
p, li. I O t 19M; r. II 1':11 I póill icjvvlll i nn ia 1I: lI lli I. 

Zał:jl' / tlik II do ., l Jmo\\ : {) W/:l,il'llInym U7y lk\1\V l l llill \\' il g llll l )\\ td

\\I (Hl)\\ ~ L' h \\ ko munika cj i mi,·d / :llarodowl'.1 R IV. PI'II.:pi .,, : ,1 1,, 
dO\\iJlli u wagnn(')\\ l ll \\(lrow~ l' h (D/ .T . i I .. K , nr 15 P ll/o 11 l) 
t 19X I r.) 

Zal'l.~ld7cnil..' Mill i ~tr; 1 KOlllll Il iLILj i I dni a 7 1"11"1'\,: ;1 IlJ63 r. \\' "pr;I\\'ic 

lauow'-Inia sam(l(.: hodów cic;i.arowyc h i pU yC/.l'p (Mdl l. Pul. nr ~4 

I dn ia 23 marca 1<) 7.' r. pOI . 123 i nr 35 I I% X r. pOI . 250). 

5, ł' la n badania , LiC/ność próbl'K IV lakżlloŚc; od liollnśc i p.n\ii 

I konlro lowa ll ych wlaściw(lści ora~ lio bv kwa lifikuj:ICl' i d ~skwa li 

fiku j:ICI' IV nll "' 7l1ośc i od l ia n oś,' ; pn'lbek i d"p " 'loalllych IVaclli 
wości !10 dólllO \V la hli c~, 

6, Autorzy Jl rojektu norm y - Ill~ r ill i.. Mil'OVSł<I\\ Si lnI. in/o 
SIl'fan Makcki _ . I liSi ) IU I Tcch lw logii IJrc\\'n :I, P"/llaÓ . 

KO li i ro la ohostl'l(lIli.l KOlllr"I:1 lllgd\\· ;t j 
part ii 

N liol1('''': I liGha k\\'a- li uba dys- ! lit: i'llo~l' huba klla - I iooa d"s- l i c/llOŚĆ lioo:1 k \\ {I - J lic/ba d ~ , -

I pl"bk i ' kwalir;huj~ l':1 pr"bki I lifikuj:ll';l K w;rI ifi k u i:!C:1 lifikuj:IGI k 11':01 i fi h uj:IGI p r{,hk i lifikuj'jGI . . , 
II i 1111 111 :. l II m i III 2 II 111 1 0 12 

d /I 50 " l O I : X II I 2 O 

I 
I 

I I I 
5 1 150 lO I I ~ I 32 I , 

X O 2 

I 
I I -

I • 
I ~ I 2XO 32 2 3 32 I ) 13 I I 3 , 

I ! 
2XI 500 50 I .ł 4 I 50 ) .I 20 I I 4 - I 
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50 1 12tl0 XO I 'i (, I xo 1 -l 3~ 2 I 'i I I • I 
1201 3200 125 I 7 X 
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I 
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320 1 10000 I 2110 I III I II 200 X <) XO 5 X I I i 
• i 1000 1 35000 I 3 15 l" j 15 " 15 12 IJ 125 7 10 : 


