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Skrzynki i komplety skrzynkowe
do eksportu rowerow
oraz ich czesci

7161-29

Zamiast
BN-66/7161-29

Grupa katalogowa 0571

1. WSTEP
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem
skizvnki 1 kompicety  skrzynkowe 7 tarcicy 1 elementow
ptvtowveh do transportu rowerow 1 ich cze¢set zamien-

normy Sd

nyveh przeznaczonveh na eksport.
1.2. Okreslenia — wg BN-80/7161-58.

2. PODZIAL. | OZNACZENIE

2.1. Podziat

2.1.1. Rodzaje. W zalcznoscr od zastosowanyceh mate-
nadow rozrdznia siec dwa rodzage skrzvnek 1 kompletow
skrzynkowyvceh:

| — 7 tarcey.

P — 7 elementow o poszyciu ptytowvn,

2.1.2. Typy. W zaleznoscr od przeznacszenia rozroznia
sig trzy tvpy skrzviek 1 kompletow  skrzynkowych:

I — dla fadunku wiclosztukowego; cz¢§ct zamienne

rowerow o masie do 50 kg,
[t — dla ladunku wiclosztukowego: rowery w stanie

smontowanym t zdemontowanvm,

HI — dla tadunku jedno- 1 dwusztukowego: rowery
ustawianc w pionie.

2.1.3. Wielkosci. W zaleznosci od wymiarow skrzy-
nek 1 przeznaczenia rozroznia si¢ wielko$ci skrzynek
wg tabl. 1.

2.1.4. Przykiad oznaczania kompletu skrzynkowego
SW 153.00. 7 tarcicy (T), do transportu cz¢sci zamien-
nych (1), wielkosct 740 X 406 X 210 mm (nr skrzyn-
kit 5):

KOMPLET SKRZYNKOWY DO ROWEROW — T — [ — 5
BN-85/7161-29

3. WYMAGANIA

3.1. Forma konstrukcyjna skrzynek
T 1 — wg rvs. 1,

T 1T — wg rys. 2,

T Il — wg rys. 3,

Pl — wg rys. 4,

P Il — wg rys. 5,

P Il — wg rys. 6.
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Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Technologii Drewna dnia 15 kwietnia 1955 r ‘

jJako norma obowigzujgca od dnia 1 pazdziernika 1985 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 8/1985 poz 14) J
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3.2. Wymiary
3.2.1. Wvmiary wewnetrzne skrzynek — wg tabl. 1.
Tablica 1 A
} Wymiary wewngtrzne skrzvnek. mm =
Nr Symbol - I'yp Nr
skrzynek wielkos¢ skrzynek dtugosc szerokosé gleboKkosd skrzvnek rysunku
! 2 3 4 5 6 7
| SW 136.00 532 385 142 i 1, 4
2 SW 133,060 532 266 266 1 i. 4
3 SW 131.00 684 317 37 | 1. 4
4 SWO137.00 950 760 380 i 1, 4
5 SWO135.00 740 400 210 | 1. 4 !
6 SW 13200 1030 475 317 I 1. 4 §
|
7 SW 124.00 532 304 200 I 1, 4 '
N SWo102.00 684 430 228 1 1. 4
b T]
9 S1/i700 08| 1420 160 660 Ii 36 1
10 S3/12G0.182 1130 730 585 11 2, |
11 S4/1200. 183 920 830 480 11 2i S I
|
12 SSA-6A/T1200. 184 1070 830 480 11 2, 5
13 S5B/1200. 185 1060 550 680 I 2, 3
14 Si/1240.174 1600 170 750 1 3. 6
15 S3/1244.175 1 280 700 640 [ 2 o
(B S4/1240. 1"+ 150 920 530 I 2,5
£ SSA-6A/1240.177 1100 920) 530 11 2,
} ¥ $50/1240. 1260 630 650 [ 2,
| 19 S4/1260,174 1140 1030 560 II 5
21 S5B/1260.180 1400 700 660 I -
T
21 Si/tLs 1930 180 RS55 il 3.6
22 S3/11.7 1445 750 750 11 25 8
23 S4/1..8 1140 1030 610 11 25 9
24 SS5B/11.10 1450 730 700 I 2,5
25 SeB/11L T 2000 1150 760 I 2, 5
26 S1/280.17 1820 200 825 Il 106
27 S3/280.1¢ 1445 750 750 I 2.5
[ 28 S6B/280.23 2000 {150 760 I 2, §
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cd. tabl. |
W Wymiary wewngtrzne skrzynek, mm
Nr Symbol I'vp Nr
skrzynek wielkos¢ skrzynek dtugosé szerokose glebokose skrzynek rysunku
1 2 3 4 5 6 7
29 S1/220.2% 1550 160 710 11 3. 6
30 S54/220.31 950) 780 600 11 2; B
31 S5A-6A/220.32 1100 860 491() 11 2.5
32 S5B/22().33 1120 590 700 I 2, 2
33 S6B/220.34 1720 1130 620 11 2, 5
34 5/2160.169 1100 575 170 11 3, 6
35 S/2160.169 1100 375 340 [t 306
36 S/2160.169 1100 575 510 111 3, 6
RY S/6160.169 1240 620 180 1 3. 6
38 S/6160.169 1240 620 360 11 3,
39 S3/163 860 630 480 11 2,35
40 S3A/163 860 750 500 1 2, 5
41 S4/163 970 800 375 I1 2y 3
42 SS5A/163 1010 930 305 11 2,5
43 S5B/163 860 430 730 It 2, B
44 S6A/163 1010 750 37 11 2, 8
45 S6B/163 995 930) 780 I 2, 3
46 S8/ Grow 22/24 1210 930 540 if 2, 5
47 $1/20.62 135 170 680 It 3.6
48 S3/20.64 L1130 730 530 1 2 5
49 54/20.65 1000 900 500 11 2,5
S0 i S5A-6A/20.66 1270 200 500 11 2.5
o1 ,l S5B/20.67 1040 550 800 1] 2, 3
52 | S6B/20.68 1620 1130 550 11 2: 5
:
53 i S81/24.73 1655 200 815 1 36
54 | S83/24.75 1445 785 720 1 2, 3
55 | S4/24.76 1200 960 560 i 2, 5
56 S5A-6A/24.77 1350 960 560 11 2, 5
57 S5B/24.78 1280 630 800 11 2 3
58 S6B/24.79 1920 1130 650 Ti 2, 3
59 S1/26.83 {760 175 820 11 3.6
60 53/26.85 1400 880 700 1 2 2
61 S4/26.86 1180 1000 600 1 2, 5 !
62 SSA-6A/26.87 1270 1000 £00 1 2,5 '
2 S5B/26.88 1440 730 800 I 2.5
S6/B 26/89 2040 1200 750 | 25
3.2.2. Wymiary elementéw skrzynek — wg tabl. 2 oraz wzorow podanych w tabl. 3.
rablica 2
Wymiaiv elementéw skrzynek, mm
Muasa pakowanego T — 2z tarcicy P — 2z elementow pitytowych Uchwyty Ptozy
towaru i ] - _ —
. erubosc listwy grubosc fIstwy
kg
& i deszezutek [szerGKOST | arubose | dessczuich [SZerGKosT | grubosc | szerokosé | grubodd | szerokosc § grubosd
do 20 |14 60 14 15 t30 15 60 4 | -
21 + 40 14 60 14 i5 | 40 15 60 14 50) 30
41 + 60 18 50 18 18 45 I3 45 1% 50 30
61 + 125 21 50 21 I8 55 is - - &0 50
powyze) 125 21 30 21 21 60 24 — — &() 50
Odchyiki +0.5 %} +0.5 10,5 Tl 10,5 +1 0.5 1§ 11 J +)
- i i
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Tablica 3

" Symhbot

Wymiary elementow dla form Xonstrukcyjnych

WYMIary e

clementu 1 (rys. 1) T H (rys. 2) T HI (rys. 3) P 1 (rys. 4) P II (rys. 5) l P Ili (rys. 6)
Lz ! +3;rr"+2m,(_l+?m,_ L+2m L+2m L "'-2m(+2m,(_+2m,. L+2m(+2m, ‘ L+2m(+2mh_
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H:z i{fimwnnﬁm,m%m,m Htmytmptmep Htmuytmptmp H+mu+mo+m,w+mm H+Mw+mn+m,w+mp H+mutmptmyp
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le A S AY S S S i
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s L--:-2m¢+2m,(_] L: L- L‘H*.'m(ﬂ"Zn':,r L. L:
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-

,u' 1_+2M(' IAZ la: L+ZM(+LmI( Lz Lz
b W ;(;+ 2m B S‘: ;S._ n\': LS“_: Sz
fD L+?.m(- S; 1..; I,,+2mr+2m,(‘ Lz L.‘:
f)() S+2m.g Lz S: S: S: Sz
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i -~ o i S--'zb,{ l h) S
l/an H; H-my~4 — H—Zb{,m H H
g2 — — — L+2m(+2mlt, Lz L
[fw: ,|l[l;_»—2m‘,Hl S-4 — S S —
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!fl)l Herlm -— —r— Sz —— —
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[P o Lz Sz —— Sz SZ
lu St2mp - — S — s
Symbole wymiarow — wg PN-72/D-79601 1 PN-78/D-79609.

3.3. Material

a) drewno iglaste — wg PN-72/D-79602 o jakosci

E Il na deszczutki i listwy skrzynek,

b) ptyta pilsniowa twarda wg BN-74/7122-11/21;

sklejka iglasta wg PN-83/D-97005/11 o grubosci 5 mm

na poszycie elementow plytowych,

c) gwoZdzie budowlane wg BN-83/5082-12 i gwoi-
dzie druciaki wg BN-70/5028-24 do zbijania elementéw

i skrzynek,

3.4. Wykonanie

d) taSma stalowa wg PN-73/H-92326 do opasania
zamkni¢tych skrzynek.

3.4.1. Obréobka. Powierzchnie zewnetrzne deszczulek
powinny by¢ strugane, a powierzchnie listew powinny

mie¢ rzaz gladki. Uchwyty powinny mie¢ rzaz gladki

na zaklad.

i krawedzie zaokraglone. Deszczutki elementOw z tarcicy
powinny by¢ taczone na styk; dopuszcza sig tgczenie
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W ptozach podtuznych o dhlugosci do 1500 mm po-
winny by¢ wykonane dwa wcigcia o wymiarach
5 X 30 mm, natomiast w plozach o dlugosci wigksze]
— trzy wcigcia w celu przeciggnigcia tasmy stalowej
opasujgce] skrzynke.

Potozenie wycig¢ dla dwoch tasm w odlegtosci /s +
1/6 dtugosci ptozy, a wycigcie trzecie w §rodku diugosci
plozy. Konce pt6z podluznych powinny by¢ scigte od
/1 wysokosci pod katem 45°.

3.4.2. Skiadanie elementow i sktadanie skrzynek. Wy-
magania ogolne — wg PN-72/D-79601 1 PN-78/
- D-79609. Uktad listew 1 deszczutek — zgodnie z odpo-
wiednimi rysunkami. Jezeli w elementach z deszczulek
odlegltos¢ pomigdzy listwami przekracza 1000 mm,
a z clementow plytowych 500 mm, nalezy zastosowac
listwy posrednie.

Rozomieszezente listew poSrednich czét w skrzynkach
P I zalez ronzajun roweru 1 sposobu pakowania.

¢ podtuznymi lub po-
odstep pomig-

Dna skrzynes siaiczy w
przecznymi pltozami w takic hiczbie, o
dzy dwiema sasiednimi nie byl wigkszy .7 00
Ptozy podiuzne zaleca si¢ umieszczaé¢ przy voucznych
krawegdziach.

Do zbijania elementéw dobiera¢ gwozdzie w ten spo-
sob, aby ich diugos$¢ byla wieksza o okoto '/3 sumy
grubosct taczonych materiatéw. Konce gwozdzi powin-
ny by¢ zagigte 1 ponownie wbite w drewno. Do
przybijania elementow dlugos¢ gwozdzi powinna odpo-
wiadac¢ trzykrotnej grubosci cienszego z taczonych ele-
mentow,

3.4.3. Wzmocnienie skrzynek polega na opasaniu
skrzynki tasmg stalowg zwigzang urzgdzeniem do tas-
mowania. Grubosc 1 szerokos$¢ tasm oraz ich liczba —
wg PN-72/D-79601.

3.5. Odpornos¢ skrzyoki na uszkodzenia mechaniczne
powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-70/
0-79100.

3.6. Cechowanie

3.6.1. Cechowanie skrzynek. Skrzynki nalezy cecho-
wac tylko w przypadku dostarczenia ich zmontowanych
przez producenta; na zewngtrznej stronie czota powinny
by¢ umieszcrone w sposéb trwaty znaki zawierajace
cO najmniej nastepujace dane:

a) nazw¢ lub znak wytworni,

b) typ 1 wielkos¢ skrzynki,

¢) numer normy przedmiotowej.

3.6.2. Cechowanie kompletow skrzynkowych. Na kaz-
de; paczce jednakowych elementéow powinny byé
umieszczone wyrazne znaki zawierajgce:

a) nazwe¢ lub znak wytworni,

b) typ 1 wielko$§¢ kompletu skizynkowego,

¢) zrak elementu skrzynki wg PN-72/D-79601,

d) numer normy przedmiotowe;.

IMIti.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE,

TRANSPOGRT
Skrzynki powinny by¢ dostarczone przez wytworce
w postaci kompletow skrzynkowych lub skrzynek

zmontowanych. Wymagania w zakresie pakowania,
przechowywania i transportu — wg BN-79/7161-57.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badaria peine

a) sprawdzenie formy konstrukcyjnej (3.1),

b) sprawdzenie wymiarow (3.2),

¢) sprawdzenie rodzaju 1 jakoSci materiatow (3.3),

d) sprawdzenie wykonania (3.4),

¢) sprawdzenie odpornosct na uszkodzenia mecha-
niczne (3.5),

f) sprawdzenie cechowania.

Badania pelne nalezy przeprowadzaé¢ okresowo
w przypadku wprowadzenia zmian konstrukcyjnych,
materiatlowych 1 technologicznych oraz w przypadku
zaistnienia sporu.

5.1.2. Badania niepetne obejmuja sprawdzenia wy-
mienione w 5.1.1 z wyjatkiem 5.1.1 e).

Badania niepetne nalezy przeprowadzad przy bieza-
cym odbiorze partii skrzynek lub kompletow skrzynko-
v ych,

5.2. Skiad partii. Partia przedstawiona do badan po-
winna zawiera¢ skrzynki i komplety skrzynkowe jednej
formy konstrukcyjnej.

5.3. Pobieranie probek |

5.3.1. Pobieranie prébek do badai wg 5.1.1 z wyjat-
kiem 5.1.1e)

5.3.1.1. Sposob pobierania probek — wg PN-83/
N-03010.

5.3.1.2. Licznos¢ partii — 26 = 10 000 sztuk. Skrzyn-
ki o licznosci I -+ 25 sztuk nalezy objac stuprocentowa
kontrolg.

5.3.1.3. Poziom kontroli — II ogolny wg PN-79/
N-03021.

5.3.1.4. Wadliwos¢
mum 2,5 %.

5.3.1.5. Wybdr i stosowanie planéw badania — wg
PN-79/N-03021.

5.3.2. Pobieranie probek do badan wg 5.1.1 e). Pobic-
ranie 1 przygotowanie probek do badan — zgodnie
s 'PN-74/0-79155.

dopuszczalna 1w, — maksi-

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie formy konstrukcyjnej nalezy prze-
prowadzac¢ przez ogl¢dziny zewngtrzne nieuzbrojonym
okiem.

5.4.2. Sprawdzenie wymiarow nalezy przeprowadzi¢
za pomocg przymiaru liniowego 1 suwmiarki.

5.4.3. Sprawdzenie rodzaju i jakoSci materiatéw na-
lezy przeprowadzi¢ przez ogledziny zewngtrzne nie-
uzbrojonvm okiem.

5.4.4. Sprawdzenie wykonania nalezy przeprowadzi¢
przez ogledziny zewngtrzne nieuzbrojonym okiem.

5.4.5. Sprawdzenie odpornosci na uszkodzenia mecha-
niczne — wg PN-70,/0-79100.
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5.4.6. Sprawdzenie cechowania nalezy przeprowadzi¢
przez oglgdziny zewnegtrzne nicuzbrojonym okiem.

5.5. Ocena wynikéw badani |

5.5.1. Skrzynka lub komplet skrzynkowy niedobry. Ba-
dang skrzvnkg¢ lub komplet skrzynkowy nalezy uzna¢
za niedobrv, jezel nie przejdzie z wynikiem dodatnim
wszvstkich badan wymienmonych w 5.1,

5.5.2. Ocena partii. Parti¢ skrzynck lub kompletow

K ON

INFORMACIE

1. Instytucja opracowujgca norme — Instyviut Technologi Drewna.,
Poznan.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-66/7161-29

a) wyvehminowano wiclkoscer skrzvnek nie bedace preedmiotem
produkcji v obrotu. a wprowadzono nowe stosowane wiclkosci skrzy-
nek,

b) wprowadzono nowe itvpy skrzvnek 7z elementow plvtowveh,

¢) uakinalntono wymagania jakoscrowe i matcnatowe.

d) uaktualniono wymagania w zakresie badan.

3. Normy zwigzane

PN-72,D-79001 Skrzynki i komplety skrzvnkowe 7 tarcicy, zbijane.
Wepdlne wymagania

PN-72/D-79602 Skrzyaki 1 komplety skrzynkowe. Jakos¢ drewna

PN-78/D-79609 Skrzynki 1 komplety skrzvnkowe o poszyciu 7 cie-
mentdw phvtowveh o masice zawartoscer do 150 kg, Wspdlne wy-
magania 1 badania

PN-83/D-97005/11 Sklejka. Sklejka ogolnego przeznaczenta. Wyma-
gania

PN-73/H-92326 Tasma stalowa walcowana na zimno do pancerzenia
kabli 1 opakowan

PN-83/N-03010 Statystyezna konirola jakosci. Losowy wybor jedno-
stek produkiu do probki

PN-79/N-03021 Statystveszna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatvwner. Plany badan

PN-70/0-79100 Opakowania transportowe. Odpornosé na uszkodze-
niae mechaniczne. Wymagania i badania

PN-74/0-79155 Opakowania transportowe. Pobicranie 1 przygoto-
wanie probek do badan odpornoscr na uszkodzenia mechaniczne

skrzynkowych nalezy uznac¢ za zgodng z wymaganiami
normy jezeli:

a) w badaniach wg 5.1.1 7 wyjgtkiem 5.1.1 ¢) liczba
sztuk niedobrych w probee nie przekroczy hiezby kwa-
ifikujaee) my dla zalozoncgo planu badan.

b) w badantach wg S.1.1 ¢) wszystkic skrzvnki lub
komplety skrzvnkowe w probee przejda 2 wynikiem do-
datnim przez przewidziane sprawdzoenia.

I E C

DODATKOWE

BN-83/5028-12 Gwozdzic budowiane. Gwozdze 7 trzpicmem okigg
fvm 1 kwadratowym

BN-70/5028-24 Gwozdzic stolarskic ogdinego preesnaczenia. Giwo-
zdzic druciaki

BN-74/7122-11/21 Plvty pilsmowe. Plviy twarde zwyvkle. Wymaga-
i techniczne

BN-79/7161-57 Skrzyvnki 1 komplety skrzavnkowe 7 drewna 1 ma-
teriatow drewnopochodnych. Pakowanic. przechowywanic 1 trans-
sport

BN-80/7161-58 Opakowania drewmane, Podzid, nazswy 1 okreslenia

4. Przepisy dotyczgce transportu kolejowego i samochodowego
Przepisy o ladowaniu i wyladowywaniu wagonow towaronwyveh w ko-

munikacp wewnetrzney. Zalgesnik 10 do DKP (D2 1.1 Z. K. ar 4

poz. 10 7 196¥8 .
Zalyernik 11 do JUmowy o wzajemnym uzyvtkowaniu wagonow to-

Wriz 2 poZniciszvimi Zmianami).

warowrch w komunikacy migdzynarodowe) R IV, Przepisy o -
dowantu wagonow tonwarowveh (D21, 1 Z. K. nr 1Y
¢ 1981 r.)

Zavzgdzenie Ministra Komunikacp 7 dnia 7 marca 1963 10w sprawie

15 por.

ladowania samochodow cigzarowych 1 przyezep (Mon. Pol. nr 24
s dma 23 marca 1973 . poz. 123 1 nr 35 7 1968 1. pos. 250).

5. Plan badania. Licznos¢ probek w zaleznosci od hicznosa partin
i kontrolowanych wlasciwosct oraz liczby kwalifikujgee 1+ dyskwali-
fikujgee w zaleznosct od licznoscr probek i dopuszezainveh wadli-
woscr podano w tablicy.

6. Autorzy projektu normy - mgr inz.Micczvstaw Silnyv, inz.

Stefan Malecki — Instytut Technologin Drewna, Poznan.,

. ioznakh siae Kontrola normalna ; I\'mvnmlu obostrzona Kontroli nlg:m-;l
N licznose [lic/hal kwa-| liczba dys- | licznosd hiczba kwa-| liczba dyvs- | hicsnose { licsba kwa-: hesba dys-
probki l htikujgca | kwalifikujaca probki lifikujaca | kwalifikujgea | probki litikujgca | kwalitfikujaca
n ! nt, "> | n mi > n " i mo;
do 50 5 I 0 I ,r b 0 | 2 0 I I
S+ 150 0| ! > | 32 ! > X 0| 2
IS1 = 280 L5, ! 2 . | ) 13 L 3
XKL+ 500 50 E 3 4 S0 > t 20 . 4
SO1 =+ 1200 U 5 6 U ? 4 32 2 ’ 5
1200 + 3200 0 125 | 7 8 | 125 | 5 0 50 3 6
b = 10000 L2000 | [0 1 200 8 9 30) 5 X
Co000n = aso0 s b I5 I 215 12 i3 125 7 l 10




