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NORMA BRANZOWA BN-85
Opakowania jednostkowe metalowe | 5041 _02
O;ggl‘_’\(’)’“v';‘é‘* Puszki owalne i eliptyczne toczone o
do artykuléw iywnoéciowych BN~74/5041-02
konserwowych BN-74/5041-03
Grupa katalogowa 0581
1. WSTEP 3. WYMAGANIA

Przedmiotem normy sa puszki owalne i eliptyczne do ar-
tykutéw zywnosciowych konserwowych, ttoczone, wykonane

z blachy stalowej ocynowanej.,

2. PODZIAL. | OZNACZENIE

2.1. Grupy, typy, rodzaje i odmiany - wg I'-’N-Ela/

O-79551.

'd

2.2, Klasy. W zaleznosci od dopuszczalnych wad po-
wierzchni rozréznia si@ dwie klasy puszek: | i Il Puszki

klasy | powinny spetniaé wymagania PN-84/0-79551.

2, 3. Postacie. W zaleznoéci od ksztattu rozréznia  sie

dwie postacie puszek: owalna i eliptyczna.

2.4, Przyktad oznaczenia

a) puszki owalnej wykonanej z blachy ocynowanej elek-
trolitycznie (E), ttoczonej (T), lakierowanej wewnatrz
i zewnatrz (4), litografowanej (5), klasy I, o wymiarach
151 x 83 x 26, 5:

PUSZKA OWALNA E-T-4-5-1-151x83x26,5
EN-85/5041-02

b) puszki eliptycznej wykonanej z blachy ocyhowanej
elektrolitycznie (_E), ttoczonej (T), lakierowanej wewnatrz
(3), klasy Il, o wymiarach 163 x 109 x 42:

PUSZKA ELIPTYCZNA E-T-3-11-163x109x42
BN-85/5041-02

3. 1. Gtéwne wymiary w mm:

- puszki owalnej - wg rys, 1 i 2 i tabl, 1,

148%*x 80* 32% 45

25‘5'+03

Rys.

BN - 85/5041-02 -1

. Spéd puszki owalnej 151 x 83 x 26,5

Zgtoszona przez Zaktad Badawczo-Produkcyjny Przedsiebiorstwa Opakowan Blaszanych OPAKOMET
Ustanowiona przez Ministra Rolnictwa i Gospodarki Zywnosciowej dnia 30 grudnia 1985 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1986 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 9/1986, poz. 18)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1987 Druk. Wyd. Norm. W-wa Ark. wyd. 0,80 Nak{f. 2400+40 Zam. 2280/86 Cena zt 27,00
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Rys. 2, Wieczko puszki owalnej 151 x B3 x 26,5

- puszki eliptycznej - wg rys., 3= 6 i tabl, 1,
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Rys., 3. Spdd puszki eliptycznej 117 x 81 x 25

Rys.
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Rys. 5. Spdd puszki eliptycznej 151 x 83 x H
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4, Wieczko puszki eliptycznej 117 x 81 x 25
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6. Wieczko puszki eliptycznej 151 x 83 x H

Tablica 1
Pojemnos$é nominalna Wymiar wewnetrzny Wymiar zewnetrzny Wysokos$é spodu
3 mm mm H Postac
dm mm
+0, 3
0, 230 148 x 80 151 x 83 26,5 " owalna
' +0, 3
0,126 114 x 78 117 x 81 25
+0, 3 .
0,215 148 x 80 151 x 83 27,2 eliptyczna
+0, 3
0, 260 148 x 80 151 x 83 32

Wymiary oznaczone na rysunkach gwiazdka podlegaja sprawdzaniu,

Wymiary nietolerowane wykonywane sa w 12 klasie doktadnosci.

3.2, CzesSci sktadowe i materiat. Kazda puszka powinna

sktadaé sig z ttoczonego spodu i wieczka, wykonanych =z

blachy stalowej ocynowanej wg PN-73/H-92122 lub  doku-
mentacji technicznej,
L akiery konserwowe, lakiery powtokowe, emalie, farby

graficzne i masy uszezeiniajgce - wg norm przedmiotowych

lub warunkoéw technicznych, Materiaty majace bezposredni

kontakt z zawartoscia puszki musza by¢é dopuszczone przez
wiadze sanitarne,

3. 3. Wykonanie

3.3.1. Wyglad powierzchni wewnetrznych - wg PN-84/
0O-79551. Dopuszczalne i niedopuszczalne wady powierz-
chni wewnetrznych stwierdzone przy ogledzinach podano

w tabl, 2,

Tablica 2

Rodzaj Stopien dopuszczalnoéci wad w klasie
Lp. . . Nazwa wady
powierzchni | "
1 L akierowana zarysowanie powtoki lakierowej dopuszczalne 1 zarysowanie o dopuszczalne wiecej
nie uszkadzajace powfoki cynowej szerokosci do 0,5 mm i dtugosci niz 1
do 5 mm na powierzchni 0,5 dm?
2 niedolakierowania powierzchni niedopuszczalne dopuszczalne spora-
puszek dycznie




4 BN-85/5041-02

3.3, 2, Wyglad powierzchni zewnetrznych - wg PN-84/0-79551.

Dopuszczalne i niedopuszczalne wady powierzchni stwierdzone przy oglgdzinach podano w tabl. 3.

Tablica 3

R i opief dopuszczalnoéci wad w klasie
Lp. 'odzaj _ Naziwa iadly Stopi puszc c s
powierzchni | I
1 2 3 4 5
1 Lakierowana zarysowanie powfoki lakierowej dopuszczalne sporadyczne, nie- dopuszczalne
wptywajace ujemnie na obnizenie
estetyki puszek i wieczek
2 zacieki i zgrubienia lakieru dopuszczalne sporadyczne nie dopuszczalne
wptywajace ujemnie na obnizenie
estetyki puszek i wieczek
3 L itografowana przesuniecie rysunku litografii dopuszczalne w stopniu nie obniza-| dopuszczalne przy
jacym estetyki opakowania i czy- zachowaniu czytel-
4 obnizenie intensywnosci barw telnosci napiséw nosci napisow
i potysku w stosunku do ustalonych
wzorcoéw
5 zarysowanie powierzchni.litografo-| dopuszczalne sporadyczne, nie dopuszczalne w stop-
wanej wptywajace ujemnie na obnizenie niu obnizajacym este-
estetyki i funkcji uzytkowych pu- tyke lecz nie wptywa-
. szek i wieczek jace ujemnie na obni-
zenie funkcji uzytko-
wych puszek |lub wie-
czek
6 Kaéd)} rodzaj uszkodzenia powtoki cynowe] dopuszczalne sporadyczne, nie dopuszczalne w stop-
powierzchni wptywajace ujemnie na obnizenie niu obnizajacym
estetyki puszek i wieczek estetyke
3.4, Cechowanie - wg PN-84/0-79551. Po uzgodnieniu 5. 3. Grupy badari, Badania dziela sig na dwie grupy:

miedzy wytwdrca i odbiorca dopuszcza sie zmiany w sposo-

bie i miejscu cechowania,

3.5. Pozostate wymagania - wg PN-84/0-79551,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

FPakowanie, przechowywanie i transport - wg PN-84/

O-79551.

5. BADANIA

5.1. Program badah - wg PN-84/0-79551, p. 5.1.1 poz.
a), b), c), d), e), f) i),

5.2, Sktad i licznoéé partii. Przed przystapieniem do

badan puszki nalezy podzielié na partie zawierajace puszki
tej samej grupy, typu, rodzaju, odmiany i pestaci, pocho-

dzace z tego samego okresu produkcyjnego,

- grupa 1 - badanie wg PN-84/0-79551, p. 5.1a), b),
c),
- grupa 2 - badanie wg PN-84/0-79551, p. 5.1d),

f), i).

e),

5.4. Sposdb pobierania prébek - wg PN-83/N-03010,

5.5, Licznos<é prébki do badarh w grupie 1 j 2 - wg

PN-79/N-03021:
- dla grupy 1 - poziom | ogélny,

- dla grupy 2 - poziom S, specjalny.

5. 6. Wadliwosé dopuszczalna W, maksimum:
- grupa 1 - 2,5%,

- grupa 2 - 1,0%.

5. 7. Wybdr i stosowanie planéw badania - wg PN-79/

N-03021,
Jednostopniowe plany badania w kontroli normalnej, obo-
strzonej i ulgowej podane odpowiednio w tabl. 4 = 6.

Warunki przejscia z jednego rodzaju kontroli na inny

wg PN-79/N-03021, p. 2. 3,
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Tablica &
Grupa 1 Grupa 2
Licznesé partii licznosdé liczba kwalifi- | liczba dyskwa-| licznosé l liczba kwalifi-| liczba dyskwa-
probki kujaca lifikujaca prébki kujaca lifikujaca
™ M L my
sztuk
1201 = 3200 50 3 4
3201 + 10000 80 5 6
10001 = 35000 125 7 8 13 0 1
35001 = 150000 200. 10 11
150001 + 500000 315 14 15
Tablica 5
Grupa 1 Grupa 2
. - - licznoéd liczba kwalifi-|liczba dyskwa- | licznosé liczba kwalifi-|liczba dyskwa-
LicznoscC partii . . . - . - . . - ;
' probki kujaca lifikujaca probki kujaca lifikujaca
™ my ™y my
sztuk
1201 = 3200 50 2 3
3201 = 10000 80 3 4
10001 + 35000 125 5 6 20 0 1
35001 + 150000 200 8 9
150001 + 500000 315 12 13
_Tablica 6
Grupa 1 Grupa 2
Licznosé pakiil I:c’zno.sc Inc.zba kwalifi- |!C.Zb¢':? dyskwa- Ilc/zno.sc liczba kwalifi- |[liczba dyskwa-
probki kujaca lifikujaca probki kujaca lifikujaca
mT mz . m] m2
sztuk
1201 = 3200 20 1 4
3201 + 10000 32 2 5
10001 -+ 35000 50 3 6 5 0 1
35001 + 150000 80 5 8
150001 = 500000 125 7 10

5,8. Sposdb przeprowadzania badah - wg PN-84/0-79551.

5.9, Ocena wynikéw badan

5.9.1. Puszka lub wieczko dobre. Badana puszke nalezy

uzna¢ za zgodna z wymaganiami normy, jezeli pr'zejdzié
przez wszystkie badania z wynikiem pozytywnhym,

5.9.2, Ocena partii, Partie nalezy uznaé za zgodna z
wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk niedobrych w po-
branej do badan prébce jest mniejsza lub rdéwna liczbie
kwalifikujacej my.

KO

Informacje dodatkowe

5.10. Zaswiadczenie o jakoéci. Do kazdej partii puszek

wytwérca obowiazany jest dostarczyé zaswiadczenie o ja-
kosci stwierdzajace zgodnos$é puszek z wymaganiami  nor-
my i zawierajace co najmniej:

a) nazwe i adres wytwérni,

b) numer zamdéwienia,
c) liczbe dostarczonych puszek lub wieczek,
d) oznaczenie wg 2. 4,
e) zaswiadczenie o zgodnoéci z horma,
f) miesiac produkcji,
g) podpis kierownika kontroli jakosci,
h) date wystawienia zaswiadczenia,
NIEC



6 Informacje dodatkowe do BN-85/5041-02

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Zaktad Badawczo-

~-Produkcyjny POB Opakomet, Krakdw.

2, lstotne zmiany w stosunku do BN-74/5041-02 i BN-74/

5041-03
a) potaczono dwie normy w jedna,

b) rozdziat dotyczacy SKJ dostosowano  do

N-03021,

c) uaktualniono wymiary i rysunki.

3, Normy zwiazane

PN-73/H-92122 Blacha stalowa ocynowana (biata)

PN-79/

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakoéci, Losowy wy-
bér jednostek produktu do prébki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci, Kontrola
odbiorcza wg oceny alternatywnej, 'F’Iaﬁy badania

PN-84/0-79551 Opakowania jednostkowe metalowe, Puszki
do artykutéw :':ywndéciowych konserwowych. Ogdline

wymagania i badania

4, Autor projektu normy - Jézefa Janus - Zakfad Badaw-

czo-Produkcyjny POB CPAKOMET, Krakdw,



