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NORMA BRANZOWA BN-85
Opakowania jednostkowe metalowe 5041-01
OPAKOWANIA Puszki okragte
METALOWE , . . T Zamiast
do artykutow zywnosciowych BN-76/5041-01
kOﬂS@I’WOWYCh Grupa kataiogowa 0581
1. WSTEP | . d wial
Przedmiotem normy sq puszki okrggle do artykuldw zy-
wnos’ciox_yych konserwowych, tltoczone lub skladane, wyko-
nane z blachy stalowej ocynowanej. <

Szczegotowy opis cechowania z podaniem mig/sca
2. PODZIAL | OZNACZENIE ‘ poadono W FN-84/0-79551

2.1. Grupy, typy, rodzaje, odmiany, klasy - wg PN-84/ Jlj
0-79551. p '
I

I

|

I

2.2. Przyklad oznaczenia puszki okrgglej wykonanej

z blachy ocynowanej elektrolitycznie E, tloczonej T, la-

kierowanej wewngtrz 1 zewngtrz 4, litografowanej 5, klasy
i

I o $rednicy 76 mm i wysokosci 18 mm: - U

i

PUSZKA OKRAGLA E-T-4-5-1 7618 BN-85/5041-01

3. WYMAGANIA

3.1. Gtéwne wymiary w mm - wg rys. 1 + 91 tabl. 1.

Grubosc¢ blachy pedano na rysunkach. Po uzgodnieniu mie-

w'?‘-"-"‘ﬂﬁ”‘ﬂﬁ

dzy wytwdrcg a odbiorcg, dopuszcza sie inne wymiary kot-

nierza, gwarantujgce szczelnosc¢ zamkniecia, oraz zmiany

LU—

w konstrukcji puszek.

3.2. Material. Pobocznica, wieczko, denko wykonane

z blachy ocynowanej wg PN-73/H-92122 lub wg dokumen-

tacji technicznej. W przypadku wyposazenia puszki w klu- a

czyk, powinien on byé wykonany zgodnie z BN-76/5099-01. 4

Lakiery konserwowe, lakiery powlokowe, emalie, farby : <

graficzne i masy uszczelniajgce - wg norm przedmiotowych

lub warunkdédw technicznych.

Spoiwo stosowane do uszczelniania szwdéw puszek - wg - gt
PN-76/M-69400. [BN-B5/5041-01-1]

Materialy majgce bezposredni kontakt z zawartoscig pu-

) Rys. 1. Przykiadowa konstrukcja puszki skiadanej i pusz-
szki muszg by¢ dopuszczone przez wladze sanitarne, ki tloczonej

Zgtoszona przez Zaktad Badawczo-Produkcyjny POB OPAKOMET
Ustanowiona przez Ministra Rolnictwa i Gospodarki Zywnosciowej dnia 30 grudnia 1985 r.
- jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1986 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 4/1986 poz. 10)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE |ALFA" 1986. Druk. Wyd. Norm. W-wa Ark wyd. 1,00 Nakt. 2500+55 Zam. 1022/86 Cena zt 27,00
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Rys. 2. Wieczko-denko puszki @ 52,3/ @ 54,5
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Rys. 8. Wieczko-denko puszki @ 158/ @ 161
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Rys. 9. Wieczko-denko puszki ¢ 195/ @ 198
Tablica 1
Srednica Wysokos¢ h Wywiniecie Nadcignienie stosowa- Pojemnos¢
Lp. [Typ D/d : kolnierza ne przy omginabg
W ax odehytin c badaniu szczelnodci 3 toleran-
mm mm mm mm MPa cm cia, %
1 76/73 18* 58
- . +3,0
2 25 0,8 85
3 | 7 28% 3 +0,20 . 92 &0
4 102/99 26,5% 155
5 38 255
6 54:5152:3 42 2,65 +0,10 68
+
7 47 54 160
8 48%* 0,235 165
76/73 55 * 195
10 102,5% 385
+0 =
11 106 055 416 12,0
12 114 434 23,0
13 47 3,0 10,20 287
14 51% 10,4 320
- 3 0
Lo s| 102/99 0 41
16 119% 0,172 827
17 126 970
18 148% 1045
19 176 * 10,5 1272
20 *108/105 176 % 1420
Gy *158/155 177% 3110
22 253 3,2 +0,20 0,078 4500
23 *161/158 146%* 2677 +1,0
2% 177* 3335. 148
25 *¥198/195 126 3 +0,20 3442

Wymiary oznaczone gwiazdkg dopuszcza sie w przypadkach uzasadnionych ksztaltem towaru i wymaganiami odbiorcy
zagranicznego, zgodnie z PN-78/0-79021, p. 2.
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3.3. Powierzchnie puszek i wieczek

3.3.1. Wyglad powierzchni wewnetrznych. Powierzch-

nie wewnetrzne puszek i wieczek powinny by¢ czyste, bez
zanieczyszczen metalicznych. Dopuszcza sie¢ sporadyczne
zanieczyszczenia niemetaliczne powstatle w procesie pro-

dukcji, latwo usuwalne w procesie mycia. Powierzchnie we-
wnetrzne nie powinny mieé¢ rdzawych plam, nadmiernych
przelewdw i narzutédw spoiwa.

Dopuszczalne i niedopuszczalne wady powierzchni we-
wnetrznych dla puszek klasy 11 II, stwierdzone przy ogle-~

dzinach, podano w tabl. 2.

-3.3.2. Wyglad powierzchni zewnetrznych, Powierzch-

nie zewnetrzne powinny by¢ czyste, bez rdzawych  plam.
Dopuszcza sie sporadyczne zanieczyszczenia powstale w

procesie produkcji i tatwo usuwalne w procesie mycia.

Powierzchnie litografowane powinny zapewniaé ostros$dé

rysunku i napiséw oraz barw, zgodne z ustalonym wzorcem.

Dopuszczalne i niedopuszczalne wady powierzchni ze-
wnetrznej dla puszek klasy 1 i II, stwierdzone przy ogle-

dzinach, podano w tabl. 3.

Lp.| - Rodzaj powierzchni Nazwa wady Stloplen dopuszczalnoéci wad w klisile
1 2 3 4 5
1 Nielakierowana zacieki spoiwa w pusz- dopuszczalne o szerokosci dopuszczalne o szerokosci
kach wzdluz szwu na po- 3 mm na catej dlugosci szwu, 5 mm na catej dlugosci szwu,
jedynczg zaktadke nie wplywajgce ujemnie na nie wplywajgce ujemnie na ja-
jakosé zamkniecia, pod wa- kosé zamknigcia
runkiem zabezpieczenia szwu
lakierem
2 zacieki spoiwa w pusz- dopuszczalne sporadyczne na | dopuszczalne na odcinku po-
kach wzdluz szwu na po- | odcinku pojedynczej zakltadki, | jedynczej zakladki, nie wply-
dwdjng zaktadke nie wplywajgce ujemnie na ja- | wajgce ujemnie na jakos¢
kosé zamkniecia, pod warunkiem! zamkniecia
zabezpieczenia szwu lakierem
3 punkty nie pokryte niedopuszczalne dopuszczalne:
cyng 1 punkt o wielkos$ci 0,5 mm
na puszce o pojemnoéci do
1 dms, a powyzej 1 dm3
1 punkt na jednostke pojemnos-
ci
4 Lakierowana!) zmiana barwy powloki dopuszczalna, nie wplywajgca ujemnie na witasnosci ochronne
lakierowej na skutek powioki lakierowej
lutowania
5 zarysowania powloki dopuszczalne 1 zarysowanie
lakierowej nie uszka- o szeroko$ci do 0,5 mm i dlu- dopuszczalne
dzajace powloki cynowej goéci do 5 mm na powierzchni
0,5 dm?
6 niedolakierowania na po- ‘
. . . . dopuszczalne
wierzchni puszek i wie- niedopuszczalne d
— sporadyczne
— 2 k' '] -
4 S aklgru prey dopuszczalne
szwie wzdluznym
8 " niedolakierowania dopuszczalne przy dodatkowym zabezpieczeniu szwu
wzdluz szwu lutownicze-
go
9 zacieki spoiwa dopuszczalne na odcinku pojedynczej zakladki, nie wplywajgce
b ujemnie na jakoé¢ zamkniecia -
10 Z natryskiem wnetrza | uszkodzenia mechanicz~ ,
: : . niedopuszczalne
puszki ne powloki lakieru

1)Rodzaj wewnetrzne) powloki lakierowej powinien by¢ uzgodniony miedzy wytwdrca a odbiorca.

2)D0puszcza si¢ niedolakierowania wzdiuz szwu lutowniczego wylgcznie w puszkach odmiany 7 (z zabezpieczeniem

wewnetrznej powierzchni szwu tasmg).
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Tablica 3
d, a 1 : ’ ” . .
i, Ro zaj Nizwsa seady Stoplgn dopuszczalnosci wad w klasie
powierzchni | 11
1 2 3 4 5
1 Nielakierowana uszkodzenie powtoki lakiero- dopuszczalne sporadyczne nie wplywajace ujemnie na obnize-
wej nie estetyki puszek i wieczek
2 pobrudzenie lakierem niedopuszczalne dopuszczalne sporadyczne
3 | Lakierowana zarysowania powloki lakiero-
wej dgpuszczah.le spo.rady_czne, dopuszezalie
nie wplywajgce ujemnie na ob- g
4 plamy, zacieki i zgrubienia nizenie estetyki puszek i wie-
lakieru czek
i Litografowana przesunigcie rysunku litogra- |dopuszczalne w stopniu nie dopuszczalne przy zachowaniu
fii obnizajgcym estetyki opakowa-| czytelnosci napiséw
nia 1 czytelnoéci napiséw
6 obnizenie intensywnoséci barw
i polysku w stosunku do usta-
lonych wzorcdw
7 przésuniqcie lakieru powtoko- |dopuszczalne dopuszczalne
wego poza rysunek w pusz- do 3 mm
kach sktadanych
8 zarysowanie powierzchni lito- |dopuszczalne sporadyczne, dopuszczalne nie wplywajgce
grdafowanej nie wplywajace ujemnie na ujeémnie na obnizenie funkcji
obnizenie estetyki i funkcji uzytkowych puszek i wieczek
uzytkowych puszek i wieczek
9 Kazdy rodzdj po- | zacieki i zgrubienia spoiwa dopuszczalne w stopniu nie obnizajgcym estetyki puszki, a pod
wierzchni na szwie wzdluznym kolnierzem niedopuszczalne
10 uszkodzenie powloki cynowej dopuszczalne sporadyczne, nie wplywajgce ujemnie na obni-
(dla powierzchni lakierowa- zenie estetyki puszek i wieczek
nej lub litografowanej)

3.4. Szczelnosé .

laczenie pobocznicy oraz pobocznicy z denkiem powinno wy-

trzymaé prdbe szczelno$ci przy wartoéciach

podanych w tabl. 1.

W przypadku puszek sktadanych, po-

3.5. Cechowanie - wg PN-84/0-79551.

nadcisnienia

grupy:

5.3. Grupy badai. Badania dzieli si¢ na

nastepujgce

- grupa 1 - badanie wg PN-84/0-79551 p. 5.1.1 a, b, ¢,

- grupa 2 - badanie wg PN-84/0-79551 p. 5.1.1 h,
- grupa 3 - badanie wg PN-84/0-79551 p. 5.1.1d, e,

£, gy 1.

3.6. Pozostale wymagania - wg PN-84/0-79551 lub do-

datkowych uzgodnien miedzy producentem a odbiorcg.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i transport - wg PN-84/

0-79551. Po uzgodnieniu miedzy dostawcg i odbiorcg do-

puszczda sie zmianv w sposobie pakowania.

5. BADANIA

5.1. Program badan - wg PN-84/0-79551.

5.2. Skitad i liczno$é partii. Przed przystgpieniem do

5.4. Sposéb pobierania prébek - wg PN-83/N-03010.

5.5. Licznoéé prébki do badan w grupach 1, 2i 3 - wg

PN-79/N-03021:

- dla grupy 1 - poziom | ogdlny,

- dla grupy 2 - poziom 54,
dla grupy 3 - poziom Sl.

5.6. Wadliwo$é dopuszczalna Wy

grupa 1 - 1,5%,
grupa 2 - 0,65%,
grupa 3 - 2,5%.

1

badan puszki nalezy podzielié na partie zawierajace pusz-
ki tej samej grupy typu, rodzaju, odmiany i klasy, pochodzgce

z tego samego okresu produkcyjnego.

5.7. Wybdr i stosowanie planéw badania - wg PN-79/
N-03021.

Jednostopniowe plany badania dla kontroli normalnej
podano w tabl. 4.

Kontrola obostrzona i ulgowa oraz warunki  przejécia

z jednego rodzaju kontroli na inny - wg PN-79/N-03021.
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Tablica 4
Grupa 1 Grupa 2 Grupa 3
Licznos$¢ partii :
licznosé licznoéé licznosé
prébki My | My prébki Mmq | ™2 | prébki my | m,
sztuk
1201 - 3200 50 2 3
3201 - 10000 80 3 4 20 0 3
10001 - 35000 125 5 6 5 0 1
35001 - 150000 200 7 8 80 1 2
150001 - 500000 315 10 Bl
5.8. Sposéb przeprowadzania badan - wg PN-84/0-7%51. o jakoéci, stwierdzajace zgodno$é puszek z  wymaganiami

5.9. Ocena wynikéw badan

5.9.1. Ocena puszki. Puszke nalezy uznaé :a dobrg,

jezeli przejdzie przez wszystkie badania wg 5.1 z wynikiem

dodatnim.

5.9.2. Ocena partii. Partie puszek nalezy uznaé za

zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba niedobrych pu-
szek w pobranych do badan prébkach jest mniejsza lub réw-

na liczbie kwalifikujgcej m, wg tabl. 4.

normy L zawierajgce co najmniej:
a) date wystawienia zaswiadczenia,
b) nazwe i adres wytwoérni,
c) oznaczenie wg 2.2,
d) o$wiadczenie o zgodneéci z normg,
e) date produkcji,
f) podpis kierownika DK].

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA PUSZEK UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Dopuszcza sie przesortowanie partii puszek  mniezgod-

5.10. Zaswiadczenie o jako$ci, Do kazdej partii pu- nych z wymaganiami normy i przedstawienie de powtdérnego
szek wytwdorca obowigzany jest dostarczyé zadwiadczenie badania, ktore jest badaniem ostatecznym.
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Zaklad Badawczo-

-Produkcyjny POB OPAKOMET - Krakdw.

2, lstotne zmiany w stosunku do BN-76/5041-01

a) uaktualniono wymiary puszek (tabl. 1),
b) zmici.: no podziat grun badan.

p
3. Normy zwigzane 2

PN-73/H-92122 Blacha stalowa ocynowana (biata)

PN-76/M-69401 Spawalnictwo. Spoiwo cynowo-olowiowe
do lutowania miekiego

PN-83/N-03020 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wy-
bér sztuk do prébek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakoéci. Kontrola

odbiorcza wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-84/0-79551 Opakowania jednostkowe metalowe. Puszki
do artykulédw zywnos$ciowych konserwowych. Ogdlne wy-
magania i badania

BN-76/5099-01 Kluczyki do otwierania puszek

4. Autor projektu normy - mgr inz. Elzbieta Ziobro.

5. Powierzchnia blachy stalowej ocynowanej o pokry-

ciach réznicowych

Na powierzchniach puszek i wieczek wykonanych z bla-
chy stalowej ocynowanej o pokryciach réznicowych wyste-

bedace

wadg tych powierzchni, lecz jedynie sposobem oznaczania

pujg zmatowienia w postaci waskich paskéw nie
przez producenta blach zréznicowanych pokryé cynowych.
Zmatowienia te nie wplywajg na wtasnoéci uzytkowe opa-

kowan.



