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N O R M A B R A N 'ż O W A BN-85 
Opakowania jednostkowe metalowe 5041 "701 

OPAKOWANIA Puszki okrągłe 
MET:ALowE Zamiast 

do artykułów żywnościowych BN-76/5041-01 

konserwowych Grupa katalogowa 0581 

1. WSTĘP 

Przedmio.tem no.rmy są pu s zki. o.krągłe do. artykulów ży ­

wno.ścio.wych ko.nserwo.wYch, tto.czo.ne lub skladane , wyko.-
• 

nane z blachy sta.lo.weJ 'ocyno.wanej . 
I 
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2. PODZIAŁ l O ZNAC ZENIE 

Szczegolowlj opis cechowania z podaniem mIejsca 
podano w PN-84/0-79551 

2 .1. Grupy , typy , ro.dzaje, o.dmiany , klasy - wg PN-84/ 

0 - 79551 . 

2 . 2. Przyklad o.znacze nia puszki o.krąglej wyko.n ane j 

z bl a c hy o.cyno.wanej elektr elitycznie E, tlo.cz o.nej T, la­

kiero.wane j w ewnątrz i zewnątr z 4 , lito.grafo.wanej 5 , kla sy 
I . 

l o. średnicy 76 mm i wyso.k o. ści 18 mm: 

P US Z l<A OKRi}GŁA E · T - 4 - 5 -l 76><118 BN-85 / 504l - 0l 

3 .. WYMAGAN IA 

3 .1. Glówne wymiary w mm - wg rys . l" 9 i t abl. l . 

G rubo.ść blachy po.dano. na rysUIlka ch. Po. uzgo.dnieniu mię ­

dzy wytwórcą a odbio.rcą, depus zcza s i ę inne w.ymi ary ko.ł­

nierza, gwarantujące szczelno.ść z amknięcia, o.ra z zmiany 

w ko.nstrukcji puszek. 

3 . 2 . Mate r ia l . Po.bo.czni c a , wiec zko. , denko. wyko.nane 

z b lac hy o.cyno.wanej wg PN-73 / H-92l22 lub wg do.kUInen­

t acji technicznej . W przypadku wypo.sażenia pU:szki w k lu­

czyk , po.winien en być wyko.nany zgo.dnie z BN - 76 15099 - 01. 

Lakiery ko.nserwo.we , lakiery po.wlo.ko.we, emalie, farby 

graficzne i masy uszczelniające - wg no.rm przedmio.to.wych 

lub warunkó w t e c hnicznych. 

Spo.iwo. sto.so.wane d o. u szczelniania szwów puszek - wg 
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PN- 76/M-69400. I BN 85/5041 91 11 
) 

Materiały mające ' bezpo.średni kentakt z zawarto.ścią pu-. , Ry s . l. Przykładewa ko.nst rukcja puszki składanej i pusz -
szki muszą być do.puszczo.ne przez wladze sanitarne . 

\ 
ki tlo.c zo.nej 

IrJormacja 
---~----------~ . -- "' __ c~ 

= 
Zgłoszon a przez Zakład Bada wczo-Produkcyjny POB OPAKOMET 

Ustanowiona przez Ministra Rolnictwa i Gospodarki Żywnościowej d nia 30 grudnia 1985 r. 
jako norm a obowi ązująca od dnia 1 lipca 1986 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 4/ 1986 poz. 10) 

.WY DAWNI CTWA NORMALIZACYJNE "ALFA" 1986. Druk. Wyd . Norm. W-wa Ark wyd . 1,00 Nakł . 2500. 55 Zam . 1022/86 Cena zł 27 ,00 
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Lp . Typ 
Średnica 

D / d 

mm 

76/73 

-

- ..... 
<S tS .. ."', r<) 

<\J rri <'J 

BN - 85 /5041- 01 

, 
rP 194,3 

(C'~ I 
.. 

c:;" 

d 
, 

, 11207.91:0,2 

IBN 85/5041-01 - 91 

Rys . 9 . Wieczko- denko puszki (/J 195/ (/J 198 

Wysokość h 

wymiar 
mm 

odchyłka 

mm 

±0,3 

Tablic a 1 

Wywinięcie 

kolnierza 
c 

InITl 

Nadciśnienie stosowa­
ne przy 

badaniu szczelności 
MPa 

1 

2 

3 

18* 

25 

28* T+-______ -.. __ r-__________ ~ 3 ±o, 20 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

10 

11 

12 

113 

14 

15 

16 

17 

18 

19 
-
20 

21 

22 

23 

24 

25 

102 / 99 

54,5 /52,3 

76/73 

s 102/ 99 

. *108 / 105 

* 158/ 155 

*161/158 

* 198/195 

26, 5 * 

38 

42 

47 

48* 
55 * 

102 , 5 * 

106 

114 

47 

5 f* 

63 

119 * 

126 

148 * 

176 * 

176 * 

177* 

253 

146* 

177 * 

126 

2,65 ±0,10 

± 0 , 4 

0,235 

. 

i O, 5 

3,0 ±0,20 

i O,4 

0, 172 

±0, 5 

3,2 ±0, 20 0,078 

3 ±0,20 

Pojemnoś ć 

nominalna 

cm 

58 

85 

92 

155 

255 

68 

160 

165 

195 

385 

416 

434 

287 

320 

410 

827 

970 

1045 

1272 

1420 

3 110 

4500 

3 

2677 

3335 . 

3442 

oleran­
cja , % 

+3 ,0 

- 4,0 

+2 ,0 

- 3,0 

+1 ,0 

- 1,5 

Wymiary oznaczone gwia,\dką dopu szcza się w przypadkach uzasadnionych kształtem towaru i wymaganiami odbiorcy 
zagr anic znego , zgodnie z P N - 78/ 0 - 79021, p . 2 . 

3 
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3 . 3. Powier zchnie puszek i wieczek ·3 . 3.2 . Wygląd powierzchn i zewnętrznych. P owierz ch-

3 . 3 .1. Wygląd powierzchni wewnętrznych. Powierzch­

nie wewnętrzne puszek i wieczek powinny być czyste , bez 

zanieczyszczeń metalicznych . Dopu szcza się sporadyczne 

zanieczyszczenia niemetaliczne powstałe w procesie pro­

dukcji, łatwo usuwalne w procesie mycia . Powierzchnie we-

nie zewnętrzne powinny być czyste, beż r dzawych pl.am . 

Dopuszcza się sporadyczne zanieczysżczenia powstałe w 

procesie produkc ji i łatwo usuwalne w p r ocesie mycia. 

, 
Powierzchnie litografowane powinny zapewniać ostrość 

rysunku i napisów o r az barw, zgodne z ustalonym wzorcein. 
, 

wnętrzne nie powinny mieć rdzawych plam, 

przelewów i narzutów spoiwa . 

nadmiernych , 

Dopuszczalne i niedopus zczalne wady powierzchni we- Dopuszczalne i niedopuszczalne wady powierzchni ze -

wnętrznych dla puszek klasy l i 11, stwierdzone przy oglę ­

dzinach, podano w tabl. 2. 

wnętrznej dla pu szek klasy ·1 i II, stwierdzone przy oglę ­

,hinach, podano w tabl. 3. 

, 
Tablica 2 

, 
Stopień dopuszczalności wad w klasie Lp . Rodzaj powierzchni Nazwa wady 

l ' II 
I 

l 2 3 4 5 . 

l Nielakierowana zacieki spoiwa w pusz- dopuszczalne o szerokości dopuszczalne o szerokości 
kach wzdłuż szwu na po - 3 mm na całej długości szwu, 5 mm na całej długości szwu, 
j edynczą zakładkę nie wpływające ujemnie na nie wpływające ujemnie na ja -

jakość zamknięcia, Jod wa- , kość zamknięcia 

runkiem zabezpieczenia szwu 
lakierem 

2 zacieki spoiwa w pusz - dopuszczalne spor-adyczne na dopuszczalne na odcinku po-
kach wzdłuż szwu na po- odcinku pojedynczej zakŁadki, jedyncze j zakładki, nie wpły-

dwójną zakładkę nie wpływające ujemnie na ja- wające ujemnie na jakość 
kość . zamknięcia, pod warunkiem zamknięcia 

. zabezpieczenia szwu lakierem 

3 punkty nie pokryte niedopuszczalne dopu szczalne: 
, cyną l punkt o wielkości 0,5 mm 

na puszce o pojemności do 
l dm3 , a powyżej l dm 3 

• 
l punkt na jednostkę pojemnoś -

ci 

4 Lakierowana 1) zmiana barwy powłoki dopuszczalna, nie wpływająca ujemnie na własności ochronne , 
laki erowe j na skutek powłoki lakierowej 
lutowania 

5 zarysowania powłoki dopuszczalne l zarysowanie 
lakierowej nie uszka- o szerokości do 0,5 mm i dłu - dopuszczalne 
dzając e powloki cynowej gości do 5 mm na powierzchni 

0,5 dm2 

f--
6 niedolakierowania na po- I 

wierzchni puszek i wie_ niedopuszcza lne 
' dopuszczalne 

czek 2.) sporadyczne 

7 zacieki lakieru przy 
dopuszczalne 

szwie wzdłużnym , 
8 

, 
niedolakierowania dopuszczalne przy dodatkowym zabezpieczeniu szwu 
wzdłuż szwu lutownicze-

• 
go 

, 
9 zacieki spoiwa dopuszczalne na odcinku pojedynczej zakładki, nie wpływające 

\ ujemnie' na jakość zamknięcia ~ 

10 Z natryskiem wnętrza uszkodzeniamechanicz -
niedopuszczalne 

puszki ne powloki lakieru 

1) Rodzaj wewnętrznej powłoki lakierowej powinien być uzgodniony między wytwórcą a odbiorcą· 

2) Dopuszcza się niedolakierowania 
-

wzdluż szwu lutowniczego wyłącznie w puszkach odmiany 7 ( z zabezpieczeniem 
wewnętrznej powierzchni sz wu taśmą) . 

( 

-
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Tablica 3 

Lp. 
Rodzaj 

Nazwa wady Stopień dopuszczalności wad w klas ie 

- powierzchni l II 

l 2 3 4 
, 

5 

l Nielakierowana uszkodzenie powŁoki lakiero- dopuszczalne sporadyczne nie wpływające ujemnie na obniże -

wej nie estetyki puszek i wieczek 

2 po brudzenie lakie rem niedopuszczalne dopuszczalne sporadyczne 

3 Lakierowana zarysowania powloki lakiero-
wej dopuszcz a lne sporadyczne, 

dopuszczalne . 
nie wplywające ujemnie na ob-

4 plamy, zacieki i zgrubienia niżenie estetyki puszek i wie -
lakieru cżek , 

• , 

5 L ltografowana przesunięcie rysunku litogra- d opus zczalne w stopniu nie dopuszczalne przy zachowaniu 
fii obniż ającym estetyki opakowa - czytelności napisów 

nia i czytelności napisów -
6 obniżenie intensywności barw , 

i poł.ysku w stosunku do usta-
lonych wzorców 

. 
7 przesunięcie l akieru p~wloko- dopuszczalne dopuszcz a lne 

wego poza rysunek w pusz - do 3 mm 
kach skladanych 

, 

8 zarysowanie ' powierzchni lito- dopuszczalne sporadyczne, dopuszczalne nie wpływając~ , 
graIowanej nie wpływające ujemnie n a ujEjmnie na obniżenie funkcji 

obniżenie estetyki i funkcji użytkowych puszek i wieczek 
użytkowych puszek i wieczek 

9 Każdy rodzaj po- zacieki i zgrubienia spoiwa dopuszczalne w stopniu nie obniżającym estetyki pus zki, a pod 
wierzchni na szwie wzdłużnym kolnierzem niedopuszczalne 

10 uszkodzenie powłoki cynowej dopuszczalne sporadyczne, nie wplywające ujemnie na obni-
( dla powierzchni lakierowa- żenie estetyki puszek i wiecze k 
nej lub litografowanej) I , -

3 .4. Szczelność . W przypadku puszek składanych, po ­

łączenie pobocznicy oraz pobocznicy-- z denkiem pqwinno wy­

trzymać próbę szczelności przy wartościach nadciśnienia 

, podanych VI tab1. 1. 

5 . 3 . GruPY badań . Badania dzieli się na następujące 

3.5 . Cechowanie - wg PN - 84/ 0~79551. 
, 

3.6 . Pozostałe wymagania - wg PN - 84/0- 79551 lub do-

datkowych uzgodnień między producentem a odbiorcą. 

'4 . PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE l TRANSPOR T 

Pakowanie, przechowywanie i transport - wg PN - 84/ 

0 - 79551. Po uzgodnieniu między dostawcą i odbiorcą do ­

puszcza się zmiany w sposobie pakowania . 

. 5. BADAN IA 

5.1. Progr am badań - wg PN-84/0- 79551. 

5 . 2 . Skład i liczność pa r tii. Przed przystąpieniem do 

badań puszki należy podzielić na par tie zawierające pusz­

ki tej samej grupy typu , rodzaju, odmiany i klasy, pochodzące 

z tego samego okr esu produkcyjnego . 

grupy: 

- grupa l - oadanie wg PN-84/ 0-79551 p. 5.1.1 a, b, c, 

- grupa 2 - badanie wg PN - 84/ 0 - 79551 p. 5.1.1 h, 

- grupa 3 - badanie wg PN - 84/ 0 - 79551 p. 5.1 : 1 d , e, 

f, g, i. 

5 .4. Sposób pobierania próbek - wg PN - 83 / N -03010 . 

5 . 5. Liczność próbki do badań w grupach 1,2 i 3 - -wg 

PN - 79 / N -03021 : 

- dla grupy l - poziom l ogólny, 

- dla grupy 2 - poziom S 4' 

- dla grupy 3 - poziom S l ' 

5.6 . Wadliwość dopuszczalna w 2 "-­

• grupa l - 1, 5%, 

- g rupa 2 - 0,65%, 

- grupa 3 - 2,5% • 

5.7 . Wybór i ' stosowanie p~anów badania - wg PN - 79/ 

N -03021. 

Jednostopniowe plany badania dla kontroli 

podano w tabl. 4. 

Kontrola obostrzona i u lgowa oraz warunki 

normalnej 

przejścia 

z jednego rodzaju kontroli na inny - wg PN - 79 /N -03021. 
I 
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Tablica 4 

Grupa 1 G rupa 2 Grupa 3 
L iczność partii 

liczność liczność liczność 

próhki m1 m 2 próbki -
m 1 m 2 próbki m1 m 2 

sztuk 

1201 - 3200 50 2 

3201 - 10000 80 3 

10001 - 35000 125 5 

35001 - 150000 200 7 

150001 - 500000 315 10 

5 .8. Sposób przeprowa dzania badań - wg PN-B4/0- 79551. 

5 . 9 . Ocena wyników badań 

5.9 . 1. Ocena puszki. Puszkę nale ży uznać <a dobrą, 

je żeli przejdzie przez ws zystkie badania wg 5 .1 z wynikiem 

dodatnim . 

5 . 9 . 2 . Ocena partii. Partię puszek należy uznać za 

zgodną z wymaganiami normy, jeżeli liczba niedobrych pu­

szek w pobranych do badań próbkach jest mniejsza lub rów­

na liczbie kwalifikujące j m 1 wg tabl. 4. 

5 . 10 . Zaświadczenie o jakości. Do każdej partii , pu-

szek wytwórca obowiązany jest dostarczyć zaświadczenie 

3 

4 20 O 1 

6 5 O 1 

8 80 1 2 

11 

o jakości, stwierdzające zgodność puszek z 

normy i zawierające co n aJmniej : 

wymaganiami 

ą.) datę wystawienia zaświadczenia, 

b) nazwę i adres wytwórni! 

c) o znaczenie wg 2 . 2, 

d ) oświadczenie o zgodności z normą, 

e) datę produkcji, 

f) podpis kierownika DKJ . 

6 . POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ PUSZEK UZNANĄ 

ZA NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI ŃORMY 

Dopuszcza się przesortowanie partii puszek niezgod-

nych z wymaganiami normy i przedstawienie do powtórnego 

badania, które jest badaniem ostatecznym . 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca normę - Zakład Badawczo­

-ProdUkcyjny POB OPAKOMET - Kr~ków. 

2 . Istotne zmiąny w stosunku do BN-76 /5041-01 

a) uaktualniono wymiary p,,;szek ( t abl. 1 ) , 
\ 

b ) zmiel. :' no podział gI'l-' J; badań . 

3. Normy związane 

PN - 73 / H - 92122 Blacha stalowa ocyndwana ( biała) 

PN-76 / M - 69401 Spawalnictwo. Spoiwo cynowo-ołowiowe 

do lutowania miękiego 

PN-83/N -03020 Statystyczna kontrola jakości. Losowy wy­

bór sztuk do próbek 

PN-79 / N.-03021 Statystyczna kontrola jakości. Kontrola 

odbiorcza według oceny alternatywnej . Plany badania 

-
PN - 84/ 0 - 79551 Opakowania jednostkowe metalowe . Puszki 

do artykułów żywnościowych konserwowych. Ogólne wy­

magania i badania 

BN - 76 / 5099-01 Kluczyki do otwierania puszek 

4 . Autor projektu normy - mgr inż. Elżbieta Z iobro. 

5. Powierzchnia blachy stalowej ocynowane j o pokry­

ciach różnicowych 

Na powierzchniach puszek i wiec zek wykonanych z bla­

chy stalowej ocynowanej o pokryciach różnicowych wystę -

pują zmatowienia w postaci wąskich pasków nie będące 

wadą tych powierzchni, lec z jedynie sposobem oznaczani a 

przez producenta blach zróżnicowany~h pokryć cynowych. 

Zmatowienia te nie wpływają na własności użytkowe 

kowań. 

opa-


