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N O R M A BRANŻ O WA BN--84 
Opakowania transportowe z tworzyw sztucznych 6414-06 

OPAKOWAN IA Worki polietylenowe 
otwarte płaskie , 

Zamiast . 
BN-77i 6414-06 

. - .. bez fałd bocznych zgrzewane G rupa kata logowa 0593 
. 

BN-84/61 14-06 (eqv CT C3B 3428-81-) 

1. WSTĘP 

, 
Przed mi otem normy są worki transportowe po lietyle-

nowe otwarte , płas ki e , bez: fałd bocznych, 19rzewa ne, 
p rzeznaczone do bezpośredniego pakowa nia syp kich 
prod uk tów chemicznych , spożywczych i in nych o tem 
pera turze nie wyższej ni ż 60°C i masie do 50 kg. 

Norma n ie do tyczy wo rk ów z fo lii poliety lenowej 
stosowanych jako wkłady do inn ych opakowa ń ora z 
wo rk ów tka nyc h z włók na lu b t a śmy polie tylenowej . 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podział - wg BN-76/ 641 0- 16. 
2.2. Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie worka 

powinno zawie ra ć co na jm n iej: 
a ) symbol wo rka zbudo wa ny z cyfr p rzyporządk o

wan ych poszczególnym cechom wo rka wg BN-76/ 
6410- 16 tabl. 1, 

b ) wy miary ga barytowe wo rka, w m m, wg PN-8 1/ 
0 -798q2, 

c) pełny numer ' normy przedmio to wej. 

2.3. Przykład oznaczenia worka do wyrobów tec h
ni czn ych (2) z polietylenu o małej gęs tośc i (1) , otwa r
tego, płas ki ego bez fałd bocznych (l ), zg rzewa nego 
w sposó b ci ągły , z perforacją (2) , o małej odporności 

na uszkod zenia mechaniczne, o zwiększon ej odporności 

na sta rzenie (2) , o barwie naturalnej z nadrukiem jedno
stro nnym (2) , o wymiarach gabarytowych 950 X 550 mm 
grubości folii 0, 18 mm: 

WOR EK 211222 950 x 550 x 0,~8 BN -84/ 641 4-06 

3. WYMAGANIA 

3.1. Kształt i konstrukcja. Work i powinny być pro
d ukowane z folii lub ręka wów foliowych. Powinny mieć 
spawa ny szew na d nie lub 2 spawane szwy na bo kach 
worka . D opuszcza s i ę stosowanie in nego ksz tałtu i kon
strukcji po uzgodnien iu między odbi o rcą 'i p roducen
tem. 

; 
L l 

3.2. Wymiary worków - wg PN-81/0-79802. 
Nom inal na grubość fo li i wo rka - od 0,1 5 do 

0,25 m m. 
Zalecane grubości foli i worka - 0,18 i 0,23 m m. 

Grubość fo lii worka p0winna zapewn iać niezbędn ą dla 
pakowanego produktu odpo rn ość worka na uszkodze
nia mechaniczne. 

D opuszcza lne odchyłki wy miarowe wo rków: 
długość i szero kość - wg PN-81/C-79802 , 

b . . +0.03 
gru osc - - O 02 mm . , 

3.3. Materi ały 

a) Folia opak owa niowa z po lietylenu o małej gęstoś

ci wg BN-8S/ 6365-0 I. 
b) Farby do wykonan ia nadruków. 
Na wo rki przeznaczone do a rtykułów spożywczych , 

farmaceutycznych i kosmetycznych należy stosować 

ma te ri a ły d opuszczone przez władze sanitarne. 
3.4. Wygl ąd zewnętrzny 

3.4.1. Barwa worka powinn a odpowiadać uzgodnio
nem u wzorcowi. D opuszcza s ię produkcję wo rków 
z fo lii o różnych kolorach. 

3.4.2. Nadruk. Dopuszcza się naniesienie na worek 
z jed nej lub z dwóch stron napisów lub rysunków. 
Nadruk powinien być wyraźn y . i trwały bez zaników 
i znie k s z tałceń , wg wzoru uzgodnionego z odbiorcą 
oraz powinien wykazywa ć dobrą przyczepność do pod
łoża. Nie dopuszcza s i ę zabrudzeń farbą drukarską. 

Przesunięcie rysunku lub napisu nie powinno być więk
sze ni ż +10 mm na długości worka i +5 mm na jego 
szerokości. 

3.4.3. Spoina powinna mieć szerokość 4 +2 mm, 
obejmować całą szerokość lub długość worka, powinna 
być równomierna , ciągła bez pęknięć i wypalonych 
miejsc, nie powinna być nadcięta. 

Odległość spoiny od brzegu nie powinna być więk s za 
' . 1 'i JllZ _ mm. 

3.4.4. Perforacja. W przypadku produkcji worków 
z pe rforacją powinna być ona wykonana przez nakłucie 
lub wycięcie w odległości co najmniej 50 mm od kra
wędz i worka. 

Zgłoszo n a przez Instytut Przemysłu Tworzyw i Farb 

Wydanie 2 

Ustanowi ona przez Ministra Przemysłu Chemicznego i Lekkiego dnia 12 lipca 1984 r. 
jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1985 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 16/ 1984 poz. 35) 

WYDAWN ICTWA NORMALI ZACYJNE "ALFA" 1988. D ruk . Wyd . Norm. W-wa. Ark . w yd . 0,75 Nakł . 500 + 23 Zam. 2504/ 87 Cena zł 48.00 
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3.5. Łatwość otwierania. Wm-ki powInny SIę łatwo 

otwierać. Siła wzajemnej przyczepności wewnętrznych 
powierzchni folii worka nie powinna być większa niż 
0,4 N/m. 

3.6. Odporność · na uszkodzenia mechaniczne - wg 
tabl. 1. 

Pod względem odporności na uszkodzenia mecha
niczne worki dzieli się na 4 grupy zgodnie z BN-76/ 
6410-16. 

4.2. Formowanie jednostek ładunkowych wg 
BN-72/641O-10 rozdz. 3. 

4.3. Znakowanie - wg BN-72/64IO-1O rozdz. 4. 
4.4. Przechowywanie - wg BN-72/641O-10 rozdz. 5, 

z tym że tempe ratura pomieszczeń nie powi nna prze
kraczać 35°C. 

Paczki lub pojedyncze worki należy układać w stosy 
do wysokości 2 m w sposób zabezpieczający je przed 
sklejeniem s i ę , zabrudzeniem lub uszkodzeniem. 

Tablica 1 

Lp. Wymagania 

1 Odpo rność na uderzenie przy swobodnym spadku , liczba 

spadków, co najmnIej 

2 Wytrzymałość spoiny w odniesieniu do wytrzymał ośc i nomi-

nalnej fo li i w worku wzdłuż kie runki! wytłaczania , %, n ie 

mnIej niż 

3.7. Przekazywanie zapachu i smaku przy bezpośred
nim kontakcie. Worki przeznaczone do artykułów spo
żywczych , farmaceutycznych i paszowych nie powinny 
przekazywać zapachu i smaku przy bezpośrednim kon
takcie. Stopień przekazywania zapachu i smaku przez 
worki przeznaczone do artykułów kosmetycznych -
wg norm przedmiotowych dotyczących produktu pako
wanego . 

3.8. Objętość fizjologiczna. Worki przeznaczone do 
artykułów spożywczych , farmaceutycznych , paszQwych 
i kosmetycżnych powinny mieć atest władz sanitarnych 
stwierdzających ich obojętność fizjologiczną i niewyka
zywanie jakiegokolwiek wpływu na cechy o rganolep
tyczne pakowanego artykułu. Częstotliwość sprawdza
nia ustalają władze sanitarne. 

3.9. Okres trwałości dla worków o normalnej odpor
ności na starzenie powinien wynosić 6 miesięcy, nato
miast dla worków o zwiększonej odporności na starze-
nIe - 12 miesięcy. ' 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pflkowanie - wg PN-72/64IO-1O rozdz. 2, 
z tym że: 

a) worki jednego wymiaru należy formować w pacz
ki o masie nie większej niż 40 kg, po 25 -;.. 100 sztuk; 

b) paczki wo rków przeznaczonych do artykułów 

spożyw~zych , farmac;:eutycznych, kosmetycznych i pa
szowych mogą być formo wane przy użyciu worków 
polietylenowych lub folii termok urczl iwej z tym wa
runkiem , że paczki te powinny być szczelnie zamknię
te przez zgrzewanie; 

c) paczki worków przeznaczonych do artykułów che
micznych mogą być formowane przy użyciu worków 
polietylenowych , folii termokurczliwej lub szn urka ; 

d) dopuszcza się inne sposoby pakowania worków 
uzgodnione między dostawcą i odbiorcą , zabezpieczają

ce worki przed zabrudzeniem, sklejeniem, pofałdowa
niem, załamaniem lub · uszkodzen iem w sposób nie gor
szy od określonego w normie. 

Odporność na uszkodzenia mechaniczne 

mała średn ia duża bardzo duża 

1 2 
, 

5 ~ 

70 70 70 70 

Paletowe jednostki ładunkowe można piętrzyć do 
2 m. 
Powyżej 2 m należy stosować regały. Worki składo

wane w temperaturach ujemnych należy przed użyciem 
sezonować w temperaturze co najmniej + 10°C przez 
nie mniej niż 8 h. 

4.5. Transport - wg BN-72/64IO-1O )rozdz. 6. 

5. BADANIA 

5.1. Program badań 
5.1'.1. Badania pełne. Przy . okresowej kontroli pro

dukcji przeprowadzonej co najmniej raź na kwartał, 

w przypadku zmian materiałowych i technologicznych 
o raz na żądanie odbiorcy: należy sprawdzić zgodność 
warunków z wymaganiami normy, wykonując , nastę

pujące badania: 
a) sprawdzanie jakości pakowania, uformowania 

jednostki ładunkowej i znakowania (4), 
b) sprawdzanie kształtu i konstrukcji (3 .1), 
c) sprawdzanie wymia rów (3.2), 
d) sprawdzanie materiałów (3.3), 
e) sprawdzanie wyglądu zewnętrznego (3.4), 
f) sprawdzanie łatwości otwie rania worka (3.5) , 
g) sprawdzanie odporności na uderzenie przy swo

bodnym spadku (3.6.1), 
h) sprawdzanie wytrzymałości spoiny (3.6.2), 
i) sprawdzanie przekazywania zapachu i smaku przy 

bezpośrednim kontakcie (3.7) ; wyko nuje się tylko dla 
worków przeznaczonych do artykułów spożywczych, 

farmaceutycznych, kosmetyczn ych i paszowych . 

5.1.2. Badania niepełne. Dla każdej partii należy 

sprawdzić zgodność worków z wymaganiami normy, 
wykonując badania wg 5. 1.1 a) -;.. f). 

5.2. Wielkość partii. Partię stanowi jednodobowa 
produkcja worków jednego wymiaru i typ u , w liczbie 
nie większej niż 100 000 sztuk . 

5.3, Sposób przeprowadzania badań. Badania należy 

przeprowadzić w dwóch grupach: 
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grupa I - badania nie n iszczące (spra wdzanie wy
maga ń . d otyczących ja kości pakowania-, uformowania 
jednostki ładunkowej i znakowania o raz wymagaó wg 
3.1 -7- 3. 5), 

grupa 2 - badania niszczące ( prawdzanie w_ymagaó 
wg 3.6). 

5.4. Poziom kontroli - wg PN-79/N-0302 1 
dla wymagań grupy l - II (ogólny) 
dla wymagań grupy 2 - ' (specjalny) S-3 
5.5. Wadliwość dopuszczalna W2 maksimum 2,5%. 
5.6. Rodzaje kontroli. Przewiduje się trzy rodzaje 

kontroli: 
kontrolę n ormaln ą, 

- kontro lę . obostrzoną, 

- kontrolę ulgową. 

Zastosowanie odpowiedniego rod zaju kontroli 
uzależnione jest od przebiegu procesu p rodukcyjnego 
ora z od wyników badań otrzymanych przy stosowaniu 
danego rodzaj u kontroii zgodn ie z PN-79/N-0302 1 
p . 2.4. 

5.7. Pobieranie próbek i plany badania. Próbki do 
bada ń należy pob ie rać sposobem losowym wg PN-83/ 
N-030 10. Przyjęto plan badania dw ustopn iowy. Licz
ność próbek do kont ro li normalnej plan u dwustopni o
wego, w zależności od liczności partii i pozi om u kon
troli , podano w tabl. 2. 

czych, farmaceutycznych , kos me tycznych i paszowych 
powinny być doda tkowe atesty władz sanitarnych. 

5.8.5. Sprawdzanie wyglądu zewnętrznego na leży wy
konać przez ogl ędzin y nieuzbrojonym okiem. 

5..8.6. Sprawdzanie przycz pnoscl nadruku należy 

przeprowadzić za pomocą ta śmy jednostronnie amo
przylepnej na pod .ładzie bawełnia nym , o sze rokości 

co naj .niej 30 mm , na odcinku o długości 30 -7- 50 cm . 
Po naklejeniu taśmy na miejsca zadru kowa ne i po jej 
zerwaniu ostrość nadruk u nie powi nna ulec zm ianie. 

Spra wdzanJ t ja kośc i nadruk u można również prze
prowadzić ręcznie pocie 'ając go d zi esięciok rotnie białą 

bawełnianą tkaniną zm czon ą w wodzie o tempera tu
rze 60°C. Tkanina nie powin na się zabarwić . 

5.8.7. Sprawdzanie łatwości otwierania worka. Na obu 
zewnętrznych powierzchniach worka, przy górnej kra
wędzi w środku szerokości work a , po odtłu szczen i u 

miej c alkoholem ety lowym należy nak leić pas ki taśmy 
jedn ost ronnie samoprzylepnej na pod kład zie bawełn i a

nym, tak aby wysta wały 50 mm poza worek. 
Wymiary pasków: 
długość - ~ 70 mm, 
sze rokość - 50 mm. 
Wystającą część pasków złożyć podklejoną stroną do 

środ k a tak , aby powstawały dwa uchwyty o długości 

25 mm. 

Tablica 2 

Grupa badań l Grupa badań 2 

L iczność pa rtii poziom kontroli II pozIO m ko ntro li S-3 

n mi m, 1/ m i m, 

sztuk 

I 2 3 

1201 3200 80 3 

160 8 

3201 10000 
125 5 

250 I 12 

10001 35000 200 7 

400 18 

35001 15QOOO 315 11 

630 26 

fl - łączna licz n ość próbki , 
mi - liczba kwa li fikująca , 

m , - liczba dyskwalifikująca. 

5.8. O pis badań 
5.8.1. Sprawdzanie jakości pakowania, formowania 

jednostki ładunkowej i znakowania należy wykona ć przez 
og l ędzi ny na zgodność z BN-72/641O-1O rozdz. 7. 

5.8.2. Sprawdzanie kształtu i konstrukcji należy wy-
konać przez oględ zin y na zgodność z normą przedmio
tową lub z uzgodnionym rysu nkiem al bo wzorcem. 

5.8.3. Sprawdzanie wymiarów na l eży wyk onać za po
mocą uniwersalnych przyrządów pomiarowych o odpo
wiedniej dokładnośc i określonej do kładnością po miaru . 

5.8.4. Sprawdzanie materiałów. Należy sprawdzić, czy 
na ma te riały uży te do produkcji worków są zaświad

czenia o zgodnośc i z wymaganiami no rm lub atesty 
wystawione przez producentów tych ma te riałów . Na 

'worki przeznaczone do pakowan ia artykułów spożyw-

4 5 6 7 

7 8 O 2 . 
9 16 I 2 
9 13 O 2' 

13 26 I 2 
11 13 O 2 --
19 26 I 2 
16 20 O 3 

27 40 3 4 

, 

Badanie polega na próbie otwarcia worka za pomocą 

wystających pasków taśmy sa moprzy lepnej. Jeżeli wo
rek o tworzy s i ę, próbę należy uznać za dodatnią. 

Jeżeli taśma samóprzylepna ulegnie ze rwaniu , worek 
nie odpowiada wymaganiu podanemu w 3.5. 

Na żądanie odbiorcy należy wykonać oznaczanie 
wzajemnej przyczepności warstw folii wg PN-71/ 
C-89095. Wynik oznacza nia powi nien odpowiadać wy
maga niu wg 3.5. 

5.8.8. Sprawdzanie odporności na uderzenie przy swo
bodnym spadku na dno· worka należy przeprowadzić wg 
PN-74/0-79160 z tym, że wysok ość spadku powinna 
wynosić 1500 mm , temperatura w pomieszczeniu 
18 ±2°C. 
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Przed napełnieniem worki na l eży sezonować w te m
peraturze 18 +2°C w ciągu 12 h . Worki nareży napeł-

. nić produktem , d la którego są one przeznaczone lu b 
mieszaniną pias ku i troci n w il ośc i 60 kg tak, aby 
s topi eń napełnien ia wynosił co najmni ej % pojemnośc i 

wo rk a. 
Napełnio n e worki należy zamknąć w sposób za bez

pieczający p rzed p rzypadkowym wysypa niem się za war
tości . Powietrze nad produktem powinn o być wyciś

nięte. 

5.8.9. Sprawdzanie wytrzymałości spoiny na leży prze
prowadzić wg PN-8 1 /C-89092, przy czym prędkość po
suwu szczęk dynamometru powinna wynoslc 
· 100 mm/min , zaś rozsta w szczęk 25 mm . Próbki ze 
spoiną w połowie długości na l eży przygotować ta k jak 
do badan ia na prężenia zrywającego fo lii z worka , z tym 
że n ależy je pobrać w kierunku podłużnym do ki erun
ku wytłacza ni a w li czbie 10 (po 2 z ~ worków). Rów
no legle na l eży przygo t ować 5 próbek z folii worków 
(po I z 5 worków) w kierunku podłużnym do kie- ' 
runku wytłacza ni a . 

Wytrzymałość spomy (R z) należy obl iczyć w % wg 
wzo ru 

. 100 
/ 

w któ rym: 
Pz - ś red nie obc i ąże n ie zrywające przy badan iu 

spo in y, N , 
Pf - średni e obciążen i e zrywające przy badaniu wy

trzymałości fo lii z worka , N. 
5.8.10. Sprawdzanie przekazywania zapachu i smaku 

przy bezpośrednim kontakcie przez worki przeznaczone 
do pa kowa nia artykułów spożywczych , fa rmaceutycz
nyc h, kosmetycznych i paszowych należy przeprowa
d zić wg PN-8 1/0-7911 4. 

5.8.11. Sprawdzanie obojętności fizjologicznej worków 
przeznaczonych do pa kowa nia artykułów spożywczyc h , 

fa rmaceutycznych, kosmetycznych paszowych prze-
prowadzają władze sanitarne . 

5.9. Ocena wyników badań 
5.9.1. O cena sztuki. Worek na leży uznać za dob ry, 

jeżeli przej dzie przez wszystkie bada n ia z wynikiem 
dodatni m. 

Worek n a l eży uznać za nied obry, jeś li wyn ik chociaż
by jednego badania jest negaty wny. 

5.9.2. O cena partii. Partię worków na leży uznać za 
zgodną z wymagania mi normy, jeżel i liczba worków 
niedobrych w p róbce pierwszego stopnia jest m niejsza 
lub równa liczbie kwalifikacyj nej podanej w p ierwszym 
stopniu plan u bada nia wg tab!. 2. 

Pa rtię workó w należy umać za niezgodną z wymaga
niami normy, jeże li liczba worków niedo brych w próbce 
pierwszego stopnia jest równa lub większa od liczby 
dyskwalifikującej. podanej w pierwszym stopni u planu 
badania wg ta b!. 2. 

Nal eży przejść do badania w drugim stopn iu, j eżeli 

liczba wo rków niedob ryc h znalezionych w próbce 
pierwszego stopn ia jest większa od liczby kwalifik ują

ceJ I mniejsza od liczby dyskwalifi kującej poda nej 
w p ierwszym stopn iu planu badania wg ta b!. 2. 

Pa rtię worków nal eży u zn ać za zgod ną z wymagania
mi no rm y, jeżeli łączna liczba worków niedobrych 
(z pierwszego i drugiego stopnia badan ia) jest mniejsza 
lu b równa liczb ie kwa lifi kując j ok reślonej dla drugiego 
stopnia planu badania wg tab!. 2. 

Partię wo rków należy uznać za n i ezgodną z wyma
ga niami normy, jeżeli łączna li czba worków nied obrych 
(z pier szego i drugiego sto pnia bada nia ) jest równa 
I.ub więks za od liczby dyskwa li fikującej , określon ej d la 
d rugiego stopni a pla nu badan ia wg tab!. 2. 

5.10. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań . Na 
żąda n ie zamawiającego podano w zamówieniu , dostaw
ca jes t obowiązany dostarczyć zaświadczen ie o jakości, 
w którym między innymi należy podać wynik przepro
wadzonych badań. 

K ON I EC 

INFORM ACJE D ODATKOWE 

t. Instytucja opracowująca normę - Instytut Przemysł u Two rzyw 
1 Farb, Gliwice. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-77/6414-06 
aj doprowadzono do ca lk owi tej zgod n ośc i z normą CT C3B 

3428-8 I w p rzypadku worków o bardzo dU7cj odporności na uszko
d zenia mecha niczne, 

b) usunięto rys un ki worków, 
e) wyeliminowano część wymagań wy t r7y małościowyc h , 

d ) wprowa dzono dwus to pniowy plan badania. 

3. Normy związane 
PN -81/C-89092 Fo lie z tworzyw sztucznyc h. Oznacza nie cech wy

trzyma lośc i o wyc h przy sta tyczny m rozci ąga n i u 

PN-7 1/C-89095 Fo lie z two rzyw sZl ucznych. Oznacza nie wzaje mnej 
p rzyczepnośc i wa rstw fo li i 

PN-83/N-03010 Sta tystyczna ko n tro la jakości . Losowy wybór jed
nostek produktu do p ró bki 

PN-79/N-0302 1 Statystyczna kont ro la ja k ości . Kontro la odbio rc za 
wed lug oceny alternat ywnej. Plany badania 

PN-8 1/ 0-79 114 Mate ria ły opak o wani owe . Oznaczan i, przeka zywa
nia zapachu i zna ku prod ukt om pakowanym przy bezpośredn im 

ko n ta kcie 
PN-74/ 0-79 160 Opakowania transportowe . Me toda bada nia odpv r

ności na uderze nia przy swobod nym spadku 

PN-8 1/ 0-79802 Opakowania transportowe. Worki płask i e z fo lii 
z two rzyw szt ucznyc h. -Sze reg wymiarowy 

BN·6S/6365-0 I Folia opakowa ni o wa z pol ie tylc fl ll o malej gęst ośc i 

BN-72/64 1~rO Opakowani a z tworzyw SZtuCZI1·Yc ~ . Pa kowa n ie , 
przecho wywanie i tran spo rt. Wym aga nia podstawowe i badania 

BN-76/64 I 0- I 6 Opak o wania tra nspo rtowe z two rzyw sztucznych . 
Wo rki z folii po liolefinowych . Podzial i ok reśl~ nia 

4. Stopień zgodności normy krajowej z normą RWPG . Norma 
BN-84/64 14-06 jest równoważna z n ormą CT C3 B 3428-8 I w za-
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kresi e worków o bardzo dużej odporności na uszkodzenia mecha
niczne. 

5. Symbol wg SWW - 1364-15 I . 

6. Autor projektu normy - mgr inż, Ma łgo rzata Nakonieczny -
Instytut Pr zemysłu Tworzyw i Farb, G liwice . 

teri a łu , np. ostre kra wędzi e. Worki nie są gazoszczelne. PrzenikIi-
I wość gazów i pary wodnej jest funkcją grubości fo lii o raz tempe

ra tury. Wobec powyższego przy nieo'dpowiednich warunkach sk lado
wa nia może wystąpić przenikanie zapachów lub utrata aroma tu pro
duktu pakowanego. Może nawet wystąpić powierzchniowe utlenie nie 
zawartości wo rków tl enem przedyfundowany m przez fo lię. Work i 
o normalnej odporności na starzenie nie są odporne na dzia la nie 
ś wiatła . szczególnie promieni ultra fi o lkowych. Przy skladowaniu 
napełn i onych worków w pryzmach na wolny m powietrzu należy je 
ch ronić przed działa niem świ a tła s łon ecz nego. Worki po lil,t ylcnowc 

7. Ogółne własności ekspłoatacyjne. Wo rk i polietylenowe są od
porne na działani e większości związków chemicznych i cieczy, " 

Niemniej jednak użytkownik obowiązany jest s prawd z i ć przydat
ność worka dla swoich ce lów, Przy doborze grubośc i fo lii worka , 
obok wyników badań wytrzymałościowych worków (próba na zrzut) ·' 

są pa lne. 
8. Wydanie Z - stan a ktua lny: październ ik 1987 - uaktual-

\ należy również uwzględniać specjalne własnośc i pakowanego ma- ni o no no rmy związan ~ . 


