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NORMA

BRANZOWA

OCPAKOWANIA

Cpakowania transportowe z tworzyw sztucznych
Worki polietylenowe
otwarte pilaskie,
bez fatd bocznych zgrzewane

BN-84
6414-06

Za.miast
BN-77/6414-06

Grupa katalogowa 0593

BN-84/6114-06 (eqv CT C3B 3428-81)

1. WSTEP

Przedmiotem r;ormy sa worki transportowe polietyle-
nowe otwarte, plaskie, bez fald bocznych, zgrzewane,
przeznaczone do bezposredniego pakowania sypkich
produktéw chemicznych, spozywcezych 1 innych o tem-
peraturze nie wyzsze] niz 60°C 1 masie do 50 kg.

Norma nie dotyczy workdéw 7z folil polictylenowe]
stosowanych jako wklady do innych opakowan oraz
workéw tkanych z widkna lub tasmy polietylenowe;j.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat — wg BN-76/6410-16.

2.2. Sposob budowy oznaczenia. Oznaczenie worka
powinno zawiera¢ co najmniej:

a) symbol worka zbudowany z cyfr przyporzadko-
wanych poszczegoélnym cechom worka wg BN-76/
6410-16 tabl. 1,

b) wymiary gabarytowe worka, w mm, wg PN-81/
0-79802,

¢) peiny numer normy przedmiotowe;j.

2.3. Przykiad oznaczemia worka do wyrobow tech-
nicznych (2) z polietylenu o malej gestosci (1), otwar-
tego, ptlaskiego bez fatd bocznych (1), zgrzewanego
w sposob ciagly, z perforacjg (2), o matej odpornosci
na uszkodzenia mechaniczne, o zwigkszonej odpornosci
na starzenie (2), o barwie naturalnej z nadrukiem jedno-
stronnym (2), o wymiarach gabarytowych 950X 550 mm
i grubosct folii 0,18 mm:

WOREK 211222 950 X 550 X 0,18 BN-84/6414-06

3. WYMAGANIA

3.1. Ksztalt i konstrukcja. Worki powinny by¢ pro-
dukowane z folii lub r¢kawéw foliowych. Powinny mieé
spawany szew na dnie lub 2 spawane szwy na bokach
worka. Dopuszcza si¢ stosowanie innego ksztattu 1 kon-
strukcji po uzgodnieniu miedzy odbiorca i producen-
tem.

3.2. Wymiary workow — wg PN-81/0-79802.

Nominalna grubos¢ folii worka — od 0,15 do
0.25 mm.
Zalecane grubosci folii worka — 0,18 1 0,23 mm.

Gruboic folit worka powinna zapewniac niezbedng dla
pakowanego produktu odpornos¢ worka na uszkodze-
nia mechaniczne.

Dopuszczalne odchyltki wymiarowe workow:

diugosc 1 szerokos¢ — wg PN-81/C-79802,

grubosé —tgg; mm

3.3. Materialy

a) Folia opakowaniowa z polietylenu o matej gestos-
ci wg BN-85/6365-01.

by Farby do wykonania nadrukow.

Na worki przeznaczone do artykuldw spozywczych,
farmaceutycznych i kosmetycznych nalezy stosowac
materialy dopuszczone przez wladze sanitarne.

3.4. Wyglad zewnetrzny

3.4.1. Barwa worka powinna odpowiada¢ uzgodnio-
nemu wzorcowi. Dopuszcza si¢ produkcje workow
z folii o réznych kolorach.

3.4.2. Nadruk. Dopuszcza si¢ naniesienie na worek
z jednej lub z dwoch stron napiséw lub rysunkow.
Nadruk powinien by¢ wyrazny 1 trwaly bez zanikdéw
1 znieksztalcen, wg wzoru uzgodnionego z odbiorcg
oraz powinien wykazywa¢ dobrg przyczepnos¢ do pod-
toza. Nie dopuszcza si¢ zabrudzen farbg drukarskg.
Przesunigcie rysunku lub napisu nie powinno by¢ wigk-
sze niz =10 mm na dlugosci worka 1 =5 mm na jego
szerokosci.

3.4.3. Spoina powinna mie¢ szerokos¢ 4 +2 mm,
obejmowac¢ calg szerokos¢ lub dtugos¢ worka, powinna
by¢ réwnomierna, ciggta bez pg¢knig¢ 1 wypalonych
miejsc, nie powinna by¢ nadcigta.

Odlegtos¢ spoiny od brzegu nie powinna by¢ wigksza
niz 15 mm.

3.4.4. Perforacja. W przypadku produkcji workéw
z perforacjg powinna by¢ ona wykonana przez naktucie
lub wycigcie w odleglosci co najmniej S0 mm od kra-
wedzi worka.
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3.5. Latwo$¢ otwierania. Worki powinny si¢ latwo
otwiera¢. Sita wzajemnej przyczepnosci wewngtrznych
powierzchni folii worka nie powinna by¢ wigksza niz
0,4 N/m.

3.6. Odpornos¢ na uszkodzenia mechaniczne — wg
tabl. 1.

Pod wzgledem odpornosci na uszkodzenia mecha-
niczne worki dzieli si¢ na 4 grupy zgodnie z BN-76/
6410-16.

4.2. Formowanie jednostek tadunkowych
BN-72/6410-10 rozdz. 3.

4.3. Znakowanie — wg BN-72/6410-10 rozdz. 4.

4.4. Przechowywanie — wg BN-72/6410-10 rozdz. 5,
z tym ze temperatura pomieszczen nie powinna prze-
kracza¢ 35°C. ’ .

Paczki lub pojedyncze worki nalezy ukiadacé w stosy
do wysokos$ci 2 m w sposob zabezpieczajacy je przed
sklejeniem sie, zabrudzeniem lub uszkodzeniem.

wg

Tablica 1
. | Odpornos¢ na uszkodzenia mechaniczne
Lp. Wymagania :
maia sredmnia duza bardzo duza

1 Odpornos$¢ na uderzenie przy swobodnym spadku, liczba 1 2 3 5

spadkoéw, co najmniej '
2 Wytrzymatos¢ spoiny w odniesieniu do wytrzymalosci nomi- 70 70 70 70

nalnej folii w worku wzdluz kierunku wyttaczania, %, nie

mniej niz

3.7. Przekazywanie zapachu i smaku przy bezposred-
nim kontakcie. Worki przeznaczone do artykulow spo-
zywczych, farmaceutycznych i paszowych nie powinny
przekazywac zapachu 1 smaku przy bezposrednim kon-
takcie. Stopien przekazywania zapachu 1 smaku przez
worki przeznaczone do artykuldow kosmetycznych —
wg norm przedmiotowych dotyczacych produktu pako-
wanego.

3.8. Objetos¢ fizjologiczna. Worki przeznaczone do
artykulow spozywczych, farmaceutycznych, paszawych
1 kosmetycznych powinny mie¢ atest wiadz sanitarnych
stwierdzajacych ich obojgtnosc fizjologiczng i niewyka-
zywanie jakiegokolwiek wplywu na cechy organolep-
tyczne pakowanego artykutu. Czestotliwosé sprawdza-
nia ustalajg wladze sanitarne.

3.9. Okres trwalosci dla workdow o normalnej odpor-
no$ci na starzenie powinien wynosi¢ 6 miesiecy, nato-
miast dla workéw o zwigkszonej odpornosci na starze-
nie — [2 miesigcy. \

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie — wg PN-72/6410-10 rozdz. 2,
z tym Ze: .

a) worki jednego wymiaru nalezy formowaé w pacz-
ki o masie nie wigkszej niz 40 kg, po 25 =+ 100 sztuk;

b) paczki workéw przeznaczonych do artykulow

spozywczych, farmaceutycznych, kosmetycznych 1 pa-

szowych mogg by¢ formowane przy uzyciu workow
polietylenowych lub folii termokurczliwej z tym wa-
runkiem, Ze paczki te powinny by¢ szczelnie zamknig-
te przez zgrzewanie,

¢) paczki workow przeznaczonych do artykulow che-
micznych mogg by¢ formowane przy uzyciu workow
polietylenowych, folii termokurczliwej lub sznurka;

d) dopuszcza si¢ inne sposoby pakowania workow
uzgodnione migdzy dostawca i odbiorca, zabezpieczaja-
ce workl przed zabrudzeniem, sklejeniem, pofaldowa-
niem, zatamaniem lub-uszkodzeniem w spos6b nie gor-
szy od okreslonego w normie.

Paletowe jednostki tadunkowe mozna pietrzy¢ do
2 m.

Powyzej 2 m nalezy stosowacé regaly. Worki sktado-
wane w temperaturach ujemnych nalezy przed uzyciem
sezonowa¢ w temperaturze co najmniej +10°C przez
nie mniej niz 8 h.

4.5. Transport — wg BN-72/6410-10 rozdz. 6.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne. Przy okresowej kontroli pro-
dukcji przeprowadzonej co najmniej raz na kwartal,
w przypadku zmian materiatlowych 1 technologicznych
oraz na zadanie odbiorcy nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢
warunkow z wymaganiarhi normy, wykonujgc, nastg-
pujace badania:

a) sprawdzanie jakosci pakowania,
jednostki tadunkowej 1 znakowania (4),

b) sprawdzanie ksztattu 1 konstrukcji (3.1),

¢) sprawdzanie wymiarow (3.2),

d) sprawdzanie materiatow (3.3),

e) sprawdzanie wygladu zewne¢trznego (3.4),

f) sprawdzanie latwosci otwierania worka (3.5),

g) sprawdzanie odpornosci na uderzenie przy swo-
bodnym spadku (3.6.1),

h) sprawdzanie wytrzymatosci spoiny (3.6.2),

1) sprawdzanie przekazywania zapachu i smaku przy
bezposrednim kontakcie (3.7); wykonuje sie tylko dla
workow przeznaczonych do artykutdw spozywczych,
farmaceutycznych, kosmetycznych i paszowych.

uformowania

5.1.2. Badania niepelne. Dla kazde) partii nalezy
sprawdzi¢ zgodno$¢ workdéw z wymaganiami normy,
wykonujac badania wg 5.1.1 a) + f).

5.2. Wielko$¢ partii. Parti¢ stanowi jednodobowa
produkcja workéw jednego wymiaru i typu, w liczbie
nie wigkszej niz 100 000 sztuk.

5.3. Sposob prze;irowadzania badan. Badania nalezy
przeprowadzi¢ w dwoch grupach:
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grupa | — badania nieniszczgce (sprawdzanie wy-
magan dotyczacych jakoéci pakowania, uformowania
jednostki tadunkowej 1 znakowania oraz wymagan wg
31 ==35)

grupa 2 — badania niszczgce (sprawdzanie wymagan
wg 3.6).

5.4. Poziom kontroli — wg PN-79/N-03021

dia wymagan grupy | — II (ogdlny)}

dla wymagan grupy 2 — (specjalny) S-3

5.5. Wadliwo$¢ dopuszczalna wr maksimiom 2,5%.

5.6. Rodzaje kontroli. Przewiduje sie trzy rodzaje
kontroli:

—- kontrolg¢ normalng,

— kontrol¢ obostrzong,

— kontrole ulgowgy.

Zastosowanie odpowiedniego rodzaju  kontroli
uzaleznione jest od przebiegu procesu produkcyjnego
oraz od wynikéw badan otrzymanych przy stosowaniu
danego rodzaju kontroli zgoednie z PN-79/N-03021
p. 2.4.

5.7. Pobieranie prébek i plany badania. Probki do
badan nalezy pobieraé¢ sposobem losowym wg PN-82/
N-03010. Przyj¢to plan badania dwustopniowy. Licz-
nos¢ probek do kontroli normalnej planu dwustopnio-
wego, w zaleznosci od licznosci partii i poziomu kon-
troli, podano w tabl. 2.

czych, farmaceutycznych, kosmetycznych 1 paszowych
powinny byé¢ dodatkowe atesty wiadz sanitarnych.

5.8.5. Sprawdzanie wygladu zewnetrznego nalezy wy-
kona¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem.

5.8.6. Sprawdzanie przyvczepnosci nadrukw nalezy
przeprowadzi¢ za pomocg taSmy jednostronnie samo-
przylepnej na podkiadzie bawelnianym, o szerokosci
co najmniej 30 mm, na odcinku o dtugosci 30 -+ 50 cm.
Po naklejeniu tasmy na miejsca zadrukowane i po jej
zerwaniu ostros¢ nadruku nie powinna ulec zmianie.

Sprawdzanic jakosci nadruku mozna roéwniez prze-
nrowadzi¢ recznic pocierajac go dziesieciokrotnie bialg
bawelniana tkaning zmoczong w wodzie o temperatu-
rze 60°C. Tkanina nie powinna si¢ zabarwic.

5.8.7. Sprawdzanie tatwosci otwierania worka. Na obu
zewng¢trznych powierzchniach worka, przy gornej kra-
wedzi w Srodku szerokosci worka, po odttuszczeniu
miejsc aikoholem etylowym nalezy naklei¢ paski tasmy
jednostronnie samoprzylepnej na podkiadzie bawelnia-
nym, tak aby wystawaly 50 mm poza worek.

Wymiary paskow:

dilugos¢ — 170 mm,

szerokod¢ — 50 mm.

Wystajgcg czes¢ paskdw ztozy¢ podklejong strona do
srodka tak, aby powstawaly dwa uchwyty o diugosci
25 mm.

Tablica 2
Grupa badan 1 Grupa badan 2
Liczno$¢ partii poziom kontroh 11 poziom kontroli S-3
n 1 m: i n i m:
sztuk
i 2 3 4 S 6 7
1201 + 3200 80 3 L B 0 .
160 8 9 16 1 2
3201 = 10000 125 3 y o — =
250 / 12 13 26 1 2
10001 < 35000 290 7 i s 2 :
400 18 19 26 ! 2
630 26 21 40 3 4
n — faczna liczno$é probki,
rm, — liczba kwalitikujgca,
m> — liczba dyskwalifikujaca.

5.8. Opis badan

5.8.1. Sprawdzanie jakosci pakowania, formowania
jednostki tadunkowej i znakowania nalezy wykonac przez
ogledziny na zgodnos¢ z BN-72/6410-10 rozdz. 7.

5.8.2. Sprawdzanie ksztaltu i komstrukcji nalezy wy-
kona¢ przez ogledziny na zgodno$¢ z normg przedmio-
towa lub z uzgodnionym rysunkiem albo wzorcem.

5.8.3. Sprawdzanie wymiardw nalezy wykonac za po-
mocg uniwersalnych przyrzagdow pomiarowych o odpo-
wiedniej doktadnosci okreslonej dokladnos$cia pomiaru.

5.8.4. Sprawdzanie materialéw. Nalezy sprawdzié, czy
na materialy uzyte do produkcji workéw sa zaswiad-
czenia o zgodno$ci z wymaganiami norm lub atesty
wystawione przez producentOw tych materiatow. Na
workl przeznaczone do pakowania artykuldow spozyw-

]

Badanie polega na prdébie otwarcia worka za pomocg
wystajgcych paskow taSmy samoprzylepnej. Jezeli wo-
rek otworzy si¢, probe nalezy uznac¢ za dodatnig.

Jezeli tasma samoprzylepna ulegnie zerwaniu, worek
nie odpowiada wymaganiu podanemu w 3.5. '

Na zgdanie odbiorcy nalezy wykona¢ oznaczanie
wzajemne] przyczepnosci warstw folit wg PN-71/
C-89095. Wynik oznaczania powinien odpowiadac¢ wy-
maganiu wg 3.5.

5.8.8. Sprawdzanie odpornosci na uderzenie przy swo-
bodnym spadku na dno-worka nalezy przeprowadzi¢ wg
PN-74/0-79160 z tym, ze wysoko$¢ spadku powinna
wynosi¢ 1500 mm, temperatura w pomieszczeniu
18 £2°C.
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Przed napeilnieniem worki nalezy sezonowac¢ w tem-
peraturze 18 +2°C w ciagu 12 h. Worki nalezy napel-
‘ni¢ produktem, dla ktorego sa one przeznaczone lub
miecszaning piasku 1 trocin w 1losct 60 kg tak, aby
stopien napelnienia wynosit co najmniej ¥4 pojemnosci
worka.

Napelnione worki nalezy zamkna¢ w sposéb zabez-
pieczajgcy przed przypadkowym wysypaniem Si¢ zawar-
tosci. Powietrze nad produktem powinno by¢ wycis-
nigte.

5.8.9. Sprawdzanie wytrzymalosci spoiny nalezy prze-
prowadzié wg PN-81/C-89092, przy czym predkosc¢ po-
suwu  szczek  dynamometru  powinna  wynosic
100 mm/min, zas rozstaw szcz¢gk 25 mm. Probki ze
spoing w potowie dlugosci nalezy przygotowac tak jak
do badania naprg¢zenia zrywajacego folii z worka, z tym
ze nalezy je pobra¢ w kierunku podtuznym do kierun-
ku wyttaczania w liczbie 10 (po 2 z 5 workow). Row-
nolegle nalezy przygotowa¢ 5 prébek z folii workow
(po 1 z 5 workéw) w kierunku podtuznym do kie-
runku wytlaczania.

Wytrzymatos¢ spoiny (R:) nalezy obliczy¢ w % wg
wZoru

P.
R, = 100
Py
w ktorym:
P. — Srednie obcigzenie zrywajace przy badaniu
spoiny, N,
Py — Srednie obcigzenie zrywajace przy badaniu wy-

trzymatosci folii z worka, N.

5.8.10. Sprawdzanie przekazywania zapachu i smaku
przy bezposrednim kontakcie przez worki przeznaczone
do pakowania artykuldow spozywczych, farmaceutycz-
nych, kosmetycznych i1 paszowych nalezy przeprowa-
dzic wg PN-81/0-79114. -

5.8.11. Sprawdzanie obojetnosci fizjologicznej workow
przeznaczonych do pakowania artykulow spozywczych,

farmaceutycznych, kosmetycznych 1 paszowych prze-
prowadzaja wiladze sanitarne.

5.9. Ocena wynikow badarn

5.9.1. Ocena sztuki. Worek nalezy uzna¢ za dobry,
jezeli przejdzie przez wszystkie badania z wynikiem
dodatnim.

Worek nalezy uznac za niedobry, jesh wynik ehociaz-
by jednego badania jest negatywny.

5.9.2. Ocena partii. Parti¢ workéw nalezy uznac za
zgodng 7z wymaganiami normy, jezeli liczba workéw
niedobrych w probce pierwszego stopnia jest mniejsza
lub réwna liczbie kwalifikacyjnej podanej w pierwszym
stopniu planu badania wg tabl. 2.

Parti¢ workdéw nalezy uznaé za niezgodng z wymaga-
niami normy, jezeli liczba workéw niedobrych w prébcee
pierwszego stopnia jest roOwna lub wigksza od liczby
dyskwalifikujgcej. podanej; w pierwszym stopniu planu
badania wg tabl. 2.

Nalezy przejs¢ do badania w drugim stopniu, jezeli
liczba workoéw niedobrych znalezionych w  prébce
pierwszego stopnia jest wigksza od liczby kwalifikuja-
cej i mniejsza od lczby dyskwalifikujace] podane;
w pierwszym stopniu planu badania wg tabl. 2.

Parti¢ workoéw nalezy uznac za zgodng z wymagania-
mi normy, jezeli tgczna liczba workow niedobrych
(z pierwszego 1 drugiego stopnia badania) jest mniejsza
lub rowna liczbie kwalifikujacej okreslonej dla drugiego
stopnia planu badania wg tabl. 2.

Parti¢ workow nalezy uznac¢ za niezgodna z wyma-
ganiami normy, jezeli taczna liczba workdéw niedobrych
(z pierwszego 1 drugiego stopnia badania) jest rOwna
lub wigksza od liczby dyskwalifikujacej, okreslonej dla
drugiego stopnia planu badania wg tabl. 2.

5.10. Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badan. Na
zadanie zamawiajacego podano w zamowieniu, dostaw-
ca jest obowiazany dostarczy¢ zaswiadczenie o jakosci,
w ktérym migdzy innymi nalezy poda¢ wynik przepro-
wadzonych badan.

KONIETC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Instytut Przemysiu Tworzyw
1 Farb, Gliwice.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-77/6414-06

a) doprowadzono do catkowitej zgodnosci z normag CT CDB
3428-81 w przypadku workow o bardzo duzej odpornosci na uszko-
dzenia mechaniczne,

b) usuni¢to rysunki workdow,

¢) wyeliminowano cz¢s¢ wymagan wytrzymatosciowych,

d) wprowadzono dwustopniowy plan badania.

3. Normy zwigzane

PN-81/C-89092 Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczanie cech wy-
trzymatoSciowych przy statycznym rozcigganiu

PN-71/C-89095 Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczanie wzajemnej
przyczepnoSci warstw folii

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jed-
nostek produktu do probki ‘

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-81/0-79114 Materialy opakowaniowe. Oznaczanie przekazywa-
nia zapachu 1 znaku produktom pakowanym przy bezposrednim
kontakcie

PN-74/0-79160 Opakowania transportowe. Metoda badania odpor-
nosci na uderzenia przy swobodnym spadku

PN-81/0-79802 Opakowania transportowe. Worki plaskie z folii
z tworzyw sztucznych. -Szereg wymiarowy

BN-85/6365-01 Folia opakowaniowa z polictylenu o malej gestodci

BN-72/6410810 Opakowania z tworzyw sztucznych. Pakowanie,
przechowywanie i transport. Wymagania podstawowe i badania

BN-76/6410-16 Opakowania transportowe z tworzyw sztucznych.
Worki z folii poliolefinowych. Podzial i okredlenia
4. Stopienn zgodnosci normy krajowej z normg RWPG. Norma

BN-84/6414-06 jest rownowazna z normg CT C2B 3428-81 w za-



Informacje dodatkowe do BN-84/6414-06

N

kresie workéw o bardzo duzej odpornosci na uszkodzenia mecha-
niczne.

5. Symbol wg SWW — 1364-151.

6. Autor projektu normy — mgr inz. Malgoizata Nakonieczny —
Instytut Przemystu Tworzyw 1 Farb, Gliwice.

7. Ogolne wiasnosci eksploatacyjne. Work: polietylenowe s od-
porne na dzialanie wigkszosci zwiazkow chemicznych i cieczy. )
Niemnie] jednak uzytkownik obowigzany jest sprawdzi¢ przydat-
nos¢ worka dla swoich celow. Przy doborze grubosci folii worka.

. ’ - - » 2} L
obok wynikéw badan wytrzymatoéciowych workéw (proba na zrzut)

.nalezy rowniez uwzglednia¢ specjalne wihasnosci pakowanego ma-

teriatu, np. ostre krawedzie. Worki nie sg gazoszczelne. Przenikli-

' wos¢ gazdw i pary wodnej jest funkcjg grubosci folii oraz tempe-

ratury. Wobec powyzszego przy nieodpowiednich warunkach skiado-
wania moze wystapi¢ przenikanie zapachéw lub utrata aromatu pro-
duktu pakowanego. Moze nawet wystgpi¢ powierzchniowe utlenienie
zawartosci workéw tlenem przedyfundowanym przez f{olig. Worki
o normalne] odpornosci na starzenie nie sy odporne na dzialanie
Swiatta, szczegdlnie promieni ultrafiotkowych, Przy skladowaniu
napeinionych workéw w pryzmach na wolnym powietrzu nalezy je
chroni¢ przed dziataniem $Swiatta stonecznego. Worki polictvlenowe
sa palne.

8. Wydanie 2 — stan aktualny: paZzdziernik 1987 — uaktual-
niono normy zwigzane.



