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Przedmiotem wynalazku jest sposob oraz urzadzenie
do walcowania pierscieni metalowvch. zwlaszcza pier-
scieni lozysk tocznvch,

Dotychezas znane sposoby walcowania pierscieni
pulegaja na tym. ze pélfabrykaty pierscicni w postaci
odkuwki sg walcowane pojedynczo przy pomocy dwéch
rolek walcujacych umieszczonyvch naprzeciw siebie i wal-
cujacvch 1¢ sama powierzchni¢ zewngtrzna. jak np. w
maszvnach tvpu Form-Flo. ktorvch opis jest zamie-
szezony w czasopismie Machinery and Produktion Engi-
niering — rok 1974 lub przy pomocy dwéch rolek z
ktérvch jedna walcuje powierzchni¢ wewngtrzng, a druga
stanowi oparcie dla pierscienia oporowego znajdujgcego
si¢ migdzy pierScieniem walcowanym i t3 rolka, co jest
chronione patentem USA Nr 3626564 z grudnia 1971
roku. .
Niedogodnoécia znanych sposob6w jest to, Ze na jed-
nym stanowisku walcuje si¢ pierécienie pojedynczo.

Celem wynalazku jest umozliwienie walcowania jed-
nocze$nie co najmniej dwédch pierscieni.

Istorg wynalazku jest to, ze jednoczesnie walcowane sg
co najmniej dwa pofabrykaty picrscieni przy pomocy
walcow, z ktérych jeden walcuje powierzchnig zewngtrz-
n3. a drugi wewne¢trzng pierScienia. przy czym powierz-
chnie zewngtrzne walcowane s3 przez jeden walec
srodkowy, a powierzchnie wewngtrzne piersciem walco-
wane sy przez walce obiegowe znajdujgce si¢ wewnatrz
pierscieni, wykonywujgce ruch obiegowy po obwodzie
walca srodkowego. Kazdy z wakowanych pierscieni

“

wykonuje jednoczesnie trzy ruchy. a mianowicie ruch
obrotowy wokét wilasnej os obrotu. ruch toczny po
obwodzie walca srodkowego. oraz ruch prostoliniowy w
kierunku. walca srodkowego. Walec $rodkowy napg-
dzany jest wspolnic z kolem z¢batym srodkowym. kidre
obraca. poprzez kolo z¢bate obicgowe. walec obicgowy.
dzi¢ki czemu walcowany pierécien wciggany jest jedno-
czesnie przez oba walce migdzy ich powierzchnie robo-
cze. natomiast ruch prostoliniowy realizowany jest dzicki
wezeniu sig lozysk walca obicgowego po biczmach
krzy wki wewngtrznej na luku o kgcie mniejszym niz 180°
obracanych razem z walcem obicgowym przez plyte
zabierakow3, co powoduje przesuwanie si¢ do $rodka
oprawy lozysk tego walca.

Istota wynalazku jest to, Z¢ jednoczesnie walcowane s§
co najmni¢j dwa péifabrykaty picrécieni przy pomocy
walcéw, z ktérych jeden walcuje powicrachni¢ acwngt-
7oy, a drugi wewngtrzng piericienia, przy czym powicrz-
chnie zZewngtrzne walcowanc s przcz jeden walec érodko-
wy, a powisrzchnic wewnqtrzne picricicsi walcowane 5§
przez walce obicgowe znajdujace si¢ wewnatrz pierfcieni,
wykonywujace ruch obiegowy po obwodzie walca $rod-
kowego. Kazdy z walcowanych pierscieni wykonuje jed-
noczeénie trzy ruchy, a mianowicie ruch obrotowy wokél
whasnej osi obrotu, ruch toczny po obwodzie walca §rod-
kowego, oraz ruch prostoliniowy w kierunku walca srod-
kowego. Walec $rodkowy napedzany jest wspdlnic z
kolem zgbatym $rodkowym, kiére obraca, poprzez kolo
z¢bate obiegowe, walec obicgowy, dzigki czemu walco-
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wany pierScieil wciggany jest jednoczeénic przez oba
walce migdzy ich powierzchnie robocze, natomiast ruch
prostoliniowy realizowany jest dzigki toczeniu sig loZysk
wialca obiegowego po biemiach krzywki wewngtrznej na
tuku o kacie mniejszvm niz 180° obracanych razem z
walcem obiegowym przez plvtg zabierakowa, co powo-
duje przesuwanie si¢ do srodka oprawy lozysk tego
walca.

Korzvstnym skutkiem wynalazku jest walcowanie jed-
noczesnie co najmniej dwéch pierfcieni na jednym stano-
wisku, przy jednoczesnym walcowaniu powierzchni
wewnelrznej i zewnetrznej pierscienia.

Zaleta urzgdzenia do stosowania powyiszego wyna-
lazku jest zwarta konstrukcja umozliwiajaca znoszenie
si¢ sit w obrebie samej konstrukcji. mozliwo$¢ automaty-
zacji urzadzenia, oraz mozliwoé¢ ustalenia optymalnych
warunkéw walcowania przez obranie odpowiednich
predkodci obrotowej walca Srodkowego i predkosci
obrotowej plyty zabierakowe;.

Wvynalazek zostat uwidoczniony w przykladowym
wykonaniu na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
schematycznie urzadzenie w pdiprzekroju poprzecznym
z uwidocznieniem dwéch walcowanych pierécieni. a fig. 2
urzadzenie w polprzekroju wzdluznvm.

W skiad urzadzenia wchodza: wakec $érodkowy 1, walee
obiegowe 2 ulozyskowane w otyskach 3 osadzonvch w
oprawie 4, kt6ra osadzona jest suwliwie w prowadnicy §,
przytwierdzonej do plyty zabierakowej 6 obracanej doo-
kola wimsnej osi lezacej na jednej prostej z osig walca
$rodkowego 1. Walec obiegowy 2 posiada drugj parg
lozvsk T. ktdre 10czg si¢ po biezniach 8 krzywki 9, ta zas
posiada rowek 10 migdzy dwiema biczniami 8dla umozli-
wicnia swobodnego przemieszczenia sig pierscienia wal-
cowanego 17. Krzywki 9 posiadaja na obu koficach
wyvbrania 11, umozliwiajace wkiadanie pierfcieni walco-
wanych na walce obiegowe przed walcowaniem, oraz
wyjmowanie ich po walcowaniu. Migdzy koficami
krzvwki, ktore skrgcane s3 Srubami 12 znajdujg si¢ phvtki
dvstansowe 13, ktorych wystajace kofce opierajg si¢ o
elementy oporowe 14 przenosza moment obrotowy pow-
stajgcy przy walcowaniu. Konce plyvtek dystansowyvch 13
mog3 przesuwac si¢ migdzy elementami oporowvmi 14
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umozliwiajac przemieszczanie si¢ zespolu krzywek w pla-
szczvinie prostopadle do osi obrotu wakcow. dzigki
czemu nast¢puje catkowite znoszenie si¢ sit w obrebie
zespolu krzvwek. Na jednym wale z walcem $rodkowym
1 osadzone jest kolo z¢bate centralne 18, ktére obraca
kolem z¢batvm obiegowym 16 osadzonym na trzpieniu
walca obiegowego 2 i wymusza jego obrét. Kolo zgbate
obicgowe 16 toczy sig jednoczesnie po kole zgbatym cen-
tralnym 15 podczas ruchu obiegowego walca 2.

Zastrzezienia patentowe

1. Sposob walcowania pierscieni metalowych dwdéch
lub wigeej jednoczesnie walcowanych, znamiesny tym, z¢
kazdy z nich wyvkonuje ruch zlozony z trzech ruchéw:
ruch obrotows wokét wiasnej osi obrotu, ruch toczny po
cz¢éei obwodu walca $rodkowego na luku o kacie mniej-
szym niz 180°, oraz ruch prostoliniowy w kierunku
srodka walca $rodkowego.

2. Urzadzenie do walcowania pierécieni metalowych,
mamienne tym, Ze skiada si¢ z obracanego walca érodko-
wego (1), co najmniej dwéch walcéw obiegowych (2),
rozmieszczonych rbwnomiernie na obwodzie walca $rod-
kowego (1), ulozyskowanych obrotowo w dezvskach (3),
osadzonych w oprawach (4), ktdre s3 umieszczone suwli-
wie w prowadnicach (§) przytwierdzonych do piyty
zabierakowc) (6). obracanej dookola wlasnej osi lezgcej
na jednej prostej z osig obrotu walca §rodkowego (1). a
kazdy walec obicgowy (2) posiada druga parg dozysk (7).
opartych na biezniach (8) krzywki (9), natomiast migdzy
biemiami znajduje si¢ rowek (10), a krzywki maja na
koncach wybrania (11). przv czym mi¢dzy koficami tvch
krzywek znajduja si¢ phviki dvstansowe (13) z wystaja-
cvmi koficami, ktdre opierajg si¢ o elementy oporowe
(14).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zmamiesme tym, Zt
posiada przekladni¢ zgbata planciarng, kidrej kolo
z¢bate centralne (15) jest napedzane wspdlnie z walcem
srodkowym (1). zas$ kola z¢bate obicgowe (16) osadzone
na trzpieniach walcow obiegowych (2), wymuszajgce
obrot walcow zazgbiajg si¢ z kolem z¢batym (18).
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