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Przedmiotem wynalazku jest sposéb obrébki
wykanczajacej powierzchni bieini lozysk tocznych
oraz urzgdzenie do obrdébki wykanczajacej.

Dotycheczas znane sposoby obrébki wykanczaja-
cej powierzchni biezni lozysk tocznych polegaja na
dogladzaniu oscylacyjnym oseltkami. Sposoby te
poprawiaja ‘tylko gladko$¢ powierzchni, ale nie
poprawiajg struktury warstwy wierzchniej, od kto-
rej zalezy odporno$é na zuzycie. Oselki majg pro-
fil powierzchni obrabianej o krzywiznie identycz-
nej iub bardzo zblizonej do krzywizny tej po-
wierzchni. Jest to typowa obrébka S$cierna ksztal-
towa. Przykladami sg rozwigzania wedlug paten-
t6w PRL nr nr 50922 .i 51441. Niedogodnoscig
tych sposobbéw jest koniecznos$¢ profilowania po-
wierzchni roboczej narzedzi, za§ sama obr6bka
§cierna nie poprawia wlasnosci mechanicznych po-
wierzchni materiatu.

Znany jest réwniez spos6b obrébki polegajacy
na nagniataniu narzedzien? zakohczonym sferycz-
r3 koAcbwka wykonang z diamentu lub z wegli-
kéw spiekanych. Stosowanie tego sposobu daje
lepsze wyniki niz dogladzanie oselkami poniewaz
poprawia strukture warstwy wierzchniej mate-
rialu. W znanych zastosowaniach tego sposobu na-
rzedzie magniatajagce wykonuje wzgledem obrabia-
nej powierzchni jedynie ruch posuwowy, co powo-
duje nier6wnomierne zuzywanie sie narzedzia. Sfe-
ryczna poczatkowo kohcOwka narzedzia ulega cig-
glemu splaszczaniu w miejscu styku z powierz-
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chnia obrabiang z powodu zuzycia $ciernego. Po-
wcduje to ciagle zwiekszanie sie¢ powierzchni sty-
ku, 2 wiec pogarszanie si¢ warunkéw obrébki. Z
tego powodu wymagane jest czeste profilowanie
koncoéwk: narzedzia. .

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu ob-
robki Dbiezni lozysk tocznych oraz konstrukeji
urzadzenia do obrébki wykanczajacej, ktéry nie
posiada wad dotychczasowych sposob6éw, zapewnia-
jac lepsze warunki obrébki w poréwnaniu z do-
tychczasowymi sposobami.

Istotg sposobu wedlug wynalazku jest to, ze
nagniatanie powierzchni bieini obracajacego sie
pierscienia -lozyska narzedziem zakonczonym sfe-
1yczng koncdwksa, odbywa sie przy zlozonym ru-
chu narzedzia, ktéry polega na tym, ze kohcOdwce
sferycznej nadaje ruch obrotowy dookola wlasnej
osi symetrii, oraz ruch wahadlowy po luku kola
lezgcego w plaszczyinie prostopadiej do wlasnej
osi obrotu. Ruchy obrotowy i wahadlowy, reali-
zowane sg przy pomocy mechanizmu posuwowego
obrabiarki, na ktérej zamocowane jest urzgdze-
nie. Dzieki tym ruchom narzedzia, miejsce styku
jego koncoéwki roboczej z powierzchnig obrabiang
ciggle sie zmienia, co powoduje réwnomierne zu-
zywanie jego powierzchni sferycznej, zachowanie
stalego nacisku jednostkowego, a narzedzie moze
pracowaé bez poprawiania ksztaltu jego czesci ro-
boczej az do calkowitego zuzycia sie.

Istoty urzadzenia do obrébki wykanhczajace biez-
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ni lozysk tocznych jest to, ze sklada sie z diwigni
dwyuramiennej, na ktérej dluzszym ramieniu ulo-
zyskowane sg wspornikowo watki wielostopniowe]
orze ‘I‘Tz’e‘b‘,a't‘é:,’“kffﬁfiej_ pierwsze kolo zebate
polacdone jést z segmehtém zebatym przytwierdzo-
nym ido obudowy, natomiast ostatnie kolo zebate
przytwierdzong,dest do  walka ulozyskowanego na
koney krétseego ramienia diwigni i polaczonego z
koficOWEy hagniatajaca. Czop wazgledem, ktérego
dzwignia dwuramienna wykonuje ruch wahadlo-
wy przymocowany jest do obudowy.

Keorzystnym skutkiem wynalazku jest zapewnie-
nie réwnomiernego zuzywania sie powierzchni
koncébwki magniatajacej deieki czemu warunki na-
gniatania nie zmieniajg sie oraz trwalo$¢ narze-
dzia jest wieksza w stosunku do obecnie stoso-
wanych. .

Urzadzenie wedlug wynalazku jest uwidocznione
w przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia schematycznie urzgdzenie wraz
z obrabianym pierscieniem lozyska w rzucie pio-
nowym, a fig. 2 — schematycznie urzadzenie wraz
z obrabianym pierScieniem w drugim rzucie pio-
nowym prostopadlym do osi obrotu pierscienia,
fig. 3 — przedstawia schematycznie urzadzenie w
widoku z géry, a fig. 4 — przedstawia profile
powierzchni obrabianej pierscienia i powierzehni
sferycznej koncdwki nagniatajacej w réinych jej
polozeniach podczas obrébki. .

Urzgdzenie posiada diwignie dwuramienng 1 u-
lozyskowana obrotowo na trzpieniu 2 przytwier-
dzonym do obudowy obrabiarki oraz walek 3
ulozyskowany obrotowo na kohcu krétszego ra-
mienia diwigni dwuramiennej. Koncowka nagnia-
tajaca sferyczna 4, posiadajgca ksztalt czaszy ku-
listej, wykonana z diamentu lub innego materialu
o duzej twardosci utwierdzona jest w oprawce
przytwierdzonej do watka 5 wspoélosiowo z wal-
kiem 3. Gérny koniec watka 5 utwierdzony jest
suwliwie w tulei 6 umocowanej do dolnego kofica
watka 3. Na zewnatrz tulei 6 znajduje sie spre-
zyna 7. Waltki 8 wielostopniowej przekladni zeba-
tej 9 ulozyskowane sa obrotowo w ramieniu diuz-
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szym dzwigni dwuramiennej 1. Pierwsze kolo prze-
kladni zebatej 9 jest zazebione z segmentem ze-
batym 10 przytwierdzonym do obudowy obrabiar-
ki.- Zakonczenie dluiszego ramienia diwigni 11
jest potaczone przegubowo z mechanizmem ruchu
posuwowo-zwrotnego obrabiarki.

Dzialanie urzgdzenia jest nastepujace. Zakoncze-
nie 11 dzwigni dwuramiennej 1 wprawiane jest
w ruch wahadlowy przez mechanizm ruchu posu-
wowo-zwrotnego obrabiarki, dzieki czemu kohcodw-
ka nagniatajgca 4 wprawiana jest w ruch posu--
wowo-zwrotny przez krétsze ramie tej diZwigni.
Skok koncéwki 4 jest tak dobrany, zeby $lizgala
sie¢ ona wzdluz linii tworzacej powierzchni obra-
bianej 12 obracajacego sie pierscienia lozyskowe-
go 13. Koncéwka nagniatajaca 4 jest dociskana do
powierzchni obrabianej sprezyna 7 i oprécz ruchu
posuwowo-zwrotnego wykonuje ruch obrotowo-
-zwrotny realizowany przez przekladnie zebatg 9
napedzang diuiszym ramieniem diwigni dwura-
miennej 1.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b obrébki wykanczajgcej powierzehni
biezni lozysk tocznych polegajacy na nagniataniu
naporowym obrabianej powierzchni koricéwkg sfe-
ryczng wykonang i trudnodcieralnego materiatu,
ktéra $lizga sie po powierzchni obracajacego sie
pierscienia, znamienny tym, ze koncbdwce sferycz-
nej (4) nadaje sie ruch obrotowy dookoia wlasnej
osi symetrii oraz ruch wahadlowy po luku wola
lezgcego w plaszczyZnie prostopadiej do wlasnej
osi obrotu.

2. Urzadzenie do obroébki wykanczajacej biezni
tozysk tocznych posiadajgce diwignie dwuramien-
nj, znamienne tym, Ze na jej diuzszym ramieniu
ulozyskowane sg wspornikowo watlki (8) wielostop-
niowej przekladni zebatej (9), ktérej pierwsze kolo
zebate polgczone jest z segmentem zebatym (10)
przytwierdzonym do obudowy natomiast ostatnie
kolo zebate przytwierdzone jest do walka (3) ulo-
zyskowanego na koncu krétszego ramienia diwigni
(1) i polaczonego z koncéwka nagniatajacg (4).
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Fig.4

Zakl, Graf., ,,Tamka”. 2. 2. Zam. 11/16. Nakl. 120 egz. A-4.
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