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Urzadzenie do wykonywania szybow

1

Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do wy-
konywania szybéw i szybikéw.

Dotychczas znane i stosowane sg urzadzenia do
wykonywania szybdéw i szybik6bw pracujgce w u-
przednio przygotowanych przedwiertach dochodzg-
cych do wyrobisk podziemnych, ktére pracujag na
sucho z napedem glowicy zwiercajgcej z powierz-
chni lub tez urzgdzeniem samobieiznym. Podsta-
wowa zaletg znanego urzadzenia jest mozliwosé
montowania obudowy szybu na biezaco w miareg
wiercenia. Zwierciny spadajg w dét przedwiertem
i sg usuwane poprzez istniejgce wyrobiska. Urzg-
dzenia te mnie nadajg sie do wykonywania wy-
robisk udostepniajgcych. Przy wykonywaniu wy-
robisk udostepniajgcych_  stosuje sie przepluczke
wypelniajacg szyb i wierci sie tylko z powierz-
chni. Obudowe szybu montuje sie po catkowitym
ukonezeniu wiercenia. Znany jest tez z opisu pa-
tentowego PRL nr 61613 spos6b wiercenia szy-
béw polegajgcy na wykonaniu przedwiertu, u-
mieszczeniu w osi szybu na calej jego diugosci
rury oporowej i prowadzeniu po niej narzedzia
zwierajgcego z navedem. Szyb jest wypelniony
cieczg pluczkows, przy czym zwiercony urobek
wraz z ptuczksg wyprowadza sie podnos$nikiem po-
wietrzno-pluczkowym na powierzchnie.

Celem wynalazku jest konstrukcja urzgdzenia
do wykonywania szybow, ktérego istota polega na
tym, ze wewnatrz centralnej kolumny urzgdzenia
znajduje sie _pionowy mechaniczny podnoénik
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zwiercin, na kolumnie zabudowane sa od dolu
przedzialy: hydrauliczny i napedu, sterowania, o-
budowy szybu, a pod nimi znajduje sie zespdt
urabiajacy z glowicg zwierajaca, przy czym ca-
loé¢ moze byé¢ przesuwana lub rozparta wazgle-
dem ocioséw szybu przy pomocy hydraulicznych
silownikéw i prowadnikéw zabudowanych na po-
moscie oddzielajgcym przestrzen urabiania od
przedziatu hydraulicznego i napedu.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze po-
zwala na wykonywanie szybéw ze §lepym przed-
wiertem bez wypelniania szybu ptuczkg, zapewnia-
jac jednoczesnie transport urobku na gére w spo-
s6b ciggly ‘i obudowe szybu podczas jego wyko-
nywania.

Urzgdzenie wedlug wynalazku jest uwidoeznio-
ne na rysunku w przekroju wzdluznym.

Urzgdzenie do wykonywania szybb6w skitada sie
z przedzialu urzadzen hydraulicznych 1 zasila-
nia 1, przedziatu sterowniczego 2 i przedziatu obu-
dowy 3, ktére sg zabudowane na centiralnej ko-
lumnie 4, a stabilizowane w odwiercie za pomocg
rozpér 5, 10, 11, 12, Napedowy pomost 6, usytuo-
wany ponizej przedzialu urzgdzen hydraulicznych
i zasilania 1, posiada zesp6! urabiajacy skiadajg-
cy sie z tocznie ulozyskowanej glowicy 7 zaopa-
trzonej w organa urabiajgce 8, ktéra napedzana
jest poprzez przekladnie 9 za pomocyg silnikoéw.
Na pomoscie 6 sg zabudowane hydrauliczne cy-
lindry 10 z ulozyskowanymi krazkami 11 umozli-
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wiajacymi centryczne prowadzenie w odwiercie
pomostu napedowego 6. ROwnocze$nie pomost na-
pedowy 6 polaczony jest za pomocy sitownikéw
12 z przedzialem urzadzen 'hydraulicznych i za-
silania 1. Silowniki 12 wywierajg nacisk roboczy
na glowice zwiercajacg 7. Do zabezpieczenia wu-
rzadzenia w czasie pracy przed obrotem, zabu-
dowano belki prowadnicze 13 i krazki prowadni-
cze 14, Wewnatrz centralnej kolumny 4, w osi
urzgdzenia zabudowany jest S$rubowy podnasnik
15, kt6érego naped 16 znajduje sie w goérnej czesci
obudowy 3. Situzy on do transportu pionowego
zwimrcin weigganych z przedwiertu otworami wla-
towymi 17 i wysypywanych nastepnie do kubla 19
przez wysyp 18. Wykonywanie szybbw przy po-
Y ocy W20l o
kon’amu prze‘dw1 rtu o $rednicy 08 do 1,2 m i
l gleboko$ci przekrhczajgcej nieco zamierzong gles
1 bokos¢ . saybm. Pojzerzd sig przedwiert do zamie-
trzonej §redmcuadzemem samobieznym. Zwier-
-corra—StoZkowa powierzchnia bedzie miala nachy-
lenie ku przedwiertowi pozwalajac na samoczynne
opadanie zwiercin, przy czym mozliwe jest stoso-
wanie zraszania lub splukiw.an‘iai zwiercin, Glo-
wica zwiercajgca 7 za pomocy silownikéw hydra-
-ulicznych 12 Jest dociskana do zwiercanej po-
wierzehni i wprawiana urzadzeniem napedowym 9
w ruch obrotowy.
Po wyczerpaniu skokéw sitownikéw 12 na tych
samych silownikach opuszcza sie w dé6t kadiub

maszyny, rozplera sie go w odwiertie i prowadzi:

dalszy cykl wiercenia.  Przez wlot-zwrotnie 17
urobek dostaje sie do podnos$nika 15 kubetkowego,
Sruboweigo lub innego, kté6rym jest podnoszony
ponad gbérny pomost urzadzenia. Urobek zsypuje
si¢ tam do kubléw 19 i transportuje na powierz-

ediug wynalazku polega na wy-.

4
chnie urnzadzeniem wyciggowym, przy czym rura
przenosnika umieszczona jest u dolu, ponizej wlo-
tu i uszczelniona jest w przedwiercie: tak, aby
zwierciny mie mogty sie dostaé¢ ponizej uszczelnie-
nia, natomiast woda mogia sciekaé¢ do przedwier-
tu. Nadmiar wody moze byé usuwany zawieszong
pompa, co ma.-zapobiega¢ zamuleniu przeno$nika.
W przypadku zamulenia przedwiertu lub uszko-
dzenia przenosnika pionowego, mozna go wraz z

100 _pompai podniesé do: goéry przy pozostawieniu na .
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miejscu urzgdzenia wiercgcego. Przez oftwér osio-
wy mozina do przedwiertu wprowadzié odpowied-
nie urzadzenie odmulajgce, a po oczyszczeniu
przedwiertu zamontowaé z powrofem przeno$nik
i kontynuowaé¢ prace. Urzadzenie jest prowadzone
w szybie po Scianie szybu przy pomeocy rozpSr 5,
10, a obudowe szybu wylkonuje sie w trakcie drg-
zenia z przedzialu obudowy 3. Po ukofczeniu pra-
cy urzgdzenie rozbiera sie na cze$ci i transportuje -
na powierzchnie urzgdzeniem wyciggowym.

Zatrzezenie patentowe

Ulzgdzenie do wykonywania szybéw z centralng
kolumnga, wprowadzamg do: przedwiertu; znamienne
tym, ze wewnatrz centralnej. kolumny (4) znajdu-
je sie pionowy mechaniczny podnosnik zwiercin
(15), na kolumnie zabudowane sa od dolu prze-
dzialy: hydrauliczny i napedu (1), sterowania (2),
obudowy szybu (3), a pod nimi znajduje sie zes-
p6ét urabiajacy z glowicg zwiercajgeg (7), przy
czym catoéé moze byé ‘poruszana lub rozparta
wzgledem ocios6w szybu przy pomocy hydraulicz-
nych silownikéw (5, 10, 11, 12) i prowadnikéw
(13, 14), zabudowanych na pomoscie (6) oddziela-
jacym przestrzeh urabiania od przedzialu hydra-
ulicznego i napedu (1).
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