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Urządzenie do wykonywania szybów 
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Przedmiotem wynalazku jest urządzenie do wy­
konywania szybów i szybików. 

Dotychczas znane i stosowane są urządzenia do 
wykonywania szybów i szybików pracujące w u­
przednio przygotowanych przedwiertach dochodzą­
cych do wyrobisk podziemnych, które pracują na 
sucho z napędem głowicy zwiercającej z powierz­
chni Iub też urządzeniem. ,samobieżnym. Podsta­
wową zaletą znanego urządzenia jest możliwość 

montowan:ia obudowy szybu na Ibieżąco 'w miarę 10 

wiercenia. Zwierciny spadają w dół przedwiertem 
i są usuwane poprzez istniejące wyrobiska. Urzą­
dzenia te nie nada,ją :się do wY1konywa'nia wy­
robisk udostępniających. Przy wykonywaniu wy­
robisk udostępniających. stosuje się przepłuozkę 15 

wypełniającą szyb i wierci się tylko z powierz­
chni. Obudowę szybu montuje się po całkowitym 
ukończeniu wiercenia. Znany jest też z opisu pa­
tentowego PRL nr 61 613 sposób wierćenia szy­
bów polegający na wykonaniu przedwiertu, u- 20 

mieszczeniu w osi szybu na całej jego długości 

rury oporowej i prowadzeniu po niej narzędzia 

zwierającego z napędem. Szyb jest wypełniony 
cieczą płuczkową, przy czym zwiercony urobek 
wraz z płuczką wyprowadza się podnośnik,iem po- ~5 

wietrzno-płuczkowym na powierzchnię. 
Celem wynalazku jest konstrukcja urządzenia 

do wykonywania szybów, którego istota polega na 
tym, że wewnątrz centralnej kolumny urządzenia 

znajduje się pionowy mechaniczny podnośnik 30 
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zwiercin, na kolumnie zabudowane są od dołu 

pI1zedziały: hydrauliczny i napędu, sterowania, o­
budowy szybu, a pod nimi znajduje się zespół 

urabiający z głowicą zwierającą, przy czym ca­
łość może być 'p,rzes.Ulwana LUlb rOZ«larta ~lę­
dem ociosów szybu przy pomocy hydraulicznych 
siłowników i prowadników zabudowanych na po­
mOSCle oddzielającym przestrzeń urabiania od 
przedzJału hydraullicznego i napędu. 

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, że po­
zwala na wykonywanie szybów ze ślepym przed­
wiertem bez wypełniania szybu płuczką, zapewnia­
jąc jednocześnie transport urobku na górę w spo­
sób ciągły i obudowę szybu podczas jego wyko­
nywania. 
Urządzenie według wynalazku jest uwidocznio­

ne na rysunku w przekroju wzdłużnym. 
Urządzenie do wykonywania szybów składa się 

z przedziału urządzeń hydraulicznych i zasila­
nia 1, przedziału sterowniczego 2 i przedziału obu­
dowy 3, które są zabudowane na centralnej ko­
lumnie 4, a stabilizowane w odwiercie za pomocą 
rozpór 5, 10, 11, 12. Napędowy pomost 6, usytuo­
wany poniżej przedziału urządzeń hydraulicznych 
i zasilania 1, posiada zespół urabiający składają­

cy się z tocznie ułożyskowanej głowicy 7 zaopa­
trzonej w organa urabiające 8, która napędzana 

je,st 'poprzez lPI1zekładnie 9 'za pomocą silników. 
Na pomoście 6 są zabudowane hydraruliczne cy­
lindry 10 z ułożyskowanymi krążkami 11 umożli-
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wiającymi centryczne prowadzenie w odwiercie 
pomostu napędowego 6. RQwnocześnie pomost na­
pędowy 6 połączony jest za pomocą siłowników 
12 'z przedziałem urządzeń 'hydraulicznych i za­
silania 1. Siłowniki 12 wywierają nacisk roboczy lj 

na głowi<cę zWiercająeą 7. Do zabe7łlioozenia u­
rządzenia w czasie pracy przed obrotem, zabu­
dowano belki prowadnicze 13 i krążki prowadni-
cze 14. Wewnątrz centralnej kolumny 4, w osi 
urządzenia zabudowany jest śrubowy podnośnik 10, 

15, którego napęd 16 znajduje się w górnej części 
obudowy 3. Służy on do transportu pionowego 
zwie'Dcin wciąganych z' przedwiertu otworami wlo.­
towymi 17 ,i wysypywanych następnie do kubła 19 
przez wysyp 18. Wykon~anie szybów przy po- 15 

,-~_zenl9;"fed~ug wynalazku polega na wy­
i -t:óńaniu 'ptze1iwi*iu o średnicy 0,8 do 1,2, m i 
\głębOkOŚ,ci przek czającej nieco zamierzoną głę-­

I b~J~o~.~_.s~ą.y. Pb erza się przedwiert do zamie-'l rzonej średhic~ądzeniem samobieżnym. Zwier- 20 

-eornr-stóZKoWa powierzchnia będzie miała nachy­
lenie Jw przedwierltowi iP'OOJWalając na samocrz;ytIlIlle 
opadanie zwiercin, Pl'IZyczym moŻiliwe jest Si1;oso­

wanie zraszania, lub spłukiw.anilij zwiercin. Gło,.. 

wica l7lWierca,jąca 7 'za ipOIllocą siłol\W1lków hyd,ra- • 
,ulicznych 12 jest dociskana do zwiercanej po­
wierzchni i W1Prawiana urządzeniem napędowym 9 
w ruch obrotowy. 

Bo wy1C\Zel'IpaIIliu lSIkokbw siłownikóW 12 na Itych 
samych siłownikach opuszcza się w' dół kadłub 30 

maszyny, rozpiera się go w odwiereie i nrawadzi: 
dalszy cykl wiercenia. Przez wlot-zwrotnJ.ę 17 
urobek dostaje się do podnośnika 15 kubełkowego, 
śrubowego łuib imlego, Ildocym jest podnosrzony 
ponad górny pomost urządzenia. Urobek zsypujE! 35 

się tam do' kubłów 19 i transportuje na powierz-

4 

chnię Ull'Iządrzeniem wyciągowym, Iprzy C2:ym rura 
przenośnika umieszczona jest u dołu, poniżej. wlo­
tu i uszczelniona jest w przedwiercie> tak; aby 
zwierciny nie mogły Isię dOlSltać ~ej IUJSzozeilnie­
nia, lIUIItomia~ woda mogła ,ściekać do !pr:zedlwier­
tu; Nadmiar wad&, może być usuwany zawieszoną 
pompą, co ma .. zapobiegać zamuleniu przenośnika. 
W przypadku zamulenia przedwiertu ltub uszko­
dzenia przenośnika pionowego, można go. wraz z 
-pompą! po<:inJieść do· góry ,przy IPOrros,tawieniu na ' 
miejscu 'ur,ządzenia !Wiercącego. P,I'Zez 0Itw6r osIo­
wy można do przedwiertu wprowadzić odpowied­
nie urządzenie odmulające, a po oczyszczeniu 
przedwiertu zamontować z powrotem przenośnik 

i kontynuować pracę. Urządzenie jest prowadzone 
w ~~bie po śeianie szybu przy pomocy. rozpó'n 5, 
lO, a obudowę szybu wyjlronuje się w ,trakcie <h"ą­
żenia z przedziału Obudowy 3. Po ukończeni,u pra­
cy urządzenie- ro.zbiera się na części i transportuje 
na powierzchnię urządzeniem wyciągowym. 

Zatrzeżenie patentowe 

Ubządzenie do wy.konY1Wawa ISlZy!bów z centralną 
kolumną, wprowadzaną do. przedwiertu; znamienne 
tym, że wewnątrz centralnej. kolumny (4) znajdu­
je się pionowy mechaniczny podnośnik zwiercin 
(15), na kolwnnie zabudowane są od dołu ,prze­
działy; hydrauliczny i napędu (1), sterowania (2), 

obudowy szybu (3), a pod nimi znajduje się zes­
pół urabiający z głowicą zwiercającą (7), przy 
az~ cał<JŚfl może być ',poro's'zall1a łub r,oq>all"ta 
względem ociosów szyfbu .przy ,patno,cy hydrauUcz­
nych siłowników (5, lO, 11, 12) i prowadników 
(13, 14), 'za,budowalllY'ch na pomoście (6)oddz.iela­
jącym przestrzeń urabiania od przedziału hydra­
ulicznego i napędu (1); 
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