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SpoD wytwarzania powłoki na przedmiotach 
walcowych 

Przedmiotem wynalazku jest sposób wytwarzania po­
włoki na przedmiotach walcowych, zwłaszcza powłoki 
metalowej wykonanej z drutu o własnościach zapewnia­
jącej wymagane własności powłoki. 

Dotychczas do nakładania powłok metalowych stoso­
wano galwanizację, metalizację natryskową, napylanie i 
metody pochodane tych sposobów. 

Niedogodności tych sposobów polegały na tym. że do 
ich realizacji potrzebne były skomplikowane urządzenia, 
np. wanny galwaniczne, skomplikowane palniki i urzą­
dzenia do napylania. 

Celem wynalazku jest sposób wytwarzania powłoki w 
warunkach każdego zakładu przy zastosowaniu bardzo 
prostego urządzenia. 

Istotą wynalazku jest sposób nałożenia powłoki metJl­
lowej polegający na tym, że na powierzchnię przedmiotu, 
zwłaszcza o śrubowych nierównościach pozostałych po 
toczeniu, nawija się drut z materiału zapewniającego 
wymagane własnoki powłoki. W celu zapewnienia trwa­
lego połączenia drutu z powierzchnią walcową przed­
miotu oba te elementy są bezpośrednio przed ich 
wzajemnym zetknięciu podgrzane do temperatury pla­
,tyczności zapewniającej ich zgrzanie w momencie doci­
,ku narzędzia. 

Sposób uzyskania wymaganej temperatury polega na 
nagrzc:w.aniu elektrooporowym drutu i podgrzewaniu 
powierzchni przedmiotu indukcyjnie łub płomieniowo .. 
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Wymaganą temperaturę drutu uzyskuje się drogą regula­
;ji długości odcinka drutu zawartego pomiędzy elemen­
tem prowadzącym drut, a strefą zgrzania bądź poprzez 
zmianę prędkości obwodowej przedmiotu lub zmianę 
natężenia prądu. Siłę docisku drutu do przedmiotu w 
miejscu ich wzajemnego styku uzyskuje się narzędziem w 
postaci obracającej się rolki dociskającej, przy czym 
materiał rolki musi odznaczać się dutą odpornością na 
działanie wysokich temperatur, a siła nacisku zapewnia 
równomierny zgniot na powierzchni przedmiotu, w 
wyniku czego uzyskana powłoka posiada gładką 
powierzchnię. Zaletą tego aposobu jest łatwość wykona­
nia powłoki, niski koszt oraz możliwość uzyskania pow­
loki <> różnych właściwościach i różnej grubości. 

Z a s t r z e ż e n i e p a. t e n t o w e 

Sposób wytwarzania powłoki na przedmiotach walco­
wych zwłaszcza powłoki metalowej wykonanej z drutu, 
znamienny tym, że dokonuje się śrubowego nawijania 
drutu na powierzchnię walca obracającego się z regt,Jlo­
waną szybkością obwodową, przy czym bezpośrednio 
przed wejściem w obszar bezpośredniego styku drutu z 
powierzchnią walca i docisku przez rolkę dociskającą, 
jrut podgrzewany jest e1ektrooporowo, a powierzchnia 
walca indukcyjnie lub płomieniowo, do temperatur 
zapewniających ich wzajemne zgrzanie. 
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