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Sposéb wytwarzania powloki na przedmiotach
walcowych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania po-
wloki na przedmiotach walcowych, zwlaszcza powloki
metalowej wykonanej z drutu o wlasno$ciach zapewnia-
jacej wymagane wlasnosci powloki.

Dotychczas do nakiadania powlok metalowych stoso-
wano galwanizacj¢, metalizacj¢ natryskowa, napylanie i
metody pochodane tych sposobbw.

Niedogodnosci tych sposobow polegaly na tym. ze do
ich realizacji potrzebne byty skomplikowane urzadzenia,

np. wanny galwaniczne, skomplikowane palniki i urza- )

dzenia do napylania.

Celem wynalazku jest sposdb wytwarzania powloki w
warunkach kazdego zakladu przy zastosowaniu bardzo
prostego urzadzenia.

Istota wynalazku jest sposéb natozenia powloki meta-
lowej polegajacy na tym, ze na powierzchni¢ przedmiotu,
zwlaszcza o srubowych nierdwnosciach pozostatych po
toczeniu, nawija si¢ drut z materialu zapewniajacego
wymagane wlasnodci powloki. W celu zapewnienia trwa-
lego potaczenia drutu z powierzchnig walcowa przed-
miotu oba te elementy sa bezposrednio przed ich
wzajemnym zetkni¢ciu podgrzane do temperatury pla-
stycznoéci zapewniajacej ich zgrzanie w momencie doci-
sku narz¢dzia.

Sposdb uzyskania wymaganej temperatury polega na
nagrzewaniu elektrooporowym drutu i podgrzewaniu
powierzchni przedmiotu indukcyjnie tub ptomieniowo.
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Wymagang temperaturg drutu uzyskuje si¢ drogg regula-
Zji dlugosci odcinka drutu zawartego pomiedzy elemen-
tem prowadzacym drut, a strefg zgrzania badZ poprzez
zmiang predkosci obwodowej przedmiotu lub zmiane
nat¢zenia pradu. Sile docisku drutu do przedmiotu w
miejscu ich wzajemnego styku uzyskuje si¢ narzedziem w
postaci obracajacej si¢ rolki dociskajacej, przy czym
material rolki musi odznaczaé si¢ duzg odpornoscig na
dziatanie wysokich temperatur, a sifa nacisku zapewnia
rownomierny zgniot na powierzchni przedmiotu, w
wyniku czego uzyskana powloka posiada gladka
powierzchni¢. Zaletg tego sposobu jest latwosé wykona-
nia powloki, niski koszt oraz mozliwo$é uzyskania pow-
toki o réznych wlasciwosciach i réznej grubodci,

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania powtoki na przedmiotach walco-
wych zwlaszcza powloki metalowej wykonanej z drutu,
znamienny tym, ze dokonuje si¢ Srubowego nawijania

- drutu na powierzchni¢ walca obracajgcego si¢ z regulo-

wana szybkofcig obwedowa, przy czym bezposrednio
przed wejSciem w obszar bezposredniego styku drutu z
powierzchnig walca i docisku przez rolkg¢ dociskajaca.
drut podgrzewany jest elektrooporowo, a powierzchnia
walca indukcyjnie lub plomieniowo, do temperatur
zapewniajacych ich wzajemne zgrzanie.
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