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NORMA BRANŻOWA 
BN-83 

5043-02 
OPAKOWANIA Opakowania jednostkowe metalowe 

METALOWE 
Pudełka składane z pokrywką Zamiast 

l, WSTE;P 

l, l, Prżedmiot normy. Przedmiotem normy sę pudełka 

składane o przekroju prostokętnym i kołowym z pokrywkę. 

Pudełka o przekroju kołowym mogę być ~odatkowo wyposa­

żone w membranę z folii aluminiowej, 

1,2, Zakres stosowaniu ' normy. Pudełka objęte niniejszę 

normę sę przeznaczone do pakowani·a i przechowywania pro­

duktów spożywczych nie konserwowych lub przemysłowych 

. oraz prep-aratów farmaceutycznych. 

2, PODZIAL I OZNACZENIE 

2, l, Grupy. rodzaje. odmiany klasy wg PN-85/ 

0-79552. 

2,2, Typy. W zależności od kształtu przekroju pudełka , 

kształtu pokr y wki i wyposaLeni -a - pude'łka rozróżnia się pięć 

t ypów pudełek: 

PO - o przekroju prostokętnym z pOkrywkę okr1l9łę, 

KK - o przekroju kwadratowym' z ' pokrywkę kwadratowę, 

00 - o przekroju kołowYITl z pokrywkę okręgłę. 

BN-73/5043-02 

Gru pa katalogowa 0581 

0fvI - o przekroju kołowym z pokrywkę okręgłę z mem­

branę, 

OP - o przekroju kołowym z pokrywkę okręgłę z pałę-

kiem, 

2,3. Przykład oznaczenia 

a) pudełka wykonanego z blac h y -stalowej ocynowanej 

elektrolityc znie e , lakierowanego wewnętrz i zewnętrz 4, 

litografowanego 5 przeznaczonego na artykuły spożywcze 

nie -konserwowe I, o przekroju kwadratowym z pokrywk9 

kwadratowę KK, o boku 153 mm i wysokości 170 mm: 

PUDELKO Z POKRYWKĄ e-4-5-I-KK 153 x 153 x 170 

BN-83/ S043-02 

b ) pudełka w ykonanego z blachy stalowej ocynowanej 

elektrolitycznie e, lakierowanego wewnętrz i zewnętrz 4, 

litografowanego S-, przeznaczonego na artykuły spożywcze 

nie konserwowe I, o przekroju kołowym z pokrywkę okręgłę 

z membranę z folii aluminiowej 0fvI, o wymiarach średnicy 

zewnętrznej 76 mm i wysokoś c i 69 mm: 

PUDELKO Z POKRYWKĄ e-4-S-I-0fvI c:jJ76 x 69 

BN-83/ S043-02 

• 

Zgłoszona przez Zakład Badawczo-Produkcyjny Przedsiębiorstwa Opakowań Blaszanych OPAKOMET 
Ustanowiona przez Dyrektora P rzedsiębiorstwa Opakowań Blaszanych OPAKOMET dnia 10 stycznia 1983 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 czerwca 1983 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 4/1983 poz. 6 ) 

Wydanie 2 
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE "ALFA" 1966. Druk . Wyd . Norm. W-wa, Ark . wyd . 1,30 Nakł.200+23 Zam .Z601 / 67 Cena zł 64,00 
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3, WYMAGANIA 

3, l, Główne wymi ary 

3. 1. 1. Pudełka o przekroju prostokotnym z pokrywka okrpgła w mm - wg rys. tabl. 1. 

d '2 

l - ..c:: 

d1 

........ 

do 

~ 

a 

.. I BN- 83/5043-02-11 

R y s, 

Konstrukc ja podana ·prz ykładowo 

Tabl i ca 1 

Pojemność nominalna a d 1 do d 2 H h 
cm3 

1700 102 80 80 87,5 202* 6 

2500 102 80 80 87,5 288" 6 

2600 102 +0,5 
80 80 ±0,2 87,5 ±1 293" 6 

-1 ± o, 2 -1, 5 2800 102 80 80 87,5 320 6 

5500 102 80 80 87,5 550" 6 

6700 118 80 80 87,5 550" 6 

Wymiary oznaczone gwiazdkę sę niezgodne z szeregiem w ymiarowy m opakowań. 
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3, .1, 2, Pudełka o przekroju kwadratowym z pokryw kę kwadi:'atowę w mm - wg rys. 2 tabl. 2. 

Pojemność nominalna a 
cm3 

3750 153" ±0,2 

4600 107/170 -2 

5520 153* ± 0,2 

8800 107/170 -2 

• c 
I \ 1 I 

i 

~ 
4. 

<: 

, 

d 

-:/ 
a 

R ys. 2 
liN 83[5043-02-21 

Kons trukc ja podana przykładowo 

Tablica 2 

b . bo 

115 1.15 127 

80 80 87,5 

115 
±0,2 

115 
± 0,2 

127 

80 80 87,5 

c 

W ym iar y oznaczcne gwiazdkę sę niezgodne z szeregiem wymiarowy m opakowań. 

3. 1,3. Pudełka o przekrOju kołowym z pokrywkę okręgłę w mm - wg rys. 3, 4, 5 i tabl. 3. 

_. 
I I I 

• .<:: 

d, 

........ 

do 

· d 
=t: 

170'" 

295 

250'" 

553 

d2 IBN ł~OH-02 31 
R ys. 3 

Konstrukcja podana przykładowo 

H h1 

±1 8 

-1 6 

±1 8 

-1,5 6 
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d l. 

I ( 

i\ .c: 

I 

dl 

d2 

d1 

.., 
do 

-
II l I~ ~ " 

, 

do 

, 
d 

d :x: 

::x:: 

, 

d, 
~ 

dl 
R y s. 4 

Rys. 5 IIN-83/504l-02 5 I 

Kon s trukcja podana prz ykładowo 

Tablica 3 

Pojemność nominalna d z d dl do d2, H h 
3 

c m 

125 63 60 44,3 44,3 50,4 54 ±0,5 11,4 ±0,5 

165 76 73 52,2 52,2 59 48* 6 

21 0 76 73 52,2 52, 2 59 
10-

55 ± 0,3 6 ± 0 , 2 
.. • 

380 76 73 52,2 52,2 59 102,5 6 

280 102 99 80 80 87,5 47 9 

280 63 60 44,3 
+0,2 

44,3 +0, 1 50,4 109 11,4 

320 102 99 80 80 -0,05 87,5 51" 9 
-0,05 

400 102 
± 0,5 

99 80 80 87,5 63 9 
• 

530 102 99 80 80 87,5 80 9 

530 102 99 83 83 89 , 2 80 ±0,5 11, 4 ±0,5 

840 102 99 80 80,5 87,5 120" 9 

915 102 99 83 83 89,2 130" 11, 4 

915 102 99 80 
+0,2 

80 
+0,2 

87,5 
-O, 1 130 " 9 

1055 102 99 83 83 
+0, 1 

89,2 148 " 11,4 
-O, 1 

1055 102 99 86,3 86,2 - 0,05 9;3 148" 10,25 



BN-83/5043-02 5 

cd. tabl. 3 

Pojemność nomi-
dz d d

1 do d2 H h nalna, c m3 

1055 102 ±O,5 99 86,3 ±0,05 86,2 +0,02 9 3 148" 
±O,3 10,25 

- 0,05 
2340 158 155 11 8 118 127 135 10 

2660 158 155 118 118 127 152 10 -3080 158 155 118 118 127 177 10 
+0,2 

235* 4230 158 -1,5 155 118 +0 ,2 118 - O, 1 127 10 
-O , 1 

1"18 127 p.s3 
±0,5 

4570 158 155 118 ±0,5 10 

5095 158 155 1 18 118 127 . 281" 10 

5550 158 155 118 118 127 305" 10 
---

198* 195 192 19 2 199 1550 
-2 -O, 1 +0 ,05 76 15 

6570 198 * 195 192 192 -0, 15 199 240" 15 

Wymiary oznaczone gwi azd k i! si! niezgodne z s zeregiem w ym iarowy m opakowań. 

3.1.4, Pudełka o przekroju kołowym z membranę z folii w mm - w g rys, 6 i tabl, 4. 

a 

I 

I 
>- ..c: 

I 
dl 

I 

'" I I 
, do 17 

<lJ 

, 

I 

d 

:::t: 

, 

I 
, 

I--_L 

d, 

laN-Q3!S04a-Oz-sl 

R ys. 6 

Konstru k c ja podana przy kładowo 



6 BN-83/5043-02 

.. Tablica 4 

Pojemność nomi-
d z d dl d o d 2 H h e 

nalna, c m3 

240 76 73 52,2 52,2 59 69* 6 

300 76 73 52,2 52,2 59 80 6 

630 76 73 52,2 52, 2 59 ISO" 6 

870 102 ± 0,5 99 
+0, 1 
-o, 1 

80 80 ±0,3 87,5 120* ±0,2 6 0,03;. O, 1 

1055 102 99 80 80 87,5 148~ 6 

1300 126 123 100 100 112 120
Ą 

6 

1650 126 123 100 100 112 152 6 

W ymi a r y oznaczone gwiazdkę sę n iezgodne. z szeregiem wymiarowym opakowań. 

3. 1.5. Pudełko o pr.zekroju kołowym z pałękiem w mm -

w g rys. 7. 

3.2. Części sk ładowe materiał - wj:l t ab l . 5. 

00 
CI 

,,73,4 
I 

~ 

I r 

[ ~ 

~ f64.~g.d5 

{ ~/64~g1 l 

.... 
•• 
C> 
1:\1 
1:\1 

~ 180 

rJ 183-2 

I BN 8375043-02 7 1 

R ys. 7 

Konstrukcja pod ana pr zyk ładowo 

• Tabli c a 5 

Nazwa częś ci 
Liczba 

Materi a ł 
sztuk 

Pob ocz nica l blacha ocynowana wg PN-73/ 
H-92122 lub b l acha cienka do 

tłoczenia wg PN-81/H-92121 
lub tektura wg BN-70/ 

7326-12 

Dno 1 

Pierścień - w ie 
blacha ocynow ana wg PN-73/ 

ko z otworem 1 
H-92122 lub b la'cha cienka do 

Pokrywka 1 tłoczenia wg PN-81/H-9212 1 

U c hwy t pałęka 2 

Pałęk 1 druty ze s tali niskowęgl owej 
- o gólnego przeznaczenia wg 

PN-67/ M-80026 

Memb rana 1 foli a a liJminiowa laminow ana 

wg P N -S6/ H -92922 lub folia 
al um iniowa nieuszlachetniona 

wg PN-86/ H-92924 lub t aśmy 
aluminiowe wg .PN-87/ 

H-92833; po u zgodnieniu mię-

d zy dostawcę i odbi orcę do-
puszcza się s tosowa ni e i nnych 

materiałów 

a) s po iwo cynowo-o łow iowe wg PN-76/M-6940 1 

b) l akiery pow łokowe, emalie, farby graficzne 

c) lakiery u szcze lni ajęce, ma sy uszczel ni ajęce 

Materi ał kontaktujęcy s i ę z żywnościę powin ien mieć 
ates t PZH. 

• 

3.3. Wykonan ie - wg PN-85/0-79552. Poboczn ica powin­

n a być połęczona na podwójnę I ub pojedynczę zakł adkę, Po- . 

ł ęczenie poboc znicy z dnem i pierści eniem na podwójnę za­

kładkę. Memb rana z folii alumin i owe j powinna być przymo­

cowan a do poboczn i cy z a pomocę pi erści eni a .. Po połęczeni u 

pobocznicy z pierśc ieniem, membranę i pokrywkę powier z-
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chnia membral)y powinna być cięgła, gładka i błyszczęca. 

Połęczeni e pałęka oraz uchwytów z pOboczni cę pudełka po­

winno być odpowiednio wytrzymałe. Zamo cowanie pałęka w 

uchwytach powinno być ruchome. 

Dopuszcza się istnienie na pobocznicy nacięć języczka 

do otwierania kluczykiem, śladu na zewnętrznej powierz_ 

chni dna po przylutowaniu klucz y ka oraz anod y przylutowa_ 

nej do wewnętrznej pow ierzc hni dna. 

Dopuszcza się zabezpieczenie szwu pobocznicy taśmę sa-

mopr zy I epnę. 

Po uzgodnieniu między dostawcę i odb i orcę dopuszcza się 

zmiany w wykonaniu i konstrukcji pudełek. 

. 3, 4. Wytrzymałość pałpka i zamocowani e uchw~(~ Pa­

łęk i uchwyty nie powinny wykazywać Odksz tałceń. Uchwy t y 

powinny być zamocowane do poboczni cy w sposób trwały. 

3,5. Szczelność. Pudełko powinno być szczelne. 

3,6. Cechowanie - wg PN-8SjO-79552. 

4, PAKOwANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

Pakowanie, przechowywanie i transport - wg PN-85j 

0-79552. 

5. BADANIA 

5, 1. RO,dza je badań 

a) sprawdzenie materiałów, 

b) sprawdzenie wymiarów, 

c) oględziny zewnętrzne, 

d) sprawdzenie szwów, 

e) sprawdzeni e litografii \ 

f) sprawdzenie membrany, 

g) sprawdzenili' szczelnośc i, 

h ) 'spraW-dzenie powłoki 'lakierowej, 

i) sprawdzenie wytrzymałości zamoc owania uchwytów 

pałęka. 

5,2. Grupy badań, Badania dzie'lę się na następujęcegru-

py : 

grupa 1 _ badania wg 5. a), b ) , c) , f), 

grupa 2 _ badania wg 5. 1 d), e), g), h), i). 

5.3, Skład i li czność partii _ w g PN-BSjO-79SS2, 

5.4, Sposób pob i erania próbek - wg PN-B3jN-03010, 

"'5:... • ."5",.-"L",i",c",z:::n.::o",s,,,' c:::.' .Jp",r",o",' b=k,,-i ...:d",o::..,.::b::.:a::,:d",a",n:.:' ...:wc:....9:ar'-"'ul!P.:::a.:::c;!.h~-'---!.i -=.2 - w g 

PN-79jN-03021. 

- dla grupy 1 - poziom 53' 

- dla grupy 2 - poziom 54' 

5,6, Wadliwość doeuszczalna W
2 

maksimum: 

- dla grupy 1 - 2,5%, 

- dla grupy 2 - 1,5 %, 

5,7. Wybór i stosowanie plonów badania - wg PN-79/ 

N-03021. Jednostopniowe Plany badania kontroli normalnej 

podano w tabl. 6, obostrzonej _ w tabl. 7, a ulgowej w 

tab I. 8. 

Tabli ca 6 

Grupa 1 Grupa 2 

liczność 
liczba li czba .dyskwa liczba liczba dyskwa 

licznoŚĆ 
Liczność partii próbki 

kwalifikuję ca I ifikujęca 
próbki 

kwal ifikujęca I ifikujęca 

mI m 2 mI m 2 

sztuk 
, 

1201 .,. 3200 

320 J + 10000 20 J 2 32 J 2 

10001 + 35000 20 1 2 50 2 3 

35001 150000 32 2 3 80 3 4 

150001 .;. 500000 

. 

Tabl ica 7 

Grupa 1 Grupa 2 

liczhość 
li czba liczba dyskwa-

liczhość 
liczba liczba dyskwa-

Liczność partii próbki 
kwa I ifikujęca I ifikujęca 

próbki 
kwal ifikujęca I ifikujęca 

mI m 2 mI m2 

sztuk 

1201 + 3200 

3201 . 10000 50 1 2 

10001 35000 
32 1 2 

35001 .;. 150000 
80 2 3 

150001 .,. 500000 
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Tablica 8 

Grupa 1 Grupa Z 

liczność 
liczba liczb a dyskwa-

liczność 
li czba liczba dyskwa-

Liczność parti i 
próbki 

kwal ifikujęca 

mi 

lZ01 .;. 3200 

3201 10000 
8 o 

10001 35000 

35001 .;. 150000 

150001 500000 
13 1 

5,8, Opis badań 

5,8, l, Sprawdzenie szczelności, W zależności od prze-

znaczenia pudełek oraz po uzgodnieniu mi ędzy dostawcę 

i odbiorcę badanie szczelności należy przeprowadzić napeł-

niajęc pudełka wodę lub benzynę lakowę o temperaturze 

.;. 20 Oc i pozostawić je na 5 min, Woda lub benzyna nie 

powinna przeciekać. 

Po uzgodnieniu między dostawcę i odbior cę dopuszcza się 

inne s posoby badania szczelności lub nie badanie pudełka 

na szczelność. 

5. 8. 2, Sprawd eni e wytrzymałości przymocowania 

uchwytów i pałęka należy przeprowadzić przez zawiesze­

nie pudełka za pałęk i obciężenie go masę 10 kg W cięgu 
\ -

5 min. 

5; 8, 3, Pozostałe badania, W zależności od przeznacze-

I ifikujęca 
próbki 

kwalifikujęca I ifikujęca 

m z mi m z 

sz tuk 

13 O 2 
2 

20 1 3 

3 32 1 4 

nia pudełek i uzgodnień pomiędzy dostawcę odbiorcę - wg 

PN-B5/0-79552. 

5, 9, Ocena wyników badań 

5.9. 1. Badania w grupie 1 i 2 nal eży uznać za zgodne z 

wymaganiami normy, jeżeli łęczna li czba sztuk niedobrych 

w próbc e nie przekracza liczb kwalifikujęcych wg 

tabl, 6 + 8, 

5,9,2, Ocena partii, Partię należy uznać za zgodnI' - z 

wymaganiami normy, jeżeli ocena wyników badań we 

wszystkich grupach jest pozytyw na, 

5. lO, Zaświadczen ie o jakości wg PN-85/ 

0-79552 . 

6, POST M'JOW lENIA PRZEJŚC 10WE 

Do czasu zużycia się oprzyrzędowania dopuszcza się pro­

dukcję pudełek niezgodnych z szeregiem wymiarowym opa­

kowań, nie później niż do 31 - grudnia 1985 r, 

KONIEC • 

INFORMACJE DODATKOWE 

l, Instytuc ja opracowująca normę Przedsiębiorstwo 

Kombinat Opakowań Blas za nych Lekkich OPAKOMET, Kra-

ków. 

2, Normy zwiaza ne 

PN-81/H-92121 Blac ha stalowa cienka do tłoczenia 

PN-73/H-92122 Blacha stalowa o cynowana biała 

PN-87/H-92833 Aluminium i stopy aluminium, Taśmy 

PN-86/ H-92922 Aluminium, Fol ia laminowana 

PN-86/ H-92924 Aluminium, F,=olia nieuszlac hetniona 

PN-76/M-69401 Spawalnictwo, SpOiwa cynowo _ ołowiowe 

do lutowania mi ękkiego 

PN-67/M-80026 Druty okręgłe ze sta I i ni skowęglowej ogó ~ 

nego przeznaczenia 

PN_63jN-03010 Statystyczna kontrola jakości, Losowy wy­

bór jednostek produktu do próbki 

PN-79/N-03021 Staty s tyczna kontrola jakości, Kontrola 

odbiorcza wg oceny alternatywnej, Plany badania 

PN_85/ 0-79552 Opakowan i a jednostkowe blaszane, Pudeł-

ka i i ch zamknięci a do artyku\ ów spożywczych i arty ­

kułów przemysłowych, Ogó lne wymagania i badania 

BN-70/7326-12 Kartony i tektury pudełkowe o raz introli-

ga to r sk i e 

3, Symbol wg SWW - 0655-121. 

4, Wydanie 2 - stan aktualny: czerwiec 1987- uaktual-

niono normy zwięzane. 


