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Przedmiotem wynalazku jest kompozytowe two-
rzywo epoksydowe do regeneracji zuzytych wysoko-
cisnieniowych cylindréw hydraulicznych na walco-
wej powierzchni wewnetrznej, z ktorg wspdlpra-
cuje tlok. Zuzycie to przejawia sie ubytkiem ma-
terialu cylindra.

Znanych jest wiele tworzyw epoksydowych sto-
sowanych do regeneracji zuzytych czeSci maszyn.
Roéznig sie one skladem, przede wszystkim rodza-
jem zywicy, utwardzacza i napemliacza proszkowe-
go oraz warunkami utwardzania, gléwnie tempera-
turg i czasem. Szczegdlnie efektywnie zmienia sie
wilasciwosci tworzyw epoksydowych wskutek wpro-
wadzania r6znych napelniaczy proszkowych, takich
jak: zeliwo, aluminium, miedz, bronz, cynk, tlenek
cynkowy, galena, korund, mika, talk, batyt, kreda,
krzemionka, gips, cement, grafit, sadza, maczka
drzewna, azbest, szklo i innych. Ilo$é napelmiacza
w tworzywie epoksydowym moze by¢ bardzo rézna
i waha sie na ogét od 5 do 80%, i wigcej.

W Zadnym z dostepnych Zrodel informacji np.
Z, Brojer i inni ,Zywice epoksydowe” WNT War-
szawa 1982, R. Sikora ,,Tworzywa epoksydowe w
naprawie maszyn” WNT Warszawa 1971, artyku-
tach czasopism ,Podstawy eksploatacji maszyn”
i , Trybologia” oraz innych nie podaje sig¢ skiadu
iloSciowego i jakosciowego tworzywa epoksydowego
i warunkéw jego utwardzania do pracy w warun-
kach wysokocisnieniowego kontaktu §lizgowego (hy-
drol pod wysokim eci$nieniem) z gumowo-tkanino-
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wym piericieniem tloka. Nie spotyka sie¢ zestawie-
nia w tworzywie dwu napelniaczy: drobnoziarniste-
go proszku zeliwa i grafitu w stosunkach wagowych
jak w rozwigzaniu wedlug wynalazku.

Wadg i niedogodnoscig znanych tworzyw epoksy-
dowych stosowanych do regeneracji zuzytych czesci
maszyn w warunkach pracy wysokocisnieniowych
cylindréw hydraulicznych, jest ich bardzo matla od-
porno$¢ po utwardzeniu na zuzycie Scierne, i ero-
zyjne badZ wzglednie dostateczna odporno$é na
zuzycie przy bardzo zmniejszonej adhezji i nie-
dostatecznej wytrzymaltosei.

Celem wynalazku jest usuniecie wyzej wymie-
nionych wad. i niedogodnosci przez opracowanie
nowego kompozytowego tworzywa epoksydowego,
przeznaczonego do regeneracji zuzytych cylindréw
hydraulicznych, zwlaszcza wysokoci$nieniowych na
walcowej powierzchni wewnetrznej, z ktérg wsp6l-
pracuje tlok.

Istota wynalazku polega na tym, Ze tworzywo
sklada sie z dianowej zZywicy epoksydowej malo-
czasteczkowej o liczbie epoksydowej 0,47--0,54 val/
/100 g (polska nazwa handlowa Epidian 5), tréj-
etylenoczteroaminy technicznej (polska nazwa han-
dlowa Utwardzacz Z-1) w stosunku mas od 11:1
do 13:1 oraz rozcieniczalnika jednoglicydowego —
eteru butylowoglicydowego w ilosci 8-+-129/, w sto-
sunku do masy zywicy, jak réwniez napeliaczy
drobnoziarnistych: proszku zeliwa w iloSci 10--20%,
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i grafitu w ilosci 4-+8%, masowo w stosunku do
Zywicy.

Zaletg wynalazku jest to, ze tworzywo jest proste
w sporzgdzaniu i stosowaniu, a po utwardzeniu
nie ulega procesom zuiycia obserwowanym w przy-
padku stali, z ktérej sg wykonane cylindry hy-
drauliczne wysokoci$nieniowe. Cylindréw regenero-
wanych po utwardzeniu tworzywa nie potrzeba
obrabia¢ wykanczajgco. Tworzywo to pozwala re-
generowaé¢ tanim kosztem cylindry hydrauliczne
wysokoci§nieniowe. Zregenerowane cylindry pracuja
prawidlowo i nie rdznig sie¢ w sposdéb zauwazalny
podczas eksploatacji od cylindréw nowych.

Przyktad. Do regeneracji wybrano cztery cy-
1ihdry hydrauliczne wysokoci$nieniowe (komplet)
koparki M250H bedgce grubosciennymi tulejami
z kutej stali, ktore w czasie eksploatacji ulegly
nudmiernemu zuzyciu. Zuzycie to przejawialo sig
znacznymi typowymi ubytkami materialu na cy-
lindrycznej powierzchni wewnetrznej, z ktora
wspblpracuje tlok zeliwny majgcy pierscienie u-
szczelniajgce z tworzywa sztucznego. Medium robo-
czym byt hydrol.

Tworzywem wedlug wynalazku dokonano regene-
racji cylindra. Proces technologiczny regeneracji cy-
lindra, po usunieciu resztek hydrolu obejmowat na-
stepujace operacje. Powiekszenie srednicy otworu cy-
lindra poprzez skrawanie w warunkach obrébki
zgrubnej na glebokost¢ 2--4 mm i zmywanie miejsca
obrobki za pomocg rozpuszczalnika — benzyny eks-
trakcyjnej. Z kolei do otworu wprowadzono wspol-
osiowo trzpien o odpowiednio dobranej srednicy, po-
wleczony $rodkiem przeciwprzyczepnym — olejem
silikonowym i zalano szczeline pomiedzy obrobiong
i zuzyta powierzchnie cylindra a powierzchnig trzpie-
nia tworzywem epoksydowym, skladajgcym sie z zy-
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wicy epoksydowej dianowej maloczgsteczkowej
o liczbie epoksydowej 0,47—0,54. val/100 g 1 troj-
etylenoczteroaminy technicznej w stosunku mas
12:1 oraz eteru butylowoglicydowego w ilosci 11%,
drobnoziarnistego proszku zeliwa w ilosci 18%,
i grafitu w ilosci 6% masowo w stosunku do zywicy.
Tworzywo utwardzano w nastepujgcych para-
metrach: 6 h w temperaturze 20+2°C i nastepnie
1 h w temperaturze 80°C. Trzpien wyjeto po pierw-
szym etapie utwardzania. Po naturalnym ochlodze-
niu cylindra do temperatury otoczenia przeprowa-
dzono kontrole techniczng regeneracji. Koparka
M250H z regenerowanymi w ten sposob cylindrami
hydraulicznymi pracowala prawidlowo w normal-
nych warunkach eksploatacji.

ZastrzezZenie patentowe

Kompozytowe tworzywo epoksydowe do regene-
racjli zuzytych wysokocisnieniowych cylindréw hy-
draulicznych skladajace sie z dianowej zywicy epo-
ksydowe] maloczgsteczkowej o liczbie epoksydowe]
0,47--0,54 wval/100 g, trojetylenoczteroaminy tech-
nicznej jako wutwardzacza oraz rozcienczalnika
jednoglicydowego — eteru butylowoglicydowego,
drobnoziarnistych proszkéw zeliwa i grafitu, zna-
mienne tym, ze stosunek mas dianowej iywicy
epoksydowej maloczgsteczkowej o liczbie epoksy-
dowej 0,47-+0,54 val/l100 g i trbjetylenoczteroaminy
technicznej wynosi od 11:1 do 13:1 i ilo$¢ rozcien-
czalnika jednoglicydowego eteru butylowoglicydo-
wego wynosi 8-+129, w stosunku do masy zywicy
oraz ilo$é napelniaczy drobnoziarnistych: proszku
zeliwa wynosi 10209, i grafitu wynosi 4--8%; ma-
sowo w stosunku do zywicy.

I.DA 2 — zam. 860/83 — 90 egz.
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