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N O R M A BRANŻOWA BN-82 
OPAKOWANIA Opakowania transportowe ·6413-05 
Z TWORZYW Z tworzyw sztucznych 
SZTUCZNYCH Skrzynka ażurowa . 

do transportu zywego drobiu Grupa katalogowa 0593 

1. WSTĘP 

- Przedmiotem normy jest opakowanie transportowe 
z poliolefin , wielokrotnego użyc ia , otrzymywane me
todą wtrysku w postaci skrzynki ażurowej, przezna
czone do transportu żywego drobiu, zwane .w da lszej 
części normy skrzynką. 

Masa skrzynki waha się w granicach 5,7 -;- 5,9 kg. 
Masa drobiu załadowanego jednorazowo do skrzynki 

nie może przekraczać 30 kg. 
Temperatura użytkowania skrzynek od -25 do 

+80 oc. 

2. OZNACZENIE 

SK RZYNK A AŻUROWA DO TRANSPORTU ŻYWEGO DROBIU 

B N-82/64 13-05 

3. WYMAGANIA 

3.1. Konstrukcja i wymiary. Skrzynka składa się z 
dwóch części o różnych kolorach. Scianki boczne oraz 
wieko są wykonane jako konstrukcja ażurowa . W środ
ku wieka skrzynki znajdują się drzwiczki z zamknię 

ciem zatrzaskowym , osadzone na metalowych zawia 
sach . Obie części skrzynki są .łączone za pomocą zgrze
wania nadtopionych powierzchni stykowych, a n astęp

nie przez docisk. Skrzynka po w'ykonaniu zgrzewu po
winna mieć kształt prostopadłościanu o zao krąglonych 
narożach i równoległych ścianach. 

Skrzynki powinny się wzajemnie sztaplować . 

Przykładowa konstrukcja i podsta wowe wymiary zew
nętrzne -. wg rys. l. 
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3.2. Materiał 

a) Poliprop ylen J 330 wg BN-79/6364-03 lub po-
lietylen wysokiej gęstości, 

b) Srodki barwiące, 
c) Metalowe zawiasy. 
3.3. Wygląd zewnętrzny 
a) wady dopuszcza lne : 
- na powierzchni skrzynki ślady po wypychaczach 

i kanałach wtryskowych , zm iany barwy o raz wtrą cenia, 
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- wycieki powstałe przy zgrzewaniu do ±3 mm 
oraz nadlewy w części ażurowej, 

b) wady niedopuszczalne: pęknięcia i niedotryski. 

3.4. Barwa. Górna część korpusu powinna mieć bar
wę szarą z czerwonymi drzwiczkami oraz dolna -
czerwoną· 

Dopuszcza się inną barwę skrzynki po uzgodnieniu 
pomiędzy ~roducentem i odbiorcą. 

3.5. Wytrzymałość na ściskanie stosu skrzynek przy 
obciążeniu statycznym masą 400 kg w ciągu 3 h. Brak 
trwałych zdeformowań i pęknięć. 

3.6. Wytrzymałość na uderzenie przy swobodnym 
spadku w temperaturze 23 ±2 oc. Skrzynka obciążona 
towarem zastępczym wg 5.3.4 powinna wytrzymać l 
spadek z wysokości 2 m bez uszkodzeń i pęknięć. 

3.7. Wytrzymałość zgrzewu. Skrzynka poddana 
sprawdzeniu wg 5.3.5 nie powmna wykazywać uszko
dzeń i pęknięć zgrzewu. 

3.8. Cechowanie. W czasIe procesu wykonania 
skrzynki , należy umieścić na niej w sposób trwały nas
tępujące dane: 

a) nazwę producenta lub jego znak firmowy , 
b) nazwę odbiorcy, 
c) mIesIąc i rok produkcji , 
d) symbol materiału wg PN-75/C-89004. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Skrzynki nie pakuje SIę. 

4.2. Formowanie jednostek ładunkowych należy wy
konać zgodnie z BN-72/6410-1O rozdz. 3. 

4.3. Przechowywanie. Skrzynki należy przechowywać 
zgodnie z BN-72/64IO-1O p. 5.2. 

4.4. Transport. Skrzynki należy transportować zgod
nie z BN-72/64IO-1O p. 6 i z obowiązującymi prze
pisami l

). 

5. BADANIA 

5.1. Program badań 

5.1.1. Badania pełne należy przeprowadzić każdora
zowo przed dopuszczeniem skrzynek do produkcji i w 
przypadku zmiany stosowanych surowców i technolo
gii oraz dla okresowej kontroli produkcji przeprowa
dzanej co najmniej raz na 6 mies ięcy. 

Badania pełne obejmują sprawdzenie zgodności wyrobu 
ze wszystkimi wymaganiami normy wg tabl. l kol. 3 . .. . --. 

5.1.2. Badania niepełne. Przy odbiorze każdej partii 
skrzynek należy sprawdzić zgodność skrzynek z wy
magamaml normy, wykonując badania zgodnie z tab l. 
l kol. 4. 

') Patrz Informacje dodatkowe. 

Tablica l 

Lp . Rodzaj wymagań 
Zakres badań Wyma- Opis 

gama badań 

pełne niepe/ne wg wg 

I 2 3 4 5 6 

I Wygląd zewnętrz- + + 3.3 5.3.2 
ny i barwa 3.4 

2 Wytrzyma/ość na + - 3.5 5.3.3 
ściskanie stosu 
skrzynek przy ob-
ciążeniu statycz- \ 

nym 

3 Wytrzyma/ość na + - 3.6 5.3.4 
uderzenie przy 
swobodnym spad-
ku 

4 Wytrzyma/ość + + 3.7 5.3.5 
zgrzewu 

5 Cechowanie + + 3.8 5.3.2 

Znak + oznacza badanie , które należy przeprowadzić. 

Znak - OZl)acza badanie. którego nie przeprowadza się. 

5.2. Kontrola jakości 
5.2.1. Skład i liczność partii. Partię stanowi 

100...;- 1500 sztuk skrzynek przedsta wionych przez pro
ducenta jednorazowo do odbioru. 

5.2.2. Sposób pobierania próbek 
a) do sprawdzenia wymagań wg 3.3, 3.4 i 3.8 należy 

pobrać próbki w liczbie wg tab l. 2, 
b) do sprawdzenia wymagań wg 3.5, 3.6 i 3.7 należy 

pobrać próbki w liczbie wynikającej z opisu badania 
spośród skrzynek, które przeszły z wynikiem dodatnim 
badanie wyglądu zewnętrznego, barwy i cechowania. 

5.2.3. PO'ziom kontroli - wg PN -79/N-03021. 
5.2.4. Wadliwość dopuszczalna - maksimum 2,5 %. 
5.2.5. Wybór i stosowanie planów badania. Plany ba-

dania dla ' kontroli normalnej - wg tabl. 2. Wybór 
i stosowanie planów badania dla kontroli obostrzo
nej i ulgowej oraz warunki przejścia - wg PN-79/ 
N-0302J. 

Tablica 2 

Liczność 
Liczba kwali- Liczba dyskwa-

Liczność partii 
próbki 

likująca liii kująca 
'm, m2 

sztuk 

100+ 150 8 O I 
151 + 500 20 I 2 
501 + 1200 32 2 3 

1200 + 1500 50 3 4 .. . _, 
~.l badań 

• 5.3.1. Przygotowanie skrzynek do badań. Badania na
leży przeprowadzić na skrzynkach klimatyzowanych w 
temperaturze 23 ±2 OC przez 24 h, licząc od chwili 
ich wyprodukowania . 

5.3.2. Sprawdzanie wyglądu zewnętrznego, barwy i ce
chowania należy wykonać przez oględziny nieuzbrojo
nym okiem w świetle rozproszonym z odległości I m. 
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5.3.3. Sprawdzanie wytrzymałości na ściskanie stosu 
skrzynek przy obciążeniu statycznym. Na fundamencie 
wg PN-74/0-79160 p. 2.2.4 lub na dowolnej poziomej 
twardej powierzchni (betonowej) nie odkształcającej się 
pod wpływem przyłożenia obciążenia na skrzynki należy 
ustawić trzy skrzynki w stosie jedna na drugiej. Stos 
obciążyć równo płytą drewnianą lub metalową o łącz
nej masie 400 kg w ciągu 3 h. Następnie zdjąc 

obciążenie i sprawdzić, czy skrzynki nie uległy trwa
łemu zdeformowaniu lub pęknięciu. Badanie należy 

przeprowadzić na jednym stosie skrzynek. 
5.3.4. Sprawdzanie wytrzymałości na uderzenie przy 

swobodnym spadku w temperaturze 23 ±2 oc. Skrzyn
kę należy napełnić towarem zastępczym. Jako towar 
zastępczy stosuje się woreczki napełnione piaskiem o 
łącznej masie 30 kg. Badanie należy przepro,wadzić 
zgodnie z PN-74/0-79160, przy czym skrzynkę należy 
podnieść na wysokość 2 m i poddać jednemu spadkowi 
na płaszczyznę dna. Skrzynka nie powinna ulec uszko-
dzeniu lub pęknięciu . ,.---

Badanie należy wykonać na 3 skrzynkach. 
5.3.5. Sprawdzanie wytrzymałości zgrzewu. Skrzynkę 

ułożyć na dłuższym boku i w połowie w miejscu zgrze
W\l nacisnąć zgrze w przyrządem wg rys. 2 tak, aby 
zgrzew ugiął się o · 3 cm. Zgrzew nie powinien ulec 
uszkodzeniu lub pęknięciu. Badanie wykonać na . 
3 skrzynkach. 

5.4. Ocena wyników badań 
5.4.1. Ocena sztuki. Sk rzyn kę należy u znać za dobrą . 

jeżeli przeszła przez badanie wg 5. I z wynikiem po
zytywnym. Skrzynkę należy uznać za niedobrą , jeżeli 

chociażby jedno badanie wg 5.1 dało wynik negatyw
ny. 

5.4.2. Ocena partii. Badaną partię należy uznać za 
zgodną z wymaganiami normy, jeżeli liczba sztuk nie
dobry~h w próbce poddanej sprawdzeniu wymagań wg 
3.3 , 3.4 i 3.8 nie przekracza liczby kwalifikującej po
danej w tab I. 2, a pozostałe wszystkie badania dały 
wynik pozytywny. 

5.5. Zaświadcżenie wytwórcy o wynikach badań . Na 
każdą wyprodukowaną partię skrzynek nal eży wystawić 
świadectwo kontrolrre-; stwierdzające zgodność partii z 
wymaganiami niniejszej normy. 

I 

Ograniczni k ~ 

Słup ~ I . 

Podstawa 
w 

U1 
o 
Ol 

,.--

l 
iT 

'--

170 DO . 
I 

ZWiania 

!' ZJ III I--

I 
o - -
! 

f- I o o 
<O ~ , 
U1 <D 

I 
, 

307 Badana klatka 

I l.V 
o 

I.f) '5 I="~ j 

= o 
<D 

c== ~ 

t-- J 

~ 

[SN-82! 6413 - 05-2 i 
, 

. 

Rys. 2. Przyrząd do badan ia wytrzymał ości zgrzewu 

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ NIEZGODNĄ 
Z WYMAGANIAMI NORMY 

Partię skrzynek uznaną za niezgodną z wymagania
mi normy nal eży zwrócić producentowi . 

K ONIEC 

INFO RMAC.JE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Zakłady Tworzyw Sztucz
nych KRYWAŁO ERG w Knurowie. 

2. Normy i dokumenty związane 
PN-75/C-89004 Wyroby z tworzyw termoplastycznych. Cechy i ce

chowanie 
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakości. Kontrola odbiorcza 

według oceny alternatywnej. Plany badania 
PN-74/0-79160 Opakowania transportowe . Metoda badania odpor

ności na uderzenia- przy swobodnym spadku 
BN-79/6364-03 Polipropylen. Wymagania techniczne 
BN- 72/6410-1 O Opakowania z t worzyw sztucznych . Pakowanie, 

przechowywanie i transpo rt. Wymagania podstawowe i badania 
Przepisy o ładowaniu i wyładowywaniu wagonów towarowych w 
komunikacji wewnętrznej . Załącznik nr 10 OKP 

Instrukcja o ładowaniu i rozładowywaniu samochodów cięi'.arowyc h 
i przyczep. Załącznik do za rządzenia Ministra Komunjkacji z dnia 
7.03.1963 '1. 

3. Wymiary nie pod legają sprawdzeniu . 
4. Dotychczas obowiązujące normy. Niniejsza norma zastępuje 

ZN-75/MPCh/TS-847 Klatka do transportu drobiu żywego. 

5. Rysunek konstrukcyjny przyrządu do \ badania wytrzymało-ści 

zgrzcwu dostarcza na żądanie Zakłady Tworzyw Sztllcmych 
KRYWAŁO-ERG w Knurowie. 

. 6. Symboł wg KTM - 1364- 141-151-000. 
7. Autorzy projektu normy - mgr i n ż. Janina Kruk , Olecha 

Czerner - Zakłady Iworzyw Sztucznyc h KRYWAŁO-ERG 

w Knurowie . 


