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Skrzynka azurowa
do transportu zywego drobiu| acrupa kataiogowa 0593
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3. WYMAGANIA i '-J
3.1. Konstrukcja i wymiary. Skrzynka sklada sie z — o2 |
dwéch czeéci o roéznych kolorach. Scianki boczne oraz BN—82 /6413-05-1]
wieko sg wykonane jako konstrukcja azurowa. W srod- : . _
Rys. 1. Skrzynka azurowa do transportu Zywego drobiu

ku wieka skrzynki znajduja si¢ drzwiczki z zamknig-
clem zatrzaskowym, osadzone na metalowych zawia-
sach. Obie czg¢sci skrzynki sg taczone za pomocg zgrze-
wania nadtopionych powierzchni stykowych, a nastep-
nie przez docisk. Skrzynka po wykonaniu zgrzewu po-
winna miec ksztalt prostopadtoscianu o zaokraglonych
narozach 1 rownoleglych Scianach.

Skrzynki powinny si¢ wzajemnie sztaplowac.

Przykladowa konstrukcja i podstawowe wymiary zew-
netrzne — wg rys. 1.

3.2. Materiat

a) Polipropylen J 330 wg BN-79/6364-03 lub po-
lietylen wysokie; gestosci,

b) Srodki barwiace,

c) Metalowe zawiasy.

3.3. Wyglad zewnetrzny

a) wady dopuszczalne:

— na powierzchni skrzynki $ladv po wypychaczach
i kanatach wtryskowych, zmiany barwy oraz wtrgcenia,

Zgtoszona przez Instytut Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Ministra Przemystu Chemicznego i Lekkiego dnia 10 wrzesnia 1982 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1983 r.
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— wycieki powstale przy zgrzewaniu do £3 mm
oraz nadlewy w czg$ci azurowej,
b) wady niedopuszczalne: pgknigcia i niedotryski.

3.4. Barwa. Gorna cz¢$¢ korpusu powinna mie¢ bar-
we¢ szarg z czerwonymi drzwiczkami oraz dolna —
czerwona.

Dopuszcza si¢ inmng barwe skrzynki po uzgodnieniu
pomigdzy producentem i odbiorca.

3.5. Wytrzymatos¢ na S$ciskanie stosu skrzynek przy
obcigieniu statycznym masg 400 kg w ciggu 3 h. Brak
trwatych zdeformowan 1 pgknigé.

3.6. Wytrzymatos¢ na uderzenie przy swobodnym
spadku w temperaturze 23 12 °C. Skrzynka obcigzona
towarem zastgpczym wg 5.3.4 powinna wytrzymac |
spadek z wysokosci 2 m bez uszkodzen i peknigé.

3.7. Wytrzymatos¢ zgrzewu. Skrzynka poddana
sprawdzeniu wg 5.3.5 nie powinna wykazywaé uszko-
dzen 1 pgknie¢ zgrzewu.

3.8. Cechowanie. W czasie procesu wykonania
skrzynki, nalezy umiedci¢ na niej w sposob trwaly nas-
tepujace dane:

a) nazwe producenta lub jego znak firmowy,

b) nazw¢ odbiorcy,

¢) miesigc 1 rok produkcji,

d) symbol materialu wg PN-75/C-89004.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Skrzynki nie pakuje sie.

4.2. Formowanie jednostek ladunkowych nalezy wy-
kona¢ zgodnie z BN-72/6410-10 rozdz. 3.

4.3. Przechowywanie. Skrzynki nalezy przechowywa¢
zgodnie z BN-72/6410-10 p. 5.2.

4.4. Transport. Skrzynki nalezy transportowaé zgod-
nie z BN-72/6410-10 p. 6 i z obowiazujgcymi prze-
pisami').

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne nalezy przeprowadzié¢ kazdora-
zowo przed dopuszczeniem skrzynek do produkcji i w
przypadku zmiany stosowanych surowcow i technolo-
gii oraz dla okresowej kontroli produkcji przeprowa-
dzane] co najmniej raz na 6 miesiecy. :
Badania petne obejmuja sprawdzenie zgodnosci wyrobu

Tablica 1
Rodzai F Zakres badan Wyma- Opis
Lp: i 5 S gania badan
pelne | niepeitne wg wg
| 2 3 4 5 6
1 Wyglad zewngtrz- + + 33 5.3.2
ny i barwa 34
2 Wytrzymato$¢ na + — 3.5 5._3.3
Sciskanie  stosu
skrzynek przy ob-
cigzeniu statycz-
nym |
3 | Wytrzymatoéé na + o 36 5.3.4
uderzenie  przy
swobodnym spad-
ku
4 Wytrzymatosé + + 3.7 5.3.5
zgrzewu
5 Cechowanie + + 3.8 53.2

Znak + oznacza badanie, ktére nalezy przeprowadzi€.

Znak — oznacza badanie, ktérego nie przeprowadza sig.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Sktad i licznos¢ partii. Parti¢ stanowi
100 + 1500 sztuk skrzynek przedstawionych przez pro-
ducenta jednorazowo do odbioru.

5.2.2. Sposéb pobierania proébek

a) do sprawdzenia wymagan wg 3.3, 3.4 i 3.8 nalezy
pobra¢ probki w liczbte wg tabl. 2,

b) do sprawdzenia wymagan wg 3.5, 3.6 i 3.7 nalezy
pobra¢ probki w liczbie wynikajacej z opisu badania
spos$rod skrzynek, ktdére przeszly z wynikiem dodatnim
badanie wygladu zewngtrznego, barwy i cechowania.

5.2.3. Poziom kontroli — wg PN-79/N-03021.
5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna — maksimum 2,5 %.
5.2.5. Wybér i stosowanie planéw badania. Plany ba-

dania dla‘’ kontroli normalnej — wg tabl. 2. Wybér
i stosowanie planéw badania dla kontroli obostrzo-
nej 1 ulgowej oraz warunki przejscia — wg PN-79/
N-03021.
Tablica 2
; .. | Liczba kwali- | Liczba dyskwa-
: .t s Licznosé . . ;
Liczno$é partii Fi 3 fikujaca lifikujaca
probki
m, ma;
sztuk
100 = 150 8 0 1
151+ 500 20 1 2
501 + 1200 32 2 3
1200—1500 50 3 4

ze wszystkimi wymaganiami normy wg tabl. 1 kol. 3 -~ ~3 a badan

5.1.2. Badania niepelne. Przy odbiorze kazdej partii
skrzynek nalezy sprawdzi¢ zgodnos$é¢ skrzynek z wy-
maganiami normy, wykonujgc badania zgodnie z tabl.
1 kol. 4

') Patrz Informacje dodatkowe.

5.3.1. Przygotowanie skrzynek do badan. Badania na-
lezy przeprowadzi¢ na skrzynkach klimatyzowanych w
temperaturze 23 +2 °C przez 24 h, liczac od chwili
ich wyprodukowania.

5.3.2. Sprawdzanie wygladu zewnetrznego, barwy i ce-
chowania nalezy wykona¢ przez ogl¢dziny nieuzbrojo-
nym okiem w $wietle rozproszonym z odlegtosci 1 m.
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5.3.3. Sprawdzanie wytrzymatosci na Sciskanie stosu
skrzynek przy obcigzeniu statycznym. Na fundamencie
wg PN-74/0-79160 p. 2.2.4 lub na dowolnej poziomej
twardej powierzchni (betonowej) nie odksztalcajgce;j si¢
pod wplywem przylozenia obciazenia na skrzynki nalezy
ustawié trzy skrzynki w stosie jedna na drugiej. Stos
obcigzy¢ rowno plyta drewniang lub metalowg o lacz-
nej masie 400 kg w ciagu 3 h. Nast¢pnie zdjagc
obciazenie 1 sprawdzié, czy skrzynki nie ulegly trwa-
lemu zdeformowaniu lub pgknieciu. Badanie nalezy
przeprowadzi¢ na jednym stosie skrzynek.

5.3.4. Sprawdzanie wytrzymatos$ci na uderzenie przy
swobodnym spadku w temperaturze 23 +2 °C. Skrzyn-
k¢ nalezy napetnié towarem zastepczym. Jako towar
zastgpczy stosuje si¢ woreczki napetnione piaskiem o
tacznej masie 30 kg. Badanie nalezy przeprowadzié
zgodnie z PN-74/0-79160, przy czym skrzynke nalezy
podnies¢ na wysokos$¢ 2 m i poddaé jednemu spadkowi
na plaszczyzn¢ dna. Skrzynka nie powinna ulec uszko-
dzeniu lub peknieciu. 6

Badanie nalezy wykona¢ na 3 skrzynkach.

5.3.5. Sprawdzanie wytrzymato$ci zgrzewu. Skrzynke
utozy¢ na dtuzszym boku i w potowie w miejscu zgrze-
wu nacisng¢ zgrzew przyrzadem wg rys. 2 tak, aby
zgrzew ugial si¢ o 3 cm. Zgrzew nie powinien ulec
uszkodzeniu lub peknigciu. Badanie wykonaé na
3 skrzynkach.

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Ocena sztuki. Skrzynke¢ nalezy uznac za dobrg,
jezeli przeszla przez badanie wg 5.1 z wynikiem po-
zytywnym. Skrzynk¢ nalezy uznal za niedobrg, jezeli
chociazby jedno badanie wg 5.1 dato wynik negatyw-
ny.

5.4.2. Ocena partii. Badana parti¢ nalezy uznac za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk nie-
dobrych w probce poddanej sprawdzeniu wymagan wg
3.3, 3.4 i 3.8 nie przekracza liczby kwalifikujacej po-
danej w tabl. 2, a pozostale wszystkie badania daty
wynik pozytywny.

5.5, Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan. Na
kazda wyprodukowang parti¢ skrzynek nalezy wystawic
$wiadectwo kontrolne, stwierdzajgce zgodnosS¢ partii z
wymaganiami niniejszej normy.
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Rys. 2. Przyrzad do badania wytrzymatosc: zgrzewu

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA NIEZGODNA
Z WYMAGANIAMI NORMY

Partig skrzynek uznang za niezgodna z wymagania-
mi normy nalezy zwréci¢ producentowi.

K ONIEZC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Zaklady Tworzyw Sztucz-
nych KRYWALD ERG w Knurowie.
2. Normy i dokumenty zwigzane
PN-75/C-89004 Wyroby z tworzyw termoplastvcznych. Cechy i ce-
chowanie
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania
PN-74/0-79160 Opakowania transportowe. Metoda badania odpor-
nosci na uderzenia przy swobodnym spadku
BN-79/6364-03 Polipropylen. Wymagania techniczne
BN-72/6410-10 Opakowania z tworzyw sztucznych. Pakowanie,
przechowywanie i transport. Wymagania podstawowe i badania
Przepisy o tadowaniu i wyladowywaniu wagondéw towarowych w
komunikacji wewngtrznej. Zalacznik nr 10 DKP

Instrukcja o tadowaniu i roztadowywaniu samochodow ci¢zarowych
1 przyczep. Zatgcznik do zarzadzenia Ministra Komunikacjt z dnia
7.03.1963 r.

3. Wymiary ni¢ podlegajg sprawdzeniu.

4. Dotychczas obowigzujgce normy. Niniejsza norma zast¢puje
ZN-75/MPCh/TS-847 Klatka do transportu drobiu Zywego.

5. Rysunek konstrukcyjny przyrzadu do badania wytrzymatosci
zgrzewu dostarcza na zgdanie Zaklady Tworzyw Sztucznych
KRYWALD-ERG w Knurowie.

6. Symbol wg KTM — 1364-141-151-000.

7. Autorzy projektu normy — mgr inz. Janina Kruk, Olecha
Czerner — Zaklady Tworzyw Sztucznych KRYWALD-ERG
w Knurowie.



