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N O R M A BRANŻ OW A- BN-82 
OPAKOWANIA Opakowania transportowe 6413-04 
z TWORZYW z tworzyw sztucznych 

SZTU CZNYCH Skrzynki bezprzeg rodowe 
do produktów żywnośc iowych Grupa katalogowa 0593 

1. WSTĘP 

Przedm iotem normy są wymagania i badania doty
czące skrzynek bezprzegrodowych, wykonanych meto
dą wtrysku z poliolefin (polietylen n;s koci śni eniowy, 

kopol imer PE/PP). Skrzynki bezprzegrodowe są prze
znaczone do przechowywa.nia i tran ·portu artyk ułów 
spożywczych , takich jak: owoce i warzywa świeże oraz 
przetwo ry mleczarskie (niebutel kowane). Skrzynki po
winny mieć a test PZH dopuszczający je do kontaktu 
z żywnością. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podział. W za leżności od wymiarów i kons truk
cj i oraz przeznaczenia skrzynki dz ieli s ię na rodzaje 
podane w tabI. 1. 

Tablica l 

Rod zaj skrzynki Przeznaczenie 

O o woce I warzywa świeże 

M przetwory mleczarski e (niebutelkowa ne) 

p przetwory mleczarskie (nie bute lkowane) 

2.2. Oznaczenie 
2.2.1. Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie sk rzyn-

ki powll1no zawierać następujące dane: 
a) skróconą nazwę w robu, 
b ) cechę tworzywa wg PN -75/C-89004, 
c) symbol rodzaju wg 2.1 , 
d) pełny numer normy przedmiotowej . 
2.2.2. Przykład oznaczenia skrzynki bezprzegrodowej 

z poliety lenu niskociśnieniowego do warzyw i o woców: 
SKRZYNKA BEZPRZEGRODOWA PEN/O 

BN-82/64 13-04 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wygląd zewnętrzny i barwa. Skrzynka powinna 
mieć gładką powie rzch nię, bez pęknięć, niedo lewów, 
wgłęb ień , wżerów ora z deformacj i konstrukcji obniża

jących funkcjonalność wyrobu. 
Na powierzchn i sk rzynek dopuszcza się: 

rysy mechaniczne , 
- smugi płynięcia , 

• 

zmato wienie , 
ślady po łączen iu formy , 
ślady obróbki mechanicznej i po wypychaczach 

o głębokośc i lub wysokości nie wię kszej n iż l m m , 
- wtrącenia obce i grudki niezho mogenizowa nego 

two rzywa o powierzchn i n i·e większej ni ż 3 mm (nie 
przechodzące na wylot śc i a n ki) , 

- rąbek wtryskowy na powie rzchn i ażuru o wie l koś

ci nie przekraczającej 20 % ogólnej powi erzchni ażuro

weJ. 
Barwę skrzyIl~k. ustala s ię na podstawie poro zumie

nia odbi orcy z producentem. 

3.2. Kształt i wymiary . Podsta wowe wymiary zewnę

trz ne dla poszczególnych rodzajów sk rzynek podano 
w tab I. 2. Kon trukcja da nego rodzaj u skrzynek (gniaz
da sztaplującego i występu sztaplującego) powi nna za
pewniać wzajemne sztap lowanie się . 

Tablica 2 

Rodzaj Długość Szero kość Wysok ość 

sk rzy nki 
m m 

O 600+4 
-8 

400 ± 4 240 ±3 

M 400+3 
- 2 

300+ 3 
- 2 

260+ 3 
-2 

p +1 300+ 1 
267 +23 400_

5 -4 

3.3. Wymagania fizykomechaniczne wg tab I. 3. 

Tablica 3 

Wymagania 
Rod «aje 

O M I P 

I 2 3 

a) Wytrzy n' ałość na ściska-
ni e stosu ,krzynek pod obcią-

żeniem sta tycznym masą: dopuszcza się skróce nie wymia-

- 600 kg W ciąg u 3 h rów wysok ośc i stos u d o 1,5 % 
- 450 kg w Ciągu 7 dn i 

b) Wy trzymałość na ud e- wy trzymuje wy trzy muje 

rzcnie przy swobodnym spad- 2 spadki z 2 spadki z 

ku w tempe ratu rze 20 ± 2 oC wysokości wyso k ośc i 

skrzynk i obciążonej towarem 3 m 4 m 

zastępczym 5.5.4.2 - bra k w id oczn ych uszkodzeń wg , 

I _ . 

Zgłoszona przez Instytut Przemysłu Tw orzyw i Farb 

Wydanie 2 

Ustanowiona przez Mini stra Przemysłu Chemicznego i Lekkiego dnia 10 września 1982 r. 
jako norma obowiązująca od dn ia 1 lipca 1983 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 1/ 1983 poz. 2) 

WYDAWNI CTWA NORMALIZACYJNE "At.;FA " 1985. Druk. Wyd. Norm. W-wa. A rk. wyd . 0.50 Nakt. 300 + 23 Zam. 1581 /84 Cena zt 12.00 
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cd. (ahl. 3 

W~magania 
Rod zaje 

O M 

I 2 -' 
cI WYlrll małość !l.t ud c- '-\' ~' l r I y Illll.ll' \\ :' 1 rt~ m lIJl' 

r/CIl I l' prl' "v"h"dm 111 .\1', ,,1- 1 .'p,,,kk / I "pi/dch I 

ku , kr/\llkl klillla l ~/()",anę l \\1\ sok ości w~~l}k()śl'i 

prlCl 24 h v- tl'mrL:r~ lllIr /l' 1 111 .I 111 

-20 ±~ 'C h ra k wid oCl ll vch p,kn i, ć 
-

dl Od po mo';ć na dcfo rma- do pU"Cla SI,' dl' 1'0 r 111 al'.i~' 
. . 

hakach Inikaj'IGI .III cJ, pl'l) la\.\ It.:~/c.:nlll na W CI,!gu Jll I n 

v- I e III pt.:'l"a l li U .l' ~O ± 2 QC 

cI Od po mo';ć na wi hracj, hra k l l ~/k ()d/ l' ll 

3.4. Obojętność fizjolog iczna. Skrzy nki powinny ml ec 
atest władz sa ni tarnyc h stwierd zaj ących ich obojętność 
fizjologiczną i nie powinny wyk azywać jakiegokolwiek 
wpływu na cechy orga noleptyczne pa kowa nego prod uk 
tu. Częstot l iwość sprawdza nia usta l ają władze sanitarne . 

3.5. Cechowanie. Podczas wykonywania skrzyn ki na
l eży na niej umieśc i ć w sposób trwały następujące dane: 

a) nalwę lub znak firmowy produ ce nta . 
• b) miesiąc i rok produkcji, 

c) cechę materiału podsta wowego wg P N-75/ 
C-89004. 

d) nazw~ lub znak l'irmo wy odbio rc y (na życze ni e 

od biorcy) . 

4. PAKOWANI E, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. S krzy nek bezprzegrodowych nie pa
kuje si<;. 

4.2. F'ormowanie i znakowanie jednostek ładunkowych 
należy wykonać zgodn ie z BN-'72/64 1O- 10 p , 3.2 
i ronl7. 4. 

4.3. Przechowywanie. Skrzy nk i na l eży przechowywać 

zgodnie l BN-72/64 10-1 0 p . 5.2. W pr?ypadku koniecz
ności przec howywania sk rzy nek w tempe raturach uj em
nych przed u ży tk owaniem na leży je doprowad z ić d o 
temperat ury dodatniej. 

4.4. Transpo rt. Sk rzy nki n a leży tran s po rt o wać zgod
nie z BN-72/64 1O- 10 ro/dz. 6. 

5. BADAN IA 

5.1. Program badań 
5. 1.1. Badania pełne. Dla okresowej kontroli produk 

cj i przep rowadza nej co najmniej raz na kwartał. w przy
padku I.m ian materia/owych i tec hnologiczn yc h ora7 
w przy pad k u spo ru na leży sp ra wdzać zgodność sk rzy 
nek 7. wymaga niami normy, wykonują c następujące ba
dania: 

a) sp rawdzenie wyg l ąd u zewnę trznego, barwy I ce
chowa nia (3. 1 i 3.5 ), 

bl sp rawd za n ie kształtu i wymia rów (3.2) , 
el sprawdzanie wytr7y małości na śc i s kanie stos u 

skrzynek po d obc i ążeniem statycznym (3 .3a), 
d) sp rawdza nie wytrzy ma /ości na uderze n ie przy swo

bodnym spadku w temperaturze 20 + 2 oC (3.3b ), 

e) spra wdza ni e wyt rzymałośc i na uderzenie przy 
swobodn ym spad ku w tempera turze -20 +2 oC (3.3c), 

f) sprawdzanie odpo rności na deformację p rzy za
wieszeni u na hakac h w te mpera turze 20 +2 oC (3.3d), 

g) spra wdzanie odporności na wib rację (3 .3e) - tyl 
ko w przypadk u zmi a n surowcowych i techno logicz

nych oraz s poru. 
h) sprawdzanie obojętności fizjologicznej (3.4). 
5.1.2. Badania niepełne . Przy odbiorze każdej partii 

sk rzynek należ.y sprawdzić zgodność skrzyn ek z wyma
ganiami norm y, wykonując ~adania wg 5.!. l a ), b),d), f). 

5.2. Kontrola jakości 
5.2.1. Skład i liczność partii. Partię sta nowią skrzynki 

jednego rodzaju , wyko nane wg tej samej technologii. 
z tego samego ma t e riału w liczbie nie większej niż 

10000 sz tuk. 

5.2.2. Sposób pobierania próbek. Z partii przedsta
wionej do 'odbioru d o badań wg 5,1.1 a) -:-b) należy 
pobrać w sposób losowy wg PN-79/ N-0302 1 lic zbę 

sztuk podaną w tab!. 4. przyjm ując pla n badania jed
nostopniowy, poziom kontrol i ogó lny l i wad li wość 

dopuszcza ln ą W2 = 2,5%. Warunki przejścia na kontro l ę 

obostrzon ą i ulgową wg PN-79/ N -0302 I. 

Tablica 4 

LicIIlOŚĆ pa rti i 
li CI h" ! Lic/ha l.iC/ ha d ys k ",a-

pró hd k w.iI i fik uj' I"'" lil'ik ujelcl 
(sl luk ) 

(vluk l 111 1 m ! 

1 o 3 4 

do 150 X () I 
151 2XO 1.- I o 

2X I 500 211 I o 

50 1 1201i .12 2 .1 

1201 3201i 50 , 
4 .' 

32110 111000 XO 5 (, 

Do pozost ałyc h badań należy s tosować sk rzynk i, któ 
re przeszły z wyn ikiem pozytywnym badania wyglądu 

zewnę t rznego i wym iarów. 'Liczność próbek do bada ń 

wg 5. !. 1 e) -:- h ) poda no przy opisie tych bada ń . 

5.4. Przygotowanie próbek do bada ń . Bada nia na leży 

przeprowadzać tylk o na skrzy nkach sezonowanyc h w 
tempe raturze pokojo wej p rzez 24 h od m o mentu ich 
wyprodukowania. 

5.5. Opis badań 
5.5.1. Sprawdzanie wyglą~u zewnętrznego, barwy i ce

chowania najeży wykonać p rzez og l ęd z i ny nieuzbrojo 
nym okiem w świet l e rozproszo nym z odległości l m . 

5.5.2. Sprawdzanie kształtu i wy mia rów n a l eży wyko-
n ać mI s k rzyn kach w pobliżu ich naroży, s t osując do
kładność po mia r u l mm. 

5.5.3. Sprawdzanie wyt rzymałości na ściskan ie stosu 
przy obciążeniu statycznym 

5.5.3.1. Przyrządy 

a) Fu nda ment wg PN-74/0- 79160 p . 2.2.4. 
b) Obciążniki i płyta meta lowa. 
c) Przy mia r liniowy o dokładnośc i l m m. 
5.5.3.2. Opis badania . Na fu nda mencie wg 5.5.3. 1 

nal eży u stawić w stos ie , jedna na dr ugiej, trzy 
sk rzynki . 
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Następn i e zm i erzyć z dokładnością do I mm wyso
kość stosu w jego czte rech n arożac h , po czy m przykryć 
stos równ ą pł ytką meta l ową i obciążyć. Łączna masa 
pły t y i obciążników powinna wynosić odpowiednio: 

a) 600 kg na śc i sk a n ie w c i ągu 3 h, 
b ) 450 kg na ściskani e w ciągu 7 dni . 
Po zdjęciu obcią żeni a n a l eży ponownie i w tyc h sa

myc h co poprzedni o m iejscach zmierzyć wysokość stosu . 
Z o trzy manej r óżnicy obl i czyć skrócenie wy miar u 

wyso kości stosu w p rocentach. Badania na l eży przepro
wadzić na jedn ym zestawie skrzyne k. 

5.5.4. Sprawdzenie wytrzymałości na uderzenie przy 
swobodnym spadku w temperaturze 20 + 2 oC 

5.5.4.1. Przyrządy - wg PN-74/0-79160 p . 2. 2. 
5.5.4.2. Opis badania. Badanie przeprowadza się na 

sk rzy nkach napełn i o nych towarem zastępczym. J ako 
to war zas t ępczy na l eży s tosować wo reczki wypełnione 

p ias kiem , p rzy czym łączna masa to wa ru zastępczego 

powin na wynosi ć 20 kg dl a rod zaj u O i 15 kg dla ro
dzaju M . Badani e n al e ży przep rowadzić zgodn ie z P N-74/ 
0-791 60 p. 2.4, p rzy czym skrzynk i w za leżn ości od 
rod zaju nale ży pod nieść na wyso kość wg 3.3b) i poddać 
dwuk rotn emu spadk owi na płaszczyznę dna . Ba danie 
n a l eży p rzeprowad z i ć na 3 skrzyn kach. 

5.5.5. Sprawdzenie wytrzymałości na uderzenie przy 
swobodnym spadku po klimatyzacj i w t.emperaturze 
- 20 + 2 oC 

5.5.5.1. Przyrządy - wg 5.5 .4.1 oral dodatkowo ko
mo ra chlodnicza . 

5.5 .5.2. Opis badania. Pu s t ą skrzyn k ę na l eży u m ieścić 

w ko m or;~e c hłodni czej w tem peraturze -20 +2 oC na 
24 h. Po upływie tego czasu na l eży wyjąć s k rzyn kę z ko
mn ry c hł odni czej i w c i ągu 5 mir., li cząc od chwi li 
wyj ęc i a, wy k ona ć bada n ia zgodnie z PN-74/0-79160 
p . 2.4 , przy czym s krzynkę w za l eżnośc i od rodzaju 
n a l eży podnieść na wysok ość wg 3.3c) i zrzuc i ć I raz na 
plas zczy z ~ ę dn a . Ba da nie n a l eży wyko nać na 3 skrzy n
kac h. 

5.5.6. Sprawdzenie odporności na d eformację przy za
wieszeniu na hakach 

5.5.6. 1. Przyrządy. D wa hak i o szerokośc i uchwyt u 
HO -:- 100 mm umiejsco wio ne w od l egłości od siebie 
umożli w iającej za wieszenie sk rzynk i za uchwy ty znajdu
jące s i ę na jej kró tszych bo kac h (czołac h ) o raz na wy
sokośc i za bezpi ec zającej swobodne zawIeszenI e 
sk rzyn ki . 

5.5.6.2. O pis badan ia. Skrzynkę obciążoną towarem 
za s t ę pczy m jak w 5. 5.4.2 n a leży zawiesić na ha kach j ak 
w 5.5.6. 1 na 10 min . Po upływ i e tego czas u sk rzynk ę 

na l eży zdjąć z haków i pozostawić przez 30 min , po 
czym spra wdzić, czy powstała ewentualn ie de fo rmacja 
zniknęła całk owi c i e. Bad anie na le?y prze prowadz i ć na 
3 skrzynkach ., 

5.5.7. Sprawdzenie odporności na wibracje. Sk rzynk i 
do badań przygotowane zgodnie z PN-74/ 0-79 J 55 wy
pełnion e to wa re m zas tępczym jak w 5.5.4. 2 należy pod
dać wibracji zgodnie z PN-70/0-79 100 d la grupy 2. Ba
danie nal e ży wykon ać wg PN -75 / 0-79166 na 5 skrzy n
kach. 

5.5.8. Sprawdzanie obojętnośc i fizjologicznej przepro
wad zają władze sani ta rne . 

5.6 . O cena wyników badań 

5.6. 1. O cena sztuki. Skrzynkę na l eży uznać za d obrą , 

j eże li przes zła p rzez wszystkie badania podane w 5.1 
z wynikiem pozytywnym. 

Skrzynkę na le ży uzna ć za ni edobrą, jeże li c h oc i ażby 

jedno ba da nie pod a ne w 5.1 d a ł o wy nik nega tywny. 
5.6.2. Ocena partii . Pa rt ię sk rzy nek na leży uzna ć za 

zgod ną z wy magania m i no rm y, jeże li li czba sztuk nie
d obrych w p ró bce n ie przekracza liczby kwalifikującej 
wg tab l. 4 , a wszys tkie pozos tałe bad a nia dały wyn ik 
pozyty wn y. 

Pa rtię skrzy nek na l eży u znilć za n i ezgod ną z wyma 
gania mi normy, jeże li liczba sz tuk ni ed o brych w próbce 
jes t wię ksza I ub ró wna liczbi e dysk wa lifik ującej podanej 
w rab I. 4 lub gd y choc i aż jedno z pozos tałych bada ń 

da ł o wynik negatywny . 
5. 7. Zaświadczeni e wytwórcy o wynikach badań. Na 

żąda ni e o dbi orcy, produce nr jest obow i ązany dołączyć 

zaświadcze ni e wytwó rcy o wynikach badań s twierdzają
ce zgod ność z wymaga ni ami no rmy. 

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ UZNANĄ 
ZA N I EZGODNĄ Z WYMAGANIAMI NORMY 

Pa rt ię sk rzynek uzn a ną za ni ezgodną z wymaga ni a mi 
normy ze wzgl ędu na wyg l ąd zewnętrzn y, wy mi a ry i ce
chowanie prod ucent może przesortować i przed s t awić 

do powtó rn yc h badań . 

Pa rti ę skrzy ne k uzna n ą za ni ezgodn ą z wymaga niam i 
ze wzg l ęd u na pozos tałe wymaga ni a należy zwróc i ć 

prod uce ntowi w try bie obow ią zuj ącyc h przepisów. 

KONII:C 
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INFORMACJ E DODATKOWE 

I. Instytucja opracowująca normę - I nstytu t Przem ysłu Two rzyw 
I Farb, Gliwice. 

2. Normy związane 
PN-75/C-89004 Wyroby z two rzy w termoplastycznyc h. Cec hy i ce

chowanie 

PN-79/ N-03021 Stat ystyczna Kontro la Jakośc i . Ko ntrola od biorcza 
wedlug oceny al terna tywnej. Pla ny badan ia 

PN-70/0 -79 100 Opakowan ia transportowe. Odporn ość na uszkodze
nia , mechaniczne. Wymagania i badania 

PN-74/0-79155 Opakowa nia tra nspo rtowe . Pobieranie i przygoto
wanie próbek do badań odporności na uszko~ze n ia mechaniczne 

PN-74/0-79J60 Opakowania transporto we. Metoda badania odpor
ności na uderzen ia przy swobodn ym spadku 

PN-75/0-79 166 Opakowania t ra nspo rtowe. Metoda bada nia odpor
ności na wibracje 

BN- 72/64 10-10 Opako wan ia z t wo rzyw sztucznych . Pako wanie , 
przecho wywa ni e i t ra nspo rt . Wymaga ni a podsta wowe i badania 
3. Dotychczas obowiązujące normy, Niniejsza norma zas tępuje . 

ZN-75/MPC h-T S- 11 32 O pa ko wa nia tra nspo rto we z tworzyw sz t llQ:
nyc h. Skrzy nki bezplrzegrodowe do p rze two ró w mlecza rskich o raz 

Z N-75/ MPC h-TS-6073 O pa ko wan ia tra nspo rto we z two rzyw sztucz
nyc h. Skrzynki bezprzeg rodowe o twa rte do warzyw i owocó w 
św ieżyc h 

4. Symbol wy robu - wg SWW- 1364- I 7 1. 

5. Autorzy ·projektu normy - mgr inż . Ma łgorza ta Nakonieczny , 
inż. Joa nna Lewandowska - In sty tut Przemysłu T worzyw i Farb , 
G liwice . 

6. Wydanie 2 - stan aktualny : maj 1984 - wpro wadzono zm i anę: 

zm iana I - Biu letyn PKN MiJ nr 2-3/1 985. 


