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NORMA BRANŻOWA 
BN-82 

Opakowania metalowe 5046-05 
OPAKOWANIA 

Wiadra z wiekie"1 METALOWE 

zdejrT!owanym • pałąkiem I 

Grupa katalagawa 0582 
-

l . WSTĘP , kierowanego zewnątrz, z nadrukie m 4. o poj emności 

I S dm l: 

Przedmio tem no r my Są wiadra z wiekiem zd ejmo wa 
nym i pa łą ki em . z blac hy sta lo wej , przeznaczo ne d o pa
kowa nia. przecho wywa nia i tra nspo rtu głó wni e wyro
bów la ki e ro wych o gęs t ości (masy) nie przekra czają

cej 1.5 kg/dm}. Wi ad ra są prze wid zia ne d o j ednora ~ 
zo wego u życ ia . 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podział 

2.1.1. Typy. W za l eż nośc i od k sz tałtu wia dra i kon
strukcji zamknięc i a rozróż nia s i ę trzy typy wia d e r: 

I - cy lindryczne, z wieki em w.ci ska nym. 
2 - s t ożkowe, z wiekiem na kł ada n ym o obrzeżu ko

ro no wym. 
3 - s t oż kowe , z wie ki e m nakł ada n ym d ociska n ym 

pie rśc i e niem z dźwignią przegubową . 

2.1.2. Grupy. W za l eżnośc i o d za stosowa nej blach y 
roz róż ni a s i ę dwie g rupy wiader: 

I z bla chy stalo wej ocyno wa nej, 
2 - z blachy sta lo wej c ienk iej do tłoc zenia (czarnej) . 

2.1.3. Odmiany. W za l eż n ośc i od zastosowanych po 
wło k la ki e rowych i na druku roz różni a s ię czte ry od
mia n y wia d er: 

I - ni e lakiero wa ne wewną trz zewnątrz , bez 
nadruku. - . 

2 - ni e lakiero wa ne wewml trz zewną t rz . z nadru-
ki e m , 

3 - ni e la I< ierowa ne wewną trz. lak ie rowa ne ze
wną trz. bez nadruku. 

4 - ni e la ki ero wClnc wcwną trz . la kierowane ze
wną trz . z nadrukic m. 

2.1.4. Pojemność. Roz różnia S l ~ dwie pojemnośc i 

wiadc r: 15 dm} i 20 dm ·l . 

2.2. Przykład oznaczenia wiadra s t oż k owego z wle
kic m na kla d a nym o obrzeżu ko r nowy m 2. z blac hy 
~ t a l o wcj ocynowancj I. ni e la ki e rowa nego wewnątrz , la -

WI ADRO 2cl -4-I S BN-\U/S()46-()S 

3. WYMAGANIA 

3.1. Główne wymiary - wg rys. I 2 oraz tab/. I . 
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pola,czenie dna z korpusem wiadra . 

Rys. I. W iadro stoż kowe z wiek iem n a kłada n ym o obrzeżu koro no
wymi (2 ) 

Ustanowiona przez Dyrekloro 
Zaloszona przez Zakłady Farb POLIFARB we Włocławku 

Przedsiębiorstwa Opakowań Blaszanych OPAKOMET w Krakowie dnia 
jako norma obowiazujaca od dnia 1 lipca 1982 r. 

3 luteao 1982 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 7 )'982 poz. , 6) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 19 82. D'uk. Wyd. No,m. W·w • • A,k. wyd. O,70 Nok1. 1800.j.55 Zomo 620182 ". Cena xl 12,00 
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Rys. 2. Wi"dro cy lindryczne z wie ki e m wciskanym (l) o pojemności 

20 o m ] Zam ocowanie pilląka wg rys. I C 

Tablica l 

Pojemność II. mm 

15 dm ' 2.99 ±O.S 

20 ci ml JgX ±O.S 

3.2. Cz.;ści składowe materiał - wg tab l. 2. 

Tablica 2 

Nazwa Rod zaj Li C7 ha 
M;ltcrial 

CZ,ŚC I \viadra sl.t uk 

Po bocznic;1 I. 2 I :1 I hl.!Ch a ocynuwCl na wg PN-73/ 

Dn o I . 2 3 I 
H -921 22 

I 
lub 

Wiek o I. 2 I 
, 

! bla c ha s ta lowil c ienka do tlo-.' 
Pierśc ie ll 

t: I.C 11 I <.l (cza rna) wO PN-69/ 
- O> 

g ni azdo I I 
H-92 121 o grubości w gran i-

cach o d 0.32 do 0.38 mm 

Ucho I. 2 I -' 2 

Paląk I. 2 I .' I drul o knlgi y ocyn kowa ny pól -

tward y wg PN-67/ M-80026 

R,kojcśt' I. 2 I 3 I po lic ly len 

Uszoclka \:n asCl uszcze lniaj ąca typ 

wi ck~1 2 I 3 I 19l1F I2 - firm y Grace lu b 

Inna odpowiadająca paramc-

tronl lego typu masy 

Us zczelka 111asa u szczel niająca typ 

dna I, 2 I 3 I OP36/40 fi rmy Grace lub in-

na odpowiadająca para mec 

trom tego typ u ma sy 

Farby I la-

ki e ry I. 2 I 3 - wg PN- 7S/ 0 -79552 

3.3 . Wykonanie. Poboczn jca wiadra powinna być 

z jedno litego a rkusza b lac hy ł ączona przez zgrzewa
nie lini owe na poj ed ynczą zakła dkę. Na pobocznicy ' 
powinn y być wytłoczone rowki wzmacniające jak na 
rys. l i 2. Dno wiadra i pierśc ień - gniazdo wiadra 

z wiekiem wciskanym powinny być połączone z po
bocznicą przez zawi n ięcie na podwój ną za kład kę. Po
łącze ni a te powinny być uszcze lni o ne masą uszcze lnia 
jącą . Uszcze lka w wieku koronowym powin na być roz
łożo n a równo miernie w rowku na całym obwodzie. 
Krawędzie obrzeży wieka koron o wego i wciskanego 
powinny być za tęp i one. Pałąk powinien być tak po
ł ączony z korpusem, aby umożliwiał prawidłowe prze
noszenie wiadra. 

3.4. Wygląd powi'erzchni wewnętrznej i zewnętrznej. 
Powie rzchnie wiader powi.nny hyć czyste bez rd zawyc.h 
plam i zagięć. Pqwłoka lakierowa powinna być bez 
zacieków . p lam. pęche rzy, za nieczyszczdl mechanicz
nych i inn yc h. Powlo ka ta powinna hyć bę z mi ejsc 
ni e pokrytych i. zdarć. , 

Dopuszcza się wady powie rzchn i o kreś l one w nor
mac h na blac h ę ocy no wane! wg PN ·7J/ H-92122 i b la
chę s ta low4 cienką do tł oczenia wg PN-69/ H-92·121. 
Powierzchni e z nadrukiem powinn y zachować ostrość 
rysunków i nap isó w oraz barw zgodnie z usta lonym 
wzorcem . 

3.5. Szczelność. Wiad ra po winny być szcze lne. 
3.6. Odporność na uderzenia przy swobodnym spadku. 

Wiadra mlp~ ł n ione właśc iw ym produkte m powinny być 
odporne na 2 spadki wykonane z wysokośc i 0,4 m na 
pł y t ę s t a l ową w n as t ę puj:)cej k o l ejności: 

a) pie rwszy spadek m f dno lub krawędź dna. 
b) drugi spadek !la pobocz:nicę, przy cZy l11 linia ude

rzenia powinna się pQ krywać z lilli,) szwu wzd ł użnego 

lub z przec iwległ4 stron4 w stos unku do linii szwu 
wzdłużnego . 

Wiadra powinn y zachować SZCZcil. O~Ć . Dopuszcza siC; 
deformację wiadra (wgniecenie) d o 20 111m. 

3.7. Odporność na wibracje - wg P -7R/ O-79 100 d la 
opakowaJ'J grup y l . przy czym wiadra po winny-- być 
napehl io ne właściwym produktem . Wiadra powinny za
c h ować szczel tl OŚć. 

3.8. Odporność na uderzenia poziome. Wiadra napeł
nione właściwym produktem powinn y być odporne na 
2 uderzenia wykonane na pochylni z odległości 1,5 m: 

- pierwsze uderzenie na pow i erzc hni ę cylindryczn ą 

wiadra w miej sce pokrywające s i ę z linią szwu vadłuż

nego, 
- drugie uderze ni e na powierzchnię przeciwległą ,do 

szwu wzdłu ż nego. 

Wiadra powinny zac hować szcze ln ość . Dopuszcza się , 
deformację wiadra do 20 mm. 

3.9 . .odporność na odkształcenia przy obciążeniu sta
tycznym. W iadra nie napełn i o n e powinn y być odporne 
na obc i ąże ni a wywiera ne za pomocą prasy, s iłą równą: 

- 3000 N dla wiader o pojem n ośc i 15 dm 3
, • 

- , 4000 N dla wiade r o pojem ności 20 dm ). 
Dopuszcza s ię odkształcenie (zmnie jszenie wysokości ) 

nie większe niż 20 mm. 
3.10. Wytrzymałość uchwytów. Uchwyty w wiadrach 

powinn y wytrzymać (bez uszkodzeń) obc i ::)żenie nie 
mniejsze niż 1000 N . 

3.11. Cechowanie. Na dnie każdego wiadra powinn" 
być wytłoczona cecha zawierająca co najmniej: 

a) nazwę łub znak wytwórni, 
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b) zna k no rm y. 
D o pu szcza s i ę cechowanie przez nadruk lub litogra 

fię. Po uzgodnie niu m iędzy dosta wcą i odb i o rcą do
puszcza s i ę pominięci e cechowan ia . 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1 . Pakowanie. W iadra sto żkowe na l eży wkładać 

jed~o w drugie po 20 sz tuk tworząc stos. Wiader cyl in
'drycznyc h ni e pakuje się. Wiadra z nadrukiem (litogra
fia) powinny być zabezpieczone przed uszkodzen iem 
nad ruku. Wi eka na leży pakować w rul o ny o wijane pa
pierem wg BN-6617326-0 I , w rę kawy z tkan iny lu b in
;,ego materiału . a następnie w pudła tekturowe wg 
PN-73/0-79402. Po uzgodnieniu między produce ntem 
i odbiorcą dopuszcza s i ę inn y s posób pakowania wiek. 

4.2. Formowanie jednostek ładunkowych. W przypad
ku s tosowa nia paletyzacji wiadra i wieka należy for
mować w jedn os tki ładunkowe przy użyc iu palet 

. 800 x 1200 mm wg PN -75/M-78216 . Stosy wiade r s t oż

kowych należy ustaw iać na palec ie w jednej wars twie . 
Wiadra cy lindryczne n a l eży ustawiać na palecie w 4 
'wa rstwa ch oddzielonych poziomymi przekładkami 

z tektury fa li stej wg PN-68/P-50527. Ładune k na pa
Iceie n a l eży zabe zp i eczyć za pomocą kaptura z fo lii 
kurcz liwej , wią za nia taśmą lu b w inny skuteczny spo-
sób. 

4.3. Przechowywanie. Wiad ra i wieka należy przecho~ 
wy wać w pom ieszcze niach czystych , such ych , o wilgot
n ośc i względn ej nie w i ększej ni ż 75 % i tClllpera turze 
nie niższej ni ż O oc. 

Niedopuszczalne jes t przec howywanie wiader w po
mieszczeniach , w których występ uj ą opary żrących 
środkó w chemicznych. 

4.4. Transport. Wiadra i, wiek a należy pr~ewoz ić kry
tymi środkami tran sportu według i-vym :Ig3ń okreś lo - . 
I;ych prze pisa mi Ministerstwa KOIJlun ikacji, 

Po uzgodnieniu po między prod ucentem i od bi orcą 

d o puszc;{<I s ię d ostarczenie pahl ków ,)(iL~L i e lnie. 

5. BADA NIA 

5.1. Program badań 
5.1.1. Badania pełne . Dla okreso wej ko ntroli produk

cji , prze prowad za ne j co najmniej ,I raz w roku, w przy
padk u z miał1 mate r i ałowych i technologicznych, 
w przypadk u zmian materiałowych i technologicznych, 
w przypadku sporu oraz na żądan ie odbiorcy - na
l eży s prawdzić zgod ność wiader z wymaganiami normy, 
wykonując na s tępujące badania: 

a) sprawdzenie wym iarów (3. 1), 
b) sprawdzenie ma te ri ałów (3 ,2), 

c) sprawdzenie wykonan ia (3.3 ), wygl ąd u ze wnętrz
nego (3.4) i cechowania (3.11 ), 

d) sprawdze nie szczelnośc i (3 .5). 
e) sp rawdzenie od pornośc i na uderze nie przy swo

bodn ym spadku (3,6) , 
f) sprawdze nie odporności na wibrację (3 .7), 
g) sprawdze nic odporności na uderze nie POZIO

me (3.8l, 

h ) sp rawd ze nie odpo rn ośc i na odkszt ałce nia przy ob
cią że niu s tatycznym (3,9), 

i) spra wdze ni e wytrzymałośc i uchwytów (3. 10), 
· 5.1.2. Badania nie pełne . Przy odbio rze n a l eży prze

prowadzić bad~\l1ia wymi enione w 5. 1, la ) -:- d). 
5.2. Przygotowanie partii do badań. Wiadra (skomple

towa ne) na l eży przcd bad aniami podzielić na parti e za-· 
wieraj ące wiadra jednego typu, g rupy. odmiany i po
j e mnośc I. 

5.3. Grupy badań . W za l eż n ośc i od dopuszcza.lncj 
li czby sztuk niedobrych w próbce lub od charakteru 
bada Il ro z różnia s i ę następujące grupy badall: 

grupa I badnia wg 5.l.la) do c ), 
- grupa 2 - bada nia wg 5,l.ld), 
- grupa 3 - bada nia wg 5.l.l e) do i), 
5.4. S posób pobierania próbek - wg PN/ N-030 10. 
5.5. Liczność probki do badań w grupie I i 2 wg 

PN-79/N-03021 tab \. \: 
- dla grupy I · - pozio m I ogó ln y, 
-- dla grupy 2 - poz iom S2 specjalny . 
Do bada nia w ' grupie 3, ni eza l eżni e od li czn ośc i 

partii, należy po bra ć . 15 wiader po trzy sztuki do każ
dego badania , przy czy m powinny o ne przej ść wszys t
kie badania z wynikiem doda tnim. W przy padku gdy 
w dan ym bada niu jed no wiadro nie spełn iło wy maga
nia . nal eży pobrać do tego bada ni a na s tę pn e t rzy wiad
ra. Badanie powtó rne jest os tateczne, 

5.6. Wadliwość dopuszczalna \11 2 - ma ksimum : 
- dla grupy I - 1,5 %, 
- dla grupy 2 - 0,01? %, 
5.7. Wybór i stosowanie planów badania - wg PN-79/ 

N-03021. J edn osto pnio we p la ny bada nia dla ko ntro li 
normalnej , podano w ta b \. 3, dl a ko ntro li obos trzo nej 
- w tab\. 4 i kont ro li ulgo wej - w tab\. 5, Warunki 

. przejśc i a z jed nego rod zaju ko ntro li na inn y wg PN-79/ 
N-0302 1, 

Tablica 3 

Grupa I Grupa 2 
Liczn ość pa nil 

Liczność Liczność 

p róbk i 
m , 111 2 

p róbk i 
In I m 2 

. sztu k 

!5 1 280 13 O I 
28 1 500 20 I 2 5 O I 
50 1 1200 32 I 2 

120 1 320n 50 2 .ł 

320 1 10000 80 .1 4 8 IJ l 
, 1000 1 35000 125 5 6 

Tablica 4 

G ru pa I G rupa 2 
Li cz n osć pa n 11 

Lic z n ość Licz n ość 

próbk i 
m , I n ] 

prób ki 
111 1 111,' 

S ZIU k 

151 2~0 13 O I -
28 1 500 20 O I 5 O 1 
SOI 1200 . 32 O . I 

1201 3200 ?O I 2 
3201 10000 go 2 3 X O I 

10001 35000 125 3 4 
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Tablica 5 

G rupa I Grupa 2 
L i cz ność partii 

Li czn ość Liczność 

pró bk i 
In I 111 2-

próbki 
m i m 2 

sztuk • 

151 2XO 5 O I 
2X I 500 X O 2 2 O I 
501 1200 IJ O 2 , 

120 1 J200 20 I J 
J201 10000 .n I 4 J O - I -10001 J500() 50 2 5 

5.8. Opis badań 
5.8.1. S prawdzenie wymiarów na leży przeprowadzić 

za pomoC<! przymiarów z dokładnością do I mm . . 
5.8.2. S prawdzenie materiałów na l eży wykonać przez 

skon tro lowan ie czy na materiały' uży t e do produkcji 
wiader maj ,! zaświadcze nia wystawio ne przez ich pro
duce nt a lu b a testy. 

. 5.8 .. 3. S prawdzenie wykonania wyglądu zewnętrznego 
i cechowania na le ży przeprowad z i ć nieuzb rojony m 
o kiem na zgodność z 3.3. 3.4 i 3. 11. 

5.8.4. S prawdzenie szczelności. Wiadra pa l eży napeł
nić wod,! do górnego obrze ża. zamknąć wiek iem i od
s tawi ć na 15 min. W ci '!gu · tego czasu woda nie po
winn,t wyc ieka ć z wiadra. Wiadra z wieki em ko ro no
wym. napełnione wod" . należy dodatk o wo odw róc i ć do 
gó ry dnem i pozostawić na następnych 15 min. W c i ąg u 

tego czasu woda nic powi nna wyc i ekać. 

5.8.5. S prawdzenie odporności na uderzenia przy swo
bodnym spadku należy przeprowadzić wg PN-74/ 
0-79 160 na zgod n ość z 3.6. Po pró bie na l eży wykonać· 

og l ęd z in y poł,!cze ll poboczni cy i pobocznicy z dnem 
po upływ i e 5 mi·n . 

5.8.6. S prawdzenie odpornośc i na wibracje n a ł eży 

przeprowml z i ć wg PN -75 / 0-79166 na zgodność z 3.7. 
Pró by należy wyk o nać n; \ [rlec h wiadrach napełnio

nyc h o ryginal nym prod uktcm o gęs t ośc i (masy) nie 
mniej szej ni ż 1.5 kg/ d m1

. Badanc wiadro należy obc ią

żyć dwo ma inn ymi napc!n io nymi wiadra mi. Bada ne 
wiadra n ależy zabezpiec zyć przed rozsuwaniem s ię 

przez zwi' jza nie ich śc i ągam i . Po próbie n a l eży wykonać 

og l ędzi n y po łącze ll po bocznicy i pobocznicy z dnem 
po upływ i e 5 min. 

5.8.7. Sprawdzenie odporności na uderzenie poziome 
należy przeprowadzić wg PN-74/0-79 I 62 na zgodność 
z 3.8. Wiad ra napełnione oryginalnym produktem na
leży za mknąć, a wieka za bezpieczyć przed wypadaniem. 
Pró by n a l eży prowadzić na trzech wiadrach . Po próbie 
należy wykonać . oględ ziny połączeń po bocznicy I po
bocznic y z dnem po upływie 5 min. 

5.8.8. Sprawdzenie na odkształcenia przy obciążeniu 
statycznym n a leży przeprowadzić wg PN-75/0-79 163 
na zgodność z 3.9. Bad a ne wiadro (puste) n a l eży usta
wić międ zy płytami prasy i wywie rać naciski odpo
wiednie dla ok reś l o nego typu i wariantu wiadra. Próby 
należy przeprowadzić na trzech wiadrach . Każde wiad
ro po pró bie należy sp rawd zić na szcze ln ość wodą 

w sposób poda ny w 5.8.4 . 

5.8.9. Sprawdzenie wytrzymałościhwytów n a l eży 

przeprowadz i ć na zgodność z 3.10. Puste wiad ra w li cz
bie 3 sztuk należy ko lejno poddać próbie zrywa nia 
uchwytów na zrywarce, po p ró bie należy wykonać oglę

d ziny połączeń ucha z korpusem wiad ra i ucha z pałą
kiem. 

5.9. Ocena wynikó w badań 
5.9.1. Badania w grupach l i 2. Pa rtię należy uznać 

za zgod ną z wymaganiami normy w grupac h I i 2, 
j eże li łączna li czba sz tuk niedobryc h w próbce nie prze
kracza li czby dyskwalifikującej 1n 2 tabl. 3 -7- 5. 

5.9.2. Badanie w grupie 3 - ja k 5.5. 
5.9.3. Ocena partii. Parti ę wiade r należy u znać za 

zgod ną z wymaganiami norm )'. jU:(' li ocena wy ników 
badań we wszys tki ch grupac h b,i dań jest dodatnia . 

5.10. Zaświadczenie o jakości. Do każdej partii wia-
de r wytwórca obowiąza ny jest dos tarczyć zaświadc ze nie 

stwierdzające ' zgod n ość wiader z wymagania mi normy 
.. . 

zaw i eraJące co naJ mnler 
a) datę wystawienia zaświadcze ni a , 

b) nazwę i adres wy twó rni. 
c) oznaczen ie wg 2.2, 
d) wyniki badat\ (w tym wyniki badań przeprowa

dzanych okresowo wg os tatnich bada,ń pełnych) , 

e) datę produkcji. 
f) podpis ki erownika DKJ. 

KONIE C 
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INFORMACJE DODATKOWE 

I. Instytucja opracowująca normę - Zakłudy Furb POLlFARB

Włocłuwek. 

2. Normy i dokumenty związane 

PN-69/H-92121 Blachu cicnka stalowa do tłoczenia 

PN-73/H-92122 Blacha stalowa ocyno wana b iała 

PN-75/M-7X216 Palety ładunkowe plusk ie, jcdnoplytowe , cz tcro

wejścim.ve bez skrzydd drcwni"nc ROO X 1200 

PN-67/ M-X0026 Drut y okr'l gk ze stali niskowęglowej ogólnego prze-

znaczenia 

PN/N -O.łO\O St;,t ys tyczna ko ntro la jakości. Losowy wybór sztuk do 

próhek 

PN-79/N-O.ł021 Stat ystyczna kOlltrola jak oś c i. Kontrola odbiorcza 

wg ocen y alternat y wnej. Plan y badania 

PN-7UO- 79100 Opakowania .transportowe. Odporność n" uszkodze

nia mechanicznc. Wymagania i hauania 

PN-74/0-79160 Opakowania transpo rt o we. Metody badania odpor

ności na uderzenic przy swobodn ym spadku 

PN-74/0-79162 Opa kowania transport o wc . Metody badania odpor

ności na uderzenie p07iome (na poch ylni) 

PN-75/0-79163 Opakowania transportuwe. Metody badania odpor

ności na ściskanie 

PN -75/ 0-79166 Opakowania tr<lnsportowe. Metoda budania odpor

ności na wibracje 

PN-73/0-79402 Opakowania tr<lnsportowe tekturowe . Pudla 

PN-75/0-79552 Opakowania jednostkowe blaszane i tekturowo-bla

szane oraz zamknięcia do artykułów spożywczych niekonserwo

wych i przcmyslowydl . Wymagania i b<ldnia 

PN-6~/P-50527 Tekturv i"aliste 

BN -6617326-01 Papiery pakowe zwykk 

Dekret o przewOlie przesylck i osób kolejami z dnia 24.XIł.1952 

(Dz. U. Nr 4. poz. 7 z 1953) wyra z z późniejszymi zmianami 

(skrót: I K P) 

3. Przybliżona masa wiader 

cylindryczne li pojemności 
stożkowe o pojemnoścI 15 

stożkowe o pojemności 20 

15 dm ' - 1.2 kg. 

dm "' 1.2 k" ",. 

dm "' - 1.4 kg. 

, 
4. Dopuszczalna wysokość piętrzenia wiader napdnion vcll wyroba-

mi lakierowymi o gc;stośc i nie wi,kszej niż 1.5 kg/ dm ' jest n",t,

puj~ca : trzy paktowe jednostki ładunkowe po .ł w,II-s tw y wiade r 

w kai.dej jednos tce. uformowane jednostki ladunkowe po winn y być 

zabe zpieczone i"oli" termokurczliw~. 

5. Autorzy projektu normy - mgr in ż . Józcl' Fr;lczck. mgr in ż . 
Zygmunt Mazur - Centra ln y Oś rodek Badawczo-Rozwojowy Opa 

kowarl. Warszawa. 


