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NORMA BRANZOWA BN-82

Opakowania metalowe 5046-05
OPAKOWANIA . stalowe.
METALOWE Wiadra z wiekiem
zdejmowanym i patgkiem

UKD 621.798.14:672.41
e

| . 1 Grupa katalogowa 0582
1. WSTEP kierowanego zewnatrz, z nadrukiem 4, o pojemnosci
15 dm*:
Przedmiotem normy sy wiadra z wiekiem zdeymowa- WIADRO 2-1-4-15 BN-82/5046-05
nym i palgkiem, z blachy stalowej, przeznaczone do pa-
kowania, przechowywania 1 transportu gldwnie wyro- 3. WYMAGANIA
bow lakierowych o gegstosci (masy) nie przekraczaja-
cej 1.5 kg/dm’. Wiadra sg przewidziane do jednora- 3.1. Gléwne wymiary — wg rys. 1 1 2 oraz tabl. 1.
ZOWego uzycia.
2. PODZIAL 1 OZNACZENIE WA $277 5
2.1. Podziat — @
2.1.1. Typy. W zaleznosci od ksztattu wiadra 1 kon- ) |
strukcji zamknigcia rozréznia si¢ trzy typy wiader: ! 7
| — cylindryczne, z wickiem wciskanym, |
2 — stozkowe, z wickiem nakiadanym o obrzezu ko- ' x
ronowym, B
3 — stozkowe, z wiekiem naktadanym dociskanym
pierScieniem z dzwignig przegubows.
Fepont 3 , m/ Profil wywiniecia gornego obrzea
2.1.2. Grupy. W zaleznosci od zastosowanej blachy ‘ korpusu wiadra
rozréznia si¢ dwie grupy wiader:
I — z blachy stalowej ocynowanej,
2 — z blachy stalowej cienkiej do ttoczenia (czarnej). o B
2.1.3. Odmiany. W zalezno$ci od zastosowanych po- o :
wlok lakierowych 1 nadruku rozréznia sig cztery od-
miany wiader: e < 1
| — nielakierowane wewngtrz 1 zewnglrz, bez " b
nadruku, o [ 3
2 — nielakierowane wewngtrz 1 zewngtrz, z nadru- 'i 4
kiem, [
3 — nielakierowane wewngtrz, lakierowane ze- i_e__ ’_j\—
wnatrz. bez nadruku, ¢4 | L'\_’_\”J
4 — nielakierowane wewngtrz, lakierowane ze- j
Zamocowanie paloka

wnatrz, z nadrukicm, . _
do wiadra Polaczenie dna z korpusem wiadra -

1BN-32?5945'05 -1

2.1.4. Pojemnosé. Rozréoznia si¢ dwie pojemnosci
wiader: 15 dm’ i 20 dm’. |

2.2. Przykiad oznaczenia wiadra stozkowego z wie-

kiem nakladanym o obrzezu koronowym 2, z blachy Rys. |. Wiadro stozkowe z wickiem nakladanym o obrzezu korono-
stalowe) ocynowanej |, nielakierowanego wewnagtrz, la- 3 wymi (2)

Zaloszona przez Zaklady Farb POLIFARB we Wiloctawku
Ustanowiona przez Dyrektora Przedsiebiorstwa Opakowar Blaszanych OPAKOMET w Krakowie dnia 3 luteao 1982 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 lipca 1982 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 7/1982 poz. 16)
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Rys. 2. Wiadro cylindryczne 7z wickiem weiskanym (1) o pojemnosci
20 dm’. Zamocowanie pataka wg ryvs. | C

Tablica 1

Pojemnosdé [, mm

15 dm’ 299 0.5
20 dm’ 388 0.5
3.2. Czesci skladowe i material — wg tabl. 2.
Tablica 2
Nazwi Rodzaj | Liczb: :
: ! S e Material
CczEsCl wiadra sztuk
Pobocznica | 1. 2 1 3 [ blacha ocynowana wg PN-73/
, , H-92122
Dno b, 221 3 I ;
fub
Wicko I, 213 ! blacha stalowa cienka do tto-
N czenia  (czarna) wg PN-69/
PierScien — L .
e | | H-92121 o grubosci w grani-
niazdc
- cach od 0,32 do 0,38 mm
Ucho I, 213 2
Palgk .21 3 | drut okraggty ocynkowany pol-
twardy wg PN-67/M-80026
Rekojesc 1. 213 1 polictylen
Uszcezelka masa uszczelniajaca typ
wicka 213 ! 198F12 — firmy Grace lub
inna odpowiadajgca parame-
trom tego typu masy
Uszczelka masa uszezelniajgea typ
dna §. 2 i 3 I OP36/40 firmy Grace lub in-
na odpowiadajgca parame-
trom (ego typu masy
Farby 1 la-
kiery I,213 — wg PN-75/0-79552

3.3. Wykonanie. Pobocznica wiadra powinna byc
z jednolitego arkusza blachy laczona przez zgrzewa-
nie lintowe na pojedynczg zakladk¢. Na pobocznicy
powinny by¢ wytloczone rowki wzmacniajace jak na
rys. 1 1 2. Dno wiadra i pierScien — gniazdo wiadra

z wiekiem wciskanym powinny by¢ potaczone z po-
bocznicg przez zawinigcic na podwdjng zakladke. Po-
taczenia te powinny by¢ uszczelnione masg uszczelnia-
jaca. Uszczelka w wieku koronowym powinna by¢ roz-
lozona ré6wnomiernie w rowku na catym obwodzie.
Krawegdzie obrzezy wieka koronowego 1 wciskanego
powinny by¢ zatepione. Palgk powinien by¢ tak po-
taczony z korpusem, aby umozliwial prawidiowe prze-
noszenie wiadra. .

3.4. Wyglad powierzchni wewnetrznej i zewngtrznej.
Powierzchnie wiader powinny by¢ czyste bez rdzawych
plam i zagi¢¢. Powloka lakierowa powinna by¢ bez
zaciekow, plam. pg¢cherzy, zanieczyszczen mechanicz-
nych 1 innych. Powloka ta powinna by¢ bez miejsc
nie pokrytych i zdarc. |

Dopuszcza si¢ wady powierzchni okreslone w nor-
mach na blache ocynowang wg PN-73/H-92122 1 bla-
chg stalowa cienkg do tloczenia wg PN-69/H-92121.
Powierzchnie z nadrukiem powinny zachowad ostrosc
rysunkow 1 napisow oraz barw zgodnic 7 ustalonym
wzorcem. '

3.5. Szezelnos¢. Wiadra oowinny byc¢ szczelne.

3.6. Odpornos¢ na uderzenia przy swobednym spadku.
Wiadra napetnione whasciwym produkiem powinny by¢é
odporne na 2 spadki wykonane z wysokosci 0.4 m na
ptyte stalowa w nastgpujgcej kolejnosct:

a) pierwszy spadcek nd dno lub krawgdz dna,

b) drugi spadek na pobocznicg, przy czym linia ude-
rzenia powinna si¢ pokrywa¢ 7 hnig szwu wzdluznego
lub z przeciwlegly strong w stosunku do linii szwu
wzdtuznego. )

Wiadra powinny zachowa¢ szczeinosc. Dopuszeza si¢
deformacj¢ wiadra (wgniecenie) do 20 mm.

3.7. Odpornos¢ na wibracje — wg PIN-78/0-79100 dla
opakowan grupy 1. przy czym wiadra powinny byc
napetnione whasciwym produktem. Wiadra powinny za-
chowac szczelnosc.

3.8. Odpornos¢ na uderzenia poziome. Wiadra napel-
nione wiasciwym produktem powinny by¢ odporne na
2 uderzenia wykonane na pochylni z odlegiosci .5 m:

— pierwsze uderzenie na powierzchnig¢ cylindryczng
wiadra w miejsce pokrywajace si¢ z hinig szwu wzdiuz-
nego,

— drugie uderzenie na powicrzchni¢ przeciwlegla do
szwu wzdluznego. '

Wiadra powinny zachowad szczelno$¢. Dopuszeza sig
deformacje wiadra do 20 mm.

3.9. Odpornos¢ na odksztatcenia przy obcigzeniu sta-
tycznym. Wiadra nie napelnione powinny by¢ odporne
na obcigzenia wywierane za pomocg prasy, sita rowng:

— 3000 N dla wiader o pojemno$ci 15 dm’.

— 4000 N dla wiader o pojemno$ci 20 dm’.

Dopuszcza si¢ odksztalcenie (zmniejszenie wysokosci)
nie wigksze niz 20 mm.

3.10. Wytrzymato$¢ uchwytéow. Uchwyty w wiadrach
powinny wytrzymaé (bez uszkodzen) obcigzenie nie
mniejsze niz 1000 N.

3.11. Cechowanie. Na dnie kazdego wiadra powinna
by¢ wytloczona cecha zawierajaca co najmniej:

a) nazw¢ lub znak wytworni,
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b) znak normy.

Dopuszcza si¢ cechowanie przez nadruk lub litogra-
fi¢. Po uzgodnieniu migdzy dostawcag 1 odbioreg do-
puszcza si¢ pominigcic cechowania.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
' I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Wiadra stozkowe nalezy wkladacd
jedno w drugie po 20 sztuk tworzac stos. Wiader cylin-
drycznych nie pakuje si¢. Wiadra z nadrukiem (litogra-
fia) powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem
nadruku. Wieka nalezy pakowad¢ w rulony owijane pa-
piecrem wg BN-66/7326-01, w r¢kawy z tkaniny lub in-
nego materiatu, a nastgpniec w pudia tekturowe wg
PN-73/0-79402. Po uzgodnieniu miedzy producentem
1 odbiorcg dopuszcza si¢ inny sposéb pakowania wiek.

4.2. Formowanie jednostek fadunkewych. W przypad-
ku stosowania paletyzacp wiadra 1 wicka nalezy for-
mowa¢ w jednostki tadunkowe przy uzyciu palet
800X 1200 mm wg PN-75/M-78216. Stosy wiader stoz-
kowych nalezy ustawia¢ na palecie w jedne) warstwie.
Wiadra cylindryczne nalezy ustawia¢ na palecie w 4
warstwach  oddzielonych  poziomymi  przekladkami
z tektury faliste) wg PN-6&8/P-50527. fadunek na pa-
lecie nalezy zabezpieczy¢ za pomoca kaptura z folu
kurczliwe), wigzania tasma lub w inny skuteczny spo-
SOb.

4.3. Przechowywanie. Wiadra 1 wicka nalezy przecho-
wywaé¢ w pomieszczeniach czystych, suchych, o wilgot-
nosci wzgl¢dne) nie wigkszej niz 75 9 1 temperaturze
nic nizszej niz 0 °C.

Niedopuszczalne jest przechowywanie wiader w po-
mieszczeniach, w ktdrych wystepuja opary zracych
srodkoéw chemicznych.

4.4. Transport. Wiadra i wieka nalezy prre wozié kry-
tymi $rodkami transportu wedlug wymagen okreslo-
nych przepisami Ministerstwa Komunikacj.

Po uzgodnieniu pomigdzy producentem .1 odbiorca
dopuszcza si¢ dostarczenie patakdw oddzicinge.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania petne. Dla okresowe} kontroli produk-
cji. przeprowadzanej co najmniej | raz w roku, w przy-
padku zmian materiatowych 1 technologicznych,
w przypadku zmian materiatlowych 1 technologicznych,
w przypadku sporu oraz na zadanie odbiorcy — na-
lezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ wiader z wymaganiami normy,
wykonujgc nastgpujgce badania:

a) sprawdzenie wymiarow (3.1),

b) sprawdzenie materialow (3.2},

¢) sprawdzenie wykonania (3.3), wygladu zewngtrz-
nego (3.4) 1 cechowania (3.11),

d) sprawdzenie szczelnoscr (3.5),

¢) sprawdzenie odpornosci na uderzenie przy swo-
bodnym spadku (3.6),

) sprawdzenie odporno$ci na wibracj¢ (3.7),

g) sprawdzenie  odpornosci  na uderzenie  pozio-
me (3.8), |

h) sprawdzeniec odpornosci na odksztatcenia przy ob-
cigzeniu statycznym (3.9),

1) sprawdzente wytrzymatosci uchwytow (3.10).
'5.1.2. Badania niepetne. Przy odbiorze nalezy prze-
prowadzi¢ badania wymienione w 5.1.1a) = d).

5.2. Przygotowanie partii do badan. Wiadra (skomple-
towane) nalezy przed badaniami podzieli¢ na partie za-
wierajgce wiadra jednego typu, grupy. odmiany 1 po-

jemnosci.

5.3. Grupy badan. W zaleznoSci od dopuszczalne
liczby sztuk niedobrych w probee lub od charakteru
badan rozroznia si¢ nastgpujgce grupy badan:

— grupa | — badnia wg 5.1.1a) do c¢),

— grupa 2 — badania wg 5.1.1d),

— grupa 3 — badanma wg 5.1.1¢) do 1).

5.4. Sposob pobierania probek — wg PN/N-03010.

5.5. Licznos¢ probki do badan w grupie 1 1 2 wg

PN-79/N-03021 tabl. I:
— dla grupy | — poziom | ogdlny,
— dla grupy 2 — poziom S specjalny. .

Do badania w -grupic 3, niezaleznie od licznosci
partii, nalezy pobra¢ 15 wiader po trzy sztuki do kaz-
dego badania, przy czym powinny one przejs¢ wszyst-
kie badania z wynikiem dodatnim. W przypadku gdy
w danym badaniu jedno wiadro nie speinito wymaga-
nia. nalezy pobra¢ do tego badania nast¢pne trzy wiad-
ra. Badanie powtdrne jest ostateczne.

5.6. Wadliwos¢ dopuszczalna w, — maksimum:
— dla grupy I — 1.5 %,

— dla grupy 2 — 0.015 %.
5.7. Wybor i stosowanie planéw badania — wg PN-79/

- N-03021. Jednostopniowe plany badania dla kontroli

normalnej, podano w tabl. 3, dla kontroli obostrzone]
— w tabl. 4 1 kontroli ulgowe] — w tabl. 5. Warunki

przejscia z jednego rodzaju kontroli na inny wg PN-79/

N-03021.
Tablica 3
Grupa 1 Grupa 2
Licznod$¢ parti . ‘ 2z
SRS PSS Licznosc i | m Licznosc
probki L prebki | T
sztuk
151 = 280 I3 0 l
281 = 500 20 I 2 5 0
501 =+ 1200 32 1 2
1201 = 3200 50 2 3
3201 = 10000 80 31 14 8 0 !
10001 = 35000 125 S 6
Tablica 4
Grupa | Grupa 2
Licznose parti Licznosé i L Licznosc . ;
probki 1 prebki | T
sztuk
151 = 280 i3 0 1
281 = 500 20 0 I 5 0 I
501 + 1200 32 0.1 1
1201+ 3200 50 I 2
32001 = 10000 80 2 3 b 0 1
10001 =+ 35000 125 3] 4
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Tablica §
Grupa | Grupa 2
Licznos¢ partii ) . ) g
WERECEG MRS Licznos¢ I Licznosc mi | m
probki ; i probki l -
sztuk &
151 = 280) 5 0 ]
281 = 500 & () 2 2 0 |
501 = 1200 13 () 2
1201 = 3200 20 I3
32001 = 10000 32 | 4 3 0 |
10001 = 35000 50 2 5

5.8. Opis badan

5.8.1. Sprawdzenie wymiarow nalczy przeprowadzi¢
za pomocyg przymiarow z doktadnoscig do | mm.

5.8.2. Sprawdzenie materiatow nalezy wykonac¢ przez
skontrolowanie c¢zy na materiaty’ uzyte do produkcji
wiader majg zaswiadczenia wystawione przez ich pro-
ducenta lub atesty.

'5.8.3. Sprawdzenie wykonania wygladu zewnetrznego
i cechowania nalezy przeprowadzi¢ nieuzbrojonym
okiem na zgodnos$¢ z 3.3, 3.4 1 3.11.

5.8.4. Sprawdzenie szczelnosci. Wiadra nalezy napel-
ni¢ wodg do gérnego obrzeza, zamkngé wickiem 1 od-
stawi¢ na 15 min. W ciggu tego czasu woda nie po-
winna wycicka¢ z wiadra. Wiadra z wickiem korono-
wvm. napetnione wodg, nalezy dodatkowo odwroci¢ do
20ry dnem 1 pozostawi¢ na nastgpnych 15 min. W ciggu
tego czasu woda nie powinna wycickad.

5.8.5. Sprawdzenie odpornosci na uderzenia przy swo-
bodnym spadku nalezy przeprowadzi¢ wg PN-74/
O-79160 na zgodnosc¢ 7z 3.6. Po probie nalezy wykonac
ogledziny  polgczen pobocznicy 1 pobocznicy 7 dnem
po uplywie 5 min,

5.8.6. Sprawdzenie odpornosci na wibracje nalezy
przeprowadzi¢c wg PN-75/0-79166 na zgodnos$¢ z 3.7.
Proby nalezy wykonad¢ na trzech wiadrach napetnio-
nvch oryvginalnym produktem o gestosct (masy) nie
mnicjszej niz 1.5 kg/dm'. Radane wiadro nalezy obcig-
zv¢ dwoma innymi napciaionymi wiadrami. Badane
wiadra nalezy zabezpieczy¢ przed rozsuwaniem  si¢
przez zwigzanie ich Sciggami. Po préobie nalezy wykonac
ogledziny polgczen pobocznicy 1 pobocznicy z dnem
po uplywie 5 min.

5.8.7. Sprawdzenie odpornosci na uderzenie ;ioziome
nalezy przeprowadzi¢ wg PN-74/0-79162 na zgodnos¢
z 3.8. Wiadra napetnione oryginalnym produktem na-
lezy zamknac¢, a wicka zabezpieczy¢ przed wypadaniem.
Proby nalezy prowadzi¢ na trzech wiadrach. Po probie
nalezy wykonac¢ ogl¢dziny potaczen pobocznicy i po-
bocznicy z dnem po upltywie 5 min.

5.8.8. Sprawdzenie na odksztalcenia przy obcigzeniu
statycznym nalezy przeprowadzi¢ wg PN-75/0-79163
na zgodno$¢ z 3.9. Badane wiadro (puste) nalezy usta-
wi¢ mi¢dzy plytami prasy 1 wywiera¢ naciski odpo-
wiednie dla okreslonego typu i wariantu wiadra. Proby
nalezy przeprowadzi¢ na trzech wiadrach. Kazde wiad-
ro po probie nalezy sprawdzi¢ na szczelno$¢ woda
w sposob podany w 5.8.4.

5.8.9. Sprawdzenie wytrzymatosci uvchwytéow nalezy
przeprowadzi¢ na zgodnos¢ z 3.10. Puste wiadra w licz-
bie 3 sztuk nalezy kolejno poddaé prébie zrywania
uchwytéw na zrywarce, po probie nalezy wykonad ogle-
dziny pofaczen ucha 7z korpusem wiadra 1 ucha z pala-
kiem.

5.9. Ocena wynikow badan

5.9.1. Badania w grupach 1 i 2. Parti¢ nalezy uznac
za zgodna z wymaganiami normy w grupach [ 1 2,

jezeli taczna liczba s7tuk niedobrych w probce nie prze-

kracza liczby dyskwalifikujace; m, tabl. 3 =+ 5.

5.9.2. Badanie w grupie 3 — jak 5.5,

5.9.3. Ocena partii. Partic wiader nalezy uznaé za
zgodng z wymaganiami normyv, «zch ocena wynikow
badan we wszystkich grupach badan jest dodatnia.

5.10. Zaswiadczenie o jakosci. Do kazdej partit wia-
der wytworca obowigzany jest dostarczyC zasSwiadczenie
stwierdzajgce zgodnos¢ wiader z wymaganiami normy
1 zawierajgce co najmnicj: '

a) dat¢ wystawienia zaswiadczenia,

b) nazwe¢ 1 adres wytworni,

¢) oznaczenie wg 2.2,

d) wyniki badan (w tym wyniki badan przeprowa-

dzanych okresowo wg ostatnich badan peinych),

e) dat¢ produkcji,
f) podpis kierownika DKJ.

K ONIEZC

Informacje dodatkowe
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INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Zaktady Farb POLIFARB —

Wioctawek.
2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-69/H-92121 Blacha cienka stalowa do ttoczenia

PN-73/H-92122 Blacha stalowa ocynowana biata

PN-75/M-78216 Palcty tadunkowe plaskie, jednoplytowe, cztero-

~wejsciowe bez skrzydet drewniane 800> 1200

PN-67/M-80026 Drutyv okrggte ze stali niskoweglowej ogdlnego prze-
znaczenia

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakodci. Losowy wyb6r sztuk do
probek

PN-79/N-03021 Statystvezna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wg oceny alternatywnej. Plany badania

PN-78/0-79100 Opakowaniastransportowe. Odporno$¢ na uszkodze-
nia mechaniczne. Wymagania i badania

PN-74/0-79160 Opakowania transportowe. Metody badania odpor-
nosci na uderzenie przy swobodnym spadku

PN-74/0-79162 Opakowania transportowe. Metody badania odpor-
nosci na uderzenie poziome (na pochylni)

PN-75/0-79163 Opakowania transportowe. Metody badania odpor-
nosci na Sciskanie

PN-75/0-79166 Opakowania transportowe. Metoda badania odpor-
nosci na wibracje

PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pudta

PN-75/0-79552 Opakowania jednostkowe blaszane 1 tekturowo-bla-
szane oraz zamknigcia do artvkulow spozywczych nickonserwo-
wych 1 przemystowych. Wymagania 1 badnia

PN-68/P-50527 Tcktury faliste

BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykle

Dekret o przewozie przesvlek 1 osob kolejami z dnia 24.X11.1952
(Dz. U. Nr 4. poz. 7 z 1953) wyraz z pOznicjszymi zmianami
(skrot: IKP)

3. Przyblizona masa wiader

— cvlindryezne o pojemnosci 1S dm' — 1.2 kg,
— stozkowe o pojemnosci 15 dm' — 1.2 kg,
— stozkowe o pojemnosci 20 dm' — 1.4 kg.

4. Dopuszczalna wysokosé pi¢trzenia wiader nupclhiunych wyvroba-
mi lakiecrowymi o gestoscr nie wigksze) niz 1.5 kg/dm' jest nastg-
pujgca: trzy paletowe jednostki tadunkowe po 3 warstwy wiader
w kazdej jednostce, uformowane jednostki fadunkowe powinny by¢
zabezpicczone folig termokurczliwg.

5. Autorzy projektu normy — mgr inz. Jozel Fryczek. mgr inz.
Zygmunt Mazur — Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Opa-
kowan, Warszawa.



