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NORMA BRANZOWA

OPAKOWANIA
METALOWE

Opakowania jednostkowe metalowe

Kanistry

BN-82
5045-02

Zamiast
BN-69[5045-02

Grupa katalogowa 0581

WST

L. 1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sg kanistry

wykonane z blachy ocynowanej (biatej).

1.2, Zakres stosowania normy, Kanistry sg przeznaczo-

ne do pakowania i przechowywania ptynnych artykutéw spo-

2ywczych niekonserwowych i przemystowych,

2, PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1, Podziat - wg PN-85/0-79552,
2.2. Przvktad oznaczenig kanistra wykonanego z blachy

ocynowanej elektrolitycznie (e), nielakierowanego we-
wnatrz | zewnatrz (1), bez litografii, przeznaczonego do

artykutéw spatywczych niekonserwowych (1), pojemnosci

3, 3. Wykonanie - wg PN-85/0-79552. Potaczenie pobo-

cznicy z dnem i wiekiem powinno byé wykonane na pod-
wéjna zakiadk§ i uszczelnione za pomoca spoiwa,

Wlew powinien byé taczony z wiekiem przez zaciskanie,
Dopuszcza sig¢ taczenie wlewu z wiekiem za pomocg lutowa-
nia. Uchwyt nalezy taczyé z wiekiem przez lutowanie. Ka-
nistry pojemnosci ponizej 2 dm3 wykonuje sie bez uchwytu,

3,4, Wytrzymatosé uchwytu, Uchwyty powinny byé zamo-

cowane do wieka w sposéb trwaty. Potaczenie uchwytu z

wiekiem powinno wytrzymad pr‘ébg na rozerwanie przy u-

zyciu sity;
-'dla kanistréw pojemnosci 2 <:lrn3 - 49 N,
- dla kanistréw pojemnosci 5dm3 - 98 N,
- dla kanistréow pojemnosci 10 dm3 - 196 N,

2 ma: 3,5, Szczelnosé, Kanistry powinny byé szczeine, Wiel-
kosé cisnienia prébnego, -w zaleznosci od wielkosci ka-
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nistra, powinna wynosié:
- dla kanistréw 0,51 1 d‘ns - 49 kPa,
3, WYMAGANIA .
- dla kanistréw 2 i 5dm - 29,4 kPa,
3.1, Gtéwne wymiary - wg rysunku i tabl. 1 na str. 2. - dla kanistréw 10 dm> _ 19,6 kPa.
3,6, Cechowanie - wg PN-85/0-79552,
3,2, Czesci sktadowe i materiat - wg tabl, 2 na str, 3, 3, 7, Pozostate wymagania - wg PN-85/0-79552,
]
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Tablica 1
Poj@nnoéé & b H % h & & Gruboesdé
nominalna 1 blachy
3
dm mm
0.5 103, 63 90 132 - 28 -
i 114 63 181 200 - 28 - 0,24
2 171 76 185 204 23 25 86 do
5 237 95 252 271 23 30 100 " 0,35
10 237 142 317 336 23 32 100
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Tablica 2

- lakiery powtokowe, emalie, farby graficzne,

- spoiwo - wg PN-76/M-69400,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT
- wg PN-85/

Pakowanie, przechowywanie i transport

0-79552.
5. BADANIA

5, 1, Rodzaje badan

a) sprawdzenie szczelnhosci,

b) sprawdzenie wytrzymatoéci uchwytu,
c) sprawdzenie materiatéw,

d) sprawdzenie wymiardw,

e) ogledziny zewnetrzne,

f) sprawdzenie szwdw,

g) sprawdzenie powtoki lakierowej.

5,2, Grupy badah. Badania dzieli sig na nastgpujgce gru-

Py:
- grupa 1 - badania wg 5.1 c), d), &),

- grupy 2 - badania wg 5.1 a), b), g) i f).

5,3, Przygotowanie partii do badafh - wg PN-85/0-79552

- dla grupy 1 - poziom | 0géiny,

' - dla grupy 2 - poziom Sz specjalny,
Nr czesci
. » + . 4
na Nazwa czesci Materiat ) 5.6. Wadliwos¢ dopuszczalna w, maksimum:
rysunku
- grupa 1-2,5 %,
1 Pobocznica —grupa 2 - 1 %.
. s blacha ocynowana wg ,
3 Wieko PN-73/H-92122 5. 7. Wybdr i stosowanie planéw badania - wg PN-75/
4 Wlew N-03021, Jednostopniowe plany badania w kontroli normal-
5 Nakretka nej podano w tabl. 3., Warunki przejscia z jednego rodzaju
6 Uchwyt kontroli na inny (obostrzony lub ulgowy) wg. PN-73/N-03021
- '. ) _ ) p. 2. 3. Kontrola obostrzona oraz ulgowa wg PN—?S/N—OSOZ'I
4) Ponadto nalezy stosowac nastepujace materiaty:
- dla klasy | - lakiery konserwowe, masy uszczelniaja- p. 2.2,
ce dopuszczone przez wtadze sanitarne, 5.8, Opis badah

5,8, 1, Sprawdzenie szczelnosci przeprowadza sie przez

obserwacje w ciaggu 10 s kanistra napetnionego sprezonym
powietrzem zgodnie z 3, 5 uprzednio zanurzonego w wodzie,
W czasie obserwacji nie powinny pojawiac sie pecherzvki

powietrza wskazujace miejsca nieszczelne,

5.8, 2. Sprawdzenie wytrzymatosci uchwytu polega na

odwrdéceniu kanistra do géry dnem i zawieszeniu na uchwy-
cie obciazenia, w zaleznosci od pojemnosci kanistra wg 3.4,
na 5 min,

W czasie préby nie powinny nastapic pekniecia w miejs-
odksztatce-

cu potaczenia uchwytu z wieczkiem ani trwate

nia,

5,8, 3, Pozostate badania - wg PN~ 85/0-79552.

5.9, Ocena wynikow badan

5.9, 1, Badania w grupie 1 i 2. Partie nalezy uznad za

zgodna z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk nie-

dobrych w probce nie przekracza liczby kwalifikujace] m,.

5.9.2., Ocena partii, Partie kanistrow nalezy uzna¢ za
. 5.2, L 2
2 zgodna z wymaganiami normy, jezeli ocena wynikow badan
5 i i 5 = PN-83/N-03010,
3. 4, Sposob pobierania probek - W9 / we wszystkich grupach jest dodatnia,
5 5 Liczno$é probki do badan w grupach 11 2 - wg 5.10, Zaswiadczenie wytwdrcy o wynikach badan -  wg
PN-73/N-03021: PN-85/0-79552.
Tablica 3
Grupa 1 Grupa 2
licznosd liczba liczba licznosd liczba liczba
prébki dla kwalifikujaca | dyskwalifiku- probki dla kwalifikujaca | dyskwalifiku-
: Licznosé partii badafh wg dia jaca dla badan wg dla jaca dla
5.1a),d),e | 5.1c),d),e)| 5.1c).d),e)| 5.1a)b), d),| 5.1a),b), g)| 5.1a),b), a,f
‘ f) f)
m m
1 2 m,, m,
sztuk
501 = 1200 32 2 3
1201 + 3200 50 3 &4
13 0 - 1
3201 + 10 000 80 5 6
10 001 + 35 000 125 7 8
35 001 +#150 000 200 10 11
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i Informacje dodatkowe do BN-82/5045-02

INFORMACJE DODATKOWE
1. _Instytucja opracowujaca norme - Zaktad Badawczo- - PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakoéci, Losowy wy-

-Produkcyjny Przedsigbiorstwo  Opakowari Blaszanych

OPAKOMET - Krakéw,

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-69/5045-02

a) wymagania i badania dostosowano do PN-85/0-79552,

b) rozdziat dotyczacy badaf dostosowano do zasad sta-
tystycznej kontroli jakoéci.
K iazane
PN-73/H-92122 Blacha stalowa ocynowana (biata)
PN-76/M-69400 Spoiwo cynowo-ofowiowe do lutowania '

migkkiego, Gatunki

bér jednostek produktu do prébki
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jako$ci. Kontrola
odbiorcza wg ocem.; alternatywne], Plany badania
PN-85/0-79552 Opakowania jednostkowe blaszane, Pudet-
ka i ich zamkniecia do artykutéw spozywczych i arty-
kutéw przemystowych, Ogdlne wymagania i badania

4, Symbol wg SWW - 0655-125,

5. Sposéb utoZenia i zabezpieczenia tadunku - zgodnie z

Przepisami o tadowaniu i wytadowaniu wagonéw towarowych,

Zatacznik nr 10 do DKP (Dz. TiZK z 1968 r nr 4, poz.10)

wraz z pézniejszymi zmianami,

6, Wydanie 2 - stan aktualny: czerwiec 1987 - uaktual-

niono normy zwiazane,



