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OPAKOWANIA Opakowania jednostkowe metalowe 
METALOWE 

Kanistry Zamiast 

1. WSTEP 

l. 1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sę kanistry 

wykonane z blachy ocynowan.J (białej). 

1. 2. Zą!tr.s stosowania normy. Kanistry sę przeznaczc:>­

ne do pakowania i przechowywania płynnych artykułów spo­

!ywczych niekonserwowych i przemysłowych. 

2. PODZIAŁ. 1 OZNACZENIE 

.2 .. '. Podział - wg PN-BSj0-79!$S2. 

2.2. Przykład oznaczenia kanistra wykonanego z blachy 

ocynowanej elektrolityczni. (e), nielaki.rowanego we­

wn{ltrz I zewnętrz ( ·1), bez IHografl-i, ·przeznaczonego do 

artykułów spaZywczych niekonserv,owych (I), poj emr:lOś.c i 
3 

2 dm : 

KANISTERe-1-.1-2 SN-92jS045-02 

3. WYMAGANIA 

3.1. Główne wymiary - wg rysunku i talłl. 1 na str. 2. 

3.2. Cześci składowe i materiał - wg tabl. 2 na str. 3. 

BN.69/5045.02 

Grupa kaialogowa 0581 

3.3. Wykonanie - wg PN-8SjO-79SS2. Połęczenie pobo-

cznicy z dnem i wiekiem powinno być wykonane 

wójnę zakładkę i uszczelnione za pomocę spoiwa. 

na pod-

Wlew powinien by~ łęczony z wiekiem przez zaciskanie. 

Dopuszcza się łęczenie wlewu z wiekiem za pomocę lutowa. 

nia. Uchwyt nale!y łęczyć z wiekiem przez lutowanie. Ka­

nistry pojemności poni!ej 2 dm
3 

wykonuje się bez uchwytu. 

3.4. Wytrzymałość uchwytu. Uchwyty powinny być zamc:>­

cowane do wieka w spOSÓb trwały. Połęczenie uchwytu z . 

wiekiem powinno wytrzymać próbę na rozerwanie przy u-

życiu siły; 
, 3 

- ·dla kanistrów pojemności 2 dm - 49 N, 

- dla kanistrów · pojemności 
3 

Sdm 98 N, 

- dla kanistrów pojemności 10 dm
3 

- 196 N. 

3.5. Szczelność, Kanistry powinny być szczelne. 

kość ciśnienia próbnego, . w zależności od wielkości 

nistra, powinna wynosić; 

_ dla kanistrów 0,5 i I dm 
3 

_ dla kanistrów 2 · i S 'dm
3 

_ dla kanistrów 10 dm 
3 

- 49 kPa, , 
_ 29,4 kPa, 

- 19,6 kPa. 

3.6. Cechowanie - wg PN-8SjO-79SS2. 

3.7. Pozostałe wymagania - wg PN-8SjO-79SS2. 

Wiel_ 

ka-
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Tab li ca 1 

Pojemność 

I b i H h h 1 
a 

nominalna 

dm 
3 

mm 

0,5 103 63 90 132 -
• 

1 11 4 63 18 1 200 -

2 171 76 18 5 2011 2 3 

5 237 95 252 271 23 
• 

10 I 237 142 317 3 36 23 

5 

I p 

Slczegól [a,czenia 
wlewu przez lutowanie 

c e 

28 -

28 -

25 86 

30 100 

~ 32 100 

Grubość 

b lachy 

0 , 2 4 

do 

. 0 , 3 5 
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Tabli ca 2 

N r części 

na Nazwa części Materiał 1) 
rysunku 

1 Pobocznica 

2 Dno 
blac ha oc ynowana wg 

3 Wieko PN-73j H-92122 

-4 Wlew 

5 Nakrętka 

6 Uchwyt 
" 

1) 'p,pnaato na leży stosować następuję~e mate riały; 

- dla klasy 1- l akiery kons erwowe, ma sy uszcze l n i aję-

c e dopuszczone przez władze sanitarne, 

- lakiery powłokowe, emalie, f arby graficzne, 

- spoiwo ,- w g PN-76j M-69400. 

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

Pakowanie, przec howywani e i transport - wg P N - 85/ 

dl a grupy 1 - poziom I oqóln y, 

dla grup y 2 - poziom S2 specja ln y , 

5 . 6. Wadliwość dopuszcza'lna W z mak simum ; 

- g rupa 1 - 2,5 "lo , 

- grupa 2 - 1 %. 

5. 7. Wybór i stosowanie planów badania - wg PN-79 / 

N-03021. J ednostopniowe p lany badania w kon t roli normal_ 

nej podano w tabl. 3. W arunki pr zejśc i a z jednego rodzaju 

kontro l i na inny (obo s tr zony lub ulgowyl wg ,PN-79/N-0302l 

p. 2.3. Kontrola obo s trzona oraz ulgowa wg PN-79/N-03021 

p. 2.2 . 

5.8. Opi s badań 

5. 8 . 1. Sprawdzenie szcze l ności przeprowadza s i ę przez 

obserwacj ę w cięgu 10 s kan i s t r a napełnionego sp rężonym 

powietrzem zgodnie z 3 .5 uprzednio zanurzonego w wodzie. 

0-79552. 

W czasie obs erwacji nie powinny pojawiać się pęcherzYki 

powietrza wskazujęce miejsca ni eszcze lne. 

5. BADANI A 

5 .1. Rodza je badań 

al sprawdzenie szczelności, 

b l sprawdzenie wytrzymałości uchwytu, 

cl sprawdzenie materiałów, 

dl sprawdzenie wymiarów, 

el og l ędziny zewnętrzne, 

n sprawdzenie szwów, 

gl sprawdzenie powłoki lakierowej . 

5. 2 . Grupy badań. Badania dziel i się na nastę.puj,?ce gru-

5. 8.2. Sprawdzenie wyt rzymało';ci uchw ytu po l ega na 

odwróc eniu kani s tra do góry dnem i zaw ieszeniu na uchwy-

cie obci ężenia, w za leżnosci od pojemnośc i kan ist ra wg 3.4, 

na 5 min. 

W czasie próby ni e powinny następić pękn ięcia w miej s ­

cu poł ęczenia uchwytu z wieczki em an i trwałe odkształ ce -

nia. 

5. 8 .3. Pozostałe badania wg PN- 85/0-79552. 

5. 9. Ocena wyn ików badań 

py: 5.9.1, Badania w grupie 1 2. Partię należy uznać za 

zgodnę z wymaganiami normy, jeżeli liczba sztuk nie­

dobryc h w p r óbce nie przekracza li czby kwa l ifikujęcej m 1 . 

_ grupa 1 - badania wg 5. 1 c l, dl , el, 

_ grupy 2 - badania wg 5.1 al , bl, gl i n. 
5. 3. Przygotowanie partii do badań - wg PN": S!'y'0-79552 

::>. 5. 2. 
5.9.2, O cena par,t i i. Partię kanistrów należy uznać za 

zgddn ę z wymaganiami normy, jeżeli ocen a wyników badań 

we w szystki c h grupach jest dodatnia. 
5. 4. Sposób p ob ierania próbek - wg PN-83/N-03010 . 

5.5. Liczność próbki do badań w grupach 2 wg 5,10. Zaświ a dczenie wytwórcy o wynikach badań wg 

PN-79/N-03021 : PN-85/0-79552. 

Tabli ca 3 

Grupa 1 Grupa 2 I 

lic zność li cz b a liczba liczność "'i czb& "aoo 1 
próbki dla kwalifikujęca dyskwa l ifiku- próbki dla kwal ifikujęca dyskwal i fiku-. 

L iczność partii badań badań w g dla jęca dla wg dla j ęca dla 

5.1 a l, dl, el 5.1 cl , dl, el 5.1 c l,dl,el 5.1al,bl, g), 5 . 1 a l , b l, g l , 5. 1 a l , b l, g), f) 

• , n fl m1 
m 2 m 1 m 2 

sz tuk 

501 1200 32 2 3 

120 1 3200 50 3 4 
13 O - 1 

3201 ~ .1 e 000 80 5 6 

10 001 35000 125 7 8 

35 0 01 ;.150 000 200 10 1 1 

KONIEC 



4 Informacje dodatkowe do BN-82/5045-02 

INFORMAC.JE DODATKOWE 

1. Instytucla opracowujilca norme - Zakład Badawczo- , PN-83/N-030 10 Statv.styczna kontrola jakości. L6sowy wy-, 
_Prodl.4<cyjny Przedsiębiorstwo 

OPAKOMET - Kraków. 

Opakowań Blaszanych 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-§9/5045-02 

a) wymagania i badania dostosowano do PN-85/0-79552, 

b) rozdział dotyczęcy. badań dostosowano do zasad sta­

tystycznej kontroli jakości. 

3. Normy zwiazane 

PN-73/H-92122 Blacha stalowa Qc~howana (biała) 

PN-76/M-69400 Spoiwo cynowo-ołowiowe do lutowania 

mit'kkiego. Gatunki 

ból' jednostek prodl.4<tu do prÓbki 

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakości. Kontrola 

odbiorcza w!;t oceny alternatywnej. Plany badania 

PN-85/0-79552 Opakowania jednostkowe blaszane. PUdeł­

ka I Ich zamknięcia do artykułów spo!ywczych I arty­

kułów przemysłowych. Ogólne wymagania i badania 

4. Symbo I wg SWW - 0655- 125. 

5. Sposób uło!enia i zabezpieczenia ładunku - zgodnie z 

Przepisami o ładowaniu i wył,adowaniu wagonów towarowych. 

Załęcznik nr 10 do OKP (Oz. TiZK z 1968 r nr 4, poz. 10) 

wraz z późniejszymi zmianami • . ' " -
6, Wydanie 2 - stan aktualny: czerwiec 1987 - uaktual-

nlono normy zwlęzane. 


