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N O R M A BRANŻOWA 

" OPAKOWANIA 
METALOWE 

Opakowania jednostkowe metalowe 

Pudełko do pasty do podłóg 

1. WSTĘP 

Przedmiotem normy jest pudełko metalowe przeznaczone 

do pakowania pasty do podłóg. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podział _ wg PN-75j O-79552. 

2.2. Przykład oznaczeni a pudełka do pasty do podłóg wy­

konanego z blachy ocynow anej elektro lit ycznie e, lakiero­

w anego wewnętrz i, zewnętrz 4, litografow anego 5 o śred­

nicy 114 mm: 

PUDELKO DO PASTY DO PODLÓG e-4-5-114 

BN-82j5043-07 

3. WYMAGANIA 

. 3.1. Wymiary - wg rysunku. 

3.2. Częśc i składowe i materiał - wg tabl. 1. 

Tablica 1 

Nr części 
na Nazw a części Materi ał 

rysunku .. 

1 Zakr ywka blacha ocyno wa na wg 

2 Pobocznica PN-73jH-92122 lub 
blacha cienka do tłoczenia 

3 Dno wg PN-69j H-92121 

Spoi w o cyno~o-ołowiowe _ wg PN"'-76jM-69401 lub 

1 

~I 
i 
I 

• 

I 
I 

d 3 

Pojemno!;c 590cm 3:tScm3 

81 

BN·-82 
5043-07 

Zamiast 
BN-73/ 5043-07 

Grupa katalogowa 0581 

.1. 
/' " \ 

" l/ 
~110:J:DJj '" <oS 

+, 
~ 

-/ 

~ 114-1.5 

A 
I I 
: -~ -

'" I <:l' 
'1 ... ..,... 

- t-

-
----L 

ISN- 82/5043 - 07] 
inny materi al uszczelni aję cy. 

Połęczenie dna z pobocznicę i pobocznicy powinno być 

Pudelka należy pokrywać lakier ami powlokow ymi , 
emaliami, farbami graficznymi. 

3.3. Wykonanie - wg PN-75j O-79552 P. 3.2; 3.3 i 3.4. 

Poboczni ca oraz dno z poboczni cę połęczo ne na 

zakładkę· 

W górnej części pobocznicy wykonany jest 

usztywni aję cy. 

podwójnę 

pierścień 

Górna krawędź p obocznicy pow inna być zawinięta do 

wewnętr z. 

Zakr ywka pow inna mieć krawędź obciętę i lekko wywi _ 
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niętę na zewnętrz. 

-

uszczelnione materiałem odpornym na działanie benzyny 

lakowei lub terpentyny. 

3.4. Szczelność. Pudełko pow inno być szcze lne, aby 

w lewana pasta w stanie płynnym przy temperaturze 45+ 

60 Oc nie wyciekała. 

3.5. Pozostałe wymagania - w g PN_75jO_79552. 

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie - w g PN-75j O-79552 P. 4.1 i 4.2. 

4.2. Przechowywanie - wg PN-75j O-79552 P. 4.3. , . 

4.3. Transport - wg PN-75jO-79552 P. 4.4. 

Zgłoszona przez Kombinat Opakowań Blaszanych Lekkich OPAKOMET 
Ustanow iona przez Dyrektora Przedsięb iorstwa Opakowań Blaszanych OPAKOMET dnia 3 marca 1982 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 wrześn ia 1982 r. 
(Dz . . Norm. i Miar nr 11 / 1982 poz. 23) 
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z 8N-BZj 5043-07 

5. BADANIA 

5 . 1. R odzaj e b adań 

a) spr awd z e ni e '11a ter i ału, 

b) s praw dzeni e w ym i aró w , 

c ) spr a w d zeni e szcze lnośc i, 

d ) o gl ę d z i n y zewnę tr z ne , 

e) spraw d zenie poj emnośc i, 

f) s pr aw d ze n i e pow ł oki lak i e r o w ej . 

5 . Z. Ko n tro I a j ako śc i 

5 . Z. 1. Skł ad i l i c zność p ar ti i. Pal' ti a p r zeds t aw iona do 

kon ~r o li pow i nna zaw i e r ać pude łka tej s am ej po j emności 

k sz t a ł tu . 

Liczność par' ti i n i e pow inna pr zek r aczać 150000 sz tuk. 

5 . Z. Z. Poz iom kon tro li 

a) pr zy b ad a n i ac h wg 5. l a ) , b ) , d ) e ) - I ogó lny 

F N - 73j N -0 30Z I, 

b ) pl'zy badani ac h w g 5. I c) f) - Sz 

P I'-J- 7 3jN -0 30Z 1. 

s pecj a l n y 

5. Z. 3. Wadl i woś ć dopuszc za lna - m aks im um : 

a) przy b adani ac h w g 5. l a ) , b ) , d ) i e ) - Z,5 'lo, 

b) p r.z y b adani ach-'vg 5. I c) i f) - 1 'lo. 

5 . 3 . O p i s badań 

wg 

wg 

5.3.1. Spr aw d z e ni e szc ze lnośc i na l eży pr ze prow adzać 

pr zez nape ł ni e ni e pu de ł ka be nz ynę I akowę wg PN-66j 

. ' C-960Z3, pozostawienie go na bibul e do sę c zenla przez 

okres 5 min. 

Rozpus z c z alnik nie po w inien wyc i ekać . 

5. 3. Z. Spr aw dzeni e po jem ności. Należy odmler z yc 

określonę ilość w ody zaleg alizow anym c y lindrem 

w lanie do pudełka sprawdzi ć jego poj emność. 

przez 

5.3. 3. Spraw dzenie odporności c hemicznej powłoki la-

ki e row ej. Fo napełniehiu pudełka jednym z odcz y nników , 

np. benzynę, po Z4 h działani a powłok a laki erow a nie po-

w inna w ykazywać zmian. 

W zależności od stosow anych lakierów o c hronnyc h, uży-

w any rodz a j ro z r 

ni o n y pomi ę d z y 

5 . 3.4. Spr2 

pomocę spr aw 

5.3.5. Poz 

5.4. O ce n 

5. 4 . 1. p 

z a niedob r 

c i ażby pr 

5. 4 . Z. 

zgodnę z 

' zalnika do badań pow ini e n być uzgod­

'tem ,i odbiorcę. 

fl i arów nal eż y pr z e prow adzi ć z a. 

w g PI'-J-75j O-7955Z. 

,ne pudełko nal eż y uznać 

/ niki em dodatnim cho -

~ nych w 5. 1. 

r' al'tię pudełek należ y uznać za 

normy, j eże li li czba s z tuk niedo-

bryc h w próbce ni e przekrac za liczby kwalifiku j ęoe j po da­

nej \Iv tabl. Z. 

5.5. Zaśw i adc zenie wy tw ór c y o wynik ac h badań w g 

PN-75j O-7955Z. 

Tabli ca Z 
• 

' . 
5. l a) , b ) , d ) , e ) 5. I c ), f ) . 

. 
L i czność pilrt i i Li c zba Li c zba d ys- Li c zba Li c zba dys-

Li cz ność 
kw alifi kujęca k walifikuję c a 

Li c zno ść 
kwalifiku ję ca kw alifikuję ca 

pr ób k i - próbki 
mi m

2 
m ffl Z 1 

-
. 

s z tuk 

l Z00 3200 32 2 3 13 o l 

3Z0 1 10000 JZ Z 3 20 O l 

1000 1 35000 5'0 3 4 20 O 1 

35001 150000 8 0 5 6 32 1 Z 

KONIEC 

I!'FORMACJE DODATKOWE 

1. I n s t y tu c j a o pr acowuj9ca norm ę - Kombinat Opakowań 

8 1asz an ych Lekki c h O p akom et , Kr ak ów, 

Z. Isto tne zmi an y w s to sunku d o EN-73/ 5043-07 

a ) wym ag ani a i badani a do s to sow ano do PN-75j O-79552, 

b )wp r o w a d zo n o S KJ w~ P N-73j N-02031, 

c ) u ak tua lni o no w ym i a r y . 

3. Normy zw i ęza ne 

P N - 66j C-960Z3 P r ze tw or y naf towe. 8 e nzyna d o lakie-

r ów 

PN-69j H-9 Z1 Z 1 Bl ach a s tal owa c i e nk a do tłoczenia 

, 

PN-73jH-921Z2 Blacha stalow a ocynowana (biała) 

PN-76jM-69401 Spawalnictwo. Spoi wa 

do luto w ania miękkiego 

c ynowo-ołow i owe 

PN-73jN-03021 Statystyczna k o ntroi a jakości. Kontrola 

odbl orcza według o ceny alternatyw nej. Plany b adania 

PN-75jO-7955Z Opakowania jednostkow e blaszane i tek-

turow o-blaszane ol'"'az z-amknięcia do artykułów spo­

żywczych niekonserwowych i przemysłowych. Wymaga-

ni a i badani a 

4. Symbol wg SWW - 0655-125. 


