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NORMA BRANZOWA

BN-82

5043-07

OPAKOWANIA .
MET ALOWE Opakowania jednostkowe metalow? -
Pudetko do pasty do podiog BN-73/5043-07
Grupa katalogowa 0581
1. WSTEP

Przedmiotem normy jest pudetko metalowe przeznaczone

do pakowania pasty do podtég.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2. 1, Podzial - wg PN-75/0-79552,

2.2, Przyktad oznaczenia pudetka do pasty do podtég wy-

konanego z blachy ocynowanej elektrolitycznie e, lakiero-

wanego wewnatrz i zewnatrz 4, litografowanego 5 o $red-
hicy 114 mm;
PUDEL KO DO PASTY DO PODLOG e-4-5-114
' BN-82/5043-07

3. WYMAGANIA

3. 1. Wymiary - wg rysunku,

3.2, Czeéci sktadowe i materiat - wg tabl, 1,

Tablica 1

Nr czesci J
na Nazwa czesci Materiat
rysunku
1 Z akrywka blacha ocynowana wg
2 Boboczihica F’N—73/I—.I-92122 iub .
blacha cienka do ttoczenia
3 Dno wg PN-69/H-92121

Spoiwo cynowo-~otowiowe - wg PN=76/M-69401 Iub
inny materiat uszczelniajacy,

Pudetka nalezy pokrywac lakierami powtokowymi,
emaliami, farbami graficznymi.

3. 3. Wykonanie - wg PN-75/0-79552 p, 3.2; 3.3i 3.4,

Pobocznica oraz dno z pobocznica potaczone na podwdjna
zaktadke,
W gérnej czeéci pobocznicy wykonany jest pierscien

usztywniajacy,

Gdérna krawedZ pobocznicy powinna byé zawinieta do

wewnatrz,
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Potaczenie dna z pobocznica i pobocznicy powinno byé

uszczelhione materiatem odpornym na dziatanie benzyny
lakowei lub terpentyny,
3.4. Szczelnoéé. Pudetko powinno byé szczelne, aby

wlewana pasta w stanie ptynnym przy temperaturze 45+

60 OC nie wyciekata,
3. 5. Pozostate wymagania - wg F’N-75/O-79552,

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4, 1, Pakowanie - wg FN-75/0-79552 p, 4. 1i 4.2,

4. 2. Przechowywanie - wg PN-75/0-79552 p, 4, 3.

4,3. Transport - wg FN-75/0-79552 p. 4, 4,
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5, BADANIA

5, 1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie materiatu,
b) sprawdzenie wymiardw,
c) sprawdzenie szczelnosci,
d) ogledziny zewnetrzne,

e) sprawdzenie pojemnosci,

f) sprawdzenie powloki lakierowe],

5. 2. Kontrola jakosci

5.2.1. Sktad i licznoéé partii, Partia przedstawiona do

kontroli powinna zawierad pudetka tej same] pojemnosci

i ksztattu,

Licznoéd partii nie powinna przekraczaé 150 000 sztuk,

5. 2.2, Foziom kontroli

a) przy badaniach wg 5, 1a), b), d) i e) - 1 ogdlny wg
.

FPN-73/N-03021,

b) przy badaniach wg 5. 1c) i £} = S2 specjalny wg

C-96023, pozostawienie go na bibule do sgczenié przez
okres 5 min,
Rozpuszczalnik nie powinien wyciekaé,

5. 3.2, Sprawdzenie pojemnosci, Nalezy odmierzyc

okresglona ilo$é¢ wody zalegalizowanym cylindrem | przez

wlanie do pudetka sprawdzié jego pojemnosd,

5. 3. 3, Sprawdzenie odpornosci chemicznej powtoki la~

Fo napetniehiu pudetka jednym z odczynnikéw,

kierowej.
np. benzyna, po 24 h dziatania powtoka lakierowa nie po-
winna wykazywaé zmian,

W zaleznoéci od stosowanych lakierdw ochronnych, uzy-
wany rodzaj rozf ~-zalnika dq badah powinien byé uzgod-

niony pomiedzy ‘tem i odbiorca.

5.3. 4, Spre niaréw nalezy przeprowadzié za

pomoca spraw
5. 3.5, Poz wg FN-75/0-79552,

5.4, Ocen

54,1, F .ne pudetko nalezy uzhaé
FN-73/N-03021,
za niedobr /Nnikiem dodatnim cho-
. ciazby pr- ~hych w 5, 1,
5.2, 3. Wadiiwoéé dopuszczalna - maksimums:
a) przy badaniach wg 5. 1a), b), d) i e) -2,5%, 5.4.2, ~artie pudeiek nalezy uznac za
b) przy badaniach wg 5, 1c) i £) = 1 %. zgodna z aaganiami normy, jezeli liczba sztuk niedo-
brych w prdbce nie przekracza liczby kwalifikujacej poda-
5. 3, Opis badan nej w tabl, 2,
5. 3. 1. Sprawdzenie szczelnodci nalezy przeprowadzal 5.5. Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badan - wg
przez napethienie pudetka benzyna lakowa wg PN-66/ FPN-75/0-79552,
Tablica 2
s e o,
5.1a), b), d), e) 5, 1c), f)
Licznosé partii ) L, Liczba Liczba dys- . e Liczba L.iczba dys~
LboBmeNne kwalifieuince  DNewalitikilacn | o209 kwalifikuj kwalifikuj
prébki  ~ i el prébki R alifikujaca
1 2 1 ma
sztuk
1200 = 3200 32 2 3 13 0 1
3201 = 10000 32 2 3 20 0 1
100C1 = 35000 50 3 4 20 0 1
35001 = 150000 80 5 6 32 1 2
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Kombinat Opakowan

Elaszanych Lekkich Opakomet, Krakdw,
2. Istothne zmiany w stosunku do EN-73/5043-07

a) wymagania i badania dostosowano do PN-75/0-79552,
b)wprowadzono SKJ wg PN-73/N-02031,

c) uaktualniono wymiary,

3. Normy zwiazane

PN-66/C-96023 Przetwory naftowe, Benzyna do lakie-

’

row

PN-69/H-92121 Blacha stalowa cienka do ttoczenia

PN-73/H-92122 Blacha stalowa ocynowana (biata)

PN-76/M-69401 Spawalnictwo, Spoiwa cynowo-otowiowe
do lutowania miekkiego

FPN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakoéci. Kontrola
odbiorcza wedtug oceny alternatywnej., Plany badania

PN-75/0-79552 Opakowania jednostkowe blaszane i tek-

turowo-blaszane oraz zamknigcia do artykutéw spo-

zywczych niekonserwowych i przemystowych, Wymaga-

nia i badania

4, Symbol wg SWW - 0655-125,




