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NORMA BRANZOWA

BN-82

5043-04

OPAKOWANI % o
METALOWEA Opakowania jednostkowe metalowe
Pudetko z zakrywkgq Zamist
BN-73/5043-04
— 14 Gruoa katalogowa 0581
1 WSTER, 3, WYMAGANIA
Przedmiotem normy sa pudetka z zakrywka metalowa na- 3. 1. Glduny Wwymiaey
ktadana lub mocowana na zawiasach, wykonane z blach
3,1,1. Pudetka o przekroju okragtym - wgrys., 1 i 2

cienkich, przeznaczone do pakowania i przechowywania ar-

tykutédw spozywczych niekonserwowych |ub przemysto-

wych,
dane).
r——'—“r\ﬁ |
2, PODzIAL | OZNACZENIE
2,1, Podziat
2,1, 1, Grupy, rodzaje, typy, klasy - wg PN-75/
O-79552.
2,1,2, Odmiany, W zaleznosci od ksztattu pudetka roz-
ré2znia sie cztery odmiany pudetek:
- o przekreoju okragtym z zakrywka - b, -
- o przekroju wielobocznym z zakrywka - d,
- o przekroju prostokatnym z zakrywka = F,
- o przekroju prostokatnym z zakrywka na zawiasach
- 9.
2,2, Przyktad oznaczenia pudetka wykonanego z blachy
ocynkowanej elektr‘o'litycznie (e), lakierowanego wewnatrz
i zewnatrz (4), litografowanego (5), przeznaczonego do
artykutéw przemystowych (11), ttoczonego (T), o przekro- J
ju okragtym (b) i wymiarach $rednicy zewngtrznej D = mu ]
= 52 mm, wysokosci H =17 mm: - H -
PUDELKO Z ZAKRYWKA e-4-5-1i-T-b-52x17 (BN-§2/5043-04-1]
BN_82/5043-04 Rys. 1
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i tabl. 1. Konstrukcje pudetek na rysunkach podano przy-

ktadowo (rys. 1 - pudetko ttoczone, rys. 2 - pudetko skta-
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Tablica 1

Rys. 3

N
, _'/
Srednica Wysokoéé |Pojemnosé
Lp. zewnetrzna nominalna | Typ
H
D
mm mm dm
1 84 +8;5 152 0,75
1
- 2 126 1,0 63 0,65
3 126 190 | *0,5 2,22 S
| 4 190 63 1, 41
5 190 -1,5 190 4,89
6 238 72 3,00
D 3.1, 2, Pudetka o przekroju prostokatnym - wg rys.3 i
o tabl. 2. Konstrukcje pudetka na rysunku podano  przykta-
BN-82/5043-04-2 dowo.
Rys.,

-




BN-82/5043-04 3
Tablica 2 S. BADANIA
] o » - 5.1, Rodzaje badah
Dtugosc Szerokosc Wysokos¢
Lp. a b H a) sprawdzenie szczelnoéci 3. 4,
b) ogledziny zewnetrzne 3. 3,
mm
c) sprawdzenie wymiaréw 3.1,
1 101 7 40,5 63 d) sprawdzenie powtoki lakierowej 3. 3,
2 108 £0,8 108 57 +0,5 e) sprawdzenie litografii 3. 3,
3 253 -1,5 190 | -1,5 57
5.2, Grupy bada’. Badania dzieli si¢ na nastgpujace
r‘ -
3,2, Czesci sk#a__dowe i material - wg tabl, 3. grpys
grupa 1 - badania wg 5.1 b) = e),

Tablica 3

Materiat

Lp. Nazwa czesci

nica
! Pobocznic blacha stalowa ocynowana

biata wg PN-73/H-92122
lub blacha stalowa cienka
do ttoczenia wg PN-81/
H-92121

farby, lakiery, uszczelki
wg PN-75/0-79552

2 Dno

3 | Zakrywka

4 Zawiasy

grupa 2 - badania wg 5.1 a),

p. 5.2,

3.3, Wykonanie - wg PN-75/0-79552 p. 3.2 i 3.4, Pobo-

cznica pudetek sktadanych powinna byé potaczona nha
podwdjna zaktadke, Potaczenie pobocznicy z dnem - na
podwojna zaktadke, Dopuszcza sie obrzeze zakrywek ob-

ciete. Zakrywka powinna zamykaé pudetko lekko na wcisk.,
Po uzgodnieniu pomiedzy dostawca i odbiorca dopuszcza sie

zmiany w wykonaniu i konstrukcji pudetek,

3.4, Szczelnos< -w zaleznosci od przeznaczenia pudetek,

5,6. Wadliwosé dopuszczalna w,

1-10 %, dla grupy 2 - 0,65 %,

5.7, Wybdr | stosowanie plandéw badania - wg

2.3, Przygotowanie partii do badarh - wg PN-75/0-79552

5.4, Sposéb pobierania prébek - wg PN/N-03010.

3,5, Licznosé prébek do badah - wg PN-79/N-03021.

- maksimum: dla grupy

PN-79/

N-03021. Jednostopniowe plany badania dotyczace kontroli

normalnej podano w tabl, 4,

Kontrola obostrzona oraz ulgowa - W9

PN-T9/N-03D2Y

p. 2.3. Warunki przejscia z jednego rodzaju kontroli na
3, 5. Cechowanie - wg PN-75/0-79552 P B inny wg PN-'?9/N-03_021 p. 2.4,
Tablica 4.
Grupa 1 Grupa 2
L.icznosé partii Licznosé Liczba Liczba Licznosé Liczba Liczba
probki kwalifikujacal dyskwalifi- | prébki |kwalifikujaca| dyskwalifi-
kujaca kujgca
m, mo my mq
sztuk '
1201 = 3200 50 1 2 20 0 1
3201 = 10000 80 2 3 20 0 1
10001 = 35000 125 3 4 80 1 2
35001 = 150000 200 5 6 8Q 1 2 '
4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT 5. 8. Opis badar_
Pakowanie, przechowywanie i transport - wg PN.75/

O-79552,

5.8, 1, Sprawdzenie szczelnosci, Badanie

szczeanéCi



4 BN-82/5043-04

przeprowadza sig wytacznie na zadanie odbjorcy podane w

zaméwieniu,

Tablica 5

/
) Srednica L. Pojemnosé
Sposéb badania do uzgodnienia pomigdzy producentem a Lp. zewnetrzna Wysokoéé nominalna Typ
odbiorca, D H
3
5.8, 2, Pozostate badania - wg PN-75/0-79552. mm mm dm
. " 1 3
5.9, Ocena wynikow badan 2 4 5
5,9.1, Badanie w grupie 1.i 2, Partig nalezy uznaé za 1 52 12 0,021
; o . +
zgodna z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk niedob- & o 17 *0,3 0,027 ]
rych w prébce nie przekroczy liczby kwalifikujacej wg 3 5 16 0,073
tabl. 4. 4 90 24 | 0,110
5 84 +0.5 80 0, 400
59, 2, a partii, Partie nalezy uznaé za zgodn z ==
= Ocena p THE g godne 6 | 102 90 0, 640
i i jezeli iki badanh zystkich
wymaganiami normy, jezeli wyniki ba we WSsZzy 7 102 105 0, 780
ach datnie,
grupach sa dodatni 8 | 102 140 | *o0,5 0, 990 S
5.10, Zaswiadczenie o jakosci, Do kazdej partii pudetek 9 102 160 1,145
producent zobowiazany jest dostarczyé zaswiadczenie o ja~ 10 102 165 1,180
koséci stwierdzajace zgodnoéé z wymaganiami normy, zawie~ 1 102 185 1,335
rajace:; 12 190 -1,5] 250 6, 540
a) date produkcji,
b) nazwe i adres producenta, Tablica 6
c) oznaczenie wg 2. 2,
d) podpis i pieczeé producenta. Lip Diugosé Szerokosc Wysokosé
mm
'
6. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE 1 108 e 108 . 107
. - - - . 2’ = i .. | ]
Do czasu zuzycia maszyn i urzadzen nie pézniej niz do 2 108 )08 157 P
31 grudnia 1985 r. dopuszcza sig produkcje pudetek o 4
. . 3 158 99 67
przekroju okragtym wg rys, 1 i 2 oraz tabl,5i pudetek o -1,5 -1 5
o 4 246 186 56
przekroju prostokatnym wg rys. 3 i tabl. 6,
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE
1. Instytucja opracowujaca _norme - Zakfad Badawczo- 3, Normy zwigzane

-Produkcyjny Przedsigbiorstwa Opakowan Biaszanych OPA_
KOMET Krakéw.

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-73/5043-04

a) wprowadzono statystyczna kontrole jakosci,

b) uaktualniono wymiary,

PN-81/H-92121 Blacha stalowa cienka do tfoczenia

PN-73/H-92122 Blacha stalowa ocynowana biata

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy  wy-
bér sztuk do prébek
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola

odbiorcza wg oceny alternatywnej. Plany badania

4, Symbol wg SWW - 0655-122




