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l. WSTĘP 3. WYMAGANIA 

Prze dmiotem normy sę pudełka z zakrywkę metalow ę na- 3.1. Główne wymiary 

kładanę lub mocowanę na zawiasach, wykonane z blach 

c i.enki ch, przeznaczone do pakowania i przech owywania ar-
3.1. 1. Pudełka o przekroju okręqłym - wg rys. 2 

tykułów spożywczych niekonserwowyc h lub 

wych. 

przemysło_ 
tab I. 1. Konstrukcję pudełek na rysunkach podano przy

kładowo (rys. 1 - pudełko tłoczone, r ys . 2 _ pudełko sk ła

dane) . 

2. PODZIAL I OZNACZ ENIE 

2.1. Podział 

2. J. J. Grupy. rodzaje. typy. klasy wg PN-75j 

0-79552. 

2.1.2. Odmiany. W za l eżno.śc i od k sz tałtu pudełka roz

różnia się cztery odmiany pudełek: 

o przekroju okręgłym z zak rywk ę - b, 

o prz'ekroju wielobocznym z zak rywkę - d, 

_ o przekroju prostokętnym z zakrywkę - f, 

_ o przekroju prostokętnym z zakrywkę na zawi asach 

- g. 

2.2. Przykład oznaczenia pudełk'a wykonanego z bl'achy 

ocynkowanej elektrolitycznie (e), lakierow'anego wewnętrz 

ci zewnętrz (4), litografowanego (5), przeznaczonego do 

artykułów przemysłowych (II) , tłoczonego (T), o przekro

ju okręgłym (b) , i wymiarach ś rednicy zewnę trznej D = 

= 52 mm , wysokości H = 17 mm: 

Pt:lDELKO Z ZAKRYWKĄ e_ 4_S-II_T_b_52x17 
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Zgłoszona przez Zakład Badawczo-Produkcyjny Przedsiębiorstwa Opakowań Bloszanych OPAKOMET 

Ustanowiona przez Dyrektora Przedsiębiorslwa Opakowań Blaszanych OPAKON\ET dnia 4 Sierpnia 1982 r, 

jako norma obowia:zuiąca od dnia l stycznia 1983 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 17 /1982 poz. 34) 

WYDĄWNICTWĄ NORMĄLlZĄCYJNE 1982, D,uk, Wyd, No,m, W'wo, Ą,k , wyd.0,60 Nakl.22.00+55 Zom, 209418 2 Ceno zł B,OO 
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Tablica 1 

I ./ 
Srednica Wysokość Pojemność 

LP. zewnętrzna nominalna Typ 

D 
H 

3 
mm mm dm 

1 84 ±0,5 152 0,75 
, 

::to 
2 126 

-1, O 
63 0,65 

3 126 190 ±0,5 2,22 S 

, 4 190 63 1 , 41 

5 190 - 1 , 5 190 4,89 

6 238 72 3,00 

, 
, 

" D 
3. 1.2, Pudełka o przekroju prostokątnym - wg rys.3 i 

tabl. 2. Kons trukcję pudełka na rysunku podano przykła-
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Tablica 2 

Długość Szerokość Wysokość 

Lp. a b H 

mm 

-, 101 71 
±0, 5 

63 

2 108 ±0,5 108 5 7 ±0, 5 

3 253 -1 ,5 190 -1,5 57 

3.2. Cześci skł ą.dowe materiał wg tabl. 3. 

Tablica 3 

L p. Nazwa części Materi al 

1 Poboczni ca 
blacha stalowa ocynowana 

2 Dno 
biała wg PN_73jH- 92122 

lub blacha stalowa cienka 

3 Zakrywka 
do tłoczeni a wg PN_8 1 / 

H-92121 
f arb y, lakiery, uszczelk i 

4 Zawiasy wg PN-75jO- 79552 

3.3. Wykonanie - wg PN_75j O-79552 P . 3.2 i 3.4. Pooo_ 

cznica pudełek składanych powinna być na 

podwójnę zak ł adkę . Połęczenie pobocznicy z dnem na 

podwójnę zak ładkę. Dopuszcza się obrzeże zakrywek ob-

c ięte. Zakrywka powinna zamykać pudełko lekko na wcisk. 

Po uzgodnieniu pom i ędzy dostawcę i odbi or cę dopuszcza się 

zmiany w wykonaniu i konstrukcji pudełek. 

3.4. Szcze lność-w zależności od przeznaczeni a pudelek . 

3.5. Cechowani e - wg PN_75jO-79552 P. 3. 8. 

5.1, Rodza je badań 

al sprawdzenie szcze lności 3.4, 

bl oględziny zewnętrzne 3.3, 

c l sprawdzen i e wymiarów 3 . 1, 

d) sp r awdzel'lie- powłoki lakierewej 3 . 3, 

el sprawdzenie litografi i 3.3. 

5.2. Grupy badań. Badania d zieli się na 

grupy: 

grupa 1 - badania wg 5. 1 bJ .;. el, 

grupa 2 - badania wg 5. 1 al. 

5,3. P rzygotowanie partii do badań - wg P N-75jO- .79552 

p. 5. 2 . 

5.4. Sposób pobierania próbek _ w g PNjN_ 03010. 

5. 5, Li czność próbek do badań _ wg PN-79/N_ 03021, 

5.6. Wadliwość dopuszcza lna Wz - maksimum: dl a grupy 

- 1,0 %, dla grupy 2 - 0,65 "lo. 

5.7. Wybór i stosowanie planów badani a - wg PN-79/ 

N-03021. Jednostopniowe p l any badania dotyczęce kont roli 

normalnej podano w tab l. 4 . 

Kontro la obos\r20\'\a oraz ulgowa - wg 

p . 2.3. Warunki przejścia z jednegO rodzaju kon t ro l i na 

inny wg PN_79jN_03021 P . 2.4. 

Tabl ica li. 

Grupa 1 Grupa 2 

L- iczność part i i Liczność Liczba Li c zba Uczność Liczba Li czba 
próbki kwalifikujęca dyskwa I i fi- próbki kWa I i fikujęca dyskwalifi-

kujęca kujęca 
m, . m'). m, 'ffi2 

sztuk 
, 

1201 3200 50 1 2 20 O 1 

3201 10000 80 2 3 20 O 1 
10001 35000 125 3 4 80 1 Z 
35001 

/ 
150000 200 5 6 80 1 Z 

4, PAKOWANIE. PRZE CHQWYWANIE I TRANSPORT 5.8. Opi s badań 

Pakowanie, przechowywanie i transport _ Wg P N-75/ 

0-79552. 5 . 8.1. Sprawdzenie szcze lnośc i. Badanie szcze lnośc i 

; 
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'przeprowadza się wyłęcznie na żędanie odbiorcy podane w 

zamówieniu .. 

Sposób badania do uzgodnienia pomiędzy producentem a 

odbiorcę. 

5.8.2. Pozostałe badania - wg PN-75/0-79552. 

5.9. Ocena wyników badań 

5.9.1. Badanie w grupie 1 i 2. Partię należy uznać za 

zgodnę z wymaganiami normy, jeżeli li czba sztuk niedob-

rych w próbc e nie przekroczy liczby kwalifikujęcej wg 

tabl. 4. 

5 . 9.2. Ocena parti i , Partię należy uznać za zgodnę z , 
wymaganiami normy, jeż.,.li wyniki badań we wszystkich 

grupach sę dodatni e. 

5.10. Zaświadczenie o jako';ci. Uo każdej partii pudełek 

producent zobowięzany jest dostarczyć zaświadczenie o ja

kości stwierdzajęce zgodność z wymilganiami normy, zawie-

r-ajęce: 

al datę produkcji , 

bl nazwę i adres producenta, 

cl oznaczenie wg 2.2, 

dl POdpis i pieczęć producenta. 

I 

6 . POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE 

Do czasu zużycia maszyn i urzpdzeń nie później niż do 

31 grudnia 1985 r. dopuszcza się produkcję pudełek o 

przekrOju okręgłym w g rys. 1 i 2 oraz tabl. 5 i pudełek o 

przekrOju prostokętnym wg r ys . 3 i tabl. 6. 

Lp. 

l 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

10 

11 

12 

Lp. 

1 

2 

3 

4 

Tab li ca 5 

I 

Sre"dnica 
Wysokość 

Pojemność 

zewnętrzna nominalna 
T yp 

D H 

mm mm dm 
3 

2 3 4 5 

52 12 0,021 

52 17 +0,3 0,027 T 

76 16 0,073 

90 24 0, 11O 

84 
±0,5 

80 0,400 

102 90 0,640 

102 105 0,780 

102 140 :!: 0, 5 0,990 S 

102 160 1, 145 

102 165 l, 180 

102 185 1,335 

190 -1,5 250 6,540 

T ablica 6 

Długość Szerokość Wysokość 

mm 

108 
±0,5 

108 
±0,5 

107 

JOB JOB J5? 
±0,5 

158 
-1 , 5 

99 
-1,5 

67 

246 186 56 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytuc ja opracowujęcanormę - Zakład Badawczo_ 

_Produkcyjny Przedsiębiorstwa Opakowań Bl.aszanych OPA_ 

KOMET Kraków. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-73/ 5043-04 

al WProwadzono statystycznę kontrolę jakości, 

bl uaktualniono wymiary. 

3. Normy zwiozane 

PN-81/H-92121 Blacha stalollVa cienka do tł oczen ia 

PN_73/H-92122 Blacha stalOllVa ocynowana biała 

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakości~ L osowy wy-

bór szt uk do próbek 

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakości. Kontroi a 

odbiorcza wg oceny alternatywnej. Plany badania 

!!.-§ymbo l wg SWW - 0655-122 


