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NORMA BRANZOWA BN-81
OPAKOWANIA _ o 6831-45
SZKLANE Pojemniki szklane aerozolowe —
; ’ . amiast
BUTELKI Wymaganla | badania BN-75/6831-45
Grupa katalogowa 0592
1. WSTEP 3. WYMAGANIA
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg 3.1. Ksztait, wymiary i pojemno$é pojemnika

wymagania i badania dotyczace szklanych pojemnikéw
aerozolowych niepowlekanych pojemnos$ci catkowitej
do 150 cm?® i catkowitej
do 220 cm?,
nang ze zmiekczonego polichlorku winylu odpornego
na niskie temperatury (do -3OOC), przeznaczoﬁych
do przechowywania i dozowania w postaci aerozolu

pojemnikéw  pojemnosci

powlekanych powioka ochronng wyko-

réznych produktow.

1.2. OkresSlenia
1.2.1. powioka ochronna - powioka z tworzywa
sztucznego pokrywajgca powierzchnie =zewnetrzng

pojemnika szklanego, zabezpieczajgca uzytkownika
przed rozrzutem odiamkéw szkia w przypadku rozer-

wania sie pojemnika szklanego.

1.2.2. Pozostate okreslenia - wg PN-77/0-79750.

2. PODZIAEL I OZNACZENIE

2.1. Podziatk

2.1.1. zaleznosci od wykonania po-

"jemniki szklane aerozolowe dzieli sie na:

Rodzaje. W

P - powlekane powiokag ochronng,
N - niepowlekane.

2.1.2. Typy pojemnikéw szklanych aerozolowych

w zaleznosSci od ksztattu - wg norm przedmiotowych.

2.2. Oznaczenie
2.2.1. Sposdéb budowy oznaczenia. Pojemniki
szklane aerozolowe nalezy oznaczaé przez podanie

nastepujgcych danych:
a) zwieztego okreslenia siownego,

b) symbolu cyfrowego typu,

c) symbolu literowego rodzaju,

d) pojemnosci catkowitej w cm?,

€) numeru normy.

2.2.2. Przyktad oznaczenia - wg normy przedmio-
towej lub dokumentacji uzgodnionej pomiedzy pro-

ducentem i odbiorcs.
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wg normy przedmiotowej lub dokumentacji uzgodnio-
nej pomiedzy producentem i odbiorcs.

3.2. Szkio

3.2.1. szk¥a. Szklane pojemniki aerozo-

lowe powinny by¢é wykonane ze szkia bezbarwnego

Barwa

© dopuszczalnym odcieniu zielonkawym, niebieska-

wym, rézowawym lub zdéitawym.

3.2.2. Odpornos¢é chemiczna szk*a na dziatanie

odpowiadaé

wody powinna co najmniej 4 klasie

wg PN-65/5-13085.

3.2.3. Wady szkia dopuszczalne i niedopuszczal-

ne podano w tabl. 1.

Tablica 1

Wystepowanie wad '

Nazwa wady wg w pojemniku

" Ep. PN-76/B-13200 )
niepowle- owlekan
kanym P i
1 2 3 4
1 Wtrgcenia ciat statych niedopuszczalne
4 Pe?herze pekajace niedopuszczalne
1 otwarte
3 Pecherze niepgkajace
o najwiekszym wy-
miarze
a) do 0,5 mm dopuszczal-

ne nie two-
rzgce pasm
i smug

dopuszczal-
ne 2 sztuki
w pojemnikach
pojemnosci
nominalnej
do 100 cm?® i
4 sztuki w
pojemnikach
pojemnosci
nominalnej
powyzej

100 cnm’

b) powyzej 0,5 do 2 mm nie normali-

zuje sie

c) powyzej 2 mm niedopuszczalne

!*emm BLOWKA l
! Palitechnikt Lub.

Zgtoszona przez Instytut Szkta i Ceramiki
Ustanowiona przez Zjednoczenie Przemystu Szklarskiego i Ceramicznego VITROCER dnia 9 lipca 1981 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1982 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 17/81, poz. 71)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1991,

Druk. Wyd. Norm. Ark. wyd. 1,00 Nakf. 100 + 27 Zam. 995/91/6
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3.3. Powloka ochronna

3.3.1. Barwa - do uzgodnienia pomiedzy produ-

centem 1 odbiorcg. W jednym pojemniku jest nie-

dopuszczalna niejednolitos¢ barwy powioki, na-
tomiast w catej partii dopuszcza sie maio widocz-
ne odchylenia barwy powioki od ustalonego wzorca,
pod warunkiem =zachowania Jjednakowego odcienia.
Barwa powloki powinna by¢ odporna na dziatanie

alkoholu etylowego 1 chlorku metylenu.

3.3.2. Wtasciwosci mechaniczne powloki pPray
statycznym rozcigganiu
3.3.2.1. Wytrzymatosé powioki na rozerwanie

powinna wynosi¢ co najmniej 13,73 MPa przy szyb-

kosci rozciggania 500 mm/min.

3.3.2.2. Procentowe wydiuzenie wzgledne trwaie

przy =zerwaniu powinno wynosi¢é co najmniej 200%

przy szybkosci rozcigagania 500 mm/min.

3.3.3. Wady powioki dopuszczalne 1 niedopusz-

czalne podano w tabl. 2.

Tablica 2

Napisy 1 rysunki wykonane na powioce ochronnej

powinny by¢é wyrazZne, czytelne 1 bez naciekdw

oraz powinny wykazywa¢ dobrg przyczepnoéé do
podioza.
3.4.3. Wady wykonania pojemnikéw szklanych

powlekanych i niepowlekanych podano w tabl. 3.

Tablica 3

Nazwa wady wg Wystepowanie wady

g PN-76/B-13200 w pojemniku
1 2 3
1 Owalnos¢ gidwki i korpusu | dopuszczalne w grani-
pojemnika- cach tolerancji s$rednic
2 Odchylenie od osi po-
jemnikow

a) niepowlekanych dopuszczalne do 17 wy-

sokosci pojemnika

b) powlekanych dopuszczalne do 37 wy-

sokosci pojemnika

3 Nierdéwnos¢ ptaszczyzny
obrzeza gidowki i pojemnika| niedopuszczalna

Nazwa wady

i jej wielkosé ' Wystepowanie wady w powloce

Lp.

1 2 3

1 Wtracenia cial statych | dopuszczalne 3 sztuki w po-

0 najwiekszym wymiarze | jemnikach pojemnosci catkowi-
do 0,8 mm tej do 100 cm® i 5 sztuk w po-
jemnikach pojemnosci powyzej
100 cm?

4 $lady ztacza form (szwy)
pojemnikéw szklanych

a) ostre niedopuszczalne

b) gtadkie na gléwce dopuszczalne ledwo

wyczuwalne

c) gtadkie na sciankach
i dnie

dopuszczalne wysokosci
do 0,2 mm

d) gtadkie w miejscu
skrzyzowania sie szwow

dopuszczalne wysokosci
do 0,3 mm

2 Pecherze o najwigkszym
wymiarze

a) do 0,5 mm dopuszczalne nieskupione

5 Szczerby, odpryski,
pekniecia i mikropeknie-

cia pojemnikéw szklanych niedopuszczalne

b) powyzej 0,5 do 1 mm| dopuszczalne 2 sztuki w po-
jemnikach pojemnosci catkowi-
tej do 100 em® i 4 sztuki w
pojemnikach pojemnos$ci calko-
witej powyzej 100 cm?®

6 Rysy, &§lady zatarcia i
wyraZne miejscowe zmato-

wienia powloki niedopuszczalne

c) powyzej 1 mm niedopuszczalne

7 Falistos¢é powierzchni dopuszczalna niewidocz-
wewnetrznej pojemnikow na po napeinieniu po-
szklanych jemnika woda

8 Falisto$¢é powierzchni dopuszczalna niewidocz-
powtoki na z odlegtosci 50 cm

3.4. Wykonanie

Powloka na sSciankach

pojemnika powinna mieé grubosé lfg’g mm.
r

3.4.1. Wykonanie powkoki.

Powierzchnia powinna byé gtadka, mieé poiysk

i dobry poglizg.

przylega¢ do po-
W dnie

powinien byé wykonany otwér Srednicy 3 + 4

Powioka powinna szczelnie

wierzchni pojemnika szklanego. powioki

mm za-
bezpieczajacy wyjsScie rozprezajacych sie gazdw
w przypadku rozerwania sie pojemnika.

nie powinna pokrywaé czesci

Powtoka ochronna

cylindrycznej gidwki pojemnika szklanego.

3.4.2. Wykonanie nadruku. Na pojemnikach aerozo-

lowych moga byé wykonane napisy i rysunki o tresci

uzgodnionej pomiedzy producentem i odbiorcy.
Napisy i rysunki na pojemnikach szklanych nie-

powlekanych powinny by¢ wykonane zgodnie z wy-

maganiami wg BN-84/6831-42.

3.4.4. Stabilnoéé pojemnikéw. Pojemniki szklane

niepowlekane i powlekane powioka ochronng, usta-

wione na plaskiej poziomej powierzchni, powinny

zachowywaé¢ rdéwnowage staisy.

3.5. Odpornosé na zmiany temperatury.

nagte

szklane niepowlekane powinny wytrzymy-

Pojemniki
waé bez $ladédw peknieé rdznice temperatury 45°c
w kapielach wodnych

przy kolejnym zanurzeniu

o temperaturze 70 1 25°¢.

3.6. Naprezenia wewnetrzne. Pojemniki szklane

powinny byé odprezone i nie powinny wykazywaé

szkodliwych naprezen wewnetrznych.
naprezenia szkle

Dopuszcza sie wewnetrzne w

wywolujace wystepowanie dwdjiomnosci., optyczne]
nie wiekszej niz 100 nm/cm lub badanie pod pola-
ryskopem wykazujace barwe fioletowg, fioletowo-
-czerwong, z czerwono-pomaranczowym lub fioletowo-

-niebieskim odcieniem.
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3.7. Wytrzymalosé na cisnienie wewnetrzne.
Pojemniki szklane powlekane i niepowlekane powin-

ny wytrzymywaé cisnienie wewnetrzne co najmniej

1,8 MPa w ciggu 1 min.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie 1 transport - wg

BN-90/6830-01,
nien byé uzgodniony miedzy producentem i odbiorcsy.

przy czym sposdb pakowania powi-

5. BADANTA

5.1. Program badan

5.1.1. Program badan pojemnikéw szklanych nie-

powlekanych

a) sprawdzenie barwy szkia (3.2.1),
b) sprawdzenie wad szkia (3.2.3),
c) sprawdzenie wad wykonania (tabl. 3 1lp. 3,
4, 5, T);

d) sprawdzenie stabilnosSci pojemnikéw (3.4.4),

e) sprawdzenie ksztaitu, wymiardw i pojemnosci
catkowitej (3.1),

f) sprawdzenie owalnosci (tabl. 3 1lp. 1),
(tabl. 3

g) sprawdzenie odchylenia od osi

lp. 2a),
h) sprawdzenie odpornosci na nagie zmiany tem-
peratury (3.5),
i) sprawdzenie naprezen wewnetrznych (3.6),
j) sprawdzenie wytrzymatosci na cisnienie we-
wnetrzne (3.7),
k) sprawdzenie odpornosci chemicznej szkta
na dziatanie wody (3.2.2),
1) sprawdzenie wykonania nadruku (3.4.2).
wg 5.1.1k)
przynajmniej raz.na kwartat.
Badania wg 5.1.11)

6831-42.

Badanie przeprowadza sie okresowo

przeprowadza sie wg BN-84/

5.1.2. Program badan pojemnikéw szklanych po-

wlekanych powXoka ochronng

a) sprawdzenie barwy powioki (3.3.1),

b) sprawdzenie odpornosci barwy powizoki na
dziatanie alkoholu etylowego i chlorku metylenu
L3s3: 1)

c) sprawdzenie wad powioki (3.3.3),

d) sprawdzenie wykonania powioki (3.4.1, tabl. 3
lp. 6,8),

e) sprawdzenie stabilnosci pojemnikdéw (3.4.4),

f) sprawdzenie ksztaXtu, wymiardw i pojemnosci
catkowitej (3.1),

g) sprawdzenie owalnosci (tabl. 3 1lp. 1),

h) sprawdzenie odchylenia od osi (tabl. 3
lp. 2b),

i) sprawdzenie wytrzymatosci powloki na rozer-

wanie (3.3.2.1),

i) sprawdzenie wydiuzenia
(3.3.2:2}),;

k) sprawdzenie wytrzymatosci na cisnienie we-

procentowego

wnetrzne (3.7),

1) sprawdzenie wykonania nadruku (3.4.2).

W przypadku badan rozjemczych, pojemniki szklane
aerozolowe powlekane powinny byé dodatkowo pod-
dane badaniom wg 5.1.1b), c), h), i), k).

5.2. Grupy badan

5.2.1. Grupy badan pojemnikéw szklanych nie-
powlekanych

grupa 1 - badania wg 5.1.1la) + d),

grupa 2 - badania wg 5.1l.1le) + g),

grupa 3 - badania wg 5.1.1h) * j),

grupa 4 - badania wg 5.1.1k).

5.2.2. Grupy badan pojemnikéw szklanych powle-

kanych powiokg ochronng

grupa 1 - badania wg 5.1.2a) * e),
grupa 2 - badania wg 5.1.2f) + h),
grupa 3 - badania wg 5.1.2i), 3j),
grupa 4 - badania wg 5.1.2k),
grupa 5 - badania wg 5.1.21).

5.3. Kontrola jakosci .

5.3.1. Sk*ad i licznos¢é partii. Przed przysta-

pieniem do badan nalezy sprawdzié¢ zgodnosé opako-
wania z BN-90/6830-01, po czym pojemniki podzielié
typy
i pojemnosci. Licznos$¢ partii wediug umowy miedzy

na partie zawierajgce jednakowe rodzaje,

producentem i odbiorcsy.

5.3.2. Sposéb pobierania prébek - wg PN-83/

N-03010.

5.3.3. LicznoS¢ prébki. Do badania pojemnikdw

szklanych niepowlekanych w grupach 1 i 2 oraz
powlekanych w grupach 1, 2 i 5 - I ogdélny poziom
kontroli wg PN-79/N-03021 tabl. 1.

Do badania pojemnikéw szklanych niepowlekanych
w grupie 3 1 powlekanych w grupie 4 - specjalny
poziom kontroli S4 wg PN-79/N-03021 tabl. 1.

Do badania pojemnikéw szklanych niepowlekanych
w grupie 4 niezaleznie od licznoSci partii nalezy
pobra¢ 1 pojemnik, przy czym powinien przejsé
przez to badanie z wynikiem pozytywnym.

Do badania pojemnikdédw powlekanych w grupie 3,
niezaleznie od 1licznosci partii, nalezy pobraé
5 pojemnikéw, przy czym wszystkie powinny przejsé

przez to badanie z wynikiem dodatnim.

5.4. Wadliwosé dopuszczalna maksimum:
a) dla

grup badan pojemnikéw szklanych nie-

.powlekanych:

grupa 1 - 4%,

grupa 2 - 1,5%,

grupa 3 - 1%,

b) dla grup badan pojemnikéw powlekanych:
grupa 1 - 4%,

grupa 2 - 1,5%,

grupa 4 - 1%,

grupa 5 - 4%.

5.5. Wybor 1 stosowanie planéw badania - wg
PN-79/N-03021.
Plany badania jednostopniowe pojemnikéw nie-

powlekanych podano w tabl. 4,
w tabl. 5.

a powlekanych -
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Tablica 4

Grupa 1 Grupa 2 Grupa 3
Licznosé partii
sztuk Licznosé Licznosé Licznosé
prébki my m, prébki m, m, probki m, m,
sztuk sztuk sztuk

do 3200 50 5 6 50 2 3 50 1 2

3201 + 10 000 80 7 8 80 3 4 50 1 2

10 001 + 35 000 125 10 11 125 5 6 50 1 2

35 001 + 150 000 200 14 15 200 7 8 80 2 3

150 001 + 500 000 315 21 22 315 10 11 80 2 3

Tablica 5
Grupa 1 Grupa 2 Grupa 4 Grupa 5
Llczzgiﬁkpartll Licznosé Licznosé Licznosé Licznosé
prébki m; m, prébki m m, probki m; m, probki m,; m,
sztuk sztuk sztuk sztuk

do 3200 50 5 6 50 2 3 50 1 2 50 5 6

3201 + 10 000 80 7 8 80 3 4 50 1 2 80 7 8

10 001 = 35 000 125 10 11 125 5 6 50 1 2 125 10 11

35 001 + 150 000 200 14 15 200 7 8 80 2 3 200 14 15

150 001 + 500 000 315 21 22 315 0 11 80 2 3 313 21 22
Plany badania kontroli obostrzonej i ulgowe]j 5.6.1.2. Sprawdzenie KksztaXtu 1 wymiardw oraz
oraz warunki przejscia z jednego rodzaju kontroli owalnosci 1 odchylenia od osi nalezy przeprowa-

na inny - wg PN-79/N-03021.

5.6. Opis badan
5.6.1. Opis badan pojemnikdw _szklanych nie-
powlekanych

5.6.1.1. Ogledziny zewnetrzne polegaja na spraw-

dzeniu:
a) bezbarwnosci szkta nie uzbrojonym okiem
przy dziennym os$wietleniu, ogladajac pojemnik

prostopadle i pod katem od strony gidéwki i dna
na biatym tle;

b) wielko$ci kamieni i pecherzy oraz ich liczby
za pomocg lupy Brinella;

c) pecherzy pekajgcych przez jednorazowy nacisk
zaostrzonym pretem z migkkiej stali dfugosci
okoto 350 mm 1 grubosci 3 mm; od strony zaostrzo-

wygiety pod katem 600,

nej pret powinien byé
przy czym dlugosé wygietego ramienia powinna
wynosié okoio 13 mm; niedopuszczalne jest pod-
pieranie preta o pojemnik;

d) nieréwnosci obrzeza ptaszczyzny gtowki,

falistoscl powierzchni oraz
dotyk;
suwmiarka 1lub czujnikiem

$ladéw ziacza form,

wzrokowo lub przez wysokosé

stabilnosci
szwow nalezy sprawdzaé
mierzac Srednice pojemnika przy szwie i na szwie;

z réznicy wymiardw otrzymuje sie wysokosSé szwu;

e) szczerb odpryskow, peknie¢ i mikrospekan
przez ogladanie pojemnikéw przy dobrym oswietle-
niu pod éwiatlo i pod rdéznym katem ustawienia

pojemnika w stosunku do oka.

dza¢é za pomocg sprawdziandw, suwmiarki i wysoko-
Sciomierza, przy czym:

a) grubosé sScianek i dna nalezy sprawdzaé przy-
rzadem umozliwiajgcym pomiar w dowolnej czesci
Scianki 1lub dna 2z doktadnoscia do 0,1 mm; Ww
czasie badania nale2y znaleZ¢ maksymalng i mini-
malng grubos¢ Scianki lub dna;

b) owalnos¢é korpusu 1 gidwki nalezy sprawdzac
§rednic na Jjednakowej wysokosci

przez pomiar

za pomocg suwmiarki lub czujnika; rdéznica miedzy

maksymalng i1 minimalng wielko$§cig odpowiednich
§rednic daje szukang owalnosS¢;

c) odchylenie od osi nalezy sprawdza¢é na urza-

dzeniu umozliwiajgacym centryczne ustawienie po-
jemnika, jego obrét o 360° i pomiar tego para-
metru 2z dokladnoscig do 0,5 mm, np. czujnikiem;

w czasie obrotu pojemnika o 360° nalezy wykonaé
giéwki od osi symetrii po-
przez

pomiary odchylenia

jemnika, podzielié dwa, co daje szukang

wielko§é.

5.6.1.3. Sprawdzenie pojemnosci catkowitej
nalezy przeprowadzaé przez okresSlenie réznicy
miedzy masg pojemnika napeinionego do obrzeza

wodg © temperaturze 23 +2% i masa pustego po-
jemnika. Do wazenia nalezy stosowaé¢ wagi technicz-

ne z podziatkg co 1 g.

5.6.1.4.
temperatury nalezy przeprowadza¢ wg PN-86/B-13113
p. 2.1.

Sprawdzenie odpornoSci na nagie zmiany




BN-81/6831-45 5

naprezen wewnetrznych

za pomocg polarymetru lub

5.6.1.5. Sprawdzenie

nalezy przeprowadzac

polaryskopu wg PN-67/S-13065.

5.6.1.6. Sprawdzenie wytrzymalosci na cisnienie

wewnetrzne nalezy przeprowadzaé wg BN-74/6802-01.

5.6.1.7. Sprawdzenie odpornosci

chemicznej

szk¥a na dzialanie wody nalezy przeprowadzac

wg BN-65/S-13085.

5.6.1.8. Sprawdzenie wykonania nadruku nalezy

przeprowadzié wg BN-84/6831-42.

5.6.2. Opis badan poiemnikdw szklanych powle-

kanych powioka ochronna

5.6.2.1. 0Ogledziny zewnetrzne polegaja na spraw-

dzeniu nie uzbrojonym okiem barwy powioki, wad
powloki oraz wykonania powierzchni, przy czym:

a) barwe powloki nalezy pordwnywaé 2z ustalonym
pomiedzy producentem i odbiorca wzorcem,
ciaz pecherzy

b) wielko§¢ wtracen stazych 1

nalezy mierzyé za pomoca suwmiarki lub lupy Bri-

nella,
c) gtadkosé, potysk, poslizg, rysy, =zatarcia,
zmatowienia oraz stabilnosS¢ nalezy sprawdzac

wzrokowo lub dotykiem,
d) grubos¢ powioki, Srednice otworu w powioce

na dnie oraz Srednice szyjkl nalezy sprawdzacé
suwmiarka lub grubosSciomierzem z czujnikiem,

e) odpornosé¢ barwy powioki na dziatanie alkoholu
naleéf

przez zanurzenie pojemnikéw na 20 min w alkoholu

etylowego 1 chlorku metylenu sprawdzac
etylowym oraz na 30 s w chlorku metylenu i wyko-

nanie oceny wizualnej barwy powloki.

5.6.2.2. Sprawdzenie Kksztaitu i wymiardw oraz

owalnosci i odchylenia od osi nalezy przeprowa-

dza¢ zgodnie z 5.6.1.2.

5.6.2.3. Sprawdzenie pojemnosci catkowitej

naleizy przeprowadzaé¢ zgodnie z 5.6.1.3.

5.6.2.4. Sprawdzenie wytrzymalosci powlok na

rozerwanie 1 procentowego wydiuzania wzglednego

przy zerwaniu nalezy przeprowadzié wg PN-81/
C-89034. Proébki do badan nalezy wycigé z powloki

otaczajgcej pojemnik szklany. Powinny mieé ksztailt
zgodny 2z ksztattem prébki typu 1 wg PN-81/C-89034
pP. 2.2.1 rys. 1, przy czym diugos$é prébki powinna

odpowiadaé¢ wysokos$ci korpusu pojemnika.

5.6.2.5. Sprawdzenie wytrzymalosci pojemnikdw

na cisnienie wewnetrzne nalezy przeprowadzaé

wg BN-74/6802-01.

5.6.2.6. Sprawdzenie wykonania nadruku nalezy
przeprowadzi¢ przez ogledziny napiséw i rysunkéw
na powtoce. Przyczepnos$¢ nadruku do podioza nalezy
kilkakrotne tamponem
zwilZonym alkoholem etylowym z dodatkiem acetonu

w ilosci 3%.

sprawdzié¢ przez potarcie

5.7. Ocena wynikéw badan

5.7.1. Badania
kanych w grupach 1, 2,

pojemnikéw szklanych niepowle-

3 oraz pojemnikdéw powle-

kanych w grupach 1, 2, 4,
zytywne,
zionych w prébce w poszczegdlnych grupach badan

5 nalezy uznaé za po-

jezeli liczba sztuk niedobrych =znale-
jest nie wieksza niz odpowiednie liczby kwali-
fikujace m, wg tabl. 3 i 4. Jezeli liczba sztuk
niedobrych znalezionych w prdébce w poszczegdlnych
grupach badan jest réwna lub wieksza niz odpo-
wiednie liczby dyskwalifikujgce m, wg tabl. 3 i 4,

badania tych grup naleiZy uzna¢ za negatywne.

5.7.2. Badanie pojemnikéw szklanych niepowle-

kanych w dgrupie 4 nalezy uzna¢é za pozytywne,

jezeli pojemnik pobrany do badan speinia wyma-
gania wg 3.2.2. '

5.7.3. Badanie pojemnikéw powlekanych w grupie 3

nalezy uznaé za pozytywne jezeli wszystkie po-

jemniki pobrane do badan przejda przez badania

tej grupy =z
jeden pojemnik przejdzie przez badanie tej grupy

wynikiem dodatnim. Jezeli chociaz

z wynikiem negatywnym, badanie nalezy wuzna¢ =za
negatywne.

5.8. Ocena partii. Partie pojemnikéw szklanych

niepowlekanych lub powlekanych nalezy uznaé za

zgodng 2z wymaganiami normy, jezZeli wyniki badan
we wszystkich grupach sa pozytywne oraz w przy-
padku pojemnikdéw niepowlekanych, jezeli pojemniki
przejda przez badanie wg BN-84/6831-42 z wynikiem
dodatnim. Jezeli chociaz w jednej grupie uzyska
sie negatywny wynik badania lub jezeli pojemniki
niepowlekane przejda przez wg BN-84/
6831-42 2z wynikiem negatywnym, partie

uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy.

badanie

nalezy

5.9. Zaswiadczenie o wynikach badan. Do kazdej

partii wysylkowej producent powinien doiaczyé¢

zaSwiadczenie stwierdzajgce zgodnosé pojemnikow

Z wymaganiami normy.

KONTIESC

Informacje dodatkowe



6 Informacje dodatkowe do BN-81/6831-45

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca normg - Instytut

Szkta i1 Ceramiki, Filia w Krakowie.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/6831-45
a) uaktualniono wymagania i metody badan,

b) podwyzZszono wymagania w zakresie odpornosci
pojemnikdw szklanych na nagie zmiany temperatury,
badan

programy badan dla pojemnikéw

c) przeprowadzono rozdziaz

przyjmujac
szklanych

dotyczacy
rézne
niepowlekanych i powlekanych powioka

ochronng.

3. Normy zwigzane
PN-86/B-13113 Szkio.

Metody badan. Badanie od-

pornoéci wyrobdédw szklanych na nagie zmiany
temperatury
PN-76/B-13200 Wady szkta i wyrobdw szklanych.

Podzia%, nazwy 1 okreslenia
PN-81/C-89034 Tworzywa sztuczne.
-wytrzymatosciowych przy statycznym rozcigganiu
PN-83/N-03010 Statystyczna
Losowy wybdér jednostek produktu do proébki
PN-79/N-03021 Statystyczna
Kontrola odbiorcza wedlug oceny alternatywnej.
Plany badania
PN-77/0-79750 Opakowania
sztucznych. Butelki. Podzial i okreslenia
PN-67/S-13065 Szkio 1  wyroby
naprezen
PN-65/S-13085 Odpornos¢ chemiczna szkia. Oznacza-

Oznaczanie cech
kontrola jakosci.

kontrola jakosci.

jednostkowe 2z tworzyw

szklane. Pomiar

nie odpornosci szkia na dziatanie wody

BN-74/6802-01 Szklo. Metody badan. Badanie wy-

trzymatosci opakowan szklanych na cisnienie
wewnetrzne
BN-90/6830-01 Opakowania szklane. Pakowanie,

przechowywanie i transport
BN-84/6831-42 Opakowania szklane. Nadruk wykonany
technikg sitodruku. Wymagania i badania

4. Normy zagraniczne

Francja NF 44-005-1971 Recipients pour distribu-
tion sous pression (Type recipients pour aero-

sols) Recipients en ‘'verre-specifications et
essais _

Niemcy TGL 32013-1976 Verpackungsmittel aus Glas.
Aerosolbehdlter. Technische Lieferbedingun
-den

TGL 94-12001 Verpackungen aus Glas. Flas-
chen flir Aerosole
CT C3B 2014-79 Tapa cTeklnsaHHas. MeTono onpenelieHus
pasMepoB
| 2015-79 Tapa cTekJsAHHas. MeTon onpeneneHUs
OTKJIOHEHHA OT (QOPMEI

5. Symbol wg SWW - 1549-9.

6. Autor projektu normy ~ mgr inz. Teresa Sie-

kierska - Instytut Szkia i Ceramiki, Filia w
Krakowie. '

7. Wydanie 2 - stan aktualny: lipiec 1991;
uaktualniono normy 2zwigzane 1 wprowadzono nie-

zbedne poprawki.



