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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg po-
jemniki aerozolowe aluminiowe, monoblokowe stoso-
wane do produktow kosmetycznych, chemi gospodar-
czej, preparatow farmaceutycznych, organicznych i in-
nych produktow.

1.2. Okreslenia

1.2.1. ci$nienie odksztatcajace (Pa) — cisnicnie wew-
ngtrz pojemnika w temperaturze 20°C, powyze) ktorego
moga wystepowac trwale odksztalcenia pojemnika bez
utraty szczelnosci.

1.2.2. ciSnienie rozrywajace (Pa) — minimalne cisnie-
nie wewngtrz pojemnika w temperaturze 20°C, powyzej
ktorego pojemnik traci szezelnosc.

1.2.3. wysokos¢ kontaktowa pojemnikow AL 25 (mm)
— odcinek prostej prostopadle] () migdzy punktem
stvyku przyrzadu pomiarowego z wywini¢ciem obrzeza
otworu pojemnika a prostg roOwnolegly do plaszczyzny
styku przechodzgcy przez Srodek osi przyrzadu pomia-

Toweeo (rys., ).

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

Podzial 1 oznaczenic — wg BN-77/5049-07.

3. WYMAGANIA

3.1. Materiat —
0832-22.

3.2. Wykonanie. Pojemniki nalezy wykonywac¢ meto-
da wyciskania z krazkow aluminiowych 1 nastgpnego
wyoblania. Powierzchnia zewngtrzna pojemnika typu
AL 25 od podstawy do wywinigcla obrzeza otworu,
pojemnika typu Al 20 od podstawy do poczgtku kol-
nierza powinna by¢ pokryta emalig podkladowdy. Na
czgscl cylindryczne) pojemnikow nalezy nanices$é nadruk
zabezpieczony warstwg lakieru ochronnego. bezbarw-
nego. Powierzchni¢ wewngtrzng, a w przypadku pojem-
nikOw AL 25 takze 1 wywinigcic obrzeza. nalezy pokry¢
lakierem zabezpieczajgcym.

Na zyczenie odbiorcy, po uzgoduicniu 7 wytworey.
wywinigcie obrzeza otworu pojemnika typu Al 25
moze byc¢ zeszlifowanc.

3.3. Wymiary

3.3.1. Gléwne wymiary zewnetrzne: Srednica pojem-
nika (D), wysokos¢ (H) — wg BN-77/5049-07.

krazki aluminiowe wg BN-76/

3.3.2. Wymiary kotnierzy pojemnikow — wg rys. 2.

3.3.3. Wysokos¢ kontaktowa (/) pojemnika typu AL 25
— 425 402 mm wg PN-76/0-79951. Suma roznic
(rozrzut) wysokosci kontaktowych micrzonych w3
punktach obwodu nie moze by¢ wigksza niz 0.25 mm.

3.3.4. Wysokos¢ czesci cylindrycznej kotnierza pojem-
nika typu AL 20 — 3.6 +02 mm wg rys. 2.

3.3.5. Srednica wywini¢cia obrzeza otworu pojemnika
typu AL 25 — nu calym obwodzie — jednakowa. prey
czym promicn tuku wywim"i;cia obrzeza — 1,50 mm wg
PN-76/0-79951.

Zgioszona przez Zjednoczenie Przemystu Chemii Gospodarczej POLLENA
Ustanowiona przez Naczelneqgo Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Chemii Gospodarczej POLLENA dnia 4 sierpnia 1980 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 kwietnia 1981 r. (Dz. Norm. i Miar. nr 19/1980 poz. ©8)
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3.4. Prawidlowos¢ ksztattu

3.4.1. Tolerancja wspdtosiowosci Srednicy otworu
i srednicy zewngtrznej pojemnika wyrazona Srednicowo
nic moze by¢ wigksza niz 0,79% wysokosct pojemnika
(H) (rys. 3).
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3.4.2. Odchytka od rownoleglosci plaszcezyzny otworu
w stosunku do ptaszczyzny dna pojemnika nic moze by¢
wigksza niz 025 mm (rys. 3).

3.4.3. Dno pojemnikow typu AL 25 powinno by¢
wklgste. przyv czvm dno pojemnikow o Srednicy (D)
wi¢ksze] niz 40 mm powinno odpowiadaé¢ wycinkows
kuli o promieniu nie wickszym od 10-krotnej wielkosci
(D) tego pojemnika.

3.5. Powierzchnia zewnetrzna

3.5.1. Wyglad powierzchni zewne¢trznej. Powierzchnia
zewngtrzna powinna by¢ czysta. bez wegniecen. zmarsz-
czen, plam. rys, zacickéw emalit lub lakieru ochron-
nego.

3.5.2. Szata graficzna pojemnika powinna by¢ zgodna
z projektem graficznym na dany pojemnik, a kolorysty-
ka ze wzorcem kolorow 1 odcient uzgodnionym migdzy

[BN-80,/5048-08-2]

wyvtworeg 1 odbiorey. Oznakowanie pojemnika powinno
by¢ zgodne z PN-76/0-79251.

3.5.3. Wady nadruku

a) Wady niedopuszczalne: znicksztalcenma rysunku.
przesuni¢cia rysunku i napisOw wzgledem sicbie, za-
brudzenia farbg offsctowa, nierdwnosct linii pisma, za-
mazania konturow rysunku lub napisow, brak calych
liter lub ich czesct w tekscie.

b) Wady dopuszczalne: drobne peknigcia 1 ubytki po-
whoki emalii. farb, lakieru, a takze zgrubienia 1 zmasz-
czenia emalir o tgczne] powierzchni nie przekraczajgce)
0,25 c¢m?®, jezeli nic powodujg zlej czytelnosdei napisow.

3.5.4. Trwatos¢ nadruku. Nadruk powinien by¢ trwa-
ty, nie zmieniac¢ si¢ pod wpltywem oddzialywania za-
wartoscl pojemnika oraz wody z dodatkiem detergentu
w temperaturze 50°C.

3.5.5. Przyczepnos¢ tacznej warstwy emalii, farb i la-
kieru do zewnetrznej powierzchni pojemnika wg PN-73/
C-81531 powinna odpowiada¢ stopniowi 1 wg skali
podstawowey.

3.6. Wywinigcie obrzeza otworu pojemnika typu AL 25
powinno by¢ pokrvie lakievem zabezpieczaygcym. by¢
gladkie, nie mie¢ pofaldowan. zgrubien. zanieczyszezen
mechamceznych typu scieru aluminiowego lub innych.

3.7. Powierzchnia wewnetrzna powinna byv¢ pokryta
lakicrem zabezpieczajacym odpornym na dziatanic za-
wartosct pojemnika. powinna by¢ czysta, sucha i spel-
nia¢ wymagania wymienione w tabl. 1.

Tablica 1

Sposob
Lp. Wiasnos¢ Wymagania PPTAW”
dzenia
we
| Wyeglad  po- powtoka lakicru powinna by¢ 5.3.1
wicrzchn la- aladka, bez plam, kraterow,
Kicru po wy- rvs. 1 wtrgeen obeveh cial:
pateniu barwa powloki powinna byc
jednoita, wlasciwa dla stoso-
wanego lakieru, dopuszeza sig
nieZnaczne smugt 1 nieznac/ne
wahania odcienia lakieru
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cd. tabl. |
Sposob
Lp. Wiasnoécé Wymagania .\plu‘\‘m
dzenia
wg
2 Cigglos¢ po- maksymalny,  dopuszczalny 53.6
wloki  lakie- prad przeplywajacy przez po-
ru jemnik w zaleznosci od jego
wysokosct (H) powinien nie
przekraczac nastgpujgcych
wartosci:
do H= 73 mm —do 180 mA
do H = 165 mm — do 250 mA
do H= 210 mm — do 500 mA
3 Odpornosé catkowita 5.3.8
powltoki la-
kieru na ace-
ton

3.8. Wytrzymatos¢ pojemnikéw na ciSnienie wew-
netrzne )

3.8.1. Cisnienie
(12 kG/cm?).

3.8.2. CiSnienie rozrywajace — minimum 1,764 MPa
(18 kG/cm?).

odksztatcajace — 1,176 MPa

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Pojemniki aerozolowe nalezy pako-
wa¢ w pudia tekturowe 7z wewngtrznymi kratkami, od-
powiadajace PN-73/0-79402 lub w foli¢ termokurczli-
wa odpowiadajaca BN-73/6365-02 w sposob zabezpie-
czajacy przed zabrudzeniem. porysowaniem. zgniece-
niem. Wicka pudel tekturowyceh powinny by¢ zabezpic-
czone przed samorzutnym otwicraniem sig¢ przez zakle-
lenie tasma papierowg powleczong klejem wg PN-75/
P-50551. Opakowanie transportowe powinno by¢ ozna-
kowane wg PN-76/0-79252.

Dopuszeza si¢ inny sposob pakowania uzgodniony
7z odbiorcg, jezeli zabezpiccza produkt nie gorzep miz
wymienione opakowanie. a opakowania transportowe
majq wymiary zgodne z zasadami systemu wymiarowe-
go wg PN-78/0-79021.

4.2. Formowanie jednostek tadunkowych. W przypad-
ku stosowania paletyzacy jednostki fadunkowe nalezy
formowa¢ na paletach o wymiarach 800 X 1200 mm
(wg PN-75/M-78216). Ladunek na palecie powinien
by¢ zabezpieczony prrzed preesuwaniem si¢ 1 defor-
macjq.

4.3. Przechowywanie. Pojemniki zapakowane wg 4.1
powinny by¢ przechowywane w pomicszezeniach zam-
kni¢tych, czystych. suchych, zabezpieczonych od wply-
wu wilgoct 1 oparow chemicznych. Sposob skladowania
pojemnikOwW powinien gwarantowac zabezpicczenice ich
przed uszkodzeniem 1 deformacjy.

4.4. Transport. Pojemniki nalezy przewozi¢ krytymi

srodkami  transportowymi, spetntajgcymt wymagania
4.3, a w przypadku paletvzacp wymagania 4.2,

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. W celu sprawdzenia zgodnosci
7z wymaganiami normy pojemniki nalezy poddac bada-
niom w trzech grupach:

Grupa 1:

— ogledziny zewnetrzne 3.1, 3.3, 3.5.1, 3.5.2, 3.5.3
3.6, tabl, I,

— sprawdzenie wymiarow (3.3),

— sprawdzenie prawidlowoscer ksztattu (3.4).

Grupa 2:

— sprawdzente trwatosct nadruku (3.5.4),

— sprawdzenie  przyczepnosct  facznej  warstwy

emalii, farby 1 lakieru do zewngtrznej powierzchni po-

jemnika (3.5.5),

— sprawdzenie ciggtosSci powlokr lakieru znajdujace;
si¢ na powierzchni wewngtrznej (3.7 Ip. 2),

— sprawdzeniec odpornosci powlok: lakieru zabez-
pieczajacego znajdujacego si¢ na powierzchni wewnetrz-
nej na aceton (3.7 lIp. 3).

Grupa 3:

— sprawdzenie odpornos$ct na ci$nienie odksztafca-
jace (3.8.1),

-— sprawdzenie odporno$ci na ci$nienie rozrywajgce
(3.8.2).

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad partii. Parti¢ stanowig pojemniki o tych
samych wymiarach, tej samej szacie graticznej, pocho-
dzgce z tego samego zaktadu 1 7z jednego okreslonego
okresu produkcjr.

5.2.2. Sposob pobierania probek. W grupie 1, 2, 3
probki pobiera si¢ w sposob losowy na $lepo wg
PN/N-03010.

5.2.3. Poziom kontroli. Przyjmuje si¢ nastepujace po-
ziomy kontroli:

w grupie | — Il ogdlny wg PN-73/N-03021, tabl. I,

w gruple 2 — specjalny S 3 wg PN-73/N-03021,
tabl. 1,

w grupie 3 — préobki pobiera si¢ w liczbie stanowigce;
0.29% ogdbdlnej liczby sztuk znajdujgcych si¢ w partii,
nic mivie] niz 2 sztuki.

5.2.4. Wadliwos¢ dopuszczalna dla badan w grupie
[ i 2 — maksimum 2.5%.

5.2.5. Wybor i stosowanie planow badan. Dla grupy
1 2 przyymuje si¢ plany dwustopniowe. Stosowanie
planéw badan oraz warunki przejscia z kontrolhh nor-
malnej na obostrzona lub ulgowa wg PN-73/N-03021,
dla grupy [ zgodnie z tabi. 2. dla grupa 2 zgodnie
z tabl.3.

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne. Materiat nalezy spraw-
dzi¢ wg BN-76/8032-22. Sprawdzenie pojemnika nalezy
przeprowadzal nicuzbrojonym okiem.

5.3.2. Sprawdzenie wymiarow

5.3.2.1. Sprawdzenie wymiarow nalezy wykonac¢ za
pomocyg przyrzadow o wihasciwe] skali doktadnoSci.

5.3.2.2. Sprawdzenie wysokosci kontaktowej nalezy
przeprowadzic  za pomocg przyrzadu czujnikowego
o dokfadnosct 0,01 mm. Rozrzut wysoko$ci kontakto-
wych pojemnika nalezy mierzy¢ w trzech punktach
obwodu obrzeza.
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Tablica 2. Plan badan dla grupy 1
Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
Zakres licznosct partn 3 ) J oy n g ) n " Y °) m, "m-
sztuk
| i R0) 80 3 7 80 K0 2 5 1 32 | 5
[ 200 = 3200 ‘ 1 , 5 :
&() 160 3 9 80 160 & 7 32 64 4 T
3201 = 10000 125 125 5 9 125 125 3 7 50 50) > 7
Senhe 125 250) 2] 13 125 250) oo 50 100) 6 9
10001 = 35000 200 200 70 11 200 200 o | 10 80 80 3 g
- 200 400 I8 19 200 400 15 16 0| 160 8 12
35001 = 150000 315 315 11 16 1S 315 Y 14 125 125 5 10
sl b Rl 630 20 27 315 630 23 24 [25 250 12 16
) . 315 315 I 16O 315 315 9 14 125 125 5 1)
150001 = 500000 e . X _ <
35 630 26 27 315 630 23 24 125 250 12 16
') Licznos¢ probki.
3) Lagcrma liczno$¢ probki.
. _—
Tablica 3. Plan badan dla grupy 2
B Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
Zakres licznosct partn ") ) i o H N n nt ‘J %) 1 >
szluk
[3 13 0 2 2 20 2 5 5 ) 2
1200 5 3200 , ¥ A W ‘
|:3 26 ! 2 20 40 | 2 5 10 () 2
i3 | 3 {) 2 20 20 () 2 5 5 0 2
3201 = 10000 \ 5 q
13 26 | 2 20 40 | 2 5 10 0 2
0001 = 35000 t3 13 0 2 24 20 ) 2 5 5 U 2
S R 6 1 2 20 40 | 2 5 16 0 2
() 20 0] 3 20 20) () 2 3 b 0 3
35001 = 150000 )
R 20 40 3 4 20 40 | 2 s 6 0 4
20 20 0 3 20 20 0 2 8 ! 0 3
5 = 500000 ’
150001 = 500 24) 40 3 4 20 40 | 2 N 16 0 4
') Licznos¢ probki.
) Laczna liczno$¢ prabhai. |
5.3.2.3. Sprawdzenie  srednicy  wywinigcia obrzeza [\ 7] Pojemnik
—_

otworu pojemnika typu AL 25 nalezy wykonac za pomo-
ca odpowicdnio do tego celu dostosowane) suwmia ki,

5.3.3. Sprawdzenie prawidiowosci ksztattu

5.3.3.1. Sprawdzenie wspitosiowosci dna i otworu Ni-
lezy wykonac za pomocy proyvrzgdu we rys. 4,

5.3.3.2. Sprawdzenie nieréwnolegiosci ptaszezyzny dna
w stosunku do plaszczyzny otworu nalczy wyvkonac za
pomocy przyrzgdu wg rys. 5.

5.3.3.3. Sprawdzenie dna nalczy wykonac za pomocy
odpowiednich szablonow.

5.3.4. Sprawdzenie trwatosci nadruku. Pojemnik na-
lezy zanurzy¢ na 3 min w preparacie lub kolejno w po-
szczegolnych preparatach, do ktorych pojemnik  jost
przeznaczony. a nastgpnic na I min w wodnym roztwo-
rze pltynu FIF o temperaturze 50°C (roztwor 50 mil plynu
FE w 100 [ wody). Po wyiceiu 7 kapieh pojemnik nulesy
przetrze¢ tamponem waty. Po przetarciu nie powinny
wystapiC starcia i samazania nadruku.

—
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5.3.5. Sprawdzenie przyczepnosci 1acznej warstwy
emalii farb i lakieru do zewne¢trznej powierzchni pojem-
nika — wg PN-73/C-81531.

5.3.6. Sprawdzenie cigglosci powloki lakieru zabezpie-
czajacego wewnetrzng powierzchni¢ pojemnika nalezy
przeprowadza¢ metodg elektrolityczng przy zastosowa-
niu urzgdzenia wg rys. 6.

m
p T Wylgcznik
I} . - Eleklrodo
mi 'eHE:Enna
- * a = ___Etektrolit
Zrodlo ¥ —
nopigcia V Pojemnik
stalego r,/—/’“—"—_‘
6V Koncowka
= | z tworzywa
‘ r
| PodkTadka
] i miedziang
L
i [BN-80/5049-08-6]
Rys. 6
Czesci skfadowe urzadzenia:

— zrodto pradu statego stabilizowanego o napigciu
6 V £30 mV,

— miliamperomierz ze skalg pomiarowa do 1000 mA
w klasie dokladnosci 1 +1.5,

— elektroda w postact drutu miedzianego (miedz?
o zwartosci nie mniej niz 99.0% czystej miedzi), o Sred-
nicy 4 mm, zakonczona koncowka z tworzywa sztucz-
nego o wysokosct 10 mm, najlepiej z polimetakrylanu,

— stojak dielektryczny,

— podstawka miedziana (plytka prostokgtna o wy-
miarach 75 X 80 mm).

— wyvlgcznik sieciowy,

— woltomierz w klasic doktadnosci 1.5.

(BN-80/5048-08-5 |

5

Odczynniki
Elektrolit o skladzie:
starczan miedziowy CuSOy
lodowaty kwas octowy 0.5 g,
woda destylowana 94.5 g.
Przebieg badania. Pojemnik czysty nalezy napetnic¢
elektrolitem do okoto 20 mm od brzegu krawedzi otwo-
aby nie dotykata Scianek,
napeiniania

5H,O 5.0

ru, zanurzyC clektrode tak.
sprawdzi¢  prawidlowos¢
(10 mm od krawg¢dzi otworu), po czyvm wlgczy¢ prad
(napigcie 6 V). Po uptywie 5 s odezytac natgzenie pradu
‘na skali miliamperomierza z doktadnoscig 1 +1.5 mA.
W przypadku catkowitego braku przeptywu pradu dno
pojemnika nalezy przetrzed papierem Sciernym w celu
pozbycia si¢ resztek emalii lub lakieru ochronnego. Po-
miar przeprowadza¢ w temperaturze 20 £2°C.

Ten sam elektrolit mozna stosowa¢ 6-krotnie.

5.3.7. Sprawdzenie odpornosci na cisnienie odksztatca-
jace i rozrywajace

5.3.7.1. Sprawdzenie odpornosci na ciSnienie odksztat-
cajgce. Przed podlgczeniem pojemnika do® urzadzenia
hvdraulicznego (np. firmy Pamasol) nalezy zmierzy¢
czgset cyhindryczne) 1 wysokos$¢ pojemnika

elektrolitem

srednice
w co najmnie] trzech miejscach, a nastgpnic pojemnik
napetni¢ woda po brzegi 1 zamocowac¢ w glowicy za-
ciskowej wten sposob, aby pojemnik poza tym z ni-
czym innym si¢ nie stykal, po czym doprowadzi¢ ciSnie-
nie do wartosci 1.76 MPa, (12 kG/cm?), przy szybkosci
WZIostu cisnienia 0.196 10,049 MPa/min.,
(2 +0.5 kG/cm” na minutg). Takic ciSnienie nalezy
utrzymac przez co najmniej 0.5 min, po czym cisnienie
wyvlgezye. otworzyc glowice zaciskowy. pojemnik zdjac,
dokladnie go obejrzy¢ 1 zmierzyc.

Cisnienie nalezy obserwowaé na manometrze o klasie
dokladnosci 1.5, Pomiar przeprowadza si¢ w tempera-
turze 20 +£2°C.

Pojemnik nalezy uznac¢ za spelniajacy wymagania,
jezel nie stwierdzr si¢ zmian w wymiarach oraz od-
ksztalcen w okolicy kotnierza 1 odksztatcen dna oraz
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stwierdzi si¢. ze pojemnik nie utracit szczelnosci.

Jezeh jakikolwick pojemnik aerozolowy w pobrane
probce nie spelni wymagan podanych w 3.8.1, nalezy
ponownic pobra¢ probke wg 5.2.2, w liczbie stanowig-
cej dwukrotng liczbg pojemnikow pobranych poprzed-
nio 1 wszystkie pojemniki z pobranej probki ponownie
podda¢ badaniom okreslonym w punkcie.

Jezeli jakikolwiek pojemnik nie przejdzie proby z wy- -

nikiem dodatnim, parti¢ pojemnikoéw nalezy uzna¢ za
niczgodng 7 wymaganiami normy.

5.3.7.2. Sprawdzenie odpornosci na ciSnienie rozrywa-
jace przebiega jak w 5.3.7.1 7 ta roéznicg. ze pojemnika «
nic micrzy si¢, a zadane cisnienie po doprowadzeniu do
wartosci 1.764 MPa (18 kG/cm?) utrzymuje si¢ na tym
poziomic przez co najmnicej I min. Pojemnik uznaje si¢
za dobry, jezeh w wyniku badania nie utraci szezelnos-
ci. Jezeh jakikolwiek pojemnik w pobranej probee nie
spetni wymagan podanych w 3.8.2, nalezy ponownic
pobra¢ probkg¢ pojemnikdéw z partii wg 5.2.2, stanow-
wigca dwukrotna liczbe pojemnikow pobranych po-
przednio i1 wszystkie pojemniki ponownie poddac bada-
niom okreslonym w punkcie.

Jezeh jakikolwiek pojemnik nie przejdzie proby 7z wy-
nikicm dodatnim. parti¢ pojemnikow nalezy uznaé za
niczgodnyg 7 wymaganiami normy.

K O N

INFORMACIJE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Osrodek Badawcezo-Rozwo-
jowy Opakowan POLT ENA. Warszawa.
2. Normy zwigzane
PN-80/C-81531 Wyroby Lakicrowe. Okreslanie przyvezepnosci powlok
do podloza oraz przoveszepnosar migdzvwarstwowe)
PN-75/M-78216 Palcty ladunkowe plaskic, jednoplvtowe czierowe)s-
ctowe bes skrzvdel drewniane 800 X 1200-EUR
PN/N-03010 Statystvesna kontrola jakosci. Losowy wybor sztuk do

probek
PN-73/N-03021 Statyvstvesna kontrola jakoscer. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywney, Plany badania

PN-76/0-79251 Opakowani Znaki
1 znakowanic. Wymagama podstawowe

PN-78/0-79021 Opakowanii. System wymiarowy

PN-76/0-79252 Transportowe jednostkr opakowaniowe. Znaki 1 7na-
kowanie. Wymagania podstawowe

PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pudta

PN-76/0-79950 Opakowania
okreslenia

PN-76/0-79951 Opakowania
wspolzalezne

PN-75/P-50551

BN-76/0832-22

BN-77/5049-07
zolowe aluminiowe. monoblokowe. Szereg wymiarowy. Podzial

BN-73/6365-02 Folia polictylenowa termokurczliwa
3. Dokumenty mi¢dzynarodowe i normy zagraniczne
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jcdnostkowe 7 zawartosciy.

acrozolowe.  Podstawowe  nazwy

jednostkowe  acrozolowe.  Wymiary
Tasma papicrowa powleczona klejem

Aluminium. Krgzki na puszki acrozolowe
Opakowania jednostkowe metalowe. Pojemniki aero-

5.3.8. Sprawdzenie odpornosci na aceton powloki la-
kieru zabezpieczajacego, znajdujgcego si¢ na powierzchni
wewnetrznej. Pojemnik przecina si¢ na dwie czg¢sci 1 po-
wierzchni¢ wewngtrzng przeciera kilkanascie razy, ze
sSrednig sifg docisku, tamponem waty nasyconej aceto-
nem. W wyniku przecicrania nic powinny wystgpic za-
brudzenia waty, ani nic powinny pojawi¢ si¢ zmiany
w strukturze lakieru.

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Pojemnik dobry. Pojemnik nalczy uznac¢ za
dobry, jezcli przejdzic 7z wynikiem dodatnim przez
wszystkie badania wymicnione w 5.1,

5.4.2. Ocena partii. Parti¢c pojemnikow nalezy uznac
za zgodna z wymaganiami normy, jezeh liczba sztuk
niedobrych w probce w grupie 11 2 be¢dzie mniejsza od
liczb dyskwalifikacyjnych m, wg tabl. 2 i 3 1 badania
wymienione w grupie 3 dadza wynik pozytywny.

5.5. Zaswiadczenie o jakosci. Do kazdej partii pojem-
nikOw wytworca obowigzany jest dostarczyé zaswiad-
czenie o jakosci, stwierdzajgce zgodno$¢ pojemnikéw
Z wymaganiami normy, zawierajgce o najmniej:

a) dat¢ wystawicnia zaswiadczenia,

b) nazwg 1 adres wytworni,

¢) oznaczenie wg 2.2,

d) wyniki badan,

¢) dat¢ produkcji,

f) podpis kierownika kontroli.

I E C

DODATKOWL

Europejska Wspolnota Gospodarcza — COUNCIL DIRECTIVE
of 20 May 1975 on the appreximation of the laws of the Member
States relating to agzosol dispensers /75/324/EEC/

Europejska Federacja Acrozolowa — FEA 203 Acrosolverpackungen
aus Aluminium der 1" Mindung. Typ B

LEuropejska Federacja Acrozolowa — FEA 204 Acrosolverpackungen
aus Aluminium und Aluminiumlegierungen. Toleranzen der Grun-
dabmessungen in Zusammenhand mit dem Clinch.

Wielka Brvtania BS 3914 part | Specification for acrosol dispenser

REN DIN 55503 Acrosolverpackungen Bestimmung der Kontaktho-
he
4. Symbol wg SWW — (655-40.

5. Autorzy projektu normy — mgr Maria Matejewska. Ryszard
Wréblewski.

6. Informacja dotyczaca produkcji pojemnikow. Zaklad produku-
jacy pojemniki acrozolowe pojemnosci 350 = 1000 cm® ma obowigzek
uzyskania uprawnien do ich produkcp 7 Urzgdu Dozoru Technicz-
nego.

Zaktad obowigzuja nastgpujgce dokumenty:

Rozporzadzenic Rady Ministrow nr 20 7 dnia 7 grudnia 1961 r.
w sprawie szezegotowego okreslenia rodzajow urzadzen technicz-
nych podlegajgeych dozorowi technicznemu oraz zakresu tego
dozoru nad poszczegdInvmi urzadzeniami, technicznymi (Dz. Ust.
nr 6 poz. 20, 1962 r).

Decyzja nr 40/75 Dyrektora Urz¢du Dozoru Technicznego 7z dnia
IS stycznia 1976 r. w sprawice dopuszezenia do importu, wytwa-
rzania 1 napelnienie dozowmkow acrozolowych.



