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N O R M A B R ANŻOWA BN-80 
Opakowania jednostkowe metalowe 5049-08 

OPAKOWA NI A 
METALOW E Pojemniki aerozolowe 

alu miniowe, monoblokowe ~ 
Wy magania i badania Grupa katalogowa 058~ 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem no rm y s<') po­
jemniki aerozolowe a luminiowe, ITIonoblokowe stoso­
wane do produktów kos metycznych , chemi i gos pod a r­
czej, preparatów farmaceutycznych, o rganicznych i in­
nych produktów. 

1.2. Określenia 
1.2.1. ciśnienie odkształcające (Pa) - ciś ni e ni e wew­

nątrz pojemnika w temperaturze 20°e, powyżej k tó rego 
mogą występować trwałe odkształcenia poje mnika bez 
utraty szczelności. 

1.2.2. ciśnienie rozrywające (Pa) - minima lne c i ś n ie ­

nie wewnątrz pojemnika w tempera t urze 20°e, po wyżei 
którego pojemnik traci ~/czclność. 

1.2.3. wysokość kontaktowa pojemników AL 25 (mm) 
- odcinek prostej prostopadlcj (h) m i ędzy p unk te m 
styku przyrządu pomiarowego z wywin i ęciem obrzeża 

otworu pojemnika a prostą równolegią do pł aszc zyzn y 
styku przec hodz::)C<! puez ś rode k osi przyrzqdu po mia­
rowego. (rys. \). 

I BN-80!5049-0B- 11 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

Pod zial I o/na Cze nlc - wg BN-n / 5049-07. 

3 .1. Materiał 
0832-22 . 

3. WYMACANIA 

kr<.! ż k i a I Llmi niowe wO BN -76/ 
"" 

3.2. Wykonanie. Pojem n'lkl należy wykon ywać: me lo­
dą wyciskania z kr<łżków aluminiowych i nast <,: pncgo 
wyob lania. Powie rzchnia zewnętrzna pojemnika Iyp u 
AL 25 o d pod stawy ,clo wywini ęc ia ob rzeża o lworu , 
pojemnik a typ u A l 20 od podstawy d o poc z<.!tku ko l­
ni e rza po winna być pokry ta e ma li e) podklacl ow<!. Na 
części cy li nd rycznej poje m ni ków na l eży na nicść na d ru k 
zabezp ieczon y warstwą la kieru oc hro nn ego. bezh<'lr w­
nego. Powierzchnię wewnętrzn;!, ,I w przypadku poje m­
ników AL 25 tak że i wywin i ęcie obrzeża. mtleży p()~ r yć 

la kierem zabezpieczającym. 

Na życze nie odbio rC)', po uzgodnieniu /. wytwórq . 
wywinięc i e obrzeża o twor u poje mnika typu A l 25 
może być zesz lifowa ne. 

3.3. Wymiary 
3.3.1. Cłówne wymiary zewnętrzne: ś red n ica poje 111 -

nika (D), wyso k ość (H) - wg BN-77/ 5049-07. 

3.3.2. Wymiary kołnierzy pojemników - wg rys . ') 

3.3.3. Wysokość kontaktowa (h) pojemnika typu AL 25 
- 4,25 ±O,2 mm wg PN-76/0-7995I . Suma róż nic 

(rozrzut) wyso k ośc i ko nta k lowych m ie rw nyc h w 3 
punktac h obwodu nie może być w i ększa ni ż 0 .25 Illm . 

3.3.4. Wysokość części cylindrycznej kołnierza pojem­
nika typu AL 20 - 3.6 + 0,2 mm wg rys. 2 . 

3.3.5. Średnic a wywinięcia obrzeża otworu pojemnika 
typu AL 25 - n,1 ca ly m o bwod zie - jeclnak oMI, przy 
czym pro mie ń łuku wywittięc i a obrzeża - 1,50 111m wg 
pN-76/ 0-7995 I . ""' 

Zgłoszona przez Z;ed noczenie Przemysłu Chemii Gospodarczej POLLENA 
Ustanowioni'l przez NaczelnegO Dyrektora ZjednOcze nia PrzemysłU Chemii Gospod/lrczej POLLENA dnia 4 sierpnia 1980 r. 

jako norma obov-liązująca od dnia 1 Kwietnia 1981 r. (Oz.. Norm. i t-IIiar. nr 191198() poz.. €'S) 

WYOAWNiCTWA NORMALIZACYJ NE 1981 oru k. Wyd. Norm W-wa. Ark . wyd . 1.00 Nakł . 2600 + 55 Zam. 3261 / 80 Cena zł 5,<10 
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tJ f5 ~Q' typ AL 20 

3.4. Prawidłowość kształtu 

3.4.1. Tole rancja współosiowości ś rednicy otworu 
i śre dnicy zewnętrznej po jemnika wy ra żona ś redni cowo 

nie może być w i ę k sza ni ż 0,7% wyso kości poj e mnik~ 

(H) (rys. 3). 
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3.4.2. Odchył ka od równo l e.głośc i płaszczyzny ot woru 
w stosunku do płaszczyzn y dna poj emnika nie może b yć 

więk sza ni ż 0 ,25 mm (rys . 3). 

3.4.3. Dno pojemników typu AL 25 po winn o być 

wk lęsł e. przy czym dno pojemnikó w o śred ni cy (Dl 

większej ni ż 40 mm powinno odpowiadać wycink owi 
ku li o promieniu ni e wiyk szym od lO-krotnej wielk ośc i 

(D) tego. Po.jemnika . 
3.5. Powierzchnia zewnę trzna 

3.5.1. Wyglą d powier zchni zewnętrznej . Po.wierzch ni a 
ze wnętrzna po wi nna być czysta. bez wgnieceJl. ZJ1la r ~z­

czeń. plam. rys. zac ie kó w ema li i lub I~ki e ru oc hro n­
nego. 

3.5.2 . Szata gra fi czna pojemnika powinna być z.god na 
z projektem graficznym na dan y pojemnik , a ko. lo ryq y­
ka ze wzo rce m ko lorów i odcien i uzgodni onym między 

typ Al25 

t-
I 

I 
I 

--+ --+-----'-

I 
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wytwó rc'l i odbi o rcą. Oznakowanie pojemn ika powJnn o 
być zgodne z PN-76/0-7925 I. 

3.5.3. Wady nadruku 

a) Wady niedopuszczalne : zni e k ształcenia rys unku. 
przes un i ęc ia rys unku i napisów względem siebi e. za ­
brud ze nia rarb<) o ITseIOW'l . ni e równośc i linii pi sma . za­
maza nia konturów rys unku lub napisów, brak ca lyc h 
liter lub ieh częśc i w tek ś ci e. 

b) Wady dopuszcza lne : d robne pękn i ęc i a i ub ytki po­
wło ki emalii . farb . la kieru. a tak że zg ru bi enia i zm<l sz­
czenia ema lii o ł<)cznej powierzchni nie przekraczai~)cei 
0,25 cm2

, jeżel i nie po woduje) złej czy t e lności napi sów. 
3.5.4. Trwałość nadruku. Nadruk powin ien być tr wa ­

ł y. nie zmieniać s i ę pod wpływem oddzial ywania 7.<1-

wa rto.śc i pojemnika o raz wod y z d odatki em deterge ntu 
wtem pera turze 50°C. 

3.5.5. Przyczepność łącznej wa rstwy ema lii , fa rb i la­
kieru do zewnętrznej powierzchni pojemnika wg PN-731 
C-S 15:l 1 po winna odpowiadać sto pniowi I wg skali 
pod sra vvowej . 

3 .6. Wywinięc ie obrzeża otworu poje mnika typu A L 2S 
p o winn o być po k ryle la kie re. m zabez.p ieczaj ącym . b yć 

gładki e . nie mieć po fa łd o wań, zgrubie Jl . za ni eczyszUeJl 
mechanic znych typu śc i e r u alumini owego lub inn ych . 

3. 7. Powierzchn ia wewnętrzna powinna hyć pok ryta 
laki e rem za bezpieczającym odpo rnym na dzialanie za­
wa rtośc i po jemn ika. powinna być czys ta. sucha i spcl­
Jlla ć wy maga nia WVrT1 JCJlIonc w tab\. I. 

"I ab lica 

SpoS() lo 

L.p . Wla sność Wyma ga ni " 
sp raw-

J zc nia 
v/g 

I Wyg l ąd po- pCl",lob lakieru powlI1na być 5.J. I 
w ic rlch ni 1(1 - g ! adk ~ l , bel r lam . krakrów . 
ki cr u po \"'V - rys. I w lr~,cdl obc ych Ciit! : 
pałc-n i u 1J~II 'lV a powlo k i pOv,Illlna być 

jl,ullUii w. \v l " śc i \\'~ I dl:! s toso-

\\'~1n~gn bki\.:n\ . dopl\~'l.~ .. :7.~\ "I; 
JlI t'/ Il . h':Z tl C S Jllll ~ 1 I J1l l..' znacznc 

wal!;:lni:1 oclc ic ni,1 '" k ie ru 
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cd . tab!. I 5. BADAN lA 

Sposó b 

Lp. Wb s ll OŚć Wymagani a 
sp ra\v-

d /'en ia 
wg 

2 Ciągł ość po - ma ksyma ln y. dopuszczaln y 5.3.6 
wlo ki la kie- prąd pr ze pł y waj ący przez po-

ru jc ml1ik w za leżn ośc i od Jego 
wyso k ośc i (Hl pOW ll1len nI c 
prze kraczać nas t ę puiących 

wartośc i: 

d o /-1 = 73 mm - d o ISOm A 

d o H = 165 I1lm - d o 250 mA 
do H = 2 10 111m-do 500 mA 

J Odporność calko wi w 5.3.8 
powł ok i la-

ki e ru na ace-

to n 

3.8. Wytrzymałość pojemników na ciśnienie wew­

nętrzne 

3.8.1. Ciśnienie 

(12 kG / cm 2
). 

3.8.2. Ciśnienie 

( 18 kG / cm 2
) . 

odkształcające 1,176 MPa 

rozrywające - minimum 1.764 MPa 

4. PAKOWANI E, PRZ ECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Pojcmni k i ae ro zo lowe na leży pako­
wać w pudła te ktu ro we z wewn~ t rz n y mi kra tkami . od ­
powiadające PN-73/0-79402 lu b w fo li ę te rm o kurczli ­
\WI od pow i a d aj ącą B N-73/6365-02 w sposó b za bez pie­
czaj ący przed zab rud ze n ic m , po ryso wa ni e m . zg niecc­
ni em.Wi eka pudeł tek turowych powinny być za bezp ie­
czo ne p rzed samo rzu tn ym o twie ra ni c m s i ę prze/. ?akle­
j eni e ta śm ć) pa pi e rową powi eclO ną kl eje m wg PN -75/ 
P-50S5 1. Opa ko wa ni e tra nsportowe po winno być ozna ­
ko wa ne Wg P N-76/ 0 -79252 . 

~ 

D o puszcza s i ę inn y sposó b pa kowa ni a uzgod ni o ny 
z odbiorcą . jeżel i za bezpiecza produk t nie g Of Zej niż 

wy mi e ni o ne opa kowa nie. a opa ko wa nia tran sporto we 
maj,) wym ia ry zgod ne z zasada m i sys tem u wy mia rowe­
go wg PN-78/0-79021. 

4.2. Formowanie jednostek ładunkowych. W przypad­
ku s tosowani a pale tyzacji jedno~ t k i ład unk owe na leży 

form ować na pa le tac h () \-vy m ia rae h 800 X 1200 mm 
(wg PN-75/ M-782 16 ). Ladun e k na pa lecie powini en 
być za bez pi eczo ny p rzed przes uwa nie m s i ę i defo r­

macJ<!. 
4.3. Przechowywanie. Pojem ni k i zapak owa ne wg 4 .1 

po winn y być przec ho wywa ne w po mieszczeniach Z;J/l1 -

kni ę t ych , czystych. suc hyc h , za bezpi eczo nyc h od wply­
wu wilgoc i i o pa ró w chemicznyc h . Sposób s kl a d owa ni ~l 

po jemnik ó w powini en gwa ra nt o wać zabezpiecze nie ic h 
przed uszkod ze nie m i defo rmacj ą . 

4.4. Transport . Poj c mn iki naJeży przewozi ć kry tymi 
ś rodka mi tra nspo rt o wym i. s pc lni ający mi wymaga ni a 
4.3 , CI w przy pad k u pa le tyzacjI wy maga nia 4. 2 . 

5.1. Rodzaje badań. W celu spra wd ze nia zgodn ości 

z wymaga ni a mi no rm y poje mniki na l eży poddać bada ­
ni o m w trzech g rupac h: 

G rupa I : 
- og l ę d zin y zewnę trzn e 3. 1, 3.3. 3.5 . 1, 3.5.2, 3.5.3, 

3.6 . ta bl. l , 
- sprawd ze nie wy mi a ró w (3.3) . 
- spra wd ze nie prawidł owośc i k sz tałtu (3.4) . 
G rupa 2: 
- sprawd ze nie trwałośc i nadruku (3 .5.4), 
-- spra wd ze ni e przycze pnosc l łączn ej wars twy 

. e ma lii , fa rby i lakieru do zewnę trzn ej po wierzchni po­
jemnika (3 .5.5), 

.- sprawd ze ni e ci ągłości po wło ki la ki eru zn ajduj ą cej 
s i ę na powi erzc hni wewnętrzn ej (3.7 lp. 2), 

- spra wd ze nie odpo rn ośc i powło ki la ki e ru zabez­
pi eczającego znajd ującego s i ę na p o wierzchni wewnę trz­

nej na ace to n (3 .7 lp. 3). 
Grupa 3: 
- s prawd ze n ie odpornośc i na c i ś nienie odkształca­

jące (3.8 .1 ), 
- sp ra wd ze ni e odpo rnośc i na c i ś ni e ni e rozrywające 

(3.8 .2). 
5.2. Kontrola jakości 
5.2.1. Skład partii. Pa rti ę s t a n owią poje mniki o tych 

sa myc h wymiarac h , tej sa mej szacie g raficznej , poch o­
d Zące z tego sa mego za kład u i z j ~dnego o kreś l o n ego 

ok resu p roduk cj i. 
5.2.2. Sposób pobierania próbek. W g rupie I, 2. 3 

prób ki po bi e ra s i ę w sposó b losowy na ś l e po wg 
PN/N-030 10. 

5.2.3. Poziom kontroli. P rzyj m uj e s i ę n as tępujące po­
zio my ko ntroli : 

w g rupie I - II ogó ln y wg PN-73/ N-0302 1, ta bl. I , 
w g rupie 2 - specjalny S 3 wg PN-73/N-0302 1, 

tab!. I , 
w g rupi e 3 - pró bki po biera s i ę w liczbie s tanowi ącej 

0 ,2% ogó lnej li czby sztuk znaj duj ących s i ę w pa rw , 
ni e mrri ej ni ż 2 sztuk i. 

5.2.4. Wadliwo.ść dopuszczalna dla badań w g rupie 
i 2 - ma ksimulll 2,5% . 
5.2.5. Wybór i stosowanie planów badań . Dla g rup y 
i 2 przyjmuje s i ę plan y dwusto pni owe. Stosowanie 

pla nów bada ń o raz wa runki przej śc i a z ko ntro li no r­
ma lnej na obos trzoną lub ulgową wg PN-73/N-0302 1, 
dla g rup y I zgodnie z tab!. 2, dla g rupa 2 zgodnie 
z ta bl.3. 

5.3. Opis badań 
5.3.1. Oględziny zewnętrzne. Ma te ri ał n a leży spraw­

dzić wg BN-76/8032-22. Spra wd ze nie po jemnika n ależ y 
prze prowa d zać nie uzbrojo n ym o ki e m. 

5.3.2. Sprawdzenie wymiarów 
5.3.2.1. Sprawdzenie wymiarów n a l e ż y wyk onać za 

pom oC<! przyrządó w o właściwej ska li d o kładnośc i . 

5.3.2.2. Sprawdzenie wysokości kontaktowej n a leży 

p rzeprowa d z i ć za pomocą przyrz'Idu czujnikowego 
o dokładnośc i 0,01 mm. Roz rzut wyso k ości ko n takto­
wyc h poje mnik a należy mierzyć w trzech punktach 
o bwod LI obr ze ża . 
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Tablica 2. l' la n h adań dla grup" I 

Konlrol<'1 no rma lll Cl K(lfl ll"ol,1 ()h()~t r zol1a 

Zakres li c7 n o.~L· i 1';' rl ; i ' I ' ) , ) . 
111 1 /'II ' - I m, 

s/Iuk 

XO iW .I 7 XO X() 2 
I 200 -: .I l( lI ) 

X(J 160 X 9 160 (, ~() 

125 125 5 9 1::>5 125 .I 
.120 I -7- I (JO(J(J 

125 2S() 12 13 125 250 II 

200 200 7 II 200 200 h 
1000 I -7- 3S()OI) 

20() 400 I X 19 l ()(J 4011 15 

.1 15 .lIS II 1(, 315 'l:i '! 
.1500 I -7- 150()(JO 

~ 1 5 6.10 2(, n ,115 h.10 23 

: 51)0001) ," , 315 II J(, 315 .\ 15 9 
15000 I 

.1 15 6.111 26 27 .115 (,.lo 2.1 

, ) Li 1.: I n d.~(· prl)b" ; . 
' ) LIC/ 'w l iC/ il OŚĆ p,,,b k,. 

Tablica J . Plan had'.IIl dl a gnlp' 2 

KOl1lro!;, n o r lll: I]ll ; \ 

Z; , "rćs l ic/no~c i P; l rlll ' ) , ) 
Ił/ I l/l .' 

1.1 1.1 O 
120t) 7 ,,:>00 

1.1 26 I 

13 I 1 () 
3201 10000 

iJ 26 I 

,'iO(}O 
\ :; D il 

I oon I -7-
13 2(, I 

l O 20 O 
.1.'iOO I -7- 150()OO 

20 .:lO 
, , 

l O lO O 
I 50WI I -7- 500000 

lO 40 .1 

, ) L; cz l1 osć pró bk; . 
' ) Llcz l1a I jc/ n ()~l' prl)b";. 

5.3.2.3. Sprawdzenie ś redlliey \\ yWlnlęc i a obrzeża 

otworu pojemnika typu AL 25 Ilale ży vvy ko na ć 7:1 p o mo­

C,) oclpowi l 'dnlo d o teg() L'l' l ll d ()~ t ( ' ~ ()I'vaIl C I ~ U II ll1 i: l r l-- l. 

5.3.3. Sprawdzenie prawidłowości kształtu 

5.3.3.1. Sprawdzenie współosiowośc i dna i otworu 11:1 -

l eż. y wykonać Z:1 pomoc,) p r/\ rI'ldu w g rys. 4. 
5.3.3.2. Sprawdzenie nierównoległośc i płaszczyzny dna 

w stosunku do płaszczyzny otworu należy wykon<lć' 1 :1 

pomocą przyrządu w g rys. 5. 
5.3.3.3. S pra wdzenie dna nal eży wykonać 1;1 ponH!C) 

odpowiednich szablonów. 

5.3.4. Spra wdzenie trwałości nadruku. Poje 111 II i" na ­

l eży zanurzyć na .l min w preparacie l u b kolejno II po­

szczegó ln yc h preparaweh . do któ r ych pojemni k .Ic,t 

przez naczony. a n:lstt;pnic na I min w wodnym ro/ll,IO­

r ze pł yn u FF o temperaturze 50°C (roztwór 501111 pil'llu 

FF w 100 I wody). Po wvjt; ei u z kc1pieli pojcmnik l1 :tlci\ 

przetrzeć t<ll1lponen1 wat) . Po przct<lrciu nil' pUWlnll ) 

wys t <l pi ć starcia i l ama / an ia 1l : ldnlku. 

, 
-
) 

) 

, 
l 
) 

.1 
.:j 

) , 
.:j 

K O Jl t r () I ~ 1 Oh(hlr / ona 

, ) , ) 
111 1 

silU" 

l O 20 O 
20 -lO I 

l O 20 O 
20 4(} I 

lO l O O 
20 .:lO I 

lO 211 O 
20 .:jO I 

20 20 O 
20 40 I 

III .!. 

5 
7 

7 
12 

lO 
16 

14 
24 

1-1 
24 

/'II -

, 
) 

l 
2 

l 
2 

, 
, 
, 
-
2 

, ) 

32 

.12 

50 
50 

XO 
XO 

125 
1:>5 

12S 

I " 

' ) 

'\ 

:; 

5 
5 

5 

5 

X 
X 

X 

X 

Kuntro la ulgo w,t 

' ) 111 1 

J~ I 
M .:I 

So 2 
I(JO 6 

XI) .I 
l ilii X 

125 5 
2'iO 12 

125 5 
250 12 

K on irola ulgowa 

, ) 111 1 

5 () 

10 O 

5 O 
10 O 

S O 
10 O 

X O 
Ih O 

X O 
16 O 

po emnilc 

Tule 'o ustalająca 

Linia zerowe' 
niews . osiowości 

m, 

5 
7 

7 
9 

g 

12 

10 
i6 

lO 
16 

11/ ? 

2 
2 

::> 

2 

l 
2 

.\ 
4 

3 

4 

Pqdstawa II? stoikiem 
/ / pomiarowy", 

[illj- 80/50Ą9-Q8-41 
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Rvs. 5 

5.3.5. Sprawdzenie przyczepnoscl łącznej warstwy 
emalii farb i lakieru do zewnętrznej powierzchni poje m­
nika - wg PN-73 /C-8 l 53 l . 

5.3.6. Sprawdzenie ciągłości powłoki lakieru zabezpie­
czającego wewnętrzną powierzchnię pojemnika należy 

przeprowadzać metodą e l ektrolityczną przy zas tosowa­
niu urzą dze nia wg rys. 6. 

+ 
• lródro 
napięcia V starego 

6V 

Rys. (, 

Części składowe urządzenia: 

w. r. cz"ik 

Elekfr do 
mtt! IDno 

- Et.I<frolif 
~-----"=~ 

PD'em"il< 

Końco",ka 
>: tworzyw 

PDdHarllca 
"I/'~dzia"o 

IBN 80/ 5049 08 - 61 

- źródło prądu sta łego s tabilizowanego o napięc Iu 

6 y +30 mY, 
- mili a mpe romierz ze s k a lą po mia rową do 1000 mA 

w kl asie d okładnośc i I -;- 1,5, 
- e lektroda w postac i drutu miedzianego (miedź 

o zwa rtośc i nie mniej ni ż 99 ,0% czystej miedzi) , o śred­
nicy 4 mm , zakończo na końcówką z two rzy wa sztuc z­
nego o wyso kości 10 mm, najlepiej z po limetakrylanu , 

- stoja k dielektryczny, 
- podstawka miedziana (pł ytka prosto kątna o wy-

mia rac h 75 X 80 mm ). 
wylącznik siec iow.y, 

- woltomierz w kla s ie d okładnośc i 1,5. 

Odczynniki 
Elektrol it o skład zie: 

siarczan miedzio wy C US04 . 5H 20 5,0 g, 

lodowa ty k wa s oc towy 0,5 g , 
woda desty lowa na 94,5 g. 

Przebieg badania . Poje mnik czys ly na l e ży napełnić 

e lektro litem do okolo 20 mm od brzeg u krawęd z i ot wo­
ru , zanur7yć e le klrod <; ta k . aby ni e d otykała śc i a n e k . 

s prawd z i ć prawidłowość napełniani a e lektro lil em 

(I ° mm od kra węd z i ol woru) , po czy m włączyć prąd 

(napięc i e 6 Y). Po upł ywie 5 s odczytać n a tężen i e pr"ldu 
na skali mi li ampero mi e rza z dok ładnośc i ą 1 -;- 1,5 mA . 
W przy pa dku całkowitego braku prze pł y wu prądu dno 
pojemnika należy prze trzeć papie rem śc iern ym w ce lu 
pozbycia s i ę reszte k e mali i lub laki e ru ochronnego . Po ­
miar prze prowad za ć w te mperaturze 20 +2°C. 

T en sa m elektro lit można s tosować 6-krotnie. 
5.3.7. Spra wdze ni e odporności na ciśnienie odkształca­

jące i rozrywające 

5.3.7.1. Sprawdzenie odporności na ciśnienie odkształ­

cające. Przed podłącze niem pojemnik a do' urządze ni a 

h ydrauli cznego (n p. firm y Pamasol) należy zlni e rzyć 

średn i c<; częśc i cyli nd rycznej i wysokość poje m ni ka 
w co najmniej trzec h mi ej scach, a na s tępni e poje mnik 
napełnić wodą po brzeg i i zamocować w głow i cy za ­
cisk o wej w te n sposó b. aby pojemnik poza tym z ni­
czym inn ym s ię ni c s t y kał , po czym doprowadzić c i ś nic­

n ie d o wartości 1.76 MPa. ( 12 kG / cm2), przy szybk ości 

wzros tu c ls nl e ni a 0, 196 + 0,049 MPa / min. 
(2 + 0.5 kG/c m 2 na minutę). Takie c i ś ni enie należy 

utrzyma ć przez co najmniej 0,5 min , po czym c i ś ni e ni e 

Wyh)C7yĆ . otwo rzyć gl owicę zaciskową , pojemnik zdjąć , 

dokładni e go o bej r7yć i zmierzyć. 

Ciśni e ni e należy o bse rwować na man o metrze o kla sie 

d ok l adn ośc i 1,5. Po miar przeprowad za s i ę w tempe ra­
tur7e 20 + 2°C. 

Poje mnik należy uZll ać za spe łni ający wymaga nia. 
j eże li ni e stwi erd zi s i ę zmian w wy miarach o ra z od­
ksz tałcdl w oko lic y ko lni e rza i odkształceń dna ora z 
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stwie rd zi s i',:. żc pojcmnik ni e utracił szcze ln ości. 

.Jeżeli jakikolwiek pojcmnik aerozolowy w pobranej 
próbce nic speł ni wymaga l1 podanych w 3.8. 1, należy 
ponownie pobrać próbk<; wg 5.2.2, w li czb ie 'sta nowi'!­

cej dwukrotn'l li czbę pojemników pobranych poprzed­
nio i wszys tki e pojemniki z pobranej próbki ponown Ie 
poddać b,ldaniom okreś l o nym w punkcie. 

.Jeżeli jak ik o lwiek pojemnik ni e przejdzie próby z wy- . 
nikiem dodatnim . partię pojemników należy uznać za 
niezgodną '/ wy maganiami no rm y. 

5.3.7.2. Sprawdzenie odporności na ciśnienie rozrywa­
jące przebiega jak vI 5.:'. 7.1 z 1<1 różnicą. że pojemnika. 
nic mierly ,i',:. a za dane ci ś nieni e po doprowadzeniu do 

wartości 1.764 M Pa (I H kCi /c m 2
) utrzymuje s i ę na tym 

poziomic prze! co n<ljmnicj I min. Pojemnik uznaj c się 
za dobry. jeieli w wynik u badan ia nie utraci szczelnoś ­

ci . .J eże li jakikolwiek pojcmnik w pobranej próbce nie 
speł ni wymagal1 podan yc h w 3.8 .2. n a l eży ponownic 
pobrać pró bkę poje mnik ó w z partii wg 5.2.2. s tanow­
wiąccl dwukrotn'l li czbę poje mnik ów pobranych po­
przedni o i wszys tkic pojcmniki ponownie poddać bada­
niom okreś l o n ym w punkcie. 

Jeżeli jakikolwiek pojemnik nic przejd zie próby z wy­
nikiem dodatnim . partię pojemników należy uznać za 

niezgodn'l '/ wymaganiami normy. 

5.3.8. Sprawdzenie odporności na aceton powłoki la­
kieru zabezpieczającego, znajdującego się na powierzchni 
wewnętrznej. Poje mnik przec ina się na dwie częśc i i po­
wierzchnię wewnętrzn'l przec iera kilkanaście ra zy, ze 
średn i c} si ł ą docisku. tamponem wa ty na syconej aceto­
nem. W wyniku przec ie rania nic powinny wystąpić za­

brudzenia waty. ani nic powinn y pOJawić się zmiany 
w s trukturze lakieru . 

5.4. Ocena wyników badań 
5.4.1. Pojemnik dobry. Pojemnik należy u znać za 

dobry, jeżeli przejdzie z wyniki e m dQdatnim przez 
wszystkie badania wymienione w 5. 1. 

5.4.2. Ocena partii. Partię pojemników należy u znać 
za zgodną z wymaganiami normy. je że li li czba szt uk 
niedobrych w próbce w grupie I i 2 będ zie mniejsza od 
liczb dyskwalifikacyjnych m2 wg tabl. 2 i 3 i badania 
wymienione w g rupi e 3 dadzą wynik pozytywny. 

5.5. Zaświadczenie o jakości. Do ka 7dej partii pojem­
ników wytwórca obowiązany jes t dos tarczyć zaśw iad­

czenie o jakości , stwierdzaj'lce zgodność pojemników 
. . .. .. . 

z wymagal1laml normy, zawle ral'.!ce co naJmnIej: 
a) datę wystawienia za ś wiadczcnia . 

b) nazwę i ad res wytwó rni . 
c) oznaczen ie wg 2.2. 
d) wyniki badań, 

e) datę produkcji . 
f) podpis kierownika kontroli . 

KO N II: C 

INFO RMACJE DODArKOWE 

I. Insly lm:ja opracuwuj :!ca normę - (j ' rlllkk ll<td"wC/O-Ro/IIO­

JOIl\ 0p;lk,m;"i POL! li II . W;II ' ''''I;1. 
2. Normy związa ne 

PN-~O/C-X 15.1 I Wyroh \ 1;1 ki er') II,'. O krc," " ni,' pr/yuepnośc i P, )II I, ,k 
du pOd/OŻ; 1 ural pl"/ ~ L Il' pIH~ ':'l' i Illil;d / yw;lrs lwowcj 

PN-75/ M-7x2Ih P"kl y Lidllnk ,,"l' pb,~ic. j,'dnopl ytowc CLlcroWl'jś ­

ciO\Vl' hCl , kr /\ dcl d !Cll n"1I1C X(H) x I~(J(J-EU R 

PN/ N-O.IO IO Sl lll ,\'"C/ II ;1 kOI lI ro b jakości. Losowy wybór " IlI k d" 
prób,'k 

PN- 73/ N-0302 1 St' lt-"l vC/ n;1 koni rob jakości. Ko niro la odbiorCl.a 
według oCL'n~1 j- tll lTłl:II 'y \ \ ll l' i . PI ~ IIl\ b:tdani;1 

PN-76/0-792 .'i I 0p;lkollani" jl'(lllo,lk"wc 7 zawartośCl;I. Zn ' l~ i 

i znak ow"1l1i t: , W~ JllOl g :llli:1 pod .qawowL' 
PN-78/0-7902 1 0p;lko\\ ;lni" , Sy, lc m wymiarow\ 

PN-76/0-79252 TraJbpOrlU\W jednos tki o pak ow; lni owc. Z na ki i I na ­
kowa nil' , Wyll1ć1g: llli~1 P( KI S ł;t WOWl' 

PN-JJ/ O-79402 Opakow"nla tr;lll sportuwc lek ilIrowe, Pudla 
PN-76/0-79950 Opa kow;lnia ;Iero zo lowe. Pod sw wowe n' l IWy I 

o k rcś l enia 

PN-76/ 0 -7995 I Opakow;lnia jednostkowe aerozo luwc . Wymiary 
wspólza !c żnc 

PN-7 5/ 1'-5055 1 Ta ś m;1 pa pi l'I'O\\l; I pow!cczona klejem 
BN-76/ 0832-22 Aluminium, Kr;/ ,;,ki na puszk i aerozo lo we 

BN-77/5049-07 0p' lk owania jedno, lkowc me la lowc. Pojemniki aero-
zo lowe aluminiowe. 1l1On ob lok owe. Szereg wymi'lrowy. Pod ział 

BN-73/ 6365-02 Folia po liel yknowa lenn o kurc zli wa 

3. Dokumenl y międzynarodowe i norm y zagraniczne 
ZSRR RWPG PC 57ł I 77 baJlJlO HbJ aJllOMJ-IIlIJ eBbJC MO JJ6Jl0 4J'Jhl e 

Europejska Wspó ln ola Gospodarcza - COUNC ł L D IR ECT IVE 

ol' 20 Ma y 1975 o n Ihe a ppre ximalion o l' Ihe laws ol' the Mcmber 

Slates rdaling 10 al:~oso l dispensers 175/ .'24/ EEC/ 
Europejska Federacj'l Aen)zo low'l - FEA 2(Yl Aeroso lverpac kun gc n 

aus Aluminium de r I" Miindung. T yp B 
Europejska Federacja Acrozo lOlva - FEA 204 Aeroso lverpack ungcn 

aus Alumin ium und A lu minium legicrungen. Toleranzen de r Grun­
dabmcssungcn in Zusammcllhand mit dem C linch . 

Wie łk a Brylania BS .1914 part I Specificillion ro r ae roso l di spcnse r 
RFN D ł N 5550.1 Aeroso lverpackungen Bestimmung der Konlaklh i:i­

he 

4. Symbol wg S WW - 0655-40. 

5. Autorzy projektu norm y - mgr Mari ;1 Malejewska. Rysza rd 
Wróblews ki. 

6. Informacja dotycząca Ilrodukcji pojemników. Za kład prod u k u­
jący pojemniki aerozolowe poj e mn ośc i 350 -'- 1000 cm] ma obowiązek 

uzyskania upra wnieJi do ich proclukcji z Ur/c;du Dozo ru Tcchnic/ ­
nego. 

Zakład obowi ązują nasll;,puj,/ce cl o kumć nt v : 

Rozpo rządzenie Rad y Ministrów nr 20 z dni ;1 7 grudnia 196 1 r. 
w sprawie szc zegó łowego o kreśle nia rod zajów L1rZ~l dze ll Icc hnio­

nych podlcgaj,}cyc h d ozo rowi Icchnicznc ll1u ora z za kres u tego 

dozo ru naci poszczegó lnymi urz,/dzcniami. technicznymi (Dz. Us l. 
nr 6 poz. 20. 1962 1') . 

Decyzja nr 40/75 DvrL'klOra llm;du Dozoru Technicznego z clnia 

ł5 slycznia 1976 L \\' spra wie d op uszczcnia cło imporlu. wvtwa­
rzania i napdnienie do zcl wn(ków aero7olowyc h. 


