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NORMA BRANZOWA

, BN-79
Zam\kr'\"i;cia metalowe 5048-06

OPAKOWANIA .
METALOWE Zakrywki aluminiowe
» s _a . . . ' Zamiast
Z pierscieniem zabezpleczchym BN-71/5048-06
Grupa katalogowa 0583
1, WSTEP 2 3, Typy. W zaleznosSci od sposobu wykonania rozréz-

. .. . i i k k:
Przedmiotem normy sa zamkniecia metalowe typu Pilfer- nia sie trzy typy zakrywe

: . R . -2 m nacieciem - n
proof sktadajace sie z zakrywki aluminiowej i uszczelki, z Jednym nacie J

stuzace do zamykania butelek szklanych z giéwka gwintowa- - ¥ Gwoma: macigeiam] = T,

- i - b
na wg BN-77/6831-34, bez nacigé .

2 4, Przyktad oznaczenia zakrywki aluminiowej z pier-

2 PODZIAL | OZNACZENIE S$cieniem zabezpieczajacym, z dwoma nacigciami (z), lakie-

rowanej wewnatrz i 2-krotnie zewnatrz (2), litografowane;j
2 1 Rodzaje, W zaleznosci od zastosowanych powtok

(1), o érednicy 28 mm:
Z e - - t - - ”
ochronnych, rozroznia sie trzy rodzaje zakrywek: _ ZAKRYWKA AL INIOWA Z PIERSCIENIEM

- i t il- tni ~
lakierowane wewnatrz i 1-krotnie zewnatrz 1, ZABEZPIECZAJACYM z -2-1-28
- lakierowane wewnatrz i 2-krotnie zewnatrz - 2, BN-79/5048-06

- lakierowane wewnatrz i 3-krotnie zewnatrz - 3,

3, WYMAGANIA

2,2, Odmiany, W zaleznoéci od sposobu wykoficzenia po-

3. 1. Gtébwne wymiary w mm_ - wg rys, 1:3,

wierzchni zewnetrznej rozréznia sie trzy odn;iany zakry-
K Dopuszcza sig réwniez produkcje zakrywek o SD 18 mm
wek:
(wg rys. 1) o wymiarach:
- litografowane - |,
9,7mmi 12,85 zamiast

- bez litografii - m, -0, 25 mm,

- z wytfoczonym znakiem - w, 9,3 mmi 12,15 -0,25 mm

BRLIATEXA GLOWNA |

Paii tei Lub

Zgloszona przez Osrodek Konstrukcyjno-Badawczy Opakowari Blaszanych Lekkich
Ustanowiona przez Dyrektora Kombinatu Opakowan Blaszanych Lekkich OPAKOMET dnia 7 sierpnia 1979 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 29 lutego 1980 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1980 poz. 17)

Wydanie 3 .
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1988. Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 1,10 Nakt. 200+ 22 Zam. 265/88 Cena zt 64,00



o $78,64—0,s - 028,65+0,2 —
73 %0,
§76,87—073 *P))'_‘:_ 9273202 _1
' f ‘
N
v W Sy 3l |
B i 4
J .
R N b.x"o‘ g~| S oy
p1812+°% R - ¢28,120,2 —
f} (\j‘ | =~
I | B 5
\ A A ¥ A S A 1
1 ] I | T LI
S sl
L i &
, !
911,71 . | $28,7%01 \ 4
@ 18,35 (- ¢ 29,2102 \ Y
| -— 19,18 2 naciecia na obwodzie co 180°

A—

Rys. 1

[BEN-79/5048-06-2]

Rys, 2

90-8%70S/64-Ng



BN-79/5048-06 3

3162 -
- ¢ 035 "
929,8—q,
. R,
- V‘
RE7"
X
¢ 30,94+0.12 ;c\nl‘
N
N
| N
A Al ~ Y
J1 )| — 1 18 o

$3052
031171
, 932 |
[BN-7975048-06-3]
Rys. 3
3,2 Materiat Napigcia obwodowe powinny by ¢ catkowicie przecigte,
a) blacha lub taéma aluminiowa o gruboéci 0,21:0,25mm, zapewniajace tatwoé< otwierania, a w przypadku nacigeé

b) lakiery na wewnetrzne powtoki - dopuszczone przez

wtadze sanitarne,

c) lakiery, emalie, farby graficzne na zewnetrzna po-
wioke,
kory

d) uszczelkiy z tektury laminowanej polietylenem,

litej, suberytowe pokryte krazkiem folii polietylenowej,
aluminiowej lub cynowej, polietylenowe ( stemplowe) stoso-
wane do napojéw alkoholowych,

Materiat na uszczelki powinien byé dopuszczony do pro-

dukcji przez wiadze sanitarne,
3,3, _Wykonanie

3,3 1, Zakrywka aluminiowa nie powinna miec zagiec,

e

pomarszczeri, naderwarl i zatamah oraz uszczelek podwdj-
nych, niedociénigtych, brakujacych lub natozonych odwrot-

nie,

pionowych dodatkowo tatwe usunigcie pierécienia zabezpie-

czajacego,
3,3,2 Wyglad powierzchni wewnetrznej, Powfoka lakie-

rowa powinna byé réwnomiernie roztozona na powierzchni,
bez miejsc niepokrytych, |

Powinna byé gtadka, btyszczaca, pétmatowa, matowa, w
zaleznoéci od uzytego materiatu, bez plam, pgecherzy za-
ciekéw, zarysowarn. Powierzchnie wewnetrzne zakrywek
aluminiowych powinny byé czyste.

3,3, 3, Wyglad powierzchni zewnetrznych - wg 3.3.2,

Wykoficzenie powierzchni zewnetrznych wg 2.1 i 2.2, oraz
wg uzgodnief pomiedzy dostawca i odbiorca.
Powier zchnie litografowane powinny zachowaé ostrosé

rysunku i napisédw zgodnie z ustalonymi wzorcami, Nie do-
puszcza sie przesuniecia poszczegdlinych barw, zabrudzenia

farbami oraz przesuniec rysunkéw na obrzeze zakrywki,
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Wyttoczone znaki i napisy powinny by¢é wyrazne i czy-
telne, '

Dopuszcza sig zacieki lakieru powtokowego w granicach
2% ogdlne] powierzchni zewnetrznej, w stopniu nie obni-

zajacym estetyki wyrobu,

3 4, Powloka lakierowa

3 4 1. Wytrzymatoéé mechaniczna powtok lakierowych,

Powtoki lakierowe i litografowane powinny by¢ odporne na
dziatanie mechaniczne wystepujace w procesie produkc]ji
zakrywek aluminiowych, w transporcie, w procesie zamy-

kania butelek,

3 4 2 Chemiczna odpornoéé powioki lakierowej, ~—Wew-

netrzna powtoka lakierowa zakrywki aluminiowe]j nie powin-
na zmieniaé swoich wtasnoéci pod wptywem dziatania za-

wartoéci opakowania,

3 5 Uszczelka

3,5,.1, Wyglad uszczelki., Barwa uszczelki powinna od-

rézniac ja od podfoza, Powierzchnia uszczelki polietyleno-
wej powinna byé gtadka, wolna od pegknigé, ubytkéw, zanie-
czyszczeh, a jej roztozenie powinno zapewniaé¢ szczelnoéé
zamkniecia, Wyglad uszczelek suberytowych - wg BN-68/
6752-09, z kory litej - wg BN-69/7168-01. Uszczelka z

tektury laminowanej polietylenem powinna byé matowa,

barwy biatej. Niedopuszczalne sa pgecherze, niedolakiero-
wania jak réwniez rozwarstwione brzegi i plamy, Dopusz-

cza sie drobne zmarszczki i zaprasowane fatdy,

3 5 2 Trwatodé zwiazania uszczelek z podfozem,

3.5 2 1. Uszczelki z kory litej, suberytu, tektury la—

minowane polietylenem nie powinny wypadacC z zakrywki,

3.5 2 2 -Uszczelki z polietylenu powinny by¢ trwale

zwiazane z podfozem.

3. 5 3. Chemicznha odpornos¢ uszczelki, Uszczelka po-

winna byé odporna na dziatanie zawartoéci opakowaf,
-

3.5 4, Wpiyw uszczelki na wtasnoéci organoleptyczne

zawartoéci opakowarh, Uszczelka nie powinna zmieniaé sma-

ku, zapachu ani zabarwienia zawartoéci opakowah oraz za-

’

wartosci fuzli w ptynie,

3.5 .5 Szczelnosé, Zakrywki aluminiowe powinny zapew-

nia¢ szczelne zamkniecie butelki,

3.5 6. Moment sity otwarcia zakrywek aluminiowych po-

winien wynosié dla:

d, =18mm -1,9:3,9N-m (2+4kG +»cm),
d, =28mm -6,7+ 16,6 N-m (7 + 17 kG .cm),
d, =32mm -9,12228N.m (10 + 23 kG-+cm),
S¢ zam ja i niezawodno$é¢é otwiera-
nia Zakrywka aluminiowa nie powinna wykazywaé uszko-

dzehh mostkdw_, Podczas odkrecania recznego zakrywki po-

winno nastapi¢ zerwanie mostkéw i fatwe usunigcie  pier-

écienia zabezpieczajacego z gtéwki butelki,

3.6, Cechowanie,  Zakrywki aluminiowe dopuszcza sie do

obrotu niecechowane, Po uzgodnieniu miedzy dostawca i

odbiorca dopuszcza sige cechowanie przez litografie lub wy-

ttoczenie,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE i TRANSPORT

4. 1. Pakowanie, Zakrywki aluminiowe powinny byé

pakowane luzem w,pudta tekturowe wg F’N—73/O—79402, o-
klejane tasma papierowa wg PN-75/P-50551. Pudta tek-
turowe moga byé formowane w jednostki paletowe na pa-
letach o wymiarach 800X1200 wg PN-81/M-78216 i PN-75/
M-78218 oraz PN-81/M-78221. Pudta tekturowe |ub jed-
nostki paletowe moga by¢é pakowane w kontenery tadunko-
we wg F’N—BS/K-&GO]O. Fo uzgodnieniu miedzy zaintereso-
wanymi stronami dopuszcza sige inne wymiary pudet tektu-
rowych oraz stosowanie innych opakowan, jezeli zabezpie-
czaja produkt nie gorzej niz ww, opakowanhia i maja wymia-
ry zgodne z zasadami systemu wymiarowego opakowan wg
PN-78/0-79021. 7 7 -

Masa brutto jednego opakowania nie powinna przekraczaé
20 kg,

Na zewnatrz opakowania powinna by¢ umieszczona karta
kontrolna zawierajaca co najmniej;

a) nazwe i adres producenta,

b) oznaczenie wg 2, 4,

c) date produkcji,

d) mase i liczbg zakrywek aluminiowych,

e) znak DKJ,

4,2 Przechowywanie, Zakrywki aluminiowe nalesy prze-

chowywaé w pomieszczeniach o wilgotnoéci wzglednej nie
. 5 Lo . . - w w68
wiekszej niz 75% i temperaturze nie nizszej niz 4 C, Waha-

nia temperatury w pomieszczeniach, w ktérych przechowy-

wane sa zakrywki, nie powinny byé wigksze niz IOOC w
okresach krdétszych od 2 h.
Nie dopuszcza sige przechowywania zakrywek aluminio-

wych w pomieszczeniach, w ktérych wystepuja opary 2z-a-
cych érodkdéw chemicznych,

Zakrywki aluminiowe nie powinny byé sktadowane dtuzej
Nniz 9 miesiecy od daty produkcji, W przypadku diuzszego
sktadowania, nalezy dokonaé powtdérnej oceny przydatnoéci

zakrywek aluminiowych,

4,3, Transport, Zakrywki aluminiowe nalezy przewozié

krytymi érodkami transportowymi zabezpieczajacymi przed
wptywami atmosferycznymi, Opakowania lub jednostki ta-
dunkowe powinny by¢ zatadowane $ciéle obok siebie na ca-
tej powierzchni w sposéb zabezpieczajacy przed uszkodze-
niem w czasie przewozu, Pod wzgledem czystoéci stan
$rodkéw transportowych powinien odpowiadaé przepisom

stosowanym przy przewozie artykutéw zywnosciowych,
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5, BADANIA

5.1, Program badah - wg tabl, 1,

Tablica 1, Program badah

7akres badan Wyrmass-l Bsdunis
R je badan " i
odzaj adan —— nie nia wg wg
peine
1 2 3 4 5
O dzin W=
a) Ogledziny ze " & 55 3 % 8. 1
netrzne .
3.2.2,
3. 3.3,
3.4.1,
b) Sprawdzenie 3.5.1
materiatéw - - 3.2 5.8.2
c) Sprawdzenie
wymiaroéw + + 3.1 5.8,.3
d) Sprawdzenie
odpornoséci che-
micznej powtoki
lakierowane] + + 3.4,2 5.8.4
e) Sprawdzenie
odpornoéci che-
micznej uszczel
ki + + 3,5.3 5.8.5
f) Sprawdzenie
wptywu uszczel-
ki na wtasnoéci
organoleptycz-
ne zawartoéci
opakowan + - 3.5.4 5.8.6
g) Sprawdzenie
trwatosci zwia-
zania uszczelki
Zz podfozem + + 3.5.2.1 5.8,.7.1
3.5.2,2 58.7.2
h) Sprawdzenie
szczelnoéci
zamknigcia + + 3.5.5 5.9
i) Sprawdzenie mo-
mentu sity otwied
rania zakrywki + ‘+ 3.5.6 5.10
i) Sprawdzenie
prawidiowosci
zamykania i nie-
zawodnos$ci
otwierania + + 3.5 7 5 1
Znak "+ - badanie przeprowadza sieg,
Znak "-!" - badania nie przeprowadza sie,
Oznaczenie fuzli (poz, f) przeprowadza producent w na-
tepujacych przypadkachs
- 1 raz w roku, w celu okresowe]j kontroli,
- kazdorazowo przy zmianach materiatowych i technolo-
gicznych

5,2, Grupy badari, Badania dzieli sig na nastepujace gru-

py:

grupa 1 - badania wg 5.1 a),b)
grupa 2 - badania wg 5,1 c),
grupa 3 - badania wg 5, 1 d)-;- i3,

5.3 Sktad i licznos€ partii, Przed przystapieniem do

badarh zakrywki aluminiowe nalezy podzielié na partie, za.
wierajace zamknigcia jednego rodzaju, odmiany, typu i po—

chodzace z tej samej dostawy,

5,4, Sposéb pobierania prébek - wg PN-83/N-03010

5,5 Licznos¢ prébki do badakh w grupach 1, 213 - wg
PN-79/N-03021:

- dla grupy 1 - poziom S-3 specjalny,
- dla grupy 2 - poziom S-3 specjalny,

- dla grupy 3 - poziom S-3 specjalny.

5.6, Wadliwoé¢ dopuszczalna w, maksimum

-~ dlagrupy 1 - 1,5%,

- dlagrupy 2 - 0,65%,
- dlagrupy 3 -0,65%.
5.7, Wybér i stosowanie planéw badania - wg PN-79/

N-03021, Jednostopniowe plany badania w kontroli normal -
nej, obostrzonej i ulgowej podano w tabl 2 < 4 na str, 6,

Warunki przejscia z jednego rodzaju kontroli na inny wg

PN-79/N-03021.

5.8 Opis badah

5.8.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzadc nie-

uzbrojonym okiem na zgodnosé z 3.3, 3.4.1, 3.5.1, 3.6.

5,8 2, Sprawdzenie materiatu, Nalezy sprawdzié, czy

materiat uzyty do wykonania zakrywek aluminiowych ma
zaéwiadczenie o zgodnoéci z normami (atest) wystawione

przez producenta materiatu,

5,8, 3, Sprawdzenie wymiarédw zakrywki aluminiowe] ra-

lezy przeprowadzi€ przyrzadem pomiarowym o doktadnosci

pomiardw dostosowanej do mierzonych wielkoéci.

5.8 4 Sprawdzenie odpornoéci chemicznej powjoki  la-

kierowe] nalezy przeprowadzié przez napetnienie zakrywek
aluminiowych spirytusem o mocy 96% obj. do wysokoséci na-
cigé obwodowych, po uprzednim wyjeciu uszczelki, Po 48h
kontaktu ze spirytusem, powtoka lakierowa nie powinna wy-
kazywaé zadnych zmian dostrzegalnych nieuzbrojonym okien,
Po uzgodnieniu pomigedzy producentem i odbiorca, dopusz-

cza sige stosowanie innych roztworéw wzorcowych, w za-

leznosci od przeznaczenia zakrywek aluminiowych.

5,8, 5 Sprawdzenie odpornosci chemicznej uszczelki,

Pobranymi do badar zakrywkami zamknaé czyste poptukane
woda destylowanga butelki napetnione w ilosci okoto 100 cm3
spirytusem o mocy 96% objetosciowych wtemperaturze ZOOC,
a nastepnie odwrécié¢ o 180° i pozostawié na 48 h,

Po otwarciu butelek nalezy wyglad uszczelek poréwnaé z
uszczelkami, ktére nie stykaty sie ze spirytusem.Uszczelki
nie powinny wykazywaé 2adnych zmian, Zawartos$é butelek

mozna zostawié do wykonania badania wg 5 8.6 .
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Tablica 2, Kontrola normalna

Grupa 1 Grupa 2 Grupa 3
Li noéé partii ”CZnOE’aé licznoéé ”CZnOéé
Riaiacint prébki SR prébki M| T prébki my My
sztuk
10001 =<+ 35000
35001 = 150000 32 1 2 20 0 1 20 0 1
150001 <+ 500000 .
500001 i powyzej 50 2 3 80 1 2 80 1 2
Tablica 3, Kontrola obostrzona
Grupa 1 Grupa 2 Grupa 3
Li £ & ti licznoéé licznoé¢ licznoéé
GRS =S prébki m, | m, prébki my | m, pr6bki m, m,
sztuk
10001 = 35000
35001 = 150000 32 0 1 32 0 1
150001 <= 500000 50 1 2
500001 i powyzej 125 1 2 125 1 2
Tablica 4, Kontrola ulgowa
Grupa 1 Grupa 2 Grupa 3
L c& Bartil licznoéé i - licznoéé licznoédé
rezase b prébki M 2 prébki ™ ms prébki m m,
sztuk
10001 = 35000
35001 < 150000 13 0 2 8 0 1 8 0 1
150001 <+ 500000
500001 i powyzej 20 1 3 32 0 2 32 0 2
5.8.6. Sprawdzenie wptywu uszczelki na zawartosé fuzli z bezbarwnego szkta, poréwnaé przezroczystosé cieczy,
i_wtasnosci organoleptyczne zawartosci opakowari, Pobra- ustawiajac je pod s$Swiatto na biatym tle, Probdwki nalezy
nymi do badar zakrywkami zamknaé czyste poptukane woda napetnié do je'dnakowej wysoko§ci, Pomigedzy poréwnywa-
3 .
destylowana butelki napetnione w iloéci okoto 100 cm spi- nymi prébkami nie powinno byé réznicy, Zawartosé fuzli

rytusem o mocy 96% obj. w temperaturze 20°C, a nastep-
nie odwrécié o 1800 i pozostawié na 48 h Jub wykorzystaé
ptyn po oznaczeniu wg 5. 8, 5. Réwnolegle odstawié do
szklanego naczynia z doszlifowanym korkiem okolo 50 cm3
spirytusu stanowiacego wzorzec, Poréwnanie zapachu i
smaku badanej prébki z wzorcem przeprowadzié wg PN-80/

A-79528, Po przelaniu wzorca i prébki do dwéch prébdéwek

nalezy oznaczyé wg PN-80/A-79528,

5.8, 7, Sprawdzenie trwatosci zwiazania uszczelek z

podiozem,

5,8 7,1, Sprawdzenie uszczelek z polietylenu, Zakrywki

aluminiowe z uszczelka nalezy napetnié do wysokoéci

na-

cieé obwodowych spirytusem o mocy 96% obj. Po 48 h kon-
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taktu ze spirytusem, uszczelka przy podwazeniu i odcia-
gnieciu powinna zachowac pierwotna przyczepnoéé do pod-

toza,

5,8, 7. 2, Sprawdzenie uszczelek z suberytu, kory litej,

tektury laminowanej polietylenem przeprowadza sie na
wstrzasarce laboratoryjnej zdolnej do wytwarzania 300
wstrzaséw na minute, W naczyniu cylindrycznym nalezy
umiescié€ 50 sztuk zakrywek aluminiowych, ktére nalezy

poddac wstrzasom w ciagu 1 min, Po prébie liczba zam-
knie¢ z brakiem podktadki nie powinna byé wigksza od war-

tosci m, podanych w tabl, 2 & 4,

5.9, Sprawdzenie szczelnosci zamkniecia, Pobranymi do
badari zakrywkami aluminiowymi nalezy zamknaé butelki ze

sprawdzonymi uprzednio gtéWkami, napetnione zabarwiona

fioletem krystalicznym (0,1 g fioletu krystalicznego w 1 dm3

wody destylowanej) woda i potozyé poziomo na bibule do sa

czenia na 2h,

Na powierzchni bibuty nie powinno byé éladéw wyciekéw,

5 10, Sprawdzenie momentu sity otwarcia zakrywki alu-

miniowej przeprowadza sige na aparacie do mierzenia mo-
mentu sity otwarcia/ oraz na butelkack ze sprawdzonymi

uprzednio gtéwkami,

4) Np. aparat firmy Linder Industrii,

5,11, Sprawdzenie prawidtowosci zamykania i nieza-

wodnosci otwierania nalezy przeprowadzié przez zamknie-

cie butelki zakrywka aluminiowga, na prawidiowo ustawio-
nej zamykarce, przy uzyciu butelki zgodnej Z PN-79/
O-79700 o gtéwce wg BN-77/6831-34 a nastepnie spraw-
dzenie wzrokowe prawidtowosci zamkniecia, Z kolei przez
otwarcie butelki sprawdzié niezawodnoéé otwierania oraz
sprawdzi¢ wzrokowo czy mostki zostaty zerwane, a w przy-
padku nacigé czy usunigty zostat pierscief zabezpieczajacy.

W przypadkach spornych badania poréwnawcze nalezy

przeprowadzi¢ na zamykarce testowe],

5,12, Ocena partii, Partig zakrywek aluminiowych nale-

2y uznad za zgodng z wymaganiami normy, jezeli ocena wy-

nikéw badaf we wszystkich grupach jest pozytywna.

2,13, Zaswiadczenie o jakosci Do kazdej partii zakry-
wek aluminiowych producent obowigzany jest dostai:_:'ézyé
zaswiadczenie o jakoéci, stwierdzajace zgodnoéé z wyma-
ganiami normy, Ponadto zaswiadczenie powinno zawierac:

a) date produkciji,

b) nazwe i adres producenta,

c) oznaczenie wg 2. 4,

d) liczbe sztuk,

e) podpis i pieczec producenta,

KONIEC

INFORMACJE _DODATKOWE

Opakowan

1, Instytucja opracowujaca norme - Kombinat
Blaszanych Lekkich OPAKOMET, Krakdéw,

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-71/5048-06

a) wprowadzono nowy podziat zakrywek w zaleznoéci od
wykoficzenia powierzchni,

b) wprowadzono nowa metodyke badarh odpornoéci che-
micznej powtoki lakierowe]j i mas uszczelniajacych,

c) opracowano norme jako peina,

d) uwzgledniono zalecenia RWPG PC 5561-76,

3, Normy ;v_vi%zane
PN-80/A~79528 Spirytus, Metody badan
PN-83/K-46010 Kontenery serii 1
PN-81/M-78216 Palety tadunkowe ptaskie, jednoptytowe
czterowejéciowe bez skrzydet drewniane 800 x 1200
-EUR
PN-75/M-78218 Palety tadunkowe piaskie jednoptytowe dwu-
800 x 1200 |

wejSciowe bez skrzydet drewniane

1000 x 1200

PN-81/M-78221 Nadstawki paletowe m'slkie drewniane, Kon-
strukcja i wymiary g

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci, Losowy
wybér jednostek produktu do prébki

PN-?Q/N-OBOZI Statystyczna kontrola jakoéci, Kontrola

odbiorcza wedtug oceny alternatywnej, Plany badania

PN-73/O-79402 Opakowania transportowe tekturowe, Pudta

PN-78/0-79021 System wymiarowy opakowan \

PN-75/P-50551 Taéma pabier-owa powleczona klejem

BN-68/6752-09 Wyroby z tworzywa sztucznego korkowego,
Wktadki suber'ytowe—z krazkiem folii

BN-77/6831-34 Opakowania szklane., Gtéwki butelek

BN-69/7168-01 Wyroby korkowe, Podktadki krazkowe lite

do zamknigé butelkowych

4, Symbol wg SWW - 0655-433,

5. Wydanie 3 - stan aktualny: czerwiec 1987 - uaktual-

niono normy zwiazane oraz wprowadzono zmiany
zmiana 1 - Biuletyn PKNMiJ nr 9/1981,
zmiana 2 - Biuletyn PKNMiJ nr 8/1983,



