
UKD 683.53:621 .798.26 

NORMA BRANŻOWA 
BN-79 

f 

I • 
OPAKOWANIA 

METALOWE 

Zamknręcia metalowe 5048-06 

z 
Zakrywki aluminiowe 

pierścieniem zabezpiecz.9iącym 
Zamiast 

BN· 71 /5048-06 

1. WST~P 

Przedm i otem normy sę zamknięcia metalowe typu Pilfer-

proof składajęce się z zakrywki a luminiowej uszczelki , 

służęce do z amy kania bute l ek szkl anych z główkę gwintowa

nę wg BN-77/6831-34. 

2. PODZIAL I OZNACZENIE 

2. 1 Rodzaje. W zależności o d zastosowanych 

ochronny ch, rozróżnia się trzy rodzaje zakrywek: 

_ laki erowane wewnętrz i l_krotnie zewnętrz _ 1, 

- lakierow ane wewnętrz i 2-krotnie zewnętrz _ 2, 

- lakierow ane wewnętrz i 3-krotn ie zewnętrz - 3, 

powłok 

2.2. Odmiany . W zależności od s posobu wykończenia po 

wierzc hni zewnętrznej rozróżn ia się trzy odm-iany zakr y _ 

wek: 

_ litografow ane _ I, 

_ bez litograf i i _ m, 

- z wytłoczonym znakiem _ w. 

- -' 

Grupa katalogowa 0583 

2 . 3 . Ty p y . W zależności :> d sposobu wykonania r ozrÓż _ 

nia się trzy typy zakr ywek: 

_ z jednym nacięciem _ n, 

_ z dw oma nacięci ami - z, 

- bez. nacięć - b 

2.4. Przykład oznaczenia z akr ywki a lu m i n i owej L p i er

ścien iem zabezpieczajęcym , z d \l\{oma naci ęciami (z) , laki e 

row anej wewnę t r z i 2_krotnie zewnętrz (2 ) , l itografowanej 

(I), o średnicy 28 mm: 

ZAKR YWKA ALUMINIOWA Z PIERŚ CIENIEM 

ZABEZPIECZAJĄCYM z _2_ 1- 28 

BN-79/ 5048-06 

3. WYMAGAN I A 

3. 1. Główne wymiar y w mm - wg rys. 1 .. 3 . 

D opuszcza się również produkcj ę zakrywek o </J 18 mm 

(wg r ys . 1) o wymiarach: 

9,7 mm 12 ,85_
0 25 , mm , 

zamiast 

9 , 3 mm 12, 15 
-0,25 mm. 

• .-.., 1:1 
-, 

Zgłoszona przez Ośrodek Konsłrukcyjno-Badawczy Opakowań Blaszanych Lekkich 

Wydanie 3 

Usłonowiona przez Dyrekłora Kombinału Opakowoń Blaszanych Lekkich OPAKOMET dnia 7 sie rpnia 1979 r. 
jako norma obowiązująca od dnia 29 lułego 1980 r. 

(Dz. Norm. i Mia r nr 3/1980 poz. 17) 

WYDAWN ICTWA NORMALIZACYJNE "ALFA" 1988. Druk. Wyd . Norm . W-wa, Ark . wyd . 1, 10 Nakł . 200 + 22 Zam . 2 55 /88 Cena z/64,OO 
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3,2 , Materiał 

a) blacha lub taśma aluminiowa o grubości 0,21+0, 2Smm, 

b) lakiery na wewnętrzne powłoki - dopuszczone przez 

władze sanitarne, 

c) lakiery, emalie, farby graficzne na zewnętrznę po-

włokę, 
o , 

,. , 

d) uszczelki: z tektury laminowanej polietylenem, kory 

litej, suberytowe pokryte kqli!kiem 'fo I i i po I i et y lenowej, 

aluminiowej lub cynowej, polietylenowe (stemplowe) stoso _ 

wane do napoj6w alkoholowych. 

Materiał na uszczelki powinien być dopuszc"ony do pro-

dukcji przez władze sanitarne. 

3,3, Wykonanie 

3 ,3, 1, Zakrywka aluminiowa nie powinna mieć zagięć , 

pomarszczeń, naderwań i załamań oraz uszczelek podw6j _ 

nych, niedoc iśniętych, brakujęcych lub nałożonych odwrot-

nie, 

Napięcia obwodowe powi nny być całkowicie przecię t e , 

zapewniajęce łatwość otwierania, a w przypadku nacięć 

.pionowych dodatkowo łat we usunięcie pierśc ienia zabezpie-

czajęcego, 

3,3,2, Wygląd pow ierzchni wewnętrznej, Powloka lakie-

rewa powinna być równomiernie rozłożona na powierzchni, 

bez miejsc niepokrytych, 

Powinna być gładka, błys zczęca, półmatowa, matowa, w 

zależności od użytego materiału, bez plam . pęcher zy za-

ciek6w, zarysowań. Powierzchnie wewnętrzne 

aluminiowych powi nny być czyste. 

zakrywek 

3,3,3 Wygląd powierzchni zewnętrznyc,! - w g 3 . 3 . 2 . 

Wykończenie powierzchni zewnętrznych wg 2.1 

wg uzgodnień pomiędzy dostawcę i odbiorcę , 

Powierzchnie litografowane pOWinny zachować 

2.2. oraz 

ostrość 

rysunku i napis6w zgodnie z ustalonymi wzorcami . Nie do

puszcza się przesunięcia poszczególnych barw, zabrudzenia 

fa r bami oraz przesunięć rysunk6w na obrzeże zakrywki, 
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Wytłoczone znaki napisy powinny być wyraź ne czy_ 

telne. 

Dopuszcza się zacieki laki eru powłokowego w granicach 

2% ogólnej powierzchni zewnętrznej, w stopniu ni e obni_ 

żajęcym es t e tyki wy robu . 

3.4. Powłoka laki erow a 

3.4. l. Wytn:<Zymałość m e chaniczna powłok raki erowych. 

Powłoki lakierowe i litografowane powinny być odporne na 

działanie mechaniczne występu jęc e w procesi e produkcji 

z akrywek aluminiowych, w transpor cie, w procesie zamy-

kania bu telek. 

3.4.2. Chemi czna odporność powłoki lakierowe j. Wew -

nętrzna powłoka lakierow a zakr yw k i alumini owej nie p o wi n

na zmieniać swoich własnośc i pod wpływem działania za-

war tości o pakow ani a. 

3 5. Uszczelka 

3.5 l. Wyglad uszcze lki Barwa uszczelki pow inna od-

różniać ję od podłoża. Powier zchnia uszczelki polietyleno

wej powinna być gładka, w olna od pękni ęć, ubytków, zanie

c zyszczeń, a jej rozłoż enie powinno zapewniać szczelność 

zamkni ęcia. Wyględ uszczelek suber y towych - wg BN-68j 

6752-09, z kory litej - wg BN-69/7168-01. U szczel k a z 

tektury laminowanej pol ietyl enem powinna być matowa, 

barwy b i a ł ej. Niedopuszczalne sę pęcherze, niedolakiero-

wania jak również rozwarstwione brzegi i p lamy . D opusz -

c za się drobne zmarszczki i zap r asowan e fałdy. 

3.5.2. Trwałość zwi a zani a uszcze lek z podłożem. 

3.5.2 1. U szczelki z kory litej. suberytu. teKtury la 

minowanej polietylenem nie pow inny wypadać z z akrywki. 

3.5.2.2. ' Uszczelki z poli etyl enu p owinny być trwale 

zwięzane z podłożem. 

3.5. 3 Chemiczna odporność uszczelki, Uszcze lka 

w i nna być o dpo rna n a działani e zawartości opakowań . 

~ 

po -

3 5 4 Wpływ uszczelki na własności organolepty czne 

zawartości opakowań, U szczelka ni e pow inna zmien iać sma

ku, z apac hu ani zabar wienia zawartości opakowań oraz za-

wartości fuzli w płynie. 

3 5 5 Szczelność Zakr ywki aluminiowe powinny zapew 

niać szczel n e zamkni ęcie bute lk i. 

3 5 6 Moment siły otw arcia zakrywek aluminiowych po-

w i nien wynosić dla: 

d " =18mm _1,9+3,9 N.m (2.;.4kG .cm), 

d " =28mm - 6,7 + 16,6N m (7+ 17kG .cm), 

d " =32mm -9 ,1 .;.22,8N m (10+23kG· c m), 

3 5 7 PrawidłowQŚć zamykania i niezawodnoŚć otwiera-

~ Zakryw ka aluminiow a ni e pow inna wykazywać uszko_ 

dzeń mostków. Podczas odkręcan ia r ęcznego zakryw ki po-

w inno następić zerw an ie mostków i łatwe usunięcie 

ścienia zabezpieczajęcego z główki butelki . 

pier_ 

3 6 Cechowanie Zakryw ki aluminiowe dopuszcza się do 

obrotu niecechowane. Po uzgodnieniu między dostawcę 

odbiorcę dopuszcza się cechowanie przez litografię lub wy_ 

tłoczen ie . 

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE i TRANSPORT 

4. l. Pakowani e. Zakrywk i a l umini owe p owi nny być 

pakowane I uzem w .p udła tekturowe wg PN-73jO-79402 , 0 -

kl ejane taśmę papierowę w g PN-75jP-5U551. Pudła tek-

turow e mogę być formowane w j e dnos tki pa l etowe na pa-

letac h o wymiarach BOOX 1200 wg PN-B l j M-78216 PN-75j 

M-78 2 18 oraz PN-B l jM-78221. Pudła tekturowe I ub jed-

n ostki pale towe mogę być pakowane w kontenery ładunko-

we wg PN-83jK-46010. Po uz godni eniu między zaintereso

wanymi stronami dopuszcza s i ę inn e wymiary pudeł tektu

r owych oraz stosowani e innych opakowań, jeżel i zabezpi e 

czaję produkt nie gorzej niż ww. opakowania i maję wymia 

ry zgodne z zasadami sys t emu wymiarowego opakowań w g 

PN-78jO-7902 l. 

Masa brutto jednego o pakow ania nie pow inna przekr"aczać 

20 kg. 

Na zewnęt rz opakow ania powinna być umieszczona karta 

kontrolna zawierajęca co najmniej: 

a) nazwę i adres producenta, 

b) oznaczenie wg 2.4, 

c) datę produkcji, 

d) masę i liczbę zakryweK aluminiowych, 

e) znak DKJ. 

4.2. P r zechow y w ani e L akrywki alumin i owe nal eży przl> 

c howy wać w pomi eszczeniach o w ilgotności względnej nie 

w iększej niż 75% i temperaturze ni e niższej niż 4
o

C. Waha

n ia temperatu ry w pomi e s zczeniach , w których przechowy 

w ane sę z akryw ki, nie pow inny być większe niż 10
0

C w 

okresach króts zyc h od 2 h . 

N ie dopuszcza się przechowywania z akryw ek alumini o_ 

w y ch w pom ieszczeniach , w których wy stępuję opary ż"ę

cych środków chemi cznych. 

Z akrywki aluminiowe ni e powinny być składowane dłużej 

n iż 9 miesięcy od daty produkcji. W przypadku dłuższego 

składowania, nal eży dokonać powtórnej oceny przydatności 

z akry wek alum iniowych . 

4.3. Transport Z akry w ki alum iniowe należ y przewozić 

krytymi środkami transportowymi zabezpieczajęcymi przed 

wpływami atmosf e rycznymi. O pakow ani a lub jednostki ła_ 

dunkowe powi nny być załadowane ściśle obok sieb ie na c a_ 

ł ej powierzc hni w sposób zabezpieczajęcy przed uszkodzI> 

niem w cza sie przew ozu . Pod w zględem czystości stan 

środków transportowych powini en odpowi adać przepisom 

stosowanym przy pr zew ozie artykułów żywnościowych. 
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5 BADANIA 

5,1, Program badań - w gtabl, l , 

Tablica 1 Program badań 

Rod zaje badań 

1 

a) Oględziny zew-
nętrzne 

b) Sprawdzenie 
materiał6w 

c) Spraw d zenie 
wymiarów 

d) Sprawdzeni e 
odpol'ności che
micznej pOWłok i 

laki erowanej 

e) Sprawdzenie 
odporności che
micznej uszczel

ki 

f) Spraw dzenIe 
wpływu u szczel
ki na własności 

organoleptycz
ne zawartości 
opakowań 

g) Spraw dzenie 

trwałości zwię

z an i a uszczelki 
z podłożem 

h) Sprawdzenie 
szcze lności 

zamknięcia 

i) Sprawdzenie mo 
mentu siły o tw ie. 
ranla zakryw k i 

j') Sprawdzenie 

praw idłowośc i 

zamykania i n ie
zawodności 

otwierania 

Zakres badań 

pełne 
nie-
pełne 

2 3 

+ + 

+ + 

+ + 

+ + 

+ + 

+ 

+ + 

+ + 

+ + 

+ + 

Wymaga
nia wg 

4 

3.3 . 1 
3.2.2 , 
3.3.3, 
3. 4. 1 , 
3.5. 1 

3.2 

3 1 

3,4.2 

3.5.3 

3.5.4 

3,5. 2 . 1 
3,5.2.2 

3.5,5 

3,5.6 

3.5,7 

Znak "+" - badanie przeprow adza się . 

Znak "_" - badania nie przeprowadza s ię. 

Badania 
wg 

5 

5 .8, 1 

5.8,2 

5.8.3 

5,8.4 

5 .8 ,5 

5.8. 6 

5 ,8 ,7, 1 

5 . 8.7.2 

5.9 

5. 10 

5. 11 

Oznaczenie fuzli (poz. f) przeprow adza producent w na

tępujęcych przypadkach: 
_ 1 raz w roku, w celu okresowej kontroli, 
_ każdorazowo przy zmianach materiałowych i technolo

gicznych 

5 2 Grupy badań, Badania dzieli się na następujęce gru-

py: 

grupa _ badania wg 5,1 a), b) 

qrupa 2 - badania wg 5, c), 

grupa 3 - badania wg 5, d).,. j) , 

5 ,3, Skład i l iczność par tii, Przed przystępieniem do 

badań zakrywki aluminiowe należy podz ielić na partie, za_ 

wierajęce zamknięcia jednego rodzaju, odmiany, typu i po

chodzęce z tej samej dostawy. 

5.4. Spos6b pobierania pr6bek - wg PN-83jN-03010 

5.5, Liczność pr6bki do badań w srupach 1. 2 i 3 

PN-79jN-03021 : 

- dla grupy 1 - pOZiom S_3 speCjalny, 

- dla grupy 2 - poziom S_3 specjalny, 

. dla grupy 3 - poziom S_3 specjalny, 

5,6, Wadliwość dopuszczalna W 2 maksimum 

_ dla grupy 1 _ 1,5"10 , 

- dla g r upy 2 - 0,65%, 

- dla grupy 3 - 0 , 65%, 

wg 

5.7, Wyb6r i stosow anie plan6w badania _ wg PN-79j 

N-03021, J ednostopniowe plany badania w kontroli normal

nej, Obostrzonej i ulgowej podano w tabl , 274 na str. 6. 

Warunki przejścia z jednego rodzaju kontroi i na inny wg 

PN-79jN-0302 1. 

5,8, O p is badań 

5. 8. 1. Og l ędziny zewnętrzne należy przeprowadzać nie

uzbrojonym okiem na zgodność z 3.3, 3.4.1, 3.5.1, 3.6. 

5,8.2 , Sprawdzenie materiału, Należy sprawdziĆ, czy 

mat eriał użyty do wykonania zakrywek aluminiowych ma 

zaświadczenie o zgodności z normami (atest) wyst awione 

pr zez producenta mat er i ału, 

5,8 , 3 Sprawdzenie wymiar6w zakrywki alumin iowej re .. 

leży przeprowadzić przyrzędem pomiarowym o dokładno ści 

pomiar6w dostosowanej do mierzonych wielkości . 

5 8 4 S prawdzenie odporności chemicznej powłoki la 

kierowej należy przeprowadzi ć przez napełnienie zakrywek 

alum iniowych spirytusem o mocy 96% obj, do wysokości na

cięć obwodowych, po uprzedn im wyjęciu uszczelki . Po 48 h 

kontaktu ze spirytusem, pOWłoka lakierowa nie powinna wy_ 

kazywać żadnych zmian dostrzegalnych nieuzbrojonym okien , 

Po uzgodnieniu pomiędzy producentem i odbiorcę, dopusz

cza się stosowanie innych roztwor6w wzorcowych, w za

leżności od przeznaczenia zakrywek aluminiowych, 

5 , 8 ,5, S prawdzenie odporności chemicznej uszczelki 

Pobranymi do badań zakrywkami zamknęć czyste popłukane 
3 

wodę des ty lowanę butelki napełł'lione w i lości około 100 cm 

spirytusem o mocy 96 % objętośc iowych w temperaturze 20'C, 

a następnie o.dwr6cić o 180
0 

i pozostawić na 48 h, 

Po otwarciu butelek należy wyględ uszczelek por6wnać z 

uszczelkami, kt6re nie stykały się ze spirytusem.Uszczelki 

n i e powinny wykazywać żadnych zmian. Zawartość butelek 

można zostawi ć do wykonania badania wg 5 8 . 6 . 
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Tablica 2, Kontrola normalna 

Grupa 1 Grupa 2 Grupa 3 

Liczność parti i 
liczność liczność liczność 

próbki mI m 2 próbki mI m 2 próbki mI m 2 

sztuk 

10001 35000 

35001 150000 32 1 2 2 0 O 1 20 O 1 

150001 .. 500000 
, 

, 

500001 i powyżej 50 2 3 BO r 2 BO I 2 

Tablica 3, Kontrola obostrzona 

Grupa 1 Grupa 2 Grupa 3 

liczność liczność liczność 
Liczność partii 

próbki mI m 2 próbki mi m 2 próbki mi m
2 

sztuk 

10001 35000 

35001 150000 32 O 1 32 O 1 

150001 500000 50 1 2 

500001 i powyżej 125 1 2 125 l 2 

Tablica 4, Kontrola ulgowa 

Grupa 1 -

Liczność partii 
l.iczność 

próbki mi m 2 

10001 ... 35000 

35001 150000 13 O 2 . 

150001 500000 

500001 i powyżej 20 1 3 

S, B. 6. Sprawdzenie wpływu uszczelki na zawa:rtość fuzli 

i własności organoleptyczne zawartości opakowań, Pobra

nymi do badań zakrywkami zamknęć czyste popłukane wodę 

3 
destylowan~ butelki napełnione w ilości około 100 cm spi_ 

rytusem o mocy 96% obj, w temperaturze 20
oe , a następ

o 
nie odwrócić o lBO i pozostawić na 4B h lub wykorzystać 

płyn po oznaczeniu wg 5, a, s, Równolegle odstawić do 

3 
szklanego naczynia z doszlifowanym korkiem około 50 cm 

spirytusu stanowięcego wzorzec, Porównanie zapachu 

smaku badanej próbki z Wzorcem przeprowadzić wg PN-BOj 

A-7952B. Po przelaniu wzorca i próbki do dwóch próbówek 

Grupa 2 Grupa 3 

liczność liczność 

próbki mI m 2 próbki mI m 2 

sztuk 

a O 1 B O 1 

32 O 2 32 O 2 

z bezbarwnego szkła, por6wnać przezroczystość cieczy, 

ustawiajęc je pod światło na białym tle • . Probówki należy 

napełnić do jednakowej wysokości, Pomi ędzy porównywa-

nymi próbkami ni e powinno być różnicy, Zawartość 

należy oznaczyć wg PN-BOjA-7952B, 

5, B 7, Sprawdzenie trwałości zwiazania uszczelek 

podłożem, 

fuzl i 

z 

S, B, 7, l, Sprawdzenie uszczelek z polietylenu, Zakrywki 

aluminiowe z uszczelk~ należy napełnić do wysokości na-

cięć obwodowych spirytusem o mocy 96% obj, Po 4B h kon-
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taktu ze spirytusem, uszczelka przy podważeniu i odcię-

gnięciu pow inna zachować pierwotnę przyczepność do pod_ 

łoża, 

5 , 8,7,2, S prawdzenie uszczelek z suberytu, kory litej, 

tektury lam i nowanej pol ietylenem przeprow adza się na 

wstrzęsarce laboratory jnej zdolnej do wy tw arzania 300 

wstrzęsów na minutę , W naczyniu cy lindry cznym nateży 

umieścić 50 sztuk zakryw ek alum inio w ych, które nal eży 

poddać wstrzęsom w cięgu 1 min, Po próbie liczba z am_ 

knięć z brakiem podkładk i nie . pow inna być większa od w ar

tośc i mI podanych w tabl, 2.,. 4 , 

5,9 , Spraw dzenie szczelności zamknięcia, Pobranymi do 

badań zakrywkam i aluminiowymi należy zamkn~ć butelki ze 

sprawdzonymi uprzednio główkami , napełl'lione zabarwi onę 

fioletem krysta licznym ( 0 , 1 g fi oletu kr ys talicznego w 1 dm3 

wody desty l owanej) wodę i położyć poziomo na bibule do s~ 

czenia na 2h , 

Na powierzchn i bibuły nie powinno być ś ladów wyciekó w, 

5, lO, Spraw dzenie momentu si ł y otw arc i a zakrywki alu-

miniowej przeprow adza się na aparaci e do mi er zeni a mo-

mentu siły otwarcia 1) oraz na butelkacr ze sprawdzonymi 

uprzednio główkam i , 

1) Np, aparat firmy Linder Industri i , 

5.11. Spra wdzenie prawidłowości zam ykania i nieza -

wodności otwi e r ani a nal eży przep r o wadzi ć przez zamknię

c i e butel k i zakrywkę alum i niowę, na p rawidłowo ustawio-

nej zamyka r ce, przy użyc iu but elki zgo dnej z PN-79j 

0-79700 o główce wg BN-77/683 1-34 a następnie spraw -

dzenie wz rokowe prawidłowości zamkn ięcia. Z k olei przez 

otwarcie butelki sprawdzić ni ezawodnoś ć o twi eran ia oraz 

sp rawdzić wzrokowo czy mostki został y zerwan e , a w przy

padk u nacięć czy usuni ę t y został pierścień zabezpieczajęcy. 

W p r zypa dkach spornych badania porównawcze należy 

przeprowadzić na zamyk a r ce testowej . 

5,12 , Ocena partii, Parti ę zakrywek aluminiowych nale_ 

ży u zna ć za zgodnę z wymagan iami normy, jeże l i ocena wy

ników badań we wszystkich grupach jest pozytywna . 

5 13 Zaświadczenje o jakoścj Do każdej parti i zi'~r y 

wek alumin iowych p r o ducent obowięzany jest dosta~;~zyć 

zaświadczenie o jak;ości, stwier dzajęce zgodność z wyma

gan iami normy, Ponadto zaświadczen ie powinno ' zawier ać: 

a) datę p r odukcji ., 

b) nazwę i adres producen ta, 

c) oznaczenie wg 2 . 4 , 

d) I i czbę sztuk, 

e) podp i s i pieczęć producenta. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowu jaca normę - Kombinat Opakowań 

Blaszan ych Lekkich OPAKOMET, K r aków, 

2. I stotne zmiany w stosunku do BN-7I j 5048_06 

a) wpr owadzono nowy podział ząkrywek w zależności od 

wykończenia powierzchn i, 

b) wpr owadzono nawę metodykę badań odporności 

m icznej powłoki lakier o w ej i mas uszcze lniajęcych, 

che-

c) opracowano normę jako pełnę, 

d) uwzględniono zalecenia RWPG PC 556 1-76, 

3 , Normy Zwi \ zane 

PN-80/ A-79528 Spirytus, Metody badań 

PN-83/K-46010 K ontenery serii I 

PN-B l j M-78216 Palety ładunkowe płask ie, 

czterowejściowe bez skrzydeł drewniane 

-EUR 

jednopłytowe 

800 x 1200 

PN-75/M-782 18 Palety ładunkowe p,'askie jednopłytowe dwu-

wejściowe bez skrzydeł drewniane 800 x 1200 

1000 x 1200 

PN - 8 1jM-7822 1 Nadstawki paletowe niskie drewniane. Kon-
" 

strukcja i wym iary 

PN - 83/N-030 I O Sta tystyczna kontrola jakości. 

wybór jednostek produk tu do próbki 

PN-79/N-03021 Statys tyczna kont ro la jakości. 

Losowy 

Kontrola 

odbiorcza według oceny alternatywnej, Plany badania 

PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pudła 

PN_78jO-79021 System wyroiarowy opakowań 
....... 

PN - 75/P-50551 Taśma p a'pierowa powl"eczona klejem 

BN-68/6752- 09 Wyroby z tworzywa sztucznego korkowego. 

Wkładk i suberytowe z krężkiem folii 

BN-77/683 1-34 Opakowani a szk lane. Główki butelek 

BN-69/7168-01 W yroby korkowe. Podkładki k rężkowe l i te 

do zamknięć butelkowych 

4. Symbol wg SWW - 0655-433. 

5. Wydanie 3 - stan aktualny: ez-erwiec 1987 - uaktual

niono normy zwięzane oraz wpr owadzono zmIany 

zm i ana I - B iuletyn PKNMiJ nr 9 / 1981, 

zmi ana 2 - Biuletyn PKNM iJ nr B/1 983. 


