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zbrojone spmane I 

·Zamiast 
Wspólne wymagania i badania 8N· 71 /71 61·48 

L WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są wspólne 

wymagania i badania dotyczące skrzynek i kompletów skrzyn-

kowych spinanych i zbroJonych, wykonanych 

i tarcicy. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. 

z forniru 

Skrzynki 

mają zastosowanie do pakowania, przechowywania i trans­

portu towarów o masie brutto: 

skrzynki spinane - do 50 kg, 

skrzynki zbrojone - do 120 kg. 

1.3. Okreś lenia 

1.3.1. Elementy skrzynki części składowe skrzynki 

tak wykonane, że złożone z nich skrzynki nie wymagają do­

datkowej obróbki tych części. 

Rozróżnia się podstawowe, zasadnicze i dodatkowe 

elementy skrzynki . 

1.3.2. l:.lementy podstawowe skrzynki - deszczułki, 

formatki, listwy lub listewki przeznaczone do . wykonania 

elementów zasadniczych skrzynki. 

1. 3. 3. Elementy zasadnicze skrzynki - elementy ogra­

niczające przestrzeń ładowną skrzynki. Są to: 

- czoła, boki, dno i wieko w skrzynkach spinanych, 

- czoła i pobocznica w skrzynkacl-. zbrojonych. 

1. 3. 4. Elementy dodatkowe skrzynki - elementy nie-

zbędne ze względu na konstrukcję skrzynki lub strukturę 

pakowanego towaru. Rozróżnia się przegrody i wkładki. 

1. 3. 5 . · Deszczułki - elementy z tarcicy 

do 15 mm i szerokości powyżej 50 mm. 

o grubości 

1.3.6. Formatka - płat forniru o szerokości powyżej 

Grupa katalogowa V 71 

1.3.7. Listwy - elementy z tarcicy o przekroju kwa-

dratowym, prostokątnym, lub trójkątnym przeznaczone do 

łączenia deseczek lub formatek "w zasadniczel ub dodatkowe 

elementy skrzynki. Rozróżnia się listwy wspornikowe, ze ­

wnętrzne, wewnętrzne i uchwvtowe. 

1.3. 8 . Listewki - listwy o grubości do 5 mm wzmacnia-

Jące elementy zasadnicze skrzynek zbrojonych i spina-

nych. 

1.3.9. Pobocznica - zespół boków, wieka i dna lub bo­

ków i dna połączonych ze sobą drutami łączącymi i spi-

naczami. 

1.3.10. Wkładka - e lement przeznaczony do oddziela­

nia lub umocowania poszczególnych jednostek towaru pako­

wanego do skrzynki. 

1 .3. 11. Listwa wspornikowa - listwa boków, wiek i 

den skrzynek zbrojonych drutem, prosta lub z wcięciami na 

pętle do mocowania czół do pobocznicy. 

1.3.12. Listwa zewnętrzna - li s twa skraJna, pr zymo-

cowana przy krawędzi elementów i pośrednia , przymoco-

wana między listwami skrajnymi skrzynek. 

1.3.13. Listwa wewnętrzna - listwa naro ':: n ikowa o prze-

kroju trójkątnym połączona z de s eczkami lub 

czół skrzynek spinanych. 

formatkami 

1. 3 .14. Element szczelny - element wykonany z jed­

nej lub kilku formatek lub deszczułek łąqonych na styk. 

1.3.15. Element nie szczelny - element wykonany z kil­

ku formatek lub deszczułek, mi ędzy którymi pozostawione 

50 mm. 

są szczeliny o szerokości wymaganej specyfiką pakowane­

go towaru do skrzynki. 

------~ 

Zgłoszona ·przez Zjednoczenie Przemysłu T arłacznego i Wyrobów Drzewnych 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Tartacznego i Wyrobów Drzewnych 

dnia 29 marca 1978 r. jako norma obowiazująca od dnio l października 1978 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 12 / 1978 poz. 56) 
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1.3.16. Druty lączące skrzynek zbrojonych 

opasujące skrzynk<; poprzecznie do dlugoś c i, 

skrzynkę w calość lub umieszczone na czolach i 

dach poprzecznie do ich wysokości. Rozróżnia się 

lączące, skraJne, środkowe i druty przegród. 

druty 

wiążące 

przegro-

druty 

1.3.17. PetJe zamykające - pętle wykonane na koń­

cach drutów lączących przeznaczone do zamykania skrzyn­

ki. 

Rozróżnia się: 

- pętle wbijane ( rys. la), 

- pętle skr<;cane (rys. lb, C). 

aj b) e) 

l( y s . l IBN 7817161-48.=.U 

1. 3 . 18. Pę tl e mocują ce - p<;tle Wy kOll "lll C l ICI 

d rutów lączących cz ół lub przegród, pr zeznaczone do po­

ł ączenia tych elementów z pobocznicą. 

1.3.19. Spinac ze - ele me nty lączące wykonane z dru­

tu o zao s trzonych i zagięty ch pod kątem końcach. 

Spinacze w zależnoś ci od kształtu dzieli. się na: 

- spinacze płaskie z grzbie tem plaskim używane do spi­

n ania forma tek i deseczek z listewkami w elementy lub ele­

mentów w skrzynkę ( rys . 2b), 

- spinac ze zaokrąglone z grzbietem zaokrąglonym uzy-

wane do spinania formatek i deseczek z listwami 

nikowymi i drutem lączącym ( rys. 2a i 2c), 

wspor -

- spinacze kątowe z grz bietem wygiętym pod kątem"'pr'os-

tym używane do spinania elementów w skrzynkę (r:r:ś, ' 2d). 

W zależności od ksztaltu ścięcia końcówek trzpi6ti roz­

różnia si ę : '. 

- spinacze z końcami trzpieni ś ciętymi prostopadle 

do osi, używane do spinania formatek lub deszczulek z za­

gięciem końcówek (rys. 2b, 2c, 2d), 

_ spinacze z kOJ1cami trzpIeni ściętymi ukośnie, uzy-

wane do spinania formatek lub d e szczułek bp? zagięcia koń­

cówek (rys. 2a). 

aj b) 
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Rys. 2 

1. 3.20. Gwoździe druciaki lub budowlane -

dJ 

t1 
IBN -78/ 7161-48-21 

gwoździe 

używane do przybijania wieka i zbijania elementów w skrzyn-, 
kę · 

1 . 3.21. Taśmy stalowe do opakowań lub drut stalowy 

materialy używane do wiązania skrzynki po zapakowaniu 

towaru . 

1.3.22. Komplet skrzynkowy - komplet elementów prze­

znaczony do złożenia jednej skrzynki. 

}.3.23 . Skrzynka spinana - skrzynka, w której for-

matki lub de s eczki i li s twy są spinane w ele:nenty zasadni­

c z e spinaczami płaskimi , a elementy tworzące skrzynkę po­

l ą czone są gwoździami lub spinaczami kątowymi. 

Rozróżnia się: 

- s krzynki częściowo spinane , w k t órych el ementy za­

sadnicze są z bi lane w skrzynkę, 

- skrzynki calkowicie spinane, w których elementy za-

sadnicze są spięte spinaczami kątowymi lu b płaskimi 

skrzynkę· 

w 

1.3 . 24 . Skrzynka zbrojona - skrzynka, w której boki, 

dno i wieko polączone są w pobocznicę drutami w poprzek 

długości, przymocowanymi spinaczami zaokrąglonymi 

plaskimi . 

lub 

Rozróżnia się: 

- skrzynki częściowo zbro jone , w których pobocznica 

jest zbrOjona drutem a czoła spinane i wkładane luźno lub 

przybijane gwoździami do li s tew pobocznicy, 

- skrzynki całkowicie zbrojone, w których pobocznica i 

czoła są zbrOjone drutem lub zaopatrzone w pętle mocuJące. 

1 .3.25. Skrzynka otwarta - skrzynka wykonana z ele ­

mentów i przygotowana do zapakowania towaru, lecz bez 

wieka. 

1.3.26 . Skrzynka zamknięta - skrzynka z e lemen-

tów, których częścią składową Jes t wieko przybijane gwoź­

dziami do listew wzmacniających lub do deseczek boków i 

czół z wyjątkiem skrzynki zbrojonej . 

1.3.27 . Pozostałe nazwy i określenia 

D-7960l . 

wg PN-72/ 
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2. PODZlAŁ IOZNACZENlE 

2.1. Podzial 

2.1.1. Grupy. W zależności od konstrukcji 

rozróżnia się dwie grupy skrzynek wykonanych 

czułek tar tych, skrawanych plasko lub obwodowo: 

Sp - skrzynki spinane, 

Spz - skrzynki zbroJone. 

skrzynek 

z d esz -

2.1.2. Typy. W za leżności od spinania lub zbroj enia 

skrzynek rozróżnia się : 

l - s krzynki częściowo spinane lub zbrojone , 

11 - skrzynki całkowicie spinane lub zbroJone . 

2.2. Sposób budowy oznacze nia. Komplet skrzynkowj 

lub skrzyrlkę oznacza się podając koleJno: 

a) oznaczenie: l{OMPLET SKRZYNKOWY lub SKRZYN-

KA, 

b) symbol grupy wg 2.1.1, 

c) symbol typuwg2.1.2, 

d ) symbol formy konstrukcy;jneJ wg 3. l, 

e) numer normy prze dmiotoweJ. 

W, zależp.ości od potrzeb punkty h) i c) należy zastąpić 

lub uzupełnić symbolami podziału szczególowego wedlug 

,ormy przedmiotowej. 

3. WYMAGANIA 

3. l. Formy konstrukcyjne 

3.1.1. Formy konstrukcyjne skrzynek spinanych 

rys. 3 t 6 i tab!. 1. 

IBN - 7817161- 48- 31 

Rys . 3 

IBN 76/7161 48-41 

Rys . i,. 

- wg 
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Rys. 5 
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Forma 
konstruk­
cyjna 

II 

1lI 

IV 

Konstrukcja 
skrzynki 

jednodesz­
czułkowa bez 
listew, z wie­
kiem lub bez 
wieka 
( rys. 3 ) 
jednodesz -
czulkowa z 
lis twami na­
rożnymi, z 
wiekiem lub 
bez wieka 
(rys. 4) 

wielodesz­
czułkowe 

szczełne 

( ry s. 5a ) i b) 

wiełodesz ­

czulkowa nie­
szczelna 
(rys. 6a) i b ) 

Wykonanie 
czół 

jednodeszczul ­
kowa 

jednodeszczu l­
kowe o szero ­
kości większej 

lub równej sze­
rokości boków 

wielodes z czul­
kowe z listwami 
wewnętrznymi 

narożnymi lub 
wewnętrznymi 

prostokątnymi 

wielodeszczul­
kowe z listwami 
wewnętrznymi 

narożnymi o dłu ­

gości równej lub 
wi<;ks z ej od sze­
rokoś c i c z ół 

BN-78/7161-48 

Tablica 1 

Wykonanie boków, wie­
ka i dna 

boki jednodeszczulko­
we , wieko i dno jedno­
lu b wielodeszczułkowe 
szczełne lub n ieszczel­
ne 

boki jednodeszczułko­
we z listwami narożny­
mi o przekroju trój ­
kątnym lub prostokąt­
nym i długości równej 
lub większej od szero ­
kości boków, wieko 
lub dno wielodeszczuł­
kowe szczelne łub nie­
szczelne wzmocnione 
listewkami poprzecz­
nymi 

boki wie lodeszczułko­

we, wieko i dno wielo­
deszczułkowe wzmoc ­
nione listwami l ub lis ­
t ewkami popr zecznymi 

boki wielodeszczulko­
we z listwami lub bez 
listew; wieko i dno 
wiełodeszczułkowe 

wzmocnione z listwami 
poprzecznymi przy po­
mocy spinaczy płaskich 

3.1.2 . Forma konstrukcyjna skr zyne k zbrOjonych 

wg rys. 7 i 8 i tab!. 2. 

Forma 
kon-
struk-
cyjna 

I 

. 

!BN -79/7161-1EiJ 

li j s . 7 I 
!-

Składanie 

skr zynki 

czoła , boki i dno - spi ­
naczami kątowymi , 

wieko p r zybite gwoź­
dziami lub opasane 
drutem łub taśmą 

czoła i boki połączone 
ze sobą z a pomocą 

listew narożnych spi ­
naczami płaskimi; dno 
połączone z czołami 
i bokami spin aczami 
kątowymi, wieko p r zy ­
bijane do listew gwoź ­

dziami 

czoła i boki połączone 
ze sobą za pomocą lis ­
tew spinaczami płaski ­

mi; dno połączon(!' z 
czołami i bokami spi ­
naczami kątowymi, 
wieko przybijane gwoź­

dziami 

czoła i boki połączone 
z e sobą za pomocą lis­
tew spinaczami płaski ­

mi ; dno połączone z 
czolami i bokami spi­
naczami kątowymi, 
wieko pozbijane gwoź ­

dziami 

Tablica 2 

Zastosowanie fo rmy 
k onstr ukcyjn e j 

do p akowan i a towarów, 
których ma sa łącznie 
z masą skr zynki nie 
przekroczy 10 kg 

do pakowania t ow arów, 
k tórych masa łącznie 

z masą s krzynki n ie 
przekroczy 20 kg 

do pa kowani a towar ów, 
któr ych masa łącznie 
z masą skr zynki nie 
przekroczy 50 kg 

clo pakowania towarów, 
których masa łącznie 
z masą skrzynki nie 
przekroczy 30 kg 

• 

Zastoso-
Wykonanie Wyk0na.nie Składanie wanie for-

czół po bocznicy skr zynki my kon-, 
s trukcyj-

nej 

wieloformatko- wielofor - powinno do pakowa-
we z listwami matowa z być zgod - nia towa -
połączonymi listwami ne z rów, któ-
spinaczami wsporni- 3.4 f 3 . 2 rych masa 
płaskimi ; roz- kowymi łącznie z 
różnia się czo- połączo- masą 

ła: nymi ze sk r zynki 

- zbrojone dru-
sobą dru- nie prze -

tern (rys . Sa) tarni łą - kroczy 
czącymi 120 kg 

- z pętełkami 
( rys . Sb) 

- przybijane 
gwoździami 

do listew 
wsporniko -
wych 
( rys. 7) 
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b) a) 

II II 
c:: = = = 

II II 

ISN-78/7161-18-BI 

Rys. 8 

3.2. Wilgotność drewna, listew i formatek - 15. 20"10 w 

stosunku do wilgotności drewna zupełnie suchego. 

3.3. Wymiary 

3.3.1. Wymiary skrzynek - według norm przedmioto­

wych. Zaleca się ustalać wymiary zgodnie z PN~4'()'79021. 

3.3.2. Wymiary zasadnicze elementów 

3.3.2.1. Skrzynki spinane. Wymiary zasadnicze ele­

mentów powinny odpowiadać: 

a) długość czół .- wewnętrznej szerokości skrzynki, a 

szerokość - głębokości skrzynki w I, II i IV formie kon-

strukcyjnej lub powinna być większa od głębokości w II i 

III formie konstrukcyjnej, 

b) długość boków - wltwnętrznej długości 

zwiększonej o: 

skrzynki 

- grubość formatek lub deszczułek czół w skrzynkach 

bez listew lub z listwami narożnymi wewnętrznymi, 

- grubość formatek lub deszczułek i grubość 

czół w skrzynkach z listwami zewnętrznymi, 

c) szerokość boków - głębokości skrzynki, 

listew 

d) długość wieka i dna - wewnętrznej długości skrzyn-

ki, zwiększonej o grubość formatek lub deszczułek czół, 

e) szerokość wieka i dna - szerokości skrzynki zwięk­

szonej o grubość formatek lub deszczułek boków. 

3.3.2.2. Sl<rzynKl zbrojone. Wymiary zasadmczych e­

lementów powinny odpowiadać: 

al długość i szerokość czół - wymiarom szerokości we-

Grubość deszczulek lub formatek i przekrój 

skrzynek spinanych podano w tabl. 3, a skrzynej 

nych w tab!. 4. 

listew 

zbrojo-

Tablica 3 

Grubość forma-
Szero- Przekrój listew 

tek lub deszczu-
Masa 

łek 
kość z tarcicy 

zawar- listew 
tości z 

trójkąt-
czoła boki forniru 

prosto-
kątnych nych 

kg mm 

do 5 5 5 - .- -
3 3 30 - 35X35 

6 • 15 5 5 30 18X40 35X35 
10 7 - - -

16 • 25 5 5 30 - 50 20X40 40X40 
15 9 - - -

26 • 35 11 11 - 20X40 40X40 
15 9 - 20X40 40X40 

36. 50 15 II - 20><40 40X40 

Odchyłki forma- szero-
tek, 

±0,2 ± l ,O 
kość ±I , O 

desz- gru-
czułek bość -±-0, 5 

Tablica 4 

Masa 
Grubość for-

Szerokość 
Przekrój min i -

skrzynki 
matek i. liste- listewek 

mainy listew 
wek wspornikowych 

brutto 
z forniru 

z forniru z tarcicy 

kg mm 

do 40 . 3,0 19X 19 

41 • 60 4,0 19X 19 

61 100 5,0 
30 • 70 

22X 22 • 
101 •• 120 5,0 22X 22 

Odchyłki ± 0,2 il , O szerokość ± 1, O 
grubość ±0 , 5 

3.4 . Materiał 

a) drewno sosnowe, świerkowe , topolowe, olszowe, 

brzozowe, bukow e , na deszczułki wspornikowe - wg PN-72/ 

D-79602; listewki i formatki z forniru a także jodłowe na 

deszc zułki; listewki i formatki z forniru o jakości zgodnej 

wnętrznej i głębokości skrzynki, z tab!. 5 : dopUSZ CZa się źa zgod ą stron formalki ze sklejki, 

bl długość pobocznicy - sumie szerokości boków, wie-

ka i dna, przy czym szerokość boków powinna być równa 

głębokości skrzynki, szerokość dna i. wieka 

skrzynki, 

szerokości 

c l szerokość pobocznicy - dlugości wewnętrznej skrzyn-

ki zwiększone) o dwi e grubości listew wspornikowych. 

grubości czół oraz grubości listewek skrajnych czół, 

d) długość i szerokość przegród - wymiarom szerokoś­

ci wewnętrznej i glę bokości skrzynki. 

b ) drut stalowy ocynkowany wg PN - 6 7 / M-80026 : 

- o średnicy 1,0. 1, 5 mm na spinacze. 

- o średnicy 1.2. 2,2 mm na druty lączące, 

c) gwoździe druc iaki wg BN-70/5028-24 do przybijania 

czóŁ i wkladek do listew wsporniko wyc h pobocznicy wie k uo 

boków i czół lub list ew ; 

d) taśma stalowa wg PN-73/H-92326 lub drut 

żarzony wg PN- 67 / M -80026 do wiązania skrzyne k. 

stalowy 
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Tablica 5 

l Dopuszcz a lne r ozm iary wad w elementach 
Nazwa wady drewna 

iglastych liśc iastych 

Sęki zdrowe z roś- nie bierz e sie; pod uwage; se;ków o ś t-edni cy do 10 mm ; dopuszczalne do 1/3 szerokości 
nięte fo rma tki , je żeli rozmieszczone są w odstępach nie mniejs zych niż 20 cm oraz do 1/3 

szerokoś c i i grubośc i listwy - w li czbie l sztuka na listwe; 

skrzyd l ate niedopuszcza lne 

zepsute dopuszcz.alne o średnicy do 
, 

czarne, 
wypadające i 
otwory po sę-
kac h 10 mm 15 mm 

lecz o ś red ni cy do 1/ 4 szerokości elementu , w licz.bie do 2 s z tuk na e lement występujące 
pojedynczo 

Pęknie; - przechodzące nicdopus zczalne w elementach o szet'okości do 60 mm 
cia 

do puszcza ln e o lączne) d !u ,Q.ości do . 

1/3 I 1/2 

dlugości e Lementu w Lic zbie l pęknięcie w e le mencie c s ze rokości do 100 mm i 2 ,pęknię -

c ia w e le mencie o szerokoś ci powyżej 100 mm 

skośne niedopu szczalne wychodzące na krawędź, pozostałe jak pęknięcia przechodzące, na 
listwach niedopuszcz alne 

Zabarwi,e- slnizna, dopuszcza lne w postaci smug, pasm, plam obejmujących nie więcej niż 112 szerokoś c i 

nia pocho- czerwień, e lementu w przypadku eksportu dopuszczalne o niezbyt in tensywnym z abarwieniu obej-
dzen ia bio- zaparzenie mującym nie w ięcej niż 1/3 szero'kości e lementu 
logicznego 

Zgnilizna twarda dopuszczalna \V pos taci pojedynczych smug do 1/4 szerokości elementu, w eksporcie 
niedopu szcza ln a 

miękka ni edo us zczalna 

Wady bu- zabitk i , niedopuszcz a lne dopus zczaln e do dlugości 50 mm i szero -
dowy zakorki kości 15 mm 
drewna w eksporcie n iedopuszczalne 

rdzeń niedopuszczalny 

s krę t w lóki en do 4 cm na l m 

C hodniki ow adzie dopus zcza lne o średnicy do 3 mm w li cz bi e 3 szt na element, w eksporcie niedopusz-
czalne 

Wady nie wymienione w tabli cy należy uważać za dopuszczalne , 

Maksymalne skupien ia dopuszczalnych wad w jednym elemencie zasadniczym ( poboczni cy lub czole) nie powinno obej -
mować wi ęce j niż 30% forma tek w partii. Wady dopu szc z alne nie powinny występować w pasie wbijania s pinaczy i gwoź-
dzi oraz w odleglości 20 mm od krawędzi bocznych deszczułek i 40 mm od 'krawędzi czół lis tew . 

3 . 5 . Wykonam e 

3 . 5 , l. Obr óbka płaszczyzn elementów 

a) deszczułki, fo r matki i listewki z forniru powinny być 

gładkie, bez zgrubień i zadz iorów , powstale prz ez 

ta rc ie, skrawanie p1aski e lub o bwodowe, 

p r ze -

b ) listwy powinny mieć r zaz glil:dki lub 

, krawane . 

plaszczy zny 

3 . 5 .2. Łączenie listew . Listwy powinny być ze sobą 

łąc zone na: 

a) styk prosty ( rys. 9a), 

b l uc ios pod kątem 45
0 

( rys . 9 b ) , 

, 

c) zakładkę ( rys. 9c) , 

d) czop i widlicę ( rys . 9d) . 

3.5.3 . Składanie elementów 

a) e lementy szczelne należy składać z deszczułek lub 

z formatek forniru o szerokości powyż ej 80 mm; deszczułki 

lub format ki skrajne pow inny mieć szerokość 

100 mm; 

powyż ej 

b ) elementy nieszcze lne nale ży składać z deszczułek 

lub formatek forniru o szerokości wynikające] z sze ro-

koś c i elementu, 'licz by i szerokoś ci szczelin lecz nie mniej­

szych niż 50 mm. 
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b) a)~ ___ --=-=="" -==-~~----. 

..:../ -

e) 
/' 

d) 

ISN-781716HH 

li. y s. ,J 

3 . 5 . 4 . Zasady spin ania elementów. Do spinania e lemen-

tów skrzynek spinanych należy używać spinaczy 

wbitych pod kątem 30 f 45° do przebiegu włókien, 

płash-:h 

a do 

spinania e lementów skrzynek z brojonych - spinaczy zao -

krąglonych. Wolne końce s pinaczy powinny być zawijane; 

- płasko przy łączeniu formatki z formatką, 

- płasko z ponownym wbiciem w d r ewno przy 

fo r niru z listwą. 

łączeniu 

3 . 5 . 5. Liczba spinaczy i ich rozmieszczenie . De s z -

czułka lub formatka forniru o sz erokoś ci do 60 mm powin ­

na być połączona z listewką lu b listwą dwoma spinaczami, 

a o szerokości powyżej 60 mm - trzema spinaczami. 

Odległość spinaczy od krawędzi formatek powinna wy­

nosić co najmniej 10 mm. Odległość między spinacz ami 35 f 

50 mm. 

W fo rmatkach pobocznicy , d o których przytwierdzane są 

powin-d ruty z pętlami , spinacze mot:ujące drut przy pętli 

ny być umies z czone w odległości 28 f 38 mm od 

dzi formatki. 

krawę -

3 . 5 . 6. Spinanie elementów skrzynek spinanych . Czoła, 

boki, wieko, dno i przegrody powinny być wykonane zgod ­

nie z 3.5 .3, 3. 5. 4 i 3 . 5.5. 

3.5 .7. Spinanie e lementów skrzynek zbrojonych 

3 .5. 7.1 . Czoła i przegrody niezbro jone powinny 

wykonąne zgodnie z 3. 5 .3, 3.5.4 i 3 . 5 .5 . 

być 

Czoła i przegrody zbrojone powinny być wykonane z god­

nie z 3 . 5 .3, 3.5.4 i 3 . 5.5 oraz w zależności od szero-

kości czoła lub przegrody liczba i rozmieszczenie d rutów 

mocujących powinny być na stępuJące; 

- przy szerokości czół i przegród do 230 mm 

drut w połowie szerokości, 

je den 

- przy szerokości czól i prze gród powyż e j 230 mm 

liczba d rutów i ich średnice zgodnie z tab l. 6 . 

Tablica 6 

Głębokość Ma sa Średnica 
s kr zynki ( sze- Li cz ba skrzynki 

drutów 
rokość czola ) drutów brutto 

kg 
mm 

mm 

do 400 2 do 50 1 ,2 

401 f 550 3 51 • 100 1 , 8 

ponad 55 1 4 101 • 120 2 . 2 

W czołach z t r z ema i cz tere ma druta mi druty środkowe 

mogą być zastąpione li s tewkami z forniru o szerokości 

do 70 mm każda. Druty mocujące c zoła i przegrody mogą 

być zakończone pęt lami lub prostymi końcówkami, których 

długość pow inna wynosić 30 • 45 mm. 

Druty należy przytwierdzać : 

- na zewnętrznej stronie czola, jeż e li hstwy z tarc i­

cy są równoległe do dlugości czo Ła ( poziom e) . 

- na wewnl~trznej stronie c zoła , je ż e l i listwy z tarc i ­

cy są równoległe do szerokośc i czo la ( pionowe ) . 

Przymocowanie drutów powinno być wykonane spinacza­

mi zaokrąglonymi. 

Dopuszcza się stosowanie spinaczy płaskich . wbitych 
o 

pod kątem 30 ~ 45 do kie runku prze bie gu włókie n . 

3 . 5 . 7 . 2 . S pinan ie pobocznicy . Drut.y łącząc e sk r ajne 

powinny być przytw ierdzone wzdłuż osi pod Łużnyc h listew 

sk ra jny c h poboc znicy, przy czym odchyłka od o s i nie po-

winna przekrac z ać 2 mm . Druty łąc zące środkowe powinny 

być rozmieszczone równomierni e pomięd zy drutam i s kraj ­

nymi. 

Liczbę drutów ląc zących oraz i ch średnicę, w mm, po ­

d ano w ta bl. 7 na str. 8 . 

W skrzyn kach o masie brutto do 20 kg do puszcza si ę 

druty łączące o średnicy 1,4 mm pod wa runki e m stosowa -

nia drutu o normalnej wytrzymalości ( N w ), c zyli 
2 

trzymałości n a rozciągani e powyże j 60 kg / mm i 

przegięć n ie mniejszej niż 7 . 

o wy-

licz bie 

W przypadku niemożności zas tosowan ia w skazane j licz-

by drutów łąc zących, skrzynk ę należy opasać taśmą sta-

lową wg 3 . 5 .10. 

3 . 5 .7'. 3. Lic z ba s pinaczy mocujących druty - wg tabl. 8 . 

Ta blica 8 . 

Masa skrzynki brutto 
Najmni e jsza liczba spi-

kg 
naczy mocujących druty 

Łąc zące 

do 40 2 

41 f fiO 4 

61 • 100 5 

101 f 120 7 
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Tablica 7 

Długość wewnętrzna skrzynki 
1--- - . 

Masa do 200 201 . 300 301 . 550 551.750 751 . 900 901tl050 1051.1300 1301.1500 
skrzynki 

brutto 
kg 

hcz- śred - licz - śred - licz - śred -

ba nica ba nic a ba nica 

do 40 2 2 , 0 3 2,0 4 1, 8 

41 • 60 2 2,2 3 2,2 4 2 , 0 

6 1 • 100 - - 4 2,2 5 2 , 0 

101 t 120 - - 4 2 , 2 5 2,2 

3 . 5 .7.4. Wykonanie i długość pętli zamykających . 

przypadku stosowania pętli skręcanych powinny mieć 

licz-
ba 

5 

6 

6 

6 

W 

one 

przynajmniej 3 sploty zawiniętych drutów . Ostre końców­

ki dru tu nie powinny wystawać n a zewnątrz poboczniCY. 

Dlugość pę tli nateży ustalać zgodnie z wykresem poda-

11)'11 1 Il J ry ::.: . 10 . 

mm 

-1O 

» 
.JO 

25 

~ 20 

:~ 
15 

TO 

~ 
5 

o 

mm 

.«J 

35 

.JO 

• 25 ',... 
~ 

.a7 ~ 
:~ 15 

~ KJ 
c:s 

:J 

o 

I Z j " 5 6 ł 8 g o 
6rllmść {orfTKJreIr 

I'ąt/ o M u 

1234-5 Sł89K7 
tri/óose' jtJI'mo!e1r 

ł8N- 18/ ?1SHB- 101 

Rys. 10 

3 . S . 8 . S kł adani e skrzynek 

3 . S . 8 .1. Sk ładanie sknynek spinanych. Do lączenia 

e ł ementów w skrzynkę ńależy użyć spinaczy kątowych, płas­

ki c h lub gwoźd,.i. 

druty łączące 

śred- licz- śred - licz- śred - licz- śred- licz - śred-

nica ba nica ba nica ba nica ba nica 

1 ,8 6 1 ,8 7 1,8 8 1 ,8 9 1 ,8 

2,0 6 2,0 7 2,0 8 2,0 9 2,0 

2,0 6 2,2 7 2,2 8 2 ,2 9 2,0 

2,2 8 2,2 8 2 , 2 8 2,2 9 2 , 2 

Spinaczy kątowych używa się do łączenia ele mentów z 

fo r nir u lub deszczułek z elementami i listwami z t a r cicy. 

Gwoździ używa się do łączenia elementów z deszczułek: 

a) do spinania czół z bokami i dnem oraz spinan ia dna 

z bokami - wg 3.5 . 4 i 3 . 5 . 5. 

b) do zbijania e lementów - wg PN - 71/D-796Ól. 

3 . 5 . 8.2 . Składanie skrzynek zbr ojonych . Pobocznicę 

skrzynki nal eży t a k uformować, aby boki z listwami po we­

wnętrznej s tron ie skr zynki były umieszczone pionow o . Mię­

dzy boki wstawia się czoła : 

a) zbrojon e , k tó r e w skrzynkach n ieszczelnych łączy 

się z bokami pr zez zagięcie pętli mocujących lub wolnych 

końców drutów wokół skr ajnych drutów łączących pobocz­

n icy ( rys. 11 ) ; 

IBN -78-1716H8-11) 

Rys . 11 

w skrzynkach szczelnyc h pętle mocujące lub wolne koń­

ce drutów przewleka s ię przez wycięcia ' w listwach i za­

gina na druty łączące pobocznicy ( rys . 12 ) ; 

b ) niezbroJone , które lączy się z po bocznicą przez przy­

bicie gwoźdz iami druciakami do listew wspornikowych . 

Łączenie przegród z pobocznicą należy wykonać w ta ­

ki sam sposób Jak łączenie czól. 
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IBN-78/716H8-1ZI 

Rys. 12 

3.5.9. Zamykanie skrzynek 

3.5.9.1. Zamykanie skrzynek spinanych z wiekiem po­

winno być wykonane jednym z poniższych sposobów: 

a) w skrzynkach z forniru bez listew - wieko opasane 

z bokami i dnem w dwóch miejscach drutem lub taśmą sta­

lową, w skrzynkach z listwami - przybite gwoździami 2,2 X 

)(50 mm do listew, 

b) w skrzynkach z deseczek - wieko przybite do desz­

czułek czół i boków gwoździami 1,8 X 35 mm. 

3.5.9.2. Zamykanie skrzynek zbrojonych.. Skrzynki 

należy zamykać przez przewleczenie pętli zamykających 

przez pętle drutów łączących wieka i zagięcie ich w dól 

za pomocą dźwigni. stalowej z naząbl<owanym bókiem, tak 

aby pętle zamykające przylegały do formatek boków skrzyn­

ki i druty łączące były napięte. Sposób zamykania skrzyn­

ki i dźwignię stalową do ·zamykania podano na rys. 13. 

3.5.10. Wzmocnienie taśmą stalową lub drutem wyko-

nuje się przez wiązanie: 

a) w skrzynkach spinanych z wiekiem, 

b) w skrzynkach zbrojonych na listwach wspornikowych 

po zagięciu pętli zamykających skrzynkę - zgodnie 

PN - 7l / D- 79601. 

z 

3.6. Odpornosc sKrzynek na uszkodzenia mechaniczne 

powinna odpowiadać wymaganiom podanym w PN-70/0-79l00. 

3.7. Cechowanie 

3.7. l. Cechowani e skrzynek. Skrzynki należy cecho-

wać tylko w przypadku dostarczenia ich zmontowanych prLez 

producenta; na zewnętrznej stronie czoła powinny być u-

mieszczone w sposób trwały przywieszki zawierające co 

najmniej następujące dane: 

a) nazwę lub znak wytwórni, 

b) numer normy przedmiotowej, 

c) wielkość skrzynki. 

I 

IBN -1817161-48-131 

Ry ,. 1 J 

3.7.2. Cechowanie kompletów sk r zynkowych . Na każ­

deJ paczce jednakowych elementów powinny być umieszczo­

ne wyraźne znaki zawierające co najmniej nast'ipuJąc e da-

ne: 

a) nazwę lub znak wytwórni, 

b) numer normy przedmiotow e J , 

c) wielkość kompletu skrzynkowego, 

d) nazwę elementu. 

4. PAKOWANIE, PRZE C HOWYWANIE I TRANSPOl<.T 

4 .1. Pakowanie 

4.1.1. Pakowanie skrzynek spinanych. Skrzynki spi­

nane powinny być dostarczan e w postaci kompletów skrzyn-

kowych lub skrzyne k zmontowanych . Jednakow e e leme nty 

kompletów skrzynkowych należy ukladać w paczki po 10 lub 

20 sztuk. Uformowaną paczkę nale ży przew iązać w dwóch 

miejscach prostopadle do dlugośći drutem stalowym żarzo­

nym o średnicy 1. 8 < 2,0 mm lub taśmą stalową ( rys. 14 ) . 

Na kraw ędziach paczek pod drut lub taśmę nale ży podlożyć 

kawałki tektury lub fornir'u. 

4.1. 2. Pakowanie skrzynek zbroJo nych . Skrzynki zbro­

Jone powinny być dostar czane wylącznie w postaci komple­

tów skrzynkowych. 
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Sposób pr zygotowania. i w i e lkość pacz ki jak w <\. .1. l. 

Sposób ukl a dania pobocz n ic pokazano na ry s. l<\.. 

[BN-78f716H8-14[ 

Rys. 1<\. 

CzoŁa nal eży wkladać międ zy pobocznice lub wiązać w 

oso bne pacz ki. 

4.2. Przec howywanie. Skrzynki i komplety skrzynko-

we na l eży przechowywać w miejs c u suchym przewiew-

nym w sposób za be zpiecza jący je przed zamoczeniem, za-

wi [goceni e m, poplamie nie m lub zniszczeniem oraz przed 

pr zes iąknięciem obcym zapachem. Kompletów skrzynkowych 

ni e nal eży s kladać bezpośrednio n a zie mi. 

<\. . 3 . Transport. S krzynki i komplety skrzynkowe na-

l eży przewozić krytymi lub okr ywanymi środkami transpor­

towymi. Przy zalad unku, skrzynki lub komplety skrzynko-

we na l eży ukladać r ównolegle do bocznych ścian środka 

transportowego ściśle obok s ie bie, tak' aby tworzyły zwar­

tą calość z abezpieczoną przed przesuwaniem się w cza­

si e transportu , z godnie z obowiąZUjącymi przepisami prze -

wozowymi . 

S. BADANIA 

5 .1. Pro gram badań 

5 . l. l. Badania pelne 

a) s prawdzenie formy konstrukcyjnej ( 3.1 ) , 

b ) sprawdzenie wilgotności (3 . 2 ) , 

c) sp r awdze nie wym iarów ( 3 . 3) , 

d) sprawdzenie rod za ju i jakoś c i mate rialów (3 . <\'), 

e ) sprawdzenie wykonania (3 . 5 ), 

f) sprawdzenie odporności n a us zkodzenia mechanic z­

n e (3 . 6) , 

g) s prawdz enie cechowania ( 3 . 7) . 

Badania pelne nale ży przeprowadzać okre sow o w przy­

padku wprowadzenia zmian konstrukcyjnyc h, materiałowych 

i technlogicznych oraz za i s tnienia sporu. 

5. 1.2. Badania nie pełne obejmUją sprawdzenia wymie­

n ione w 5 . 1. l z wyłącze niem 5 . 1. In . 
Badania nie peŁne należy pr zeprowadzać przy bieżącym 

od biorze partii sk r zynek lub kompl etów skrzynkowych 

s posób wylączn ie nieni szczący , 

w 

5 . 2. Sklad i liczność partii. Do badań powinny być 

przedstawione wszystkie skrzynki i komplety skrzynkowe 

z partii . Badana partia powinna zawierać skrzynki lub kom­

plety skrzynkowe jednego rodzaju, formy konstrukCyjnej i 

wielkość według normy przedmiotowej. 

5 . 3 . Pobieranie próbek 

5 . 3 . l. Pobie ranie próbek do badań pełnych 

PN-70/ 0 - 79 l55. 

5 .3.2. Pobieranie próbek do badań niepełnych 

wg 

5 .3.2.1. Sposób pobierania próbek - wg PN IN -03010 , 

5 . 3 .2. 2. Liczność partii - 26 • 10 000 sztuk. Skrzynki 

o liczności l • 25 sztuk należy objąć stuprocentową 

tro lą. 

kon-

5 .3.2.3. Poziom kontroli - II ogólny wg PN-731N-0302l 

tabl. l. 

5 . 3 .2.<\.. Wadliwość dopuszczalna 102 - maksimuriJ. 4%. 

5 .3.2. 5. Wybór i stosowanie planów badania 

PN-73 / N-03021. 

5 .4. Opis badań 

wg 

5 . <\..1. Sprawdzenie formy konstrukcyjnej należy prze­

prowadzać przez oględziny nieuzbrojonym okiem. 

5 . <\.. 2. Sprawdzenie wymiarów. Sprawdzenie szero-

kości należy przeprowadzać za pomocą przymiaru liniowe­

go z podziałką milimetrową; sprawdzenie grubości za po­

mocą suwmiarki . 

5. <\.. 3. Sprawdzenie rodzaju i jakoś.::i materiałów nale­

ży przeprowadzać przez oględziny nieuzbrojonym okiem. 

5.<\. .4. Sprawdzenie wilgotności - wg PN-77 / o-04l50. 

5 .4. 5. Sprawdzenie wykonania należy przeprowadzać 

przez oględziny nieuzbrojonym okiem. 

5 .<\.. 6 . S prawdzenie odporności na uszkodzenia me cha­

niczne - wg PN-70 /o-79100 . 

5 . <\. . 7 . Sprawdzenie cechowania należy przeprowadzać 

przez oględziny nieuzbrojonym okiem . 

5 . 5 . Ocena wyhików badań 

5 . 5 .1. Skrzynka lub komplet skr zynkowy niedobry . Ba-

daną skrzynkę lub ~omplet skrzynkowy nal eży uznać za 

niedobry , j eżeli nie przejdzie z wynikiem dodatnim chociaż-

by prze z jedno 2;e sprawdz eń obj ętych badan iami 

dzianymi przy odbiorze. 

5 . 5 .2. Partia z godna z wymaganiami normy. 

przewi -

Partię 

skr zynek lub kompletów skrzynkowych należy uznać za zgod­

ną z wymaganiami normy, j eżeli: 
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a) w badaniach pełnych wszystkie skrzynki lub komple­

ty skrzynkowe w próbce przejdą z wynikiem dodatnim pnez 

przewidziane sprawdzenia, 

b) w badaniach niepelnych liczba sztuk niedobry c h \V 

próbce nie przekroczy liczby kwalifikującej dla założone­

go planu badania . 

KON I EC 

INFORMACJE DODA T KOy,rE 

1. Instytucja opracowująca normę - Zjednoczenie Prz<:o 

mysłu Tartacznego i Wyrobów Drzewnych , Warszawa. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-71/7161-48 

a) przedmiot normy ograniczono do skrzynek spinanych 

i zbrojonych z forniru lub tarcicy eliminując skrzynki ze 

sklejki i twardej płyty pilśniowej jako skrzynki o odmien­

nej konstrukcji, 

b) wyeliminowano tabl. 1 i 2 z konstrukcją elementów, , 
umożliwiając w ten sposób wprowadzenie nowych konstruk­

;:ji na podstawie ogólnych zasad wyszczególnionych w ni-

niejszej normie, 

c) przekroje listew i grubość formatek lub deszczułek 

podano na podstawie badań przeprowadzonych w ITD, 

d) podano jakość drewna w elementach rozgraniczając 

na elementy ig~aste i liściaste a ich złagodzone wymagania 

podano na podstawie badań przeprowadzonych w I TD, 

e) wprowadzono spinacze płaskie i kątowe do składania 

elementów w skrzynkach spinanych, 

f) rozdział BADANIA dostosowano clo zasad SKj wg 

PN-73/N -03021. 

3. Normy i dokumenty związane 

PN-66 / D-01000 Wady drewna 

PN-77/D-04150 Tarcica. Oznaczenie śreuniej wilgomoś ­

ci partii 

PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe zbijane. 

Wspólne wymagania 

PN -72 /D - 79602 Skrzynki i komplety skrzynkowe .. jakość 

drewna 

PN-73/H-92326 Taśma stalowa walcowana na zimno do 

pnncerzenia kabli i opakowań 

Kontrola normalna 

Liczność par tii 
licz- liczba liczba 
ność kwalifi- dyskwa-

N prób- / kująca lifikują-

ki ca 

n m
1 

m 2 • 

26 t 90 13 1 2 

9 1 ł 150 20 2 3 

151 t 280 32 3 4 

281 t 500 50 5 6 

501 ł 1200 80 7 8 

1201 t 3200 125 10 11 

3201 t 10000 200 14 15 

P N - 67 /M-80026 Druty okrągłe ze stali niskowęglowej 0-

gólnego przeznaczenia 

P N/N -.03010 Statystyczna kontrola j akości. Losowy wy­

bór sztuk do próbek 

PN - 73/N - 03021 Staty styczna kontrola jakości. Kontrola 

odbiorcza według oceny a lternatywnej. Plany badania 

F N-64 / 0-79021 System wymiarowy opakowań 

PN -70/0-79100 Opakowania transportowe. Odporność na 

uszkodzenia mechaniczne. Wymagania i bauania 

P N -70/0-79155 Opakowania transportowe. Pobieranie 

i przygotowanie próbek do badań odporności na uszko-

dzenia mechaniczne 

BN - 70/5028- 24 Gwoździe stolarskie i ogólnego przezna­

czenia. GwoŹ9zie druciaki 

Załącznik nr 10 DKP/Dz. TiZK z 1968 r. nr 4, poz. 10 

wraz z późniejszymi zmianami. 

Zarządzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w 

sprawie ładowania samochodów ci~żarowych i przy ­

czep (Mon. Polski nr 24 z dnia 23 marca 1963 r. 

poz. 123). 

Systematyczny Wykaz Wyrobów (SWW ) Główny Urząd Sta­

tystyczny Warszawa, Wydawnictwo Katalogów i Cen ­

ników 1975 r. 

4. Symbol wg SWW - 1751-42-111. 

5 . Autor projektu normy - dr inż . Władysław jazikow­

ski - Instytut Technologii Drewna. 

6. Plan badania. Lic zność próbek w z.ależności od 

liczności partii i kontrolowanych właściwości oraz licz by 

kwalifikujące i dyskwalifikujące w zależnoś ci od lic zności 

próbek i dopuszczalnych wadliwoś ci podano w tablicy. 

Kont r ola obostrzona Kontrola ulgowa 

licz - liczba liczba licz- liczba liczba 
ność kwalifi- dyskwa - ność kwalifi - dyskwa-
prób- kująca lifikują- prób- kująca lifikują -
ki ca ki ca 

11 m , m2, 11 m
1 

m 2 

20 1 2 5 O 2 

20 1 2 8 1 3 

32 2 3 13 1 4 

50 3 4 2D 2 5 

80 5 6 32 3 6 

125 8 9 50 5 8 

200 12 13 80 7 10 


