UKD 674.61:621.798.12

NORMA BRANZOWA

OPAKOWANIA
DREWNIANE

Skrzynki i komplety skrzynkowe

spinane i zbrojone
Wspélne wymagania i badania

BN-78
7161-48

‘Zamiast
BN-71/7161-48

Grupa katalogowa V 71

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wspdlne

wymagania i badania dotyczgce skrzynek i kompletéw skrzyn-

kowych spinanych i zbrojonych, wykonanych =z forniru
1 tarcicy.
1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Skrzynki

majg zastosowanie do pakowania, przechowywania i trans-
portu towardw o masie brutto:

skrzynki spinane - do 50 kg,

skrzynki zbrojone - do 120 kg.

1.3. Qkresélenia

1.3.1. Elementy skrzynki - cze$ci sktadowe skrzynki

tak wykonane, ze ztozone z nich skrzynki nie wymagajg do-

datkowej obrébki tych czesci.

Rozrdéznia sie podstawowe, zasadnicze i dodatkowe
elementy skrzynki.

1.3.2. Elementy podstawowe skrzynki - deszczutki,
formatki, listwy lub listewki przeznaczone do . wykonania

elementéw zasadniczych skrzynki.

1.3.3. Elementy zasadnicze skrzynki - elementy ogra-

niczajace przestrzer ladowng skrzynki. Sg to:
- czola, boki, dno i wieko w skrzynkach spinanych,

- czola i pobocznica w skrzynkachk zbrojonych.

1.3.4. Elementy dodatkowe skrzynki - elementy nie-

zbedne ze wzgledu na konstrukcje skrzynki lub  strukture

pakowanego towaru. Rozrdznia sig¢ przegrody i wkladki.

1.3.5. Deszczulki - elementy z tarcicy o  grubosci
do 15 mm i szerokoéci powyzej 50 mm.
1.3.6. Formatka - ptat forniru o szerokoséci powyze]

50 mm.

1.3.7. Listwy - elementy z tarcicy o przekroju kwa-

dratowym, prostokgtnym, lub tréjkatnym przeznaczone do
lgczenia deseczek lub formatek w zasadnicze lub dodatkowe
elementy skrzynki. Rozrdznia sie listwy wspornikowe, ze-

wnetrzne, wewnegtrzne i uchwvtowe.

1.3.8. Listewki - listwy o grubo$ci do 5 mm wzmacnia-

jace elementy zasadnicze skrzynek zbrojonych i spina-

nych.

1.3.9. Pobocznica - zespdt bokdw, wieka i dna lub bo-

kéw i dna polgczonych ze sobg drutami lagczacymi i  spi-

naczami.

1.3.10. Wktadka - element przeznaczony do oddziela-

nia lub umocowania poszczegdlnych jednostek towaru pako-

wanego do skrzynki,

1.3.11. Listwa wspornikowa - listwa bokdw, wieck i

den skrzynek zbrojonych drutem, prosta lub z wcigciami na

petle do mocowania czdt do pobocznicy.

1.3.12. Listwa zewnetrzna - listwa skrajna,

przymo-
przymoco-

cowana przy krawedzi elementdédw i pos$rednia,

wana migdzy listwami skrajnymi skrzynek.

1.3.13. Listwa wewnetrzna - listwa naro.nikowa o prze-

kroju tréjkagtnym potgczona z deseczkami lub formatkami

czél skrzynek spinanych.

1.3.14. Element szczelny - element wykonany z jed-

nej lub kilku formatek lub deszczutek lgczonych na styk.

1.3.15. Element nieszczelny - element wykonany z kil-

ku formatek lub deszczutek, migedzy ktéSrymi pozostawione
sq szczeliny o szerokos$ci wymagane] specyfikg pakowane-

go towaru do skrzynki.

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tartacznego i Wyrobéw Drzewnych
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tartacznego i Wyrobéw Drzewnych
dnia 29 marca 1978 r. joko norma obowiazujaca od dnia 1 pazdziernika 1978 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 12/1978 poz. 56)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1978,
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Cena zt 10,80
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1.3.16. Druty lgczgce skrzynek zbrojonych - druty
opasujgce skrzynkg poprzecznie do dlugosci, wigzgcoe
skrzynke w calo$é lub umieszczone na czolach i przegro-
dach poprzecznie do ich wysoko$ci. Rozrdznia sle druty
lagczgce, skrajne, $rodkowe i druty przegrdd.

1.3.17. Petle zamykajgce - petle wykonane na koii-

cach drutéw lgczgcych przeznaczone do zamykania skrzyn-
ki.

Rozrdznia sie:

- petle wbijane (rys. la),

- petle skrgcane (rys. 1b, ¢).

T

AN

Rys. 1 BN-78/T161-48-1

1.3.18. Petle mocujace - pgtle wykonane na honcach

drutéw tgczacych czdl lub przegrdd, przeznaczone do  po-

laczenia tych elementdéw z pobocznicy.

1.3.19. Spinacze - elementy lgczgce wykonane z dru-
tu o zaostrzonych i zagietych pod katem koncach.

Spinacze w zaleznosci od ksztaltu dzieli sig na:

- spinacze plaskie z grzbietem plaskim uzywane do spi-
nania formatek i deseczek z listewkami w elementy lub ele-
mentéw w skrzynke (rys. 2b),

- spinacze zaokragglone z grzhietem zaokraglonym uzy-

wane do spinania formatek i deseczek z listwami

WSpor-
nikowymi i drutem tgczacym (rys. 2a i 2¢),
- spinacze kgtowe z grzbietem wygig¢tym pod katem pros-
tym uzywane do spinania elementéw w skrzynke (rys.2d).
W zaleznodci od ksztaltu $cigcia koricéwek trzpie'm' ToZ-
rdéznia sie:

konicami prostopadle

- spinacze z trzpieni S$cietymi
do osi, uzywane do spinania formatek lub deszczulek z za-
gieciem koricdwek (rys. 2b, 2c, 2d),

- spinacze z korcami trzpieni $cigrymi ukoénie, uzy-
wane do spinania formatek lub deszczulek bez zagigcia kor

cdwek (rys. 2a).

a) b) @l d)

-
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Rys. 2

1.3.20. Gwozdzie druciaki lub budowlane - gwozdzie

uzywane do przybijania wieka i zbijania elementéw w skrzyn-

ke.

1.3.21. Ta$my stalowe do opakowan lub drut stalowy -

materialy uzywane do wigzania skrzynki po zapakowaniu

towaru.

1.3.22. Komplet skrzynkowy - komplet elementédw prze-

znaczony do zlozenia jednej skrzynki.

for-

1.3.23. Skrzynka spinana - skrzynka, w ktorej
matki lub deseczki i listwy s spinane w elemnenty zasadni-
‘cze spinaczami ptaskimi, a elementy tworzgce skrzynke po-
laczone sg gwozdziami lub spinaczami katowymi.

Rozréznia sig:

- skrzynki czes$ciowo spinane , w ktdrych elementy za-
sadnicze sa zbijane w skrzynke,

- skrzynki catkowicie spinane, w ktdrych elementy za-
sadnicze sg spiete spinaczami kgtowymi lub ptaskimi W

skrzynke.

1.3.24. Skrzynka zbrojona - skrzynka, w ktérej boki,

dno i wieko polaczone sg w pobocznice drutami w poprzek
dlugosci, przymocowanymi spinaczami zaokrgglonymi lub
plaskimi.

Rozrdznia sie:

- skrzynki czeéciowo zbrojone, w ktérych  pobocznica
jest zbrojona drutem a czota spinane i wktadane luZno Ilub
przybijane gwozdziami do listew pobocznicy,

- skrzynki catkowicie zbrojone, w ktérych pobocznica i

czola sg zbrojone drutem lub zaopatrzone w petle mocujgce.

1.3.25. Skrzynka otwarta - skrzynka wykonana z ele-

mentéw 1 przygotowana do zapakowania towaru, lecz bez
wieka.
1.3.26. Skrzynka zamknieta - skrzynka z  elemen-

téw, ktérych czesécig skladowg jest wieko przybijane gwo#-
dziami do listew wzmacniajgcych lub do deseczek bokdw i

czdl z wyjatkiem skrzynki zbrojonej.

1.3.27. Pozostate nazwy i okreélenia - wg PN-72/

D-79601.
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2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podzial

2.1.1. Grupy. W zaleznoséci od konstrukcji  skrzynek

rozrdznia sie dwie grupy skrzynek wykonanych z desz-
czulek tartych, skrawanych ptasko lub obwodowo:
Sp - skrzynki spinane,

Spz - skrzynki zbrojone.

2.1.2. Typy. W zaleznosci od spinania lub zbrojenia

skrzynek rozrdznia sig:
1 - skrzynki czesciowo spinane lub zbrojone,

Il - skrzynki catkowicie spinane lub zbrojone.

2.2. Sposdb budowy oznaczenia. Komplet skrzynkow;

lub skrzyuke oznacza si¢ podajac kolejno:

a) oznaczenie: KOMPLET SKRZYNKOWY lub SKRZYN-
KA,

b) symbol grupy wg 2.1.1,

¢) symbol typu wg 2.1.2,

d) symbol formy konstrukcyjnej wg 3.1,

e) numer normy przedmiotowej.

W_zaleznosci od potrzeb punkty b) i ¢) nalezy zastgpid
lub uzupeini¢ symbolami podziatu szczegdlowego wediug
1ormy przedmiotowej.

3. WYMAGANIA
3.1. Formy konstrukcyjne
3.1.1. Formy konstrukcyjne skrzynek spinanych - wg

rys. 3 + 61 tabl. 1,
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Tablica 1
Forma ‘ . . 2 : . X
Konstrukcja Wykonanie Wykonanie bokdéw, wie- Skladanie Zastosowanie formy
konstruk- : s : : -
, skrzynki czol ka i dna skrzynki konstrukcyjnej
cyjna
1 jednodesz- jednodeszczul- boki jednodeszczulko- czota,boki i dno - spi- | do pakowania towardw,
czutkowa bez | kowa we, wieko i dno jedno- | naczami kgtowymi, ktérych masa lgcznie
listew, z wie- lub wielodeszczulkowe | wieko przybite gwoiz- z masg skrzynki rie
kiem lub bez szczelne lub nieszczel- | dziami lub opasane przekroczy 10 kg
wieka ne drutem lub tasmag
(rys. 3)
11 jednodesz- jednodeszczul- boki jednodeszczutko- czola i boki polgczone |do pakowania towardw,

czutkowa z
listwami na-
roznymi, z
wiekiem Iub
bez wieka

(rys. 6a) i b)

kowe o szero-
kosci wickszej
lub réwnej sze-
rokoséci bokdw

naroznymi o diu-
goéci réwnej lub
wigksze) od sze-
rokosci czdl

we z listwami narozny-
mi o przekroju trdj-
katnym lub prostokat-
nym i diugosci réwne]
lub wigkszej od szero-

wielodeszczultkowe
wzmocnione z listwami

poprzecznymi przy po-
mocy spinaczy plaskich

ze soba za pomoca
listew naroznych spi-
naczami ptaskimi; dno
polgczone z czolami

i bokami spinaczami

mi; dno polgczone z
czolami i bokami spi-
naczami kgtowymi,
wieko pozbijane gwoz-
dziami

ktérych masa lgcznie
z masg skrzynki nie
przekroczy 20 kg

(rys. 4) kosci bokéw, wieko kgtowymi, wieko przy-
lub dno wielodeszczul- | bijane do listew gwoZz-
kowe szczelne lub nie- | dziami
szczelne wzmocnione
listewkami poprzecz-
nymi
111 wielodesz- wielodeszczul- boki wielodeszczutko- czota i boki polgczone | do pakowania towardw,
czutkowe kowe z listwami | we, wieko i dno wielo- | ze sobg za pomocg lis- | ktérych masa lgcznie
szczelne wewnetrznymi deszczulkowe wzmoc- tew spinaczami plaski- | z masg skrzynki nie
(rys. 5a) i b) | naroznymi lub nione listwami lub lis- mi; dno poltgczoné z przekroczy 50 kg
- wewnetrznymi tewkami poprzecznymi czotami i bokami spi-
prostokgtnymi naczami katowymi,
wieko przybijane gwoz-
dziami
1A% wielodesz- wielodeszczul- boki wielodeszczulko- czola i boki polgczone | do pakowania towardw,
czulkowa nie- | kowe z listwami | we z listwami lub bez ze soba za pomocg lis- | ktérych masa tgcznie
szczelna wewnetrznymi listew; wieko i dno tew spinaczami plaski- | z masg skrzynki nie

przekroczy 30 kg

3.1.2. Forma konstrukcyjna skrzynek zbrojonych -

wg rys. 7i 81 tabl. 2.

Tablica 2

Forma Zastoso-
kon- Wykonanie Wykonanie| Skiadanie| wanie for-
struk- czot pobocznicy| skrzynki | my kon-
cyina strukcyj-
nej
| wieloformatko- | wielofor- | powinno |do pakowa-
we z listwami | matowa z | byé zgod- |nia towa-
potaczonymi listwami |ne z réw, kté-
spinaczami wsporni- 1 3.4 + 3.2 |rych masa
ptaskimi; roz- | kowymi lgcznie z
rdznia sie czo-| polgczo- masa
la: nymi ze skrzynki
- sbrojone dru| 0P8 dru- e proe:
tem (rys. Ga) czgcymi 120 kg
- z pgtelkami
(rys. 8b)
- przybijane
gwozdziami
do listew
wsporniko-
wych
(rys. 7)
Rys. 7 —
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Grubos$é deszczulek lub formatek i przekrd;j listew
skrzynek spinanych podano w tabl. 3, a skrzynej; zbrojo-
b) a) nych w tabl. 4.
== == 5 s
Grubens fonma- Szero- | Przekrdj listew
tek lub deszczu- - .
Masa kosé z tarcicy
tek .
zawar- listew
tosci z r
AN-TR =z . . . prosto- |trdjkat-
] czola boki forniru katnyel: |nyeh
k
Rys. 8 g mm
do 5 3 5 - - -
3 3 30 - 35X35
3.2. Wilgotnosé¢ drewna, listew i formatek - 15 + 20% w
_ — . 6115 5 5 30 18%X40 | 35%35
stosunku do wilgotnoséci drewna zupelnie suchego. 10 7 _ - -
9. 5. Wymiary 16 + 25 5 5 30 - 50 | 20X40 | 40X40
15 9 - . -
3.3.1. Wymiary skrzynek - wedlug norm przedmioto-
wych. Zaleca sie ustalaé wymiary zgodnie z PN-64/0-79021. 26 + 35 11 11 - 20%40 40X40
15 9 - 20X40 40 X40
3.3.2. Wymiary zasadnicze elementdw 36 :+ 50 15 11 - 20X40 40X40
) Odchytki | forma- szero-
3.3.2.1. Skrzynki spinane. Wymiary zasadnicze ele- tek, 0.2 $1.10 kosé +1.0
mentéw powinny odpowiadad: desz- e 7 gru- -
; : 7 czulek bosé 0.5
a) dlugos¢ czét - wewngtrznej szerokoéci skrzynki, a
szerokos$é - glebokosci sk i i i -
e os¢ - glebokosci skrzynki w I, 11 i IV formie kon Tablica 4
strukcyjnej lub powinna by¢ wieksza od glebokosci w II i
I11 f ie k inej ' - B "
asa | STbOSE o | sperakose | Priekndl i
4 rd . » . . . m . &
b) dlugoéé bokdw - wéwnetrznej dlugosci skrzynki skrzynki ek hfs‘;::ik S —
zwigkszonej o: hrutts z forniru = 1 z tarcicy
- gruboé¢ formatek lub deszczulek cz8t w skrzynkach kg —_—
bez listew lub z listwami naroznymi wewnetrznymi, do 40 3,0 19X 19
- basé T ; . ‘. .
grubosc formatek lub deszczutek i gruboédé listew 41+ 60 4,0 19X 19
5t k k i i i N
cz6t w skrzynkach z listwami zewnetrznymi, 61 + 100 5.0 30 + 70 22X 22
Kodd L 5 :
c) szeroko$é bokéw - glebokosci skrzynki, 101 = 120 5,0 22X 922
d) dilugosé wieka i dna - wewngtrznej ditugosci skrzyn-
: : _ 2 % , Odchytki =0, 2 x1,0 szerokosdé 11,0
ki, zwiekszonej o grubosc¢ formatek lub deszczulek czdt, gruboéé £0,5
e) szerokoéé wieka i dna - szerokosci skrzynki zwigk-
szonej o gruboéé formatek lub deszczulek bokdw. 3.4. Material
a) drewno sosnowe, swierkowe, topolowe, olszowe,

3.3.2.2. Skrzynki zbrojone. Wymiary zasadniczych e-

lementdw powinny odpowiadad:
a) dlugos$d i szerokos$dé czdt - wymiarom szerokosci we-

wnetrznej i gtebokosci skrzynki,

b) dlugo$é pobocznicy - sumie szerokoéci bokdw, wie-
ka i dna, przy czym szeroko$¢ bokéw powinna byd réwna
gtebokosci skrzynki, szerokoéé dna i wieka - szerokosci

skrzynki,

c) szerokosé pobocznicy - dlugosdci wewnetrznej skrzyn-
ki zwigkszonej o dwie grubos$ci listew  wspornikowych,
grubosci czdl oraz grubosci listewek skrajnych czdt,

d) dlugosé i szerokosé przegrdd - wymiarom szerokos-

ci wewnetrznej i glebokos$ci skrzynki.

brzozéwe, bukowe, na deszczulki wspornikowe - wg PN-72/
D-79602; listewki i formatki z forniru a takze jodlowe na
deszczutki; listewki i formatki z forniru o jakosci zgodnej

z tabl. 5: dopuszcza si¢ za zgoda stron formatki ze sklejki,

b) drut stalowy ocynkowany wg PN-67/M-80026:

- o $rednicy 1,0 + 1,5 mm na spinacze.

- o0 $rednicy 1,2 + 2,2 mm na druty taczgce,

¢) gwozdzie druciaki wg BN-70/5028-24 do przybijania
czd6t i wkladek do listew wspornikowych pobocznicy wiek do
bokdéw i czdt lub listew;

d) tasma stalowa wg PN-73/H-92326 lub drut

stalowy

zarzony wg PN-67/M-80026 do wigzania skrzynek.
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Tablica 5
s
' Dopuszczalne rozmiary wad w elementach
Nazwa wady drewna
iglastych lidciastych
Seki zdrowe zro$- nie bierze si¢ pod uwage sckdéw o $rednicy do 10 mm; dopuszczalne do 1/3 szerokoéci
nigte formatki, jezeli rozmieszczone sg w odstepach nie mniejszych niz 20 cm oraz do  1/3
szerokoséci i gruboéci listwy - w liczbie 1 sztuka na listwg
skrzydlate niedopuszczalne
czarne, zepsute dopuszczalne o $rednicy do
wypadajgce i
otwory po s¢-
kach 10 mm 15 mm
lecz o érednicy do 1/4 szerokosci elementu, w liczbie do 2 sztuk na element wystepujgce
pojedynczo
Peknig- przechodzgce niedopuszczalne w elementach o szerokosci do 60 mm
cia
dopuszczalne o lgcznej diugodci do
1/3 1/2
dlugosci elementu w liczbie 1 pgknigcie w elemencie ¢ szerokosci do 100 mm i 2 pgknig-
cia w elemencie o szerokosci powyzej 100 mm
skosne niedopuszczalne wychodzgce na krawedZ, pozostate jak pekni¢cia przechodzace, na
listwach niedopuszczalne
Zabarwie- sinizna, dopuszczalne w postaci smug, pasm, plam obejmujacych nie wiecej niz 1/2 szerokosci
nia pocho- czerwien, elementu w przypadku eksportu dopuszczalne o niezbyt intensywnym zabarwieniu obej-
dzenia bio- zaparzenie mujgcym nie wiecej niz 1/3 szerokosci elementu
logicznego
Zgnilizna twarda dopuszczalna w postaci pojedynczych smug do 1/4 szerokos$ci elementu, w eksporcie
niedopuszczalna
migkka niedopuszczalna
Wady bu- | zabitki, niedopuszczaine dopuszczalne do diugosci 50 mm i szero-
dowy zakorki koséci 15 mm
drewna w eksporcie niedopuszczalne
rdzen niedopuszczalny
skret widkien do4 cmnalm
Chodniki owadzie dopuszczalne o $rednicy do 3 mm w liczbie 3 szt na element, w eksporcie niedopusz-
czalne
Wady nie wymienione w tablicy nalezy uwazacé za dopuszczalne.
Maksymalne skupienia dopuszczalnych wad w jednym elemencie zasadniczym (pobocznicy lub czole) nie powinno obej-
mowac wiecej niz 30% formatek w partii. Wady dopuszczalne nie powinny wystepowad w pasie wbijania spinaczy i gwoZ-
dzi oraz w odleglodci 20 mm od krawedzi bocznych deszczutek i 40 mm od krawedzi czdt listew,

3.5. Wykonanie

c) zakladke (rys. 9c¢),
d) czop i widlicg (rys. 9d).

3.5.1. Obrdbka ptaszczyzn elementdw

a) deszczutki, formatki i listewki z forniru powinny byé

gladkie, bez zgrubien i zadziordw, powstate przez prze- 3.5.3. Skladanie elementdéw

tarcie, skrawanie ptaskie lub obwodowe,

a) elementy szczelne nalezy sktadaé z deszczutek lub

b) listwy powinny mieé rzaz gltadki 1lub plaszczyzny z formatek forniru o szerokosci powyzej 80 mm; deszczultki

skrawane. lub formatki skrajne powinny mieé szeroko$é powyzej
100 mm;

3.5.2. Lgczenie listew. Listwy powinny byé¢ ze sobg b) elementy nieszczelne nalezy sktadaé¢ z  deszczulek

lgczone na:

a) styk prosty (rys. 9a),

lub formatek forniru o szerokoéci wynikajacej 2z szero-

kosci elementu, liczby i szerokosci szczelin lecz nie mniej

b) ucios pod kgtem 45° (rys. 9b), szych niz 50 mm.
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Rys. ¥

3.5.4. Zasady spinania elementdw. Do spinania elemen

téw skrzymnek spinanych nalezy uzywad spinaczy  plaskizh
whbitych pod katem 30 45° do przebiegu widkien, a do
spinania elementéw skrzynek zbrojonych - spinaczy zao-
krgglonych. Wolne korice spinaczy powinny byé zawijane:

- ptasko przy laczeniu formatki z formatks,

- plasko z ponownym wbiciem w drewno przy  laczeniu
forniru z listwg.
3.5.5. Liczba spinaczy i ich rozmieszczenie. Desz-

czutka lub formatka forniru o szerokosci do 60 mm- pOW L11-
na by¢ potgczona z listewkg lub listwg dwoma spinaczami,
a o szerokoéci powyzej 60 mm - trzema spinaczami.

Odlegloéé spinaczy od krawgdzi formatek powinna wy-
nosi¢ co najmniej 10 mm. Odleglosé miedzy spinaczami 35 #
50 mm.

W formatkach pobocznicy, do ktérych przytwierdzane sa
druty z petlami, spinacze motujace drut przy petli powin-
ny byé umieszczone w odlegtosci 28 + 38 mm od krawe-

dzi formatki.

3.5.6. Spinanie elementéw skrzynek spinanych. Czola,

boki, wieko, dno i przegrody powinny by¢ wykonane zgod-

nie z 3.5.3, 3.5:41 3.5.5.

3.5.7. Spinanie elementéw skrzynek zbrojonych

3.5.7.1. Czota i przegrody niezbrojone powinny  byd

wykongne zgodnie z 3.5.3, 3.5.41 3.5.5.

Czola i przegrody zbrojone powinny byé wykonane zgod-

nie z 3.5.3, 3.5.41 3.5.5 oraz w zaleznodci od szero-
kosci czota lub przegrody liczba i rozmieszczenie drutéw
mocujgcych powinny by¢é nastepujgce:

- przy szerokoéci czdl i przegréd do 230 mm - jeden

drut w potowie szerokosci,

- przy szerokos$ci czdl i przegréd powyzej 230 mm -

liczba drutdw i ich $rednice zgodnie z tabl. 6.

Tablica 6
Glebokos¢ Masa < .

. . Srednica
skrzynki (sze- LiczPa skrzynki drutw
rokos$é czola) drutdw brutto

e kg mm
do 400 2 do 50 1,2
401 = 550 a 51 + 100 1,8
ponad 551 101 « 120 242

W czoltach z trzema i czterema drutami druty $rodkowe

moga by¢ zastapione listewkami z forniru o  szerokosci
do 70 mm kazda. Druty mocujace czola i przegrody mogg
by¢ zakoniczone petlami lub prostymi kordcédwkami, ktérych
dlugoéé powinna wynosié¢ 30 ¢ 45 mm.

Druty nalezy przytwierdzac:

- na zewnetrznej stronie czota, jezeli listwy =z tarci-
cy sa réwnolegle do diugosci czota (poziome).

- na wewngtrznej stronie czota, jezeli listwy z tarci-

cy sa réwnolegte do szerokos$ci czola (pionowe).
Przymocowanie drutéw powinno by¢ wykonane spinacza-

mi zaokrgglonymi.

Dopuszcza sie stosowanie spinaczy ptaskich wbitych
pod katem 30 = 45° do kierunku przebiegu widkien.
3.5.7.2. Spinanie pobocznicy. Druty laczgce skrajne

powinny by¢ przytwierdzone wzdtuz osi podiuznych listew
skrajnych pobocznicy, przy czym odchylka od osi me  po-
winna przekraczaé 2 mm. Druty iqczqée srodkowe powinny

by¢é rozmieszczone réwnomiernie pomig¢dzy drutami skraj-

nymi.

Liczbe drutéw lgczgcych oraz ich $rednice, w mm, po-
dano w tabl. 7 na str. 8.

W skrzynkach o masie brutto do 20 kg dopuszcza  si¢
druty laczgce o drednicy 1 ,4 mm pod warunkiem stosowa-
nia drutu o normalnej wytrzymatoséci (N,,), czyli o wy-
trzymatoéci na rozcigganie powyzej 60 kg/mm2 i liczbie
przegied nie mniejszej niz 7.

W przypadku niemoznoéci zastosowania wskazanej licz-
by drutdw tgczacych, skrzynke nalezy opasac tasmag sta-

lowg wg 3.5.10.

3.5.7.3. Liczba spinaczy mocujgcych druty - wg tabl.8.

Tablica 8
. Najmniejsza liczba spi-
Masa skrzynki brutto ,
K naczy mocujacych druty
g laczace
do 40 2
41 + 60 4
61 + 100 5
101 + 120
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Tablica 7
Dlugoé¢ wewnetrzna skrzynki
Masa do 200 2014300 3014550 551+750 7514900 901+1050 105141300 | 1301:1500
skrzynki
brutto druty lgczgce
kg
licz- | $red-| licz- |$red- | licz- | $red-| licz- | §red-|licz- | Sred-| licz- | éred-|licz- | §red-| licz- | $red-
ba nica ba nica ba | nica ba nica | ba nica ba nica | ba nica | ba nica
do 40 2 2,0 3 2,0 4 1,8 5 1,8 6 1,8 Y3 1,8 8 1,8 9 1,8
41 + 60 2 2,8 3 2,2 4 2;0 6 2,0 6 2,0 7 2,0 8 2,0 9 2,0
61 + 100 - - 4 242 5 2,0 6 2,0 6 2,2 7 2,2 8 2,2 9 2,0
101 + 120 - - 4 2,2 5 2,2 6 2,2 8 2,2 8 2,2 8 2,2 9 2,2
3.5.7.4. Wykonanie i dlugo$é petli zamykajacych. W Spinaczy katowych uzywa sig do tgczenia elementdéw z
przypadku stosowania petli skrecanych powinny mie¢  one forniru lub deszczulek z elementami i listwami z tarcicy.
przynajmniej 3 sploty zawinigtych drutéw. Ostre koncow- Gwozdzi uzywa si¢ do lgczenia elementéw z deszczulek:

ki drutu nie powinny wystawadé na zewngtrz pobocznicy.
Dlugoséé petli natezy ustalaé zgodnie z wykresem poda-

10,

Ny Na rys.

mim rela meka
10
35
30 |
25 |

20

pertd

75 | i

rs
3

/{7

; 72 5 4 5 6 F & 9 w
Grubose  formalen

retla boky

3

aiugosc perly
3

v -
J |
/] 2 3 4 5 6 F & 9 0
arevose’ Jormalek
Rys. 10
3.5.8. Skladanie skrzynek

3.5.8.1. Skladanie skrzynek spinanych. Do lgczenia

elementdw w skrzynke¢ nalezy uzyé spinaczy kgtowych, pl.,as-

kich lub gwozdzi.

a) do spinania czdl z bokami i dnem oraz spinania dna
z bokami - wg 3.5.41i 3.5.5.

b) do zbijania elementéw - wg PN-71/D-79601.

2.5.8.2. Skladanie skrzynek zbrojonych. Pobocznice

skrzynki nalezy tak uformowac, aby boki z listwami po we-
wnetrznej stronie skrzynki byly umieszczone pionowo. Mig-
dzy boki wstawia sie czola:

a) zbrojone, ktére w skrzynkach nieszczelnych  1gczy
sie z bokami przez zagigcie pgtli mocujgcych lub wolnych
koricéw drutédw wokdl skrajnych drutédw tgczacych pobocz-

nicy (rys. 11);

|BN-7877161-48-11)

Rys. 11

w skrzynkach szczelnych petle mocujgce lub wolne kori-
ce drutdw przewleka sig¢ przez wyciecia w listwach i za-
gina na druty lgczace pobocznicy (rys. 12);

b) niezbrojone, ktdre lgczy sie z pobocznica przez przy-
bicie gwozdziami druciakami do listew wspornikowych.

Lgczenie przegrdd z pobocznicg nalezy wykonaé¢ w ta-

ki sam sposdb jak lgczenie czdl.
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Rys. 12

3.5.9. Zamykanie skrzynek

3.5.9.1. Zamykanie skrzynek spinanych z wiekiem po-

winno by¢ wykonane jednym z ponizszych sposobdw:
a) w skrzynkach z forniru bez listew - wieko opasanc
z bokami i dnem w dwdch miejscach drutem lub taéma sta-
lowg, w skrzynkach z listwami - przybite gwoZdziami 2,2 X
X50 mm do listew,
b) w skrzynkach z deseczek - wieko przybite do desz-

czulek czdl i bokdéw gwozdziami 1,8 X 35 mm.

3.5.9.2. Zamykanie skrzynek zbrojonych. Skrzynki

nalezy zamykad przez przewleczenie petli zamykajgcych
przez petle drutéw tgczacych wieka i zagiecie ich w ddl
za pomocg dZwigni stalowej z nazgbkowanym bokiem, tak
aby petle zamykajace przylegaly do formatek bokdéw skrzyn-
ki i druty taczgce byly napiete. Sposdb zamykania skrzyn-

ki i dZwignie stalowg do zamykania podano na rys. 13.

3.5.10. Wzmocnienie tadmg stalowg lub drutem wyko-

nuje sie¢ przez wigzanie:

a) w skrzynkach spinanych z wiekiem,

b) w skrzynkach zbrojonych na listwach wspornikowych
po zagieciu petli zamykajgcych skrzynke -
PN-71/D-79601.

zgodnie z

3.6. Odpornosc skrzynek na uszkodzenia mechaniczne

powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-70/0-79100.

3.7. Cechowanie

3.7.1. Cechowanie skrzynek. Skrzynki nalezy cecho-

wad tylko w przypadku dostarczenia ich zmontowanych przez
producenta; na zewngtrznej stronie czota powinny byé  u-
mieszczone w sposdb trwaly przywieszki zawierajace co
najmniej nastepujgce dane:

a) nazwe lub znak wytwdrni,

b) numer normy przedmiotowej,

c) wielkoéé skrzynki.

[BN - 18/7161-48-13]

Rys. 13

J.7.2. Cechowanie kompletdw skrzynkowych. Na kaz-

dej paczce jednakowych elementdw powinny byé umieszczo-
ne wyrazne znaki zawierajgce co najmniej nastqpujgce da-
ne:

a) nazwe lub znak wytwdrni,

b) numer normy przedmiotowej,

c) wielkoéé kompletu skrzynkowego,

d) nazwg¢ elementu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPOR'T

‘4. 1. Pakowanie

4.1.1. Pakowanie skrzynek spinanych. Skrzynki spi-

nane powinny by¢ dostarczane w postaci kompletdw skrzyn-
kowych lub skrzynek zmontowanych. Jednakowe elementy
kompletéw skrzynkowych nalezy uktadaé w paczki po 10 lub
20 sztuk. Uformowang paczkg nalezy przewigzaé w dwdch
miejscach prostopadle do dlugosci drutem stalowym zarzo-
(rys. 14).

Na krawgdziach paczek pod drut lub tasmg nalezy podlozyd

nym o $rednicy 1,8 + 2,0 mm lub tasmg stalowa

kawatki tektury lub forniru.

4.1.2. Pakowanie skrzynek zbrojonych. Skrzynki zbro-

jone powinny byc¢ dostarczane wylgcznie w postaci komple-

téw skrzynkowych.
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Sposdb przygotowania i wielkosé paczki jak w  4.1.1.

Sposdb ukiadania pobocznic pokazano na rys. 14.

[BN-T78/7161-48-14]

Rys. 14

Czola nalezy wklada¢ miedzy pobocznice lub wigzaé w

osobne paczki.

4.2, Przechowywanie. Skrzynki i komplety skrzynko-

we nalezy przechowywad¢ w miejscu suchym i przewiew-
nym w sposob zabezpieczajacy je przed zamoczeniem, za-
wilgoceniem, poplamieniem lub zniszczeniem oraz przed
przesigknigciem obcym zapachem. Kompletéw skrzynkowych

nie nalezy skladaé bezposrednio na ziemi.

4.3. Transport. Skrzynki i komplety skrzynkowe na-

lezy przewozié¢ krytymi lub okrywanymi $rodkami transpor-
towymi. Przy zaladunku, skrzynki lub komplety skrzynko-
we nalezy ukladad réwnolegle do bocznych $cian d$rodka
transportowego $cisle obok siebie, tak aby tworzyly zwar-
ta calosé zabezpieczong przed przesuwaniem sie w cza-
sie transportu, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prze-

wOozZOowymi.

-

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne

a) sprawdzenie formy konstrukcyjnej (3.1),
b) sprawdzenie wilgotnosci (3.2),
¢) sprawdzenie wymiardw (3a:3) %
d) sprawdzenie rodzaju i jakoséci materiatéw (3.4),
e) sprawdzenie wykonania (3.5),
f) sprawdzenie odpornosci na uszkodzenia mechanicz-
ne (3.6),

g) sprawdzenie cechowania (3.7).

Badania pelne nalezy przeprowadzad okresowo w przy-
padku wprowadzenia zmian konstrukcyjnych, materiatowych

i technlogicznych oraz zaistnienia sporu.

5.1.2. Badania niepelne obejmujg sprawdzenia wymie-

nione w 5.1.1 z wylaczeniem 5.1.1f).
Badania niepeine nalezy przeprowadzaé przy biezgcym
odbiorze partii skrzynek lub kompletéw skrzynkowych W

sposdb wylgcznie nieniszczgcy.

5.2. Skiad i licznoé¢ partii. Do badar powinny by¢

przedstawione wszystkie skrzynki i komplety skrzynkowe
z partii. Badana partia powinna zawieradé skrzynki lub kom-
plety skrzynkowe jednego rodzaju, formy konstrukcyjnej i

wielkos¢ wedlug normy przedmiotowej.

5.3. Pobieranie prdbek

5.3.1. Pobieranie prébek do badan pelnych - wg
PN-70/0-79155.

5.3.2. Pobieranie prébek do badan niepelnych

5.3.2.1. Sposdb pobierania prébek - wg PN/N-03010,

5.3.2.2. Liczno$d¢ partii - 26 + 10 000 sztuk. Skrzynki

o liczno$ci 1 + 25 sztuk nalezy objgé stuprocentowa  kon-
trolg.

5.3.2.3. Poziom kontroli - Il ogdiny wg PN-73/N-03021
tabl. 1.

5.3.2.4. Wadliwo$¢ dopuszezalna w, - maksimum 4%.

5.3.2.5. Wybdr i stosowanie planéw badania - wg

PN-73/N-03021.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie formy konstrukcyjnej nalezy prze-

prowadzaé przez ogledziny nieuzbrojonym okiem.

5.4.2. Sprawdzenie wymiardw. Sprawdzenie szero-

kosci nalezy przeprowadzad za pomocg przymiaru liniowe-
go z podziatkg milimetrowa; sprawdzenie gruboséci za po-

mocg suwmiarki.

5.4.3. Sprawdzenie rodzaju i jakoéci materialéw nale-

2y przeprowadzac przez ogledziny nieuzbrojonym okiem.

5.4.4. Sprawdzenie wilgotnoéci - wg PN-77/0-04150.

5.4.5. Sprawdzenie wykonania nalezy przeprowadzad

przez ogledziny nieuzbrojonym okiem.

5.4.6. Sprawdzenie odpornosci na uszkodzenia mecha-

niczne - wg PN-70/0-79100.

5.4.7. Sprawdzenie cechowania nalezy przeprowadzacd

przez ogledziny nieuzbrojonym okiem.

5.5. Ocena wynikdéw badarn

5.5.1. Skrzynka lub komplet skrzynkowy niedobry. Ba-

dang skrzynke lub komplet skrzynkowy nalezy wuznacd za

niedobry, jezeli nie przejdzie z wynikiem dodatnim chociaz-

by przez jedno ze sprawdzen objetych badaniami przewi-
dzianymi przy odbiorze.
5.5.2. Partia zgodna z wymaganiami normy. Partie

skrzynek lub kompletéw skrzynkowych nalezy uznacé za zgod-

na z wymaganiami normy, jezeli:
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a) w badaniach pelnych wszystkie skrzynki lub komple-
ty skrzynkowe w prdbce przejda z wynikiem dodatnim przez

przewidziane sprawdzenia,

b) w badaniach niepelnych liczba sztuk niedobrych W

probce nie przekroczy liczby kwalifikujgcej dla zalozone-

go planu badania.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Zjednoczenie Prze-

myshu Tartacznego i Wyrobdéw Drzewnych, Warszawa.

2. lstotne zmiany w stosunku do BN-71/7161-48

a) przedmiot normy ograniczono do skrzynek spinanych
i zbrojonych z forniru lub tafcicy eliminujgc skrzynki ze
sklejki i twardej ptyty piléniowej jako skrzynki o odmien-
nej konstrukeji,

b) wyeliminowano tabl. 11i 2 z konstrukcjg elementdw,
umozliwiajgc w ten sposéb wprowadzenie nowych konstruk-
2ji na podstawie ogdlnych zasad wyszczegdlnionych w ni-
niejsze)j normie,

c) przekroje listew i gruboéé formatek lub deszczulek
podano na podstawie badai przeprowadzonych w 1TD,

d) podano jako$é drewna w elementach rozgraniczajac
na elementy iglaste i lidciaste a ich zlagodzone wymagania
podano na podstawie badan przeprowadzonych w ITD,

e) wprowadzono spinacze ptaskie i katowe do skladania
elementéw w skrzynkach spinanych,

f) rozdzial BADANIA dostosowano <o
PN-73/N-03021.

zasad SK] wg

3. Normy i dokumenty zwiazane
PN-66/D-01000 Wady drewna

PN-77/D-04150 Tarcica. Oznaczenie $redniej wilgotno$-

Ci partii
PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe zbijane.

Wspdlne wymagania

0_

PN-67/M-80026 Druty okragle ze stali niskoweglowe;]
gdélnego przeznaczenia

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wy-
bér sztuk do probek

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci.  Kontrola

odbiorcza wediug oceny alternatywnej. Plany badania

FN-04/0-79021 System wymiarowy opakowan

PN-70/0-79100 Opakowania transportowe. Odpornosé¢ na
uszkodzenia mechaniczne. Wymagania i badania
PN-70/0-79155 Opakowania transportowe. Pobieranie

i przygotowanie prébek do badar odpornosci na uszko-

dzenia mechaniczne

BN-70/5028-24 Gwozdzie stolarskie i ogdlnego przezna-
czenia. GwozZdzie druciaki
Zalgcznik nr 10 DKP/Dz.TiZK z 1968 r. nr 4, poz. 10

wraz z pdZniejszymi zmianami.
Zarzgdzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w
1

1963

przy-

|

sprawie tadowania samochoddéw cigzarowych
czep (Mon. Polski nr 24 z dnia 23 marca
123).

Systematyczny Wykaz Wyrobdw (SWW) Gidwny Urzad Sta-

poz.
tystyczny Warszawa, Wydawnictwo Katalogédw i Cen-

nikéw 1975 r.

1751-42-111,

4. Symbol wg SWW

5. Autor projektu normy - dr inz. Wtadystaw Jazikow-

ski - Instytut Technologii Drewna.

PN-72/D-79602 Skrzynki i komplety skrzynkowe.. Jako$é 6. Plan badania. Liczno$é prébek w zaleznosci od
drewna liczno$ci partii i kontrolowanych wtasciwosci oraz liczby
PN-73/H-92326 Tasma stalowa walcowana na zimno do kwalifikujgce i dyskwalifikujace w zaleznosci od licznosci
pancerzenia kabli i opakowan probek i dopuszczalnych wadliwosci podano w tablicy.
Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
N R e e e e
N préb- kujaca lifikujgq- préb- | kujgca lifikujg - préb- kujgca lifikujg-
ki ca ki ca ki ca
n m, m, : n m, m, n m, m,
26 1 90 13 1 2 20 1 2 5 0 2
91+ 150 20 2 3 20 1 2 8 1 3
151 « 280 32 3 4 32 2 3 13 1 L
281 + 500 50 o 6 50 i 4 20 Z B
501 + 1200 80 7 8 80 5 6 32 3 6
1201 + 3200 125 10 11 125 8 2 50 5 8
3201 + 10000 200 14 15 200 12 13 80 7 10




