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NORMA BRANZOWA

OPAKOWANIA

Opakowania transportowe z tworzyw
sztucznych

Worki polietylenowe otwarte,
plaskie, bez fald bocznych,
Zorzewane

BN-77
6414-06

Zamiast
BN-70/6414-06

Grupa katalogowa V 90

1. WSTEP

Przedmiotem normy s worki transportowe
z folii polietylenowej otwarte, plaskie, bez fald
bocznych, zgrzewane, otrzymane metodyg wytla-
czania i rozdmuchu, przeznaczone do bezposred -
niego pakowania sypkich produktéw chemicznych,
spozywezyeh 1 innych, Masa brutto worka po na-
pelnieniu nie powinna by¢ wieksza niz 50 kg.

Norma nie dotyczy workéw z folii polietyleno-
wej stosowanych jako wklady do innych opako-
wan.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podzial — wg BN-76/6410-16.

2.2. Sposéb budowy oznaczenia. Oznaczenie

worka powinno zawiera¢ co najmniej:

a) symbol worka zbudowany z cyfr przyporzad-

kowanych poszczegolnym cechom worka wg
BN-76/6410-16 tabl. 1,
b) wymiary gabarytowe worka, w mm, wg

PN-71/0-79035 tabl. 2 1),

¢) pelny numer normy przedmiotowej.

2.3. Przyklad oznaczania worka do wyrobow
technicznych (2) z polietylenu o malej gestosci (1),
otwartego, plaskiego bez fald bocznych (1), zgrze-
wanego w sposéb ciggly, z perforacja (2), o malej
odpornosci na uszkodzenia mechaniczne, o zwigk-
szonej odpornosci na starzenie (2), o barwie natu-
ralnej z nadrukiem jednostronnym (2), o wymia-
rach gabarytowych 950X 550 mm i grubosci folii
0,18 mm:

WOREK 211222 950 X550 0,18 BN-77/6414-05

) Patrz Informacje dodatkowe p. 4.
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3. WYMAGANIA

3.1. Ksztalt i konstrukeja — wg rys. 1-+3. Do-
puszcza sie stosowanie innego ksztaitu i konstruk-
cii po uzgodnieniu miedzy odbiorcg i producen-
tem.

B, x

BN-77/6416-06-1 \

Rys. 1. Worek zgrzewany w sposOb ciagly bez perforacji
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I BN-72/6414-06-2

Rys. 2. Worek zgrzewany w sposOb ciggly z perforacjg
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Zgloszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemyshu Tworzyw i Farb
dnia 50 grudnia 1977 r. jako norma obowiazujgca od dnia 1 stycznia 1979 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 10/1978 poz. 51)

—

Wydanie 2
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE
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BMN-77/6:14-06-3

Rys. 3. Worek zgrzewany labiryntowo hez perforacji

3.2. Wymiary workéow — wg PN-71/0-79035
tabl. 2.

Nominalna grubos¢ folii worka — od 0,15 mm
do 0,25 mm.

Zalecane grubosci folii worka — 0,18 1 0,23 mm.

Grubos¢ folii worka powinna zapewnia¢ nie-
zbedng dla pakowanego produktu odpornos¢ worka
na uszkodzenia mechaniczne.

Dopuszezalne odchytki wymiarowe workow:

diugose -+ 20 mm,
— 15 mm,

szerokos¢ £ 10 mm,

grubos¢ + 0,03 mm,
—0,02 mm.

3.3. Materialy

a) Folia opakowaniowa z polietylenu o mate]
gestosci wg BN-73/6365-01.

b) Farby do wykonania nadrukow.

Na worki przeznaczone do artykulow spozyw-
czych, farmaceutycznych i kosmetycznych nalezy
stosowa¢ materialy dopuszczone przez wladze sa-
nitarne.

3.4. Wyglad zewnetrzny

3.4.1. Barwa worka powinna odpowiada¢ uzgod-
nionemu wzorcowi,

3.4.2. Nadruk powinien by¢ wyrazny i trwaly,
bez zanikow 1 znieksztalcen wzoru uzgodnionego
z odbiorcg oraz powinien wykazywac przyczep-
nos¢ do podioza. Niedopuszczalne sg odbicia na-
druku na powierzchniach niezadrukowanych.

Ksztalt i barwa nadruku — wedlug uzgodnio-
nego wzorca.

3.4.3. Spoina powinna obejmowac caly szerokosc
worka 1 nie powinna by¢ nadcieta.

3.4.4. Perforacja wykonana przez naklucie lub
wyciecia. Odleglos¢ otworow od krawedzi worka
powinna wynosi¢ co najmniej 50 mm.

3.5. Latwos¢ otwierania. Worki powinny sig
latwo otwiera¢. Sila wzajemnej przyczepnosci we-
wnetrznych powierzchni folii worka nie powinna
by¢ wieksza niz 0,4 G/em-(N/m).

3.6. Odpornosé¢ na uszkodzenia mechaniczne —
wg tabl. 1. Pod wzgledem odpornosci na uszko-
dzenia mechaniczne worki dzieli si¢ na 4 grupy
zgodnie z BN-76/6410-16. Podzial ten nie jest
zwigzany z gruboscig folii worka.

Tablica 1
Odpornosé na uszkodzenia mechaniczne
Lp. Wymagania
mala $rednia duza bardzo duza

1 2 3 4 5 6
1 Odpornos¢é na uderzenie przy swobodnym

spadku, liczba spadkéw, co najmniej 1 2 3 5
2 Naprezenie zrywajgce, kG/cm? (N/m?), nie

mniej niz:

wzdluz 150 150 150 150
(1,5-107) (1,5-107) (1,5-107) (1,5+107%)
-~ w poprzek 110 110 110 110
(1,1-107) (1,1-107%) (1,1 107 (1,110

3 Wydluzenie wzgledne przy zerwaniu, %o, nie

mniej niz:

— wzdluz 250 250 250 250

— w poprzek 300 300 300 300
& Wytrzymalosé spoiny w odniesieniu do wy-

trzymalosci nominalnej folii w worku,

wzdluz kierunku wytlaczania, %, nie mniej

niz 70 70 70 70
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3.7. Przekazywanie zapachu i smaku przy bez-
posrednim kontakcie. Worki przeznaczone do ar-
tykuléw spozywczych, farmaceutycznych i paszo-
wych nie powinny przekazywaé¢ zapachu i smaku
przy bezposrednim kontakcie. Stopien przekazy-
wania zapachu i smaku przez worki przeznaczone
dla artykuléw kosmetycznych — wediug norm
przedmiotowych dla produktu pakowanego.

3.8. Objetosc fizjologiczna. Worki przeznaczone
do artykulow spozywczych, farmaceutycznych,
paszowych i kosmetycznych powinny miec¢ atest
wladz sanitarnych stwierdzajacych ich objgtosc
fizjologiczng 1 niewykazywanie jakiegokolwiek
wpilywu na cechy organoleptyczne pakowanego
artykutu.

Czestotliwo$¢ sprawdzania ustalajg wladze sa-
nitarne.

3.9. Okres trwaloSci — dla workéw o normalnej
odpornosci na starzenie powinien wynosi¢ 6 mie-
siecy, natomiast dla workow o zwiekszonej odpor-
nosci na starzenie — 12 miesiecy.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie — wg BN-72/6410-10 rozdz. 2,
z tym ze:

a) worki nalezy formowa¢ w paczki o masie nie
wiekszej niz 40 kg;

b) paczki workow przeznaczonych do artyku-
low spozywezych, farmaceutycznych, kosmetycz-
nych i paszowych moga by¢ formowane przy uzy-
ciu workéw polietylenowych lub folii termokur-
czliwej z tym warunkiein, ze paczki te powinny
by¢ szczelnie zamkniete przez zgrzewanie;

¢) paczki workéw przeznaczonych do artykulow
chemicznych mogag by¢ formowane przy uzyciu
workow polietylenowych, folii terniokurczliwe]
Iub sznurka;

d) dopuszcza sie inne sposoby pakowania wor-
kéw uzgodnione miedzy dostawcg i odbiorcg, za-
bezpieczajace worki przed zabrudzeniem, skieje-
niem, pofaldowaniem, zalamaniem lub uszkodze-
nierm w spos6b nie gorszy od okreslonego w nor-
mie.

4.2. Formowanie jedneostek tadunkowych — wg
BN-72/6410-10 rozdz. 3.

4.3. Znakowanie — wg BN-72/6410-10 rozdz. 4.

4.4. Przechowywanie — wg BN-72/6410-10
rozdz. 5, z tym Ze temperatura pomieszczen nie
powinna przekraczaé¢ 35°C.

Paczki lub pojedyncze worki nalezy ukladac w
stosy do wysokosci 2 m w sposob zabezpieczajgcy
je przed sklejeniem sie, zabrudzeniem Ilub uszko-
dzeniem.

Paletowe jednostki ladunkowe mozna pigtrzyc
do 2 m.

Powyzej 2 m nalezy stosowaé¢ regaly. Worki
sktadowane w temperaturach ujemnych nalezy
przed uzyciem sezonowac¢ w temperaturze co naj-
mniej +10°C przez nie mniej niz 8 h.

4.5. Transport — wg BN-72/6410-10 rozdz. 6.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne. Dla okresowej kontroli
produkeji przeprowadzonej co najmniej raz na
kwartal, w przypadku zmian materialowych
i technologicznych oraz na zgdanie odbiorcy na-
lezy sprawdzi¢ zgodnos¢ warunkow z wymagania-
mi normy, wykonujgc nastepujace badania:

a) sprawdzanie jakosci pakowania, uformowania
jednostki tadunkowej i znakowania (4),

b) sprawdzanie ksztattu i konstrukecji (3.1),

¢) sprawdzanie wymiarow (3.2),

d) sprawdzanie materiatow (3.3),

e) sprawdzanie wygladu zewnetrznego (3.4),

f) sprawdzanie tlatwosci otwierania worka
(3.9),

g) sprawdzanie odpornosci na uderzenia przy
swobodnym spadku (3.6.1),

h) sprawdzanie naprezenia
worka (3.6.2),

1) sprawdzanie wydtuzenia wzglednego {folii
worka przy zerwaniu (3.6.3),

j) sprawdzanie wytrzymalosci spoiny (3.6.4),

k) sprawdzanie przekazywania zapachu i smaku
przy bezposrednim kontakcie (3.7) wykonuje sig
tylko dla workéw przeznaczonych do artykuiow
spozywczych, farmaceutycznych, kosmetycznych
i paszowych.

zrywajgcego folii

5.1.2. Badania niepeine. Dla kazdej partii nale-
zy sprawdzi¢ zgodno$¢ workow z wymaganiami
normy, wykonujac badania wg 5.1.1 a)=g).

5.2. WielkoS¢ partii. Partie stanowi jednodobo-

wa produkcja workow okreslonego rodzaju i typu,
w liczbie nie wiekszej niz 100 000 sztuk.

5.3. Sposob przeprowadzania badan. Badania
nalezy przeprowadzi¢ w dwoéch grupach:
grupa 1 — sprawdzenie wymagan dotyczacych

jakosci pakowania, uformowania je-
dnostki ladunkowej i znakowania
oraz wymagan wg 3.1--3.5,

grupa 2 — sprawdzenie wymagan wg 3.6, 3.7.

5.4. Poziom kontroli — wg PN-79/N-03021

— dla wymagan grupy 1 — I ogélny,

— dla wymagan grupy 2 — specjalny S-4.
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5.5. Wadliwos¢ dopuszczalna w, maksimum
— dla wymagan grupy 1 — 6,5%,
— dla wymagan grupy 2 — 4%.

5.6. Rodzaje kontroli. Przewiduje sie trzy ro-
dzaje kontroli:

— kontrole normalng,

-— kontroie obostrzong,

— kontrole ulgows.

Zastosowanie odpowiedniego rodzaju kontroli
uzaleznione jest od przebiegu procesu produkcyj-
nego oraz od wynikow badari otrzymanych orzy
stosowaniu danego rodzaju kontroli zgodnie
z PN-79/N-03021 p. 2.2.

5.7. Pobieranie probek i plany badania. Probki
do badan nalezy pobiera¢ sposobem losowym na
slepo. Do badan w grupie 2 nalezy wyvlosowac
worki, ktore pirzeszly z wynikiem dodatnim bada-
nia w grupie 1.

Licznos¢ probek w zaleznosci od rodzaju kon-
troli od licznosci partii i grupy wyrmagan oraz po-
ziomu kontroli podano w tabl. 2.

Tablica 2
Kontrola normalna
Grupa badan 1 Grupa bhadan 2
Licznosé
partii poziom kon- poziom kon-
n My m, n my My
1 2 3 4 5 6 7
1201+ 3200 50 7 8 32 3 4
3201+ 10000 80 10 11 32 3 4
10001 35000 | 125 14 15 50 5 6
35001150 000 | 200 21 22 20 7 8
Kontrola ulgowa
1 2 3 4\| 5 6 7
1201+ 3200 20 3 8 13 1 4
3201+ 10000 32 5 8 12 1 4
10001+ 35000 50 7 (G 20 2 5
35001150 000 80 10 13 32 3 6
Kontrola obostrzona
1 2 3 4 5 6 (
1201+ 3200 50 5 6 32 2 3
3201-= 10000 80 8 9 32 2 3
10001+ 35000 | 125 12 13 50 3 3
35001 =150 000 200 18 18 80 5 6
n — licznos$é proébki,
m, -— liczba kwalifikujgca,
m, — liczba dyskwalifikujgca.

5.8. Opis badan

5.8.1. Sprawdzanie jakosci pakowania, formo-
wania jednostki ladunkowej i znakowania nalezy

wykona¢ przez ogledziny na zgodnos¢ z BN-T72/
6410-10 rozdz. 7.

5.8.2. Sprawdzanie ksztaltu i konstrukeji na-
lezy wykona¢ przez ogledziny na zgodno$é¢ z nor-
ma przedmiotowg lub z uzgodnionym rysunkiem
aibo wzorcem.

5.8.3. Sprawdzanie wymiarow nalezy wylkonac
za pomocg uniwersalnych przyrzadéw poriaro-
wych o odpowiedniej dokladnosci okreslonej do-
ktadnos$cig pomiaru.

5.8.4. Sprawdzanie materialow. Nalezy spraw-
dzi¢, czy na materialy uzyte do produkeji workéow
sa zaswiadczenia o zgodnosci z wymaganiami norm
lub atesty wystawione przez producentéw tych
materialow. Na worki przeznaczone do pakowania
artykuléow spozywcezych, farmaceutycznych, ko-
smetycznych i paszowych powinny bvé dodatkowe
atesty wladz sanitarnych.

5.8.5. Sprawdzanie wygladu zewnetrznego na-
lezy wykona¢ przez ogledziny nieuzbrojonym
okiem.

5.8.6. Sprawdzanie przyczepnosci nadruku na-
lezy przeprowadzi¢ za pomocg tasmy jednostron-
nie samoprzylepnej na podkladzie bawelnianym,
o szerokosci co najmniej 30 mm, na odcinku o diu-
gosci 30--50 cm. Po naklejeniu tasmy na riejsca
zadrukowane i jej zerwaniu ostroé¢ nadruku nie
powinna ulec zmianie.

5.8.7. Sprawdzanie latwosci otwierania worka.
Na obu zewnetrznych powierzchniach worka, przy
gorne] krawedzi w srodku szerokosci worka, po
codtluszczeniu miejsc alkoholem etylowym naiezy
~aklei¢ paski tasmy jednostronnie samoprzylepnej
na podkiadzie bawelnianym, tak aby wystawaly
0 mm poza worek. Wymiary paskow: dlugo$é¢ —
170 mm, szerokos¢ — 50 mm. Wystajgcg czes¢ pa-
kew zlozy¢ podklejong strong do srodka tak, aby
nowstawaty dwa uchwyty o diugosci 25 mm.

Badanie polega na proébie otwarcia worka za po-
meceg wystajgeych paskéw tasmy samoprzylepne;.

Jezeli worek otworzy sie, prébe nalezy uznaé za
dodatnig.

Jezell tasma samoprzylepna ulegnie zerwaniu,
worek nie odpowiada wymaganiu podanemu w 3.5.

Na zadanie odbiorcy nalezy wykonaé oznaczenie
vzajemne]j przyczepnosci warstw folii wg PN-71/
C-89095. Wynik oznaczenia powinien odpowiadac
wymaganiu wg 3.5.

5.8.8. Sprawdzanie naprezenia zrywajacego dla
folii worka nalezy przeprowadzi¢ wg PN-70/
("-89092, przy czym dlugos$¢ odcinka pomiarowego
powinna wynosi¢ 15 mm.

W przypadku probek pobieranych w poprzek
kFierunku wytlaczania folii nalezy tak je wycia¢,
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aby kraw€dZz boczna worka znajdowala si¢ w po-
towie dlugosci probki.

5.8.9. Sprawdzanie wydluzenia wzglednego folii
worka przy zerwaniu nalezy przeprowadzi¢ wg
PN-70/C-89092, przy czym badania nalezy wyko-
na¢ co najmniej na 10 probkach pobranych po 2
z 5 workow. Z kazdego worka nalezy pobrac
1 probke wzdiluz kierunku wytlaczania oraz 1 w
poprzek kierunku wyttaczania folii.

5.8.10. Sprawdzanie odpornosci na uderzenie
przy swobodnym spadku na dno worka nalezy
przeprowadzi¢ wg PN-74/0-79160 z tym, ze wy-
sokos¢ spadku powinna wynosi¢ 1500 mm, tem-
peratura w pomieszczeniu 18 * 2°C.

Przed napelnieniem worki nalezy sezonowac
w temperaturze 18 +-2°C w ciggu 12 h. Worki
nalezy napetni¢ mieszaning piasku i trocin w ilo-
sci 50 kg tak, aby stopien napeinienia wynosit co
najmniej %/« pojemnosci worka.

Napelnione worki nalezy zamkng¢ w sposob za-
bezpieczajgcy przed przypadkowym wysypaniem
sie zawartosci.

5.8.1i. Sprawdzanie wytrzymalosci spoiny na-
lezy przeprowadzi¢ wg PN-70/C-89092, przy czym
predkos¢ posuwu szczgk dynamometru powinna
wynosi¢ 100 mm/min, zas rozstaw szczek 25 mm.
Probki nalezy przygotowac¢ tak jak do badania na-
prezenia zrywajgcego folii z tym, ze nalezy je po-
bra¢ w kierunku podiuznym do kierunku wytla-
czania w liczbie 10 (po 2 z 5 workow). Probka po-
winna mie¢ spoine w potowie diugosci.
Wytrzymalos¢ spoiny (R;) nalezy obliczy¢ w %
wedlug wzoru

P,

R,= P,

-100

w kitérym:
P, — srednie obcigzenie zrywajgce przy bada-
niu spoiny, N,
P; — nominalne obcigzenie zrywajgce przy ba-
daniu wytrzymatosci folii, N.

5.8.12. Sprawdzanie przekazywania zapachu
i smaku przy bezposrednim kontakcie przez worki
przeznaczone do pakowania artykulow spozyw-
czych, farmaceutycznych, kosmetycznych i paszo-
wych nalezy przeprowadzi¢ wg PN-65/0-79114.

0.8.13. Sprawdzanie objetosci fizjologicznej wor-
kow przeznaczonych do pakowania artykulow
spozywczych, farmaceutycznych, kosmetycznycn
1 paszowych przeprowadzajg wiadze sanitarne.

5.9. Ocena wynikow badan

9.9.1. Ocena sztuki. Worek nalezy wuzna¢ za
dobry, jezeli przejdzie przez badanie w grupie 1
1 2 z wynikiem dodatnim.

Worek nalezy uzna¢ za niedobry, jesli wynik
chociazby jednego badania w grupie 1 Ilub 2 jest
negatywny.

5.9.2. Ocena partii. Partie workow nalezy uznac
za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba
sztuk niedobrych w badanej probce jest mniejsza
lub rowna liczbie kwalifikujgcej m; podanej w
tabl. 2 kol. 3 i 6.

Partie workow nalezy uzna¢ za niezgodng z wy-
maganiami normy, jezeli liczba sztuk niedobrych
w badanej probce jest rowna lub wieksza od licz-
by dyskwalifikujagcej m, podanej w tabl. 2, kol.
41i7.

5.10. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach ba-
dan. Na zgdanie zamawiajgcego podane w za-
mowieniu, dostawca jest obowigzany dostarczyc
zaswiadczenie o jakosci, w ktérym migdzy innymi
nalezy poda¢ wyniki z przeprowadzonych badan.

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Instytut Przemy-
stu Tworzyw i Farb, Gliwice,

Z. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/6414-06

a) rozszerzono zakres wymiaréw gabarytowych wor-
kow,

L) rozszerzono zakres grubosci folii worka wprowa-
dzajyc zarowno folie ciensze jak i grubsze,

¢) zgoudnle z BN-76/6410-16 zastosowano czterostoprnio-
wy podzial workéw w zaleinosci od odpornogci na uszko-
dzenia mechaniczne,

d) skorygowano wymagania wytrzymalosciowe pozo-
stawiajge Jedynie parametry najpelniej charakteryzujgce
wyrob,

e) warlosci parametrow wytrzymatosciowych dostoso-
wano do wymagan BN-74/6365-01,

{) wprowadzono Fontrole odbiorczg wedlug PN-73/
N-03021.

3. Normy zwigzane

PN-70/C-83092 Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczanie
wiasnosci mechanicznych przy statycznym rozcigganiu

PN-71/C-89095 Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczanie
wzajemnej przyczepnosci warstw folii

PN-79/N-03021 Statyczna kontrola jakosci. Kontrola od-
biorcza wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-71/0-79035 Opakowania transportowe. Worki z wio-
kien lykowych i z folii z tworzyw sztucznych. Szeregi
wymiarowe

PN-65/0-79114 Materialy opakowaniowe, Oznaczanie
przekazywania zapachu i smaku produktom pakowa-
nym przy bezposrednim kontakcie

PN-74/0-79160 Opakowania transportowe. Metoda bada-
nia odpornosci na uderzenia przy swobodnym spadku

BN-74/6365~01 Folia opakowaniowa z polietylenu malej
gestoscl. Opakowania z tworzyw sztucznych. Pakowa-
nie, przechowywanie i itransport. Wymagania i bhada-
nia

BN-12/6410-10 Opakowania z tworzyw sztucznych. Pako-
wanie, przechowywanie i transpor.. Wymagania pod-
stawowe 1 badamuie

[3N-76/6410-16 Opakowania
sztucznych. Worki z {folii
1 okredieinla

tworzyw
iPouzial

transportowe z
polietylenowyci.

4. Ogolne wiasnosci eksploatacyjne. Worki polietyie-
nowe sg odporne na dziatanie wiekszoscel zwigzkoéw che-
micznych 1 cieczy. Niemniej jednak uzytkowniic obo-
wigzany jest sprawdzié przydatnos¢ worka dla swoich
celow. Przy doborze grubosci folii worka, obok wynikow
padan wylrzymalosciowych workow (proba na zrzuty)
nalezy rowniez uwzgledniaé specjalue wiasnosci pako-
wanego materialu, np. ostre krawedzie. Worki nic sg ga-
zoszezeine, Przenikliwosé gazow 1 pary wodnej jest funk-
cjg grubosci folii oraz temperatury. Wobec powyzszego
przy nieodpowiednich warunkach skladowania :aoze wy-
stgpi¢ przenikauie zapachow iub utrata arumati pro-
duklu pakowanego. Moze anawel wystgpi¢ powierzchiio-
we utlenienie zawartosci workow tlenem przedylundo-
wanym przez folie, Worki o normainej odpornosci na
starzenie nie sg odporne na dziatanie swiatla, szcezegol-
nie promieni uitrafiotkowych. Przy skladowaniu napei-
nionych workOw w prysmacii na wolnyn: powieirzu na-
lezy je chroni¢ przed dzialaniem swiatia sionecznego.
Temperalura produktu ladowanego do worka e moze
przekraczaé 60°C. Worki polietylenowe sg palne.

5. Wymiary obecnie produkowanych workew (w
Z.Ch.Blachownia)

450 X 550 £ 0,18 1150 X600 X 0,10
950 < 560 X 0,18 1100 %550 X0,18
1000..600 0,18 950 X 550 X 0,23
1100.X600 0,18 950 X 550 X 0,25
950 % 550 X 0,18 1000 X600 X 0,23

6. Symbol wedlug SWW — 1364-120.

7. Wydanie 2 — stan aktualny: czerwiec 1980 —
uaktualniono normy zwigzane.



