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NORMA BRANZOWA 
BN-77 

Opakowania transportowe z tworzyw 
6414-06 sztucznych 

OPAKOWANIA 
Worki polietylenowe otwarte, Zamiast 

płaskie, bez fałd bocznych, BN-70/6414-06 

zgrzelvane Grupa katalogowa V 90 

1. WSTĘP 

P rzedmiotem normy są worki tram~portowe 

z folii polietylenowej otwarte, płaskie, bez fałd 

bocznych, zgrzewane, otrzymane metodą wy tła,­
czania i rozdmuchu, przeznaczpne do bezpośred ­

niego pakowania sypkich produkt6w chemicznych, 
sDożywczych i innych. Masa brutto worka po n ,,­
pełnieniu nie powinna być większa niż 50 kg. 

Norma n ie dotyczy worków z folii polietyleno­
w ej s toso~lanych jako wkłady do innych opako­
wań . 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podział - wg BN-76/6410-16. 

2.2. Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie 
worka powinno zawierać co najmniej: 

a) symbol worka zbudowany z cyfr przyporząd­
kowanych poszczególnym cechom worka wg 
BN-76/6410-16 tab!. 1, 

b) wymiary gabarytowe worka, w mm, w g 
PN-71/0-79035 tab!. 2 1), 

c) pełny numer normy przedmiotowej . 

2.3. Przykład oznaczania worka do wyrobów 
technicznych (2) z polietylenu o małej gęstości (1), 
otwartego, płaskiego bez fałd bocznych (1 ), zgrze­
wanego w sposób ciągły, z perforacją (2), o małej 
odporności na uszkodzenia mechaniczne, o zwięk­
szonej odporności na starzenie (2) , o barwie natu­
ralnej z nadrukiem jednostronnym (2), o wymia­
rach gabary towych 950X550 mm i grubości folii 
0 18 , rnn1: 

WOREK 211 222 950 X 550 ~ O,l8 BN-77/6414-06 

1) Pat rz Informacje dodatkowe p. 4. 

3. WYMAGANIA 

:u. Kształt i konstrukcja - wg rys. 1~3. Do­
puszcza się stosowanie innego kształtu i konstruk­
cji po uzgodnieniu między odbiorcą i producen­
tem. 
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I BN-77/ 6416-06-1 \ 

Rys. 1. Worek zgrzewany w sposób ciągły bez perforacji 
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L BN-72/M14-06-~ I 
Rys. 2. Worek zgrzewany w sposób ciągły z perforacją 
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Wydanie 2 

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Tworzyw i Farb 
Ust anowiona pr zez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Tworzyw i ł'arb 

d nia 30 grudnia 1977 r. jako norma obowiązująca od dnia l stycznia 1979 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 10(1978 poz. 51) 

Druk . Wyd . Norm. W-VIa . Ark . wyd. 0,80 )\lakI. 300.22 Zam . 2203/80 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 

cena zł 5,4.0 
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Rys. 3. Worek zgrzewany labiryntowo hez perforacj i 

3.2. Wymiary worków - wg PN-7 110 -79035 
tabl. 2. 

Nominalna grubość folii wor ka - od 0,15 mm 
do 0,25 m m . 

Zalecane grubości folii worka - 0,18 i 0,23 mm. 
Grubość folii worka powinna zapewniać nie­

zbędną dla pakowanego produktu odporność worka 
na uszkodzenia mechaniczne. 

Dopuszczalne odchyłki wymiarowe worków : 
długość -+- 20 mm, 

szerokość 

grubość 

- 15 mm, 
± 10 mm, 
+ 0,03 mm, 
-- 0,02 m m . 

3.3. Materiały 

a) Folia opakowaniowa z polietylenu o małej 

gęstości wg BN-73/6365-0 1. 

b) Farby do wykonania nadr uków. 

N a worki przeznaczone do artykułów spożyw­

czych , far maceutycznych i kosmetycznych należy 
stosować materiały dopuszczone przez władze sa­
n itarne. 

3.4. Wygląd zewnętrzny 

3.4.1. Barwa worka powinna odpowiadać uzgod­
nionemu wzorcowi. 

3.4.2. Nadr uk powinien być wyraźny i trwały, 

bez zaników i zniekształceń wzoru uzgodnionego 
z odbiorcą oraz powinien wykazywać przyczep­
ność do podłoża . Niedopuszczalne są odbicia na­
dr uku na powier zchniach niezadrukowanych. 

Kształt i barwa nadruku - według uzgodnio­
nego wzorca. 

3.4.3. Spoina powinna obejmować całą szerokość 
worka i nie powinna być nadcięta . 

3.4.4. Perforacja wykonana przez nakłucie lub 
wycięcia . Odległość otworów od krawędzi worka 
powinna wynosić co najmniej 50 m m . 

3.5. Łatwość otwierania. Worki powinny s ię 

łatwo otwierać . Siła wzajemnej przyczepności we­
wnętrznych powierzchni folii worka nie powinna 
być większa niż 0,4 G/cm -(N/m). 

3.6. Odporność na uszkodzenia mechaniczne -
wg tabl. 1. Pod względem odpornośc i na uszko­
dzenia mechaniczne worki dzieli się na 4 grupy 
zgodnie z BN-76/6410-16. Podział ten nie jest 
z vv ią zany z grubością folii worka. 

Tablica 1 

Odporność na uszkodzenia mechaniczne 

Lp. W ym aga n ia 
mała średnia duża bar dzo duża 

1 2 3 4 5 6 

1 Odporność na u derzenie przy swobodnym 
spadku, liczba spadków, co najmniej 1 2 3 5 

2 Naprężenie zrywające, kG/cm 2 (N/m 2) , nie 
mnie j niż: 
._. wzdłuż 150 150 150 150 

(1,5' 107) (1,5 ' 107) (1 ,5 ' 107) (1,5 ' 107) 

- w poprzek 110 110 110 110 
(1 ,1 . 107) (1,1 . 107) (1,1 . 107) (1,1 . 107) 

3 Wydłużenie względi1e przy zerwaniu, % , n le 
mniej ąiż: 

- wzdłuż 250 250 250 250 
- w poprzek 300 300 300 300 

4 Wytrzymałość spoiny w odniesieniu do wy-
trzymałośc i nominalnej folii w worku, 
wzdłuż k ierunku wytłaczania, Q/o, nie mniej 
niż 70 70 70 70 
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3.7. Przekazywanie zapachu i smaku przy bez­
pośrednim kontakcie. Worki przeznaczone do ar­
tykułów spożywczych, farmaceutycznych i paszo­
wych nie powinny przekazywać zapachu i smaku 
przy bezpośrednim kontakcie. Stopień przekazy­
wania zapachu i smaku przez worki przeznaczone 
dla artykułów kosmetycznych - według norm 
przedmiotowych dla produktu pakowanego. 

3.8. Objętość fizjologiczria. Worki przeznaczone 
do artykułów spożywczych, farmaceut ycznych, 
paszowych i kosmetycznych powinny mieć atest 
władz sanitarnych stwierdzających ich objętość 

fizjologiczną i niewykazywanie jakiegokolwiek 
wpływu na cechy organoleptyczne pakowanego 
artykułu. 

Częstotliwość sprawdzania ustalają władze sa­
nitarne. 

3.9. Okres trwałości - dla worków o normalnej 
odporności na starzenie powinien wynosić 6 mie­
sięcy, natomiast dla worków o zwiększonej odpor­
ności na starzenie - 12 miesięcy. 

4. PAKOW ANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie - wg BN-72/6410-10 rozdz. 2, 
z tym że: 

a) v,,'orki należy formować w paczki o masie n ie 
większej niż 40 kg; 

b) paczki worków przeznaczonych do artyku­
łów ~pożywczych, farmaceutycznych, kosmetycz­
nych i paszowych mogą być formowane przy uży­
ciu worków polietylenowych lub folii termokur­
czliwej z tym warunkiem, że paczki te powinny 
być szczelnie zamknięte przez zgrzewanie; 

c) paczki worków przeznaczonych do artykułów 
chemicznych mogą być formowane przy użyciu 

worków polietylenowych, folii termokurczliwej 
lub sznurka; 

d) dopuszcza się inne sposoby pakowania wor­
ków uzgodnione między dostawcą i odbiorcą, za­
bezpieczające worki przed zabrudzeniem, skleje­
niem, pofałdowaniem, załamaniem lub uszkodze­
niem w sposób n ie gorszy od określonego w nor ­
mie. 

4.2. Formowanie jednostek ładunkowych - wg 
BN-72/6410-10 rozdz. 3. 

4.3. Znakowanie - wg BN-72/6410-10 rozdz. 4. 

4.4. Przechowywanie wg BN-72/6410-10 
rozdz. 5, z tym że temperatura pomieszczeń nie 
powinna przekraczać 35 °C. 

P aczki lub pojedyncze worki należy układać w 
stosy do wysokości 2 m w sposób zabezpieczający 
je przed sklejeniem się, zabrudzeniem lub uszko­
dzeniem. 

Paletowe jednostki ładunkowe mozna piętrzyć 
do 2 m . 

Powyżej 2 m należy stosować regały. Worki 
składowane w temperaturach ujemnych należy 

przed użyciem sezonować w temperaturze co naj­
mniej + lO oC przez nie mniej niż 8 h. 

4.5. Transport - wg BN-72/6410-10 rozdz. 6. 

5. BADANIA 

5.1. Program badań 

5.1.1. Badania pełne. Dla okresowej kontroli 
produkcji przeprowadzonej co najmniej raz na 
kwartał, w przypadku zmian materiałowych 

i t echnologicznych oraz na żądanie odbiorcy na­
leży sprawdzić zgodność warunków z wymagania­
mi normy, wykonując następujące badania : 

a) sprawdzanie jakości pakowania, uformowania 
jednostki ładunkowej i znakowania (4), 

b) sprawdzanie kształtu i konstrukcji (3.1) , 
c) sprawdzanie wymiarów (3.2), 
d) sprawdzanie materiałów (3.3) , 
e) sprawdzanie wyglądu zewnętrznego (3.4), 
f) sprawdzanie łatwości otwierania worka 

(3.5 ), 
g) sprawdzanie odporności na uderzenia przy 

swobodnym spadku (3.6. 1), 
h) sprawdzanie naprężenia zrywającego folii 

worka (3.6.2), 
i) sprawdzanie wydłużenia względnego folii 

worka przy zerwaniu (3.6.3), 
j) sprawdzanie wytrzymałości spoiny (3.6.4), 
k) sprawdzanie przekazywania zapachu i smaku 

przy bezpośrednim kontakcie (3 .7) wykonuje się 

tylko dla worków przeznaczonych do artykułów 
spożywczych, farmaceutycznych, kosmetycznych 
i paszowych. 

5.1.2. Badania niepełne. Dla każdej partii nale­
ży sprawdzić zgodność worków z wymaganiami 
normy, wykonując badania wg 5.1.1 a)+g). 

5.2. Wielkość partii. Partię stanowi jednodobo­
wa produkcja worków określonego rodzaj u i typu, 
w liczbie nie większej niż 100000 sztuk. 

5.3. Sposób przeprowauzania badań. Badania 
należy przeprowadzić w dwóch grupach: 

grupa l - sprawdzenie wymagań dotyczących 
jakości pakowania, uformowania je­
dnostki ładunkowej i znakowania 
oraz wymagań wg 3.1+ 3.5, 

grupa 2 - sprawdzenie wymagań wg 3.6, 3.7. 

5.4. Poziom kontroli - wg PN-'il9/N-03021 
- dla wymagań grupy 1 - I ogólny, 

- . dla wymagań grupy 2 - specjalny S-4. 



4 BN-77/6414-06 

5.5. Wadliwość dopuszczalna W2 maksimum 
- dla wymagań grupy 1 - 6,5%, 
- dla wymagań grupy 2 - 4%. 

5.6. Rodzaje kontroli. Przewiduje Się trzy ro­
dza je kontroli: 

kontrolę normalną, 

.- konirolę obostrzoną, 

- kontrolę ulgową. 

Zastosowanie odpowiedniego rodzaju kontroli 
uzależnione jes t od przebiegu procesu produkcyj­
nego oraz od wyników badaii otrzymanych przy 
stosowaniu danego rodzaju kontroli zgodnie 
z P N-79/N-03021 p. 2.2. 

5.7. Pobieranie próbek i plany bad:mia. Próbki 
do badań należy pobierać sposobem losowym na 
ślepo . Do badań w grupie 2 należy wylosować 

worki, które pl'zeszły z wynikiem dodatnim bada­
nia w grupie l. 

Liczność próbek w zależności od rodza ju kon­
troli od liczności partii i grupy wymagań oraz po­
ziomu kontroli podano w tabl. 2. 

Tablica 2 

Kontrola normalna 

Grupa badań l Grupa badań 2 
Liczność 

partii poziom kon- poziom kon-

sztuk troI i I troli 8-4 

n mI r11. 2 n mI m 2 

1 2 3 4 5 6 7 

l 201+ 3200 50 7 8 32 3 4 

3 201 -c' 10000 80 10 11 32 3 4 
10001 + 35000 125 11 15 50 5 6 
35001 + 150 000 200 21 22 80 7 8 

Kontrola ulgowa 

l 2 3 4\ 5 6 7 

1201+ 3200 20 3 6 13 1 4 
3201+ 10 OuD ~" <> ,. 5 8 13 1 4 

10001+ 35 000 50 7 l O 20 2 5 
35 001 + 150 000 80 10 13 32 3 6 

Kontrola obostrzona 

l 2 3 4 5 6 7 

1201+ 3200 50 5 6 32 2 3 
3201+ 10000 80 8 9 32 2 3 

10001+ 35000 125 12 13 50 3 4 
35001 +1 50000 200 18 18 80 5 6 

n - liczność próbki, 

m I - liczba kwalifikująca, 

mz - liczba dyskwalifikująca. 

5.8. Opis badań 

5.8.1. Sprawdzanie jakości pakowania, formo­
wania jednostki ładunkowej i znakowania należy 

wykonać przez oględziny na zgodność z BN-72/ 
6410-10 rozdz. 7. 

5.8.2. Sprawdzanie kształtu i konstrukcji na­
leży wykonać przez oględziny na zgodność z nor­
mą przedmiotową lub z uzgodnionym rysunkiem 
albo wzorcem. 

5.8.3. Sprawdzanie wymiarów należy v"yl-:onać 

za pomocą uniwersalnych przyrządów pomiaro­
wych o odpowiedniej dokładności określonej do­
kładnością pomiaru. 

5.8.4. Sprawdzanie materiałów. Należy spraw­
dzić, czy na materiały użyte do produkcji \',,'orków 
są zaświadczenia o zgodności z wymaganiami norm 
lub atesty wystawione przez producentów tych 
materiałów. Na worki przeznaczone do pakowania 
artykułów spożywczych, farmaceutycznych, ko­
smetycznych i paszowych powinny być dodatkowe 
atesty władz sanitarnych. 

5.8.5. Sprawdzanie wyglądu zewnętrznego na-o 
leży wykonać przez oględziny niembrojonym 
okiem. 

5.8.6. Sprawdzanie przyczepności nadruku na­
leży przeprowadzić za pomocą taśmy jednostron­
nie samoprzylepnej na podkładzie bawełnianym, 
o szerokości co najmniej 30 mm, na odcinku o dłu­
gości 30'-:-50 cm. Po .naklejeniu taśmy na miejsca 
zadrukowane i jej zerwaniu ostrość nadruku nie 
powinna ulec zmianie. 

5.8.7. Sprawdzanie łatwości otwierania worka. 
Na obu zewnętrznych powierzchniach worka, przy 
górnej krawędzi w środku szerokości worka, po 
odtłuszczeniu miejsc alkoholem etylowym należy 
:~'a kleić paski taśmy jednostronnie samoprzylepnej 
na podkładzie bawełnianym, tak aby wystawały 
;;0 mm poza worek. Wymiary pasków: długość -
170 mm, szerokość - 50 mm. Wystającą część pa­
; k 6w złożyć podklejoną stroną do środka tak, aby 
l"Jowstawały dwa uchwyty o długości 25 mm. 

Br.:danie polega na próbie otwarcia workR za po­
:nocą wystających pasków taśmy samoprzylepnej. 

Jeżeli worek otworzy się, próbę należy uznać za 
dodatnią· 

Jeżeli taśma samoprzylepna ulegnie zer waniu , 
wOl'ek nie odpowiada wymaganiu podanemu w 3.5. 

Na żądanie odbiorcy należy wykonać oznaczeni e 
v .. 'zajemnej przyczepności Vllarstw folii wg PN-71/ 
C-89095. Wynik oznaczenia powinien odpowiadać 
wymaganiu wg 3.5. 

5.8.8. Sprawdzanie naprężenia zrywającego dla 
folii worka należy przeprowadzić wg PN-70/ 
C-89092, przy czym długość odcinka pomiarowego 
powinna wynosić 15 mm. 

V" przypadku próbek pobieranych w poprzek 
herunku wytłaczania folii należy tak je wyciąć, 
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aby krawędź boczna worka znajdowała się w po- w którym: 

łowie długości próbki. p. - średnie obciążenie zrywające przy bada-

5.8.9. Sprawdzanie wydłużenia względnego folii 
worka przy zerwaniu należy przeprowadzić wg 
PN-70/C-89092, przy czym badania należy wyko­
nać co najmniej na 10 próbkach pobranych po 2 
z 5 worków. Z każdego worka należy pobrać 

l próbkę wzdłuż kierunku wytłaczania oraz l w 
poprzek kierunku wytłaczania folii. 

5.8.10. Sprawdzanie odporności na uderzenie 
przy swobodnym spadku na dno worka należy 

przeprowadzić wg PN-74/0-79160 z tym, że wy­
sokość spadku powinna wynosić 1500 mm, tem­
peratura w pomieszczeniu 18 + 2°C. 

Przed napełnieniem worki należy sezonować 

w temperaturze 18 +2°C w ciągu 12 h. Worki 
należy napełnić mieszaniną piasku i trocin w ilo­
ści 50 kg tak, aby stopień napełnienia wynosił co 
najmniej 3/4 pojemności worka. 

Napełnione worki należy zamknąć w sposób za­
bezpieczający przed przypadkowym wysypaniem 
się zawartości. 

5.8.11. Sprawdzanie wytrzymałości spoiny na­
leży przeprowadzić wg PN-70/C-89092, przy czym 
prędkość posuwu szczęk dynamometru powinna 
wynosić 100 mm/min, zaś rozstaw szczęk 25 mm. 
Próbki należy przygotować tak jak do badania na­
prężenia zrywającego folii z tym, że należy je po­
brać w kierunku podłużnym do kierunku wytła­
czania w liczbie 10 (po 2. z 5 worków). Próbka po­
winna mieć spoinę w połowie długości. 

Wytrzymałość spoiny (RlI ) należy obliczyć w % 
według wzoru 

niu spoiny, N, / 
P, - nominalne obciążenie zrywające przy ba­

daniu wytrzymałości folii, N. 

5.8.12. Sprawdzanie przekazywania zapachu 
i ~rnaku przy bezpośrednim kontakcie przez worki 
przeznaczone do pakowania artykułów spożyw­

czych, farmaceutycznych, kosmetycznych i paszo­
wych należy przeprowadzić wg PN-65/0-79114. 

5.8.13. Sprawdzanie objętości fizjologicznej wor­
ków przeznaczonych do pakowania artykułów 

spożywczych, farmaceutycznych, kosmetycznycn 
l paszowych przeprowadzają władze sanitarne. 

5.9. Ocena wyników badań 

5.9.1. Ocena sztuki. Worek należy uznać za 
dobry, jeżeli przejdzie przez badanie w grupie 1 
i 2 z wynikiem dodatnim. 

Worek należy uznać za niedobry, jeśli wynik 
chociażby jednego badania w grupie l lub 2 jest 
negatywny. 

5.9.2. Ocena partii. Partię worków należy uznać 
za zgodną z wymaganiami normy, jeżeli · liczba 
sztuk niedobrych w badanej próbce jest mniejsza 
lub równa liczbie kwalifikującej ml podanej w 
tabl. 2 kol. 3 i 6. 

Partię worków należy uznać za niezgodną z wy­
maganiami normy, jeżeli liczba sztuk niedobrych 
w badanej próbce jest równa lub większa od licz­
by dyskwalifikującej m2 podanej w tab!. 2, kol. 
4 i 7. 

5.10. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach ba­
dań. N a żądanie zamawiającego podane w za­
mówieniu, dostawca jest obowiązany dostarczyć 

zaświadczenie o jakości, w którym między innymi 
należy podać wyniki z przeprowadzonych badań . 

KONIEC 
Informacje dodatkowe 
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INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Instytut Przemy­
słu Tworzyw i Farb, Gliwice. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/6łl4-06 

a) rOZSZerzono zakres wymiarów gabarytowych wor­
ków, 

b) rozszerzono zakres grubości folii worka wprowa·· 
cizając zarówno folie ciensze jak i grubsze, 

c) zgodnie z BN-76/6410-16 zastosowano czterostopfllO­
wy podział worków w zaleiności od odporności na uszko­
dzenia mechaniczne, 

d) ~korygowano wymagania wytrzymałościowe pozo­
stawiają\: jedyn ie parametry najpelniej charakteryzujące 
wyrób, 

e) wartośc i parametrów wytrzymałościowych dostoso­
wano do wymagań BN-74/6365-01, 

f) wpro wadzono v ontrolę odbiorczą według PN-73/ 
N-03021. 

3. Normy związane 

PN-70/C-8i1092 Folie 7. tworzyw sztucznych. Oznaczanie 
własnośCi mechanicznych przy statycznym rozciąganiu 

f'N-71/C-B9095 Folie z twor~yw sztucznych. Oznaczanie 
wzajcmllej przyczepności warstw folii 

PN .. 79/N-03021 Statyczna kontrola jakości. Kontrola od­
lJiorcza wedlug oceny alternatywnej. Plany badania 

PN-71/0-790::S5 Opakowania tran,;portowe. Worki z włó­
kien lykowych i z folii z tworzyw sztucznych . Szeregi 
wy miarowe 

PN-65/0-79114 Materiały opakowaniowe. Oznaczanie 
pr zekazywania zapachu i smaku produktom pakowa­
nym przy bezpośrednim kontakcie 

PN-74/0-7!1l60 Opakowania transportowe. Metoda bada­
nia odporności na uderzenia przy swobOdnym spadku 

BN-74/6365-01 Folia opakowaniowa z pol ietylenu malej 
gęstości. Opakowania z tworzyw sztucznych. Paku wa­
nie, przecho wywanie i transport. Wymagania i bada­
nia 

BN-1216410-10 Opakowallia z twurzyw sztucznych . Pako­
wanie, pl'zechowywallie i tl'um;pul'i.. Wymaganl::l pod­
stawowe i badanie 

BN-76/6410-16 Opakowania transportowe z tworzyw 
~ztucznych . Worki z folii j,lolietylenowy cn . Podzial 
i okreś lell ia 

4. Ogólne wliLsności eksllloatacy jue. Worki polietyle­
lIOWC są od porne na dzialanie więk:.zości związków · che­
rnicznych i cieczy. Niemniej jednak użytkown i k obo­
wiązany je~t sprawdz ić przydatność w orka ella ~woich 
celów. Przy doborze grubości folii worka, obok wyn ików 
badait wytrzymałościowych workó w (próba !la zrzuty) 
należy również uwzględniać specjallle wla~llOŚ(;i pako­
wanego materialu, np. ostre krawędzie. Worki ni~ są ga­
zo~zczelne. Przenikliwość gazów i pal'y wodncj jest funk­
cją grubości foli i oraz tempera tury. Wobec llo\V.I'ż~zego 

przy nieodpowib inich warunkach sklaco\'; ania : OO Zl' wy ­

s i,ąpić przenik:atlie zapachów lu b utrat" ~(/,(jlfl aL I/ ll/'o­
JukLu pakowanego. Może Ilawt;:t w.)';;tąpil· jJowier<:ch:lio­
wc utlenienie zawartości worków Benem przedyiundo ­
wanym przez folię. Worki o normalnej odporllośc i na 
starzenie nie są odporne lIa d ziałanie ~ \\il atla, szaegól ­
nic promiell i ultrafiołkowych. Przy skludowa niu ll apel ­
n ioJlych worków w pry zmach Ila wolnyn; jJ0wielrzu na­
leży je chronić przed działaniem świalia slonecznego. 
Tempt~ ralLl ra produktu ladowanego tiu worka n,t:! może 
przekraczać 60 nC. Worki polietyleuowc są palne. 

5. Wymiary obecnie produkowanych worków lW 

Z.Ch.Blachownia) 

~5U X [150 XO,lS 
950 X 560 XO,lB 

lll00 ;"QiOO XO,18 
llOO X 600 XO,lB 
950 X 550 XO,lS 

1150 ;< fiOO X O, la 

l1ll0 X 550 X O,18 
950 X 55U X 0,23 
950 X 550 XO,25 

1000 X600 XO,2:-l 

6. Symbol według SWW - 1364-120. 

7. Wydanie 2 - stan aktualny: czerwiec 1980 -
uaktualniono normy związane. 


