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NORMA BRANZOWA
BN-77
OPAKOWANIA 5043-05
HETALOWE Opak?wama |§dno:¢.ikowe metalowe -
Wiadro cylindryczne Zamias
BN-71/5043-05
Grupa katalogowa 0581
1. WSTEP

Przedmiotem normy sa wiadra cylindryczne przeznaczo-

ne do pakowania, przechowywania i

spotywczych niekonserwowych i przemystowych,

2, PODZIAL | OZNACZENIE

2,2, Przyktad oznaczenia wiadra cylindrycznego z bla-

chy elektrolitycznie ocynowanej (e), lakierowanej wewngatrz

2), klasy | ~ PN=-75/0- .
transportu artykutéw ( )y y wg /0-79552;

WIADRO CYLINDRYCZNE e-2-I BN-77/5043-05

3. WYMAGANIA

2,1, Grupy, rodzaje, klasy - wg PN-75/0-79552, 3. 1. Gtéwne wymiary w mm - wg rysunku,
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Pobocznica - blacha biata 0, 30 blacha czarna 0,28 Wieko, dno - blacha biata 0,30 blacha czarna 0, 30

Ustanowiona przez Dyrekiora Kombinatu Opakowan Blaszanych Lekkich OPAKOMET dnia 20 maija 1977 r.
jako norma obowiqzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1978 r.

Zgloszona przez Kombinat Opakowan Blaszanych Lekkich OPAKOMET

(Dz. Norm. i Miar nr 14/1977 poz. 50)

Wydanie 2
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3.2, CzesSci sktadowe i materiat - wg tabl, 1.

]

Tablica 1

Lp. | Nazwa czesci |Gruboéé blachy Materiat 1)

blacha stalowa cief-~
ka do ttoczenia wg

—

Pobocznica

Pok K
% Jronrywrs PN-81/H-92121
max 0, 32
3 | Dno
blacha stalowa ocy-
4 | Patak nowana biata wg

PN-73/H-92122

5 | Nit drazony = wg PN-80/M-82975

1) Ponadto dla wiader klasy | lakiery konserwowe na
strone wewnetrzna dopuszczone przez wtadze sanitarne,

3.3. Wykonanie - wg PN-75/0-79552, Wiadro cylindrycz-

ne wykonane z blachy stalowej cienkiej do ttoczenia powin-
no by¢ obustronnie lakierowane, Dno i pokrywka ttoczone,
Potaczenie pobocznicy na podwdjna zaktadke oraz potacze-

nie pobocznicy z dnem powinno by¢é uszczelnione Ilakierem

lub innym materiatem uszczedniajacym, Patak zwiniety =z
blachy powinien byé przynitowany do pobocznicy w sposdéb
zapewniajacy swobodny jego obrét, Pokrywka powinna by¢ tak
dopasowana, zeby obciaZzona sita 40 N nie wypadta z wiad-
ra odwrdconego dnem do géry,

Po uzgodnieniu miedzy dostawca i odbiorca dopuszcza sig

zmiany w wykonaniu wiader,

3.4, Szczelnosé, - Wiadro cylindryczne powinno  byé

szczelne,

3.5. Wytrzymatosé pataka i jego zamocowanie, Patak

i nity nie powinny wykazywaé odksztatcerh przy obciazeniu

sita 200 N,

3.6. Pozostate wymagania - wg PN-75/0-79552,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4,1, Pakowanie - wg PN-75/0-79552, Wiadra cylindrycz-

ne nalezy wysytaé luzem lub na paletach bez opakowah,
Pokrywki nalezy pakowaé w worki z folii polietylenowej

wg BN-77/6414-06 o gruboéci 0,1 mm i wymiarach 400%1000.
Po uzgodnieniu miedzy dostawca i odbiorca dopuszcza

sie inne sposoby pakowania.

4,2, Przechowywanie - wg PN-75/0-795'52.

4,3, Transport - wg PN-75/0-79552,

5. BADANIA

5,1. Program badarh - wg PN-75/0-79552 p. 5.1 a),b),
c), f), h), i).

5.2, Sktad i licznos¢ prébki, Przed przystapieniem do

badann wiadra nalezy podzieli¢ na partie zawierajace wiad-
ra tej samej grupy, rodzaju i klasy, pochodzace z tego

samego okresu produkcyjnego,

5.3. Grupy badarh, Badania dzieli sie na nastepujace
grupy:
- grupa 1 - badania wg PN-75/0-79552 p, 5.1 a), b), c),

- grupa 2 - badania wg PN-75/0-79552 p. 5.1 f), h), i).

5.4. Sposéb pobierania prébek - wg PN-83/N-03010.

5,5, Licznosé Pr‘ébkl do badanh w grupach 1 i 2 -  wg

PN-79/N-03021:

dla grupy 1 - poziom | ogdiny,

dla grupy 2 - poziom S2 specjalny.

5.6. Wadliwosé dopuszczalna w, max

-grupa 1 - 2,5%,

grupa 2 - 1%.

5, 7. Wybdr i stosowanie planéw badania - wg PN-78/

N-03021. Jednostopniowe plany badania w kontroli normal-

nej, obostrzonej i ulgowej podano w tabl, 2 = 4, Warunki
przejéé z jednego rodzaju kontroli na-inny wg PN-79/
N-03021 p. 2. 3.
Tablica 2
Grupa 1 - Grupa 2
Licznosé
partii L.icznosé - Licznosé i | 58
prébki 1 21 prébki ‘ 2
sztuk
1200 = 3200 32 2 3 13 0 1
3201 -+ 10000 32 2 3 20 0 1
10001 +« 35000 50 3 4 20 0 1
ponad 35000 80 5 6 32 1 2
Tablica 3
Grupa 1 Grupa 2
Licznosé
partii Licznosé Licznosé
m, | m - m, | m
prébki 1 2| pnébki 1 2
sztuk
1200 =+ 3200 32 1 2 13 0 1
3201 + 10000 32 1 2 20 0 1
10001 =+ 35000 50 2 3 20 0 1
ponad 35000 80 3 4 32 1 2
Tablica 4
Grupa 1 Grupa 2
Licznosé
partii L.icznosé Licznosé
m,{m pljaye m, | m
probki A 2 prébki f 2
sztuk
1200 + 3200 13 1 3 5 0 1
3201 + 10000 13 | 3 8 0 1
10001 + 35000 20 1 4 8 Q 1
ponad 35000 . 32 2 5 13 0 2







