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(57) Sposéb wykonywania warstw z betonu asfaltowo - cementowego przy uzyciu destruktu
z frezowania istniejacych nawierzchni bitumicznych, cementu, piasku i kruszywa tamanego, zna-
mienny tym, ze beton asfaltowo - cementowy stuzacy do wykonania podbuddw lub warstw wigza-
cych nawierzchni drogowych uzyskuje sie metoda mieszania skladnikdow "in situ" lub w urzadze-
niach stacjonarnych poprzez dodawanie do destruktu zawierajgacego korzystnie wiecej niz 7% wa-
gowych asfaltu, zaprawy cementowo - grysowo - piaskowej lub zaprawy cementowo - kruszywowej
w ilosciach od 15 - 20% wagowych w stosunku do mieszanki oraz wody tak aby wskaznik wodno-

cementowy zawierat sie 0,5 < AP 0,8, a uzyty cement byt korzystnie klasy 52,5, natomiast grys
c

o sktadzie ziarnowym 2/4 mm, 2/6 mm, 0/8 mm, a wykonywania mieszanki BAC i warstw prowadzi sie
w temperaturze 5 - 30°C, korzystnie 20 - 30°C.
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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykonywania warstw z betonu asfaltowo-cementowego.

"Instrukcja likwidaciji kolein i napraw skoleinowanych nawierzchni bitumicznych" rozpowszech-
niana przez Generalng Dyrekcje Drog Publicznych z 1996 r. podaje sposdb recyklingu gtebokiego na
miejscu, polegajgacego na "powtdrnym uzyciu destruktu pochodzacego z frezowania warstw na-
wierzchni po ewentualnym doziarnieniu go nowym kruszywem, dodaniu srodkdw wiazacych w postaci
cementu lub emulsji asfaltowej albo cementu | emulsji asfaltowe), wymieszaniu w warunkach optymal-
nej wilgotnosci | wykonaniu z tak uzyskanej mieszanki warstwy podbudowy w jednym procesie techno-
logicznym przy pomocy samobieznej maszyny frezujaco - uktadajgee]’. Znany jest z referatu pt. "Pot-
sztywne warstwy wigzace z betondw mineralno - asfaltowo - cementowych" opracowanego przez
J.Kukietke i N.Khaddour, zamieszczonego na str 77 materiatéw konferencyjnych Xl Zjazdu Drogo-
weow Miejskich w Lublinie w dniu 24-26.1X.1997 r., sposob wymieszania destruktu i zaprawy cemen-
towo - piaskowej w betoniarce przeciwbieznej bez odsiewania grubych frakcji destruktu pochodzacego
z frezowania na zimno warstw bitumicznych gdy wytwarzana mieszanka przeznaczona jest do wyko-
nania gornych warstw podbudowy, i nastepnych konferencji. Znany jest z opisu patentowego polskie-
go nr 166 858 sposdb wytwarzania betondw kruszywowo - asfaltowo - cementowych polegajgcy na
wymieszaniu materiatu sktadajacego sie z grysu, piasku, wypetniacza i asfaltu z zaprawg cementowo -
- piaskowa i utozeniu go wraz z zageszczeniem w konstrukeji nawierzchni drogowej, przy czym mate-
riat w postaci grysu otoczonego zaprawg asfaltowg otrzymuje sie przez frezowanie na zimno na-
wierzchni z betonu asfaltowego lub nawierzchni z asfaltu lanego, a nastepnie wytworzony grys oto-
czony zaprawg asfaltowg przesiewa sie przez sito, a frakcje grysu przechodzgcg przez sito miesza sie
w ilogciach 65 - 70% wagowa z zaprawg cementowo - piaskowag w ilosci 30 - 35% wagowo przygoto-
wang co najmniej 1 godzine przed zmieszaniem skfadnikéw, natomiast wytworzong mieszanke uktada
sie w warstwach i zageszcza metodag watowania, korzystnie przy pomocy walcdw wibracyjnych.

Istota sposobu wykonywania warstw z betonu asfaltowo - cementowego przy uzyciu destruktu
z frezowania istniejgcych nawierzchni bitumicznych, cementu, piasku i kruszywa tamanego jest to, ze
beton asfaltowo - cementowy stuzacy do wykonania podbuddw lub warstw wigzacych nawierzchni
drogowych uzyskuje sie metoda mieszania sktadnikow "in situ" [ub w urzadzeniach stacjonarnych
poprzez dodawanie do destruktu zawierajgcego korzystnie wiecej niz 7% wagowych asfaltu, zapra-
wy cementowo - grysowo - piaskowej lub zaprawy cementowo - kruszywowej w ilosciach od 15 -
20% wagowych w stosunku do mieszanki oraz wody tak aby wskaznik wodno - cementowy zawierat

sie 0,6 < ¥ o< 0,8, a uzyty cement byt korzystnie klasy 52,5, natomiast grys o skladzie ziarnowym
C

2/4 mm, 2/6 mm, 0/8 mm, a wykonywania mieszanki BAC i warstw prowadzi sie w temperaturze 5 -
30°C, korzystnie 20 - 30°C.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze w wyniku sposobu recyklingu nawierzchni asfaltowe]
wedlug wynalazku za pomocg ogdlnie dostepnego sprzetu uzyskuje sie warstwy odporne na powsta-
wanie fal i kolein. Do wykonania nowych warstw wykorzystuje sie w catosci materiat z frezowania ist-
nigjacych nawierzchni bitumicznych, a wzglednie maty dodatek zaprawy na przyktad do 20% wag.
pocigga za sobg duze efekty ekonomiczne craz efekty zwiazane z ochrong srodowiska.

Przy ktad 1. Istniejgca nawierzchnie bitumiczng wyréwnano w profilu podiuznym i po-
przecznym za pomocyg frezowania garbdw | wypetnienia zagtebiert destruktem, roztozono kruszywo
tamane 0/8 mm o cigglym uziarnieniu w ilosci 12% wag. w skiadzie mieszanki BAC, nastepnie rozto-
zono cement klasy 52,5 w ilosci stanowigce] 7% w sktadzie mieszanki | wymieszano sktadniki za po-
mocg recyklera w warstwie podbudowy o grubosci 18 cm z jednoczesnym dodawaniem wody w ilosci

takiej aby wskaZnik wodno - cementowy 2 e 0.6. Wykonang warstwe zageszczono za pomocyg wal-
C

cow wibracyjnych i walcdw ogumionych oraz pozostawiono wytgczong z ruchu na okres 7 dni.
Przyktad 2 Nawarstwie podbudowy z przykiadu 1 roztozono mieszanke BAC w warstwie
o grubosci 8 cm przygotowang w urzadzeniach stacjonarnych i zageszczong metoda watowania. Mie-
szanke przygotowano z destruktu po odsianiu nadziarna 25 x 256 mm, drobno ziarnistego piasku do-
dawanego w ilosci 6% wag. w stosunku do mieszanki, grysu 2/4 mm w ilosci 6% wag. w stosunku do

mieszanki i cementu klasy 52,5 w ilosci 7% wag. w stosunku do mieszanki, przy wskazniku ¥ = 0,6
c

Warstwe wykonano w temperaturze otoczenia 20°C.
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Zastrzezenie patentowe

Sposob wykonywania warstw z betonu asfaltowo - cementowego przy uzyciu destruktu
z frezowania istniejacych nawierzchni bitumicznych, cementu, piasku i kruszywa tamanego, zna-
mienny tym, ze beton asfaltowo - cementowy stuzacy do wykonania podbudow lub warstw wigza-
cych nawierzchni drogowych uzyskuje sie metoda mieszania sktadnikéw "in situ" lub w urzgdze-
niach stacjonarnych poprzez dodawanie do destruktu zawierajgcego korzystnie wigcej niz 7% wa-
gowych asfaltu, zaprawy cementowo - grysowo - piaskowej lub zaprawy cementowo - kruszywowej
w ilosciach od 15 - 20% wagowych w stosunku do mieszanki oraz wody tak aby wskaznik wodno-

cementowy zawierat sie 0,5 < L 0,8, a uzyty cement byt korzystnie klasy 52,5, natomiast grys
C

o sktadzie ziarnowym 2/4 mm, 2/6 mm, 0/8 mm, a wykonywania mieszanki BAC i warstw prowadzi sie
w temperaturze 5 - 30°C, korzystnie 20 - 30°C.
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