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Urzadzenie do wykonywania wirnikéw Slimakowych  _
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wy-
konywania wirnikéw $limakowych, zwlaszcza do
pomp Slimakowych.

Dotychezas wirniki $limakowe wykonywane by-
ly z watkéw stalowych zamocowanych mimos$rodo-
wo w uchwycie tokarskim nozem umieszczonym
w przesuwnej glowicy wirujgcej dookola osi wrze-
ciona, przy czym jeden obrét przedmiotu przypa-
dal na posuw glowicy odpowiadajacej jednemu
skokowi wirnika. Inne znane urzadzenie do wy-
konywanja wirnikbw $§limakowych pozwala na to-
czenie watkéw stalowych nozem wykonujagcym
przy pomocy mimosrodu i sprezyny ruchy posuwi-
sto zwrotne zsynchronizowane z ruchem wzdduz-
nym suportu tokanki.

Podobne znane urzadzenia do wykonywania wir-
nikéw stuzg do kopiowania obrotowego przy po-
mocy kopiarek z dwoma wrzecionami o tych sa-
mych obrotach przy czym w jednym wrzecionie
mocuje sie obrabiany warek stalowy, a w drugim
wzorzec po ktérym palec kopiatu prowadzi suport
z nozem tokarskim. Niedogodnodcia iych urzadzef
sq trudno$ci wystepujace przy wykaficzaniu po-
wierzchni wykonywanych - wirnikéw - flimakowych,
a w przypadku kopiowania konieczno§é posiadania
wzorca wirnika.,

Celesn wynalazku jest unikniecie wyzej wymie-
nionych niedogodnod$ci, a w szczegdlnodci umozli-
wienie obrébki wykaficzajacej wirnikébw przez szli-
fowanie na tokarce.
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Istota urzgdzenia do wykonywania wirnikéw §li-
makowych zbudowanego na tokarce z imakiem o
posuwie wadtuznym jest to, 2e do tarczy wrzecio-
na tokarki zamocowana jest glowica w cbudowie
kt6érej umieszczone sg prowadnice do ustawiania
watka z uchwytem tokarskim napedzanym poprzez
przekladnie pracujgcg wewnatrz glowicy skaldajq-
cg si¢ z kola zebatego wspbipracujgcego z kolem
zgbatym zamocowanym na walku umieszczonym
wewnaltrz wrzeciona tokarki, na kt6érego drugim
koficu zamocowane jest kolo zebate wspélpracujq-
ce z kolem zebatym sprzezonym wspélosiowo ze
Slimacznicg ze Slimakiem na osi kiérego zamoco-
wane jest kolo zebate wspélpracujgce z kolem ze-
batym osadzonym na watku, z ukiadu kinematycz-
nego tokarki stuzacego do nacinania gwintéw,
przy czym wrzeciono tokarki polaczone jest me-
chanizmem napedzajacym, skiadajacym sie z kota
zgbatego osadzonego na wrzecionie tokarki wisp6l-
pracujgcego z koltem zgbatym osadzonym na wail-
ku, lozyskowanym we wspornikach na osobnym

. fundamencie, na ktérego drugim %koficu zamoco-

wane jest kolo zebate, z zespolem konika bokarki

-poprzez kolo. zebate wspbdlpracujace z-folem.i osa- - -

dzonym na obudowie konika zamocowanej obroto-
wo na walku w gnieZdzie konika tokarki, z usta-
wianym na prowadnicach kilem obrotowym.
Urzadzenie do wykonywania wirnikéw $limako-
wych uwidocznione jest w przykladzie wykonania
na rysunku schematycznym. Urzgdzenie zbudowa-
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ne na tokarce z imakiem o posuwie wzdluinym
sklada sie z glowicy 3 zamocowanej na tarczy 1
wrzeciona tokarki. W obudowie glowicy 3 umiesz-
czone s3 prowadnice 4 w ktérych ustawia sie wa-
tek 5 z uchwytem tokarskim 6. Miejsce ustawie-
nia waltka 5 w prowadnicach 4 i obudowie gltowicy
3 okresla mimoéréd wykonywanego wirnika  $li-
makowego. Na drugim koficu watka 5 wewngtrz
gltowicy 3 osadzone jest kolo zebate 7 o uzgbieniu
wewnetrznym wspotpracujgce z kolem zebatym 8
osadzonym na watku 9 umieszczonym wewngtrz
wrzeciona 2 tokarki.

Na drugim konicu watka 9 osadzone jest kolo ze-
bate 10 w;%ﬁnacu]a& z kolem zebatym 11 sprze-
zonym wspélosiowo ze! §limacznicg 12 ze §limalkiem
na’ os1 ktérego osadzone jest koto zebate 13 stozko-
wel Mraw;;aco,@@olem zebatym 14 stozkowym
osadmny!nm waﬁnrlﬁ obrabiarki. Do napedu wat-
ka 15 wykorzystany jest lahcuch kinematyczny to-
karki stuzacej do nacinania gwintéw, przy czym je-
den obr6t uchwytu 6 przypada na posuw noza odpo-
wiadajacy jednemu skokowi wirnika. Na tarczy 1
wrzeciona tokarki osadzone jest kiolo zebate 16 kto-
re wspblpracuje z kotem zebatym 17 osadzonym na
watku 18 lozyskowanym we wspornikach 19 na
osobnym fundamencie. Na drugim koncu walka 18
osadzone jest koto zebate 20 wspoipracujace z ko-
tem zebatym 21 osadzonym na obudowie konika 22
zamocowanej obrotowo na watku 24 w gniezdzie
konika tokarki.

Obudowa komika 22 posiada przesuwany w pro-
wadnicach kiet obrotowy 23, przy czym elementy
stuzgce do przesuwania i ustawiania kla obroto-
wego 23 sa identyczne z elementami umieszczony-
mi — prowadnicach 4 w ki6rych ustawia sie wa-
ek 5. Obudowa konika 22 z klem 23 zamocowana
 jest W gnieidzie konika tokarki. W przypadku
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szlifowania wirnik6w $limakowych nalezy w miej-
sce imaka tokarki zamocowaé szlifierke z wlasnym
napgdem.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do wykonywania wirnikéw §limako-
wych zbudowane na tokarce z imakiem o posuwie
wzdluznym, znamienne tym, ze do tarczy (1) wrze-
ciona tokarki zamocowana jest gtowica (3) w obu-
dowie kt6rej umieszczone sg prowadnice (4) do
ustawiania walka (5) z uchwytem tokarskim (6)
napedzanym poprzez przekladnie pracujgca wew-
ngtrz glowicy skladajacg sie z kota zebatego (7)
wspétpracujgcego z kolem zebatym (8) zamocowa-
nym na watku (9) umieszczonym wewnatrz wrze-
ciona (2) tokarki, na ktérego drugim konicu zamo-
cowane jest kolo zebate (10) wspoédipracujace z ko-
tem zebatym (11) sprzezonym wspélosiowo ze $li-
macznicg (12) ze §limakiem na osi ktbérego zamo-
cowane jest kolo zebate (13) wspélpracujgce z ko-
lem zebatym (14) osadzonym na watku (15) z ukla-
du kinematycznego tokarki shuzgcego do nacinania
gwintéw, przy czym wrzeciono tokarki (2) potgczo-
ne jest mechanizmem napedzajacym, skladajagcym
sie z kola zebatego (16) osadzonego na tarczy wrze-
ciona tokarki (1) wspélpracujgcego z kolem zeba-
tym (17) osadzonym na watku (18), lozyskowanym
we wspornikach (19) na osobnym fundamencie, na
kit6rego drugim kohcu zamocowane jest kolo ze-
bate (20), z zespolem konika tokarki poprzez kolo
zebate (21) wspoOlpracujace z kolem (20) i osadzo-
nym na obudowie konika (22) zamocowanej obro-
towo na waltku (24) w gnieidzie konika tokarki,
z ustawianym na prowadnicach klem obrotowym
(23). )

12 1 1918 3 72 S 4 628

19

\L

14 \15

R3W Zakl Graf.

I

W-wa, [Srebrna 16, z. 26-83/0.

21 /

— 105+ 20 egz.

‘Cena 100 zi



	Dane bibliograficzne
	Opis wynalazku
	Zastrzeżenia
	Rysunki

