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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposob uaktywniania przetwérczego uktadu uplastyczniajgcego
wyttaczarek, przeznaczonych do tworzyw polimerowych, majgcego wzdtuzne, klinowe rowki upla-
styczniajgce. Rowki, w liczbie od jednego do czterech, moga powstawac i zmienia¢ ptynnie kat roz-
warcia swego klina, wskutek ruchu w kierunku prostopadtym do niego, listwy ze Sciang zewnetrzng
rowka, w czesci znajdujacej sie w otoczeniu otworu zasypowego ukfadu uplastyczniajacego. Przeciw-
legty koniec listwy jest nieruchomy. Rowki sg umieszczone w cylindrze przetwdérczym, wspottworza-
cym uktad uplastyczniajgcy, w przekroju wzdiuznym zgodnie z osig wzdtuzng cylindra, natomiast
W przekroju poprzecznym - promieniowo.

Znane sg, przedstawione w ksigzce J. W. Sikory pt."Studium autotermicznosci procesu wytta-
czania i strefy rowkowanej wyttaczarki", wydanej przez Wydawnictwo Politechniki Lubelskiej, Lublin
2000, rozwigzania konstrukcyjne rowkowanej strefy wyttaczarki, ktére stanowig tuleje rowkowane,
réznigce sie przebiegiem, ksztattem i liczbg posiadanych statych rowkdéw. Rowki w tych tulejach sg
wykonane jako wzdtuzne lub Srubowe i réznig sie miedzy sobg poszczegolnymi wielkosciami charak-
terystycznymi, a wiec ksztattem przekroju poprzecznego, dtugoscia i gtebokoscia rowkéw, a takze
kierunkiem skrecenia, jak réwniez wartoscig kata skrecenia oraz kata rozwarcia ich klina. Wymienione
wielko§ci sg niezmienne w trakcie trwania procesu wyttaczania.

Znane sg tez i inne rozwiazania konstrukcyjne rowkow, umozliwiajgce w czasie trwania procesu
wyttaczania zmiane wartosci ich wielkosci. W amerykariskim opisie patentowym nr 4462692 na obwo-
dzie tulei, umieszczonej w obszarze strefy zasypu i czesci strefy zasilania uktadu uplastyczniajgcego
wyttaczarki, wykonane jest Srubowe naciecie o kacie opasania okoto 480°. Szerokos¢ naciecia przy
otworze zasypowym jest réwna Srednicy otworu zasypowego. Szerokosé i gtebokos¢ tak wykonanego
rowka srubowego zmniejsza sie z jego dtugoscig az do zaniku. Przektadnia Slimakowa zamontowana
na tulei z rowkiem Srubowym umozliwia jej skrecanie | poprzez to zmiane ksztattu przekroju poprzecz-
nego rowka. W amerykanskim opisie patentowym nr 4678339, jest przedstawione rozwigzanie,
w ktérym na ditugosci strefy zasypu i czesci strefy zasilania umieszczono w cylindrze ukfadu upla-
styczniajgcego wyttaczarki dwie tuleje, wewnetrzng nieruchoma i zewnetrzng ruchoma - mogacag wy-
konywa¢ ruch obrotowy. W tulei wewnetrznej znajduje sie osiem wycie¢ przelotowych, w ktérych
umieszczono plytki. Piytki sg zamocowane do mechanizmu rolkowo-sprezynowego, umozliwiajgcego
ich opuszczanie lub podnoszenie. Podczas opuszczania ptytek, wyciecia w tulei tworza osiem rowkow
wzdtuznych. Opuszczanie i podnoszenie ptytek jest przeprowadzane przez obrot tulei zewnetrzne;,
wykonywany za pomocg ttokowego uktadu regulacyjnego. Rolka mechanizmu rolkowo-sprezynowego
piytki, przesuwajac sie po specjalnie uksztattowanej powierzchni tulei zewnetrznej, powoduje opusz-
czanie lub podnoszenie ptytki. Kilka mechanizmdw rolkowo-sprezynowych zamontowanych na catej
diugosci ptytki umozliwia uzyskanie zadanego kata pochylenia rowkdéw. Zmiana kata pochylenia jed-
nego rowka pociaga za soba doktadnie taka samag zmiane w pozostatych rowkach.

Rozwigzanie, umozliwiajgce zmiane liczby rowkow i niezalezna, ciggtg zmiane ich gtebokosci,
zostato opisane w patencie polskim nr 188 004. W cylindrze ukfadu uplastyczniajgcego znajduje sie
tuleja, w ktorej wybrankach materiatowych sg umieszczone, symetrycznie wzgledem osi cylindra, li-
stwy o odpowiedniej dtugosci i szerokosci, rownej szerokosci rowka, moggce wykonywac ruch w kie-
runku promieniowym. W tulei zamontowano réwniez kliny przesuwne, ktére moga wykonywaé ruch
w kierunku osiowym. Maksymalne wsuniecie klindw w kierunku gtowicy wyttaczarskiej powoduje naj-
wieksze z mozliwych przesuniecie listew do wewnatrz cylindra. W potozeniu tym, w cylindrze powstaja
rowki wzdtuzne o zmiennej gtebokosci, zaleznej od ich diugosci i kata pochylenia wzgledem osi cylin-
dra. Wysuniecie klindw z wybrari materiatowych tulei o pewng warto§é, powoduje przesuniecie réwno-
legte na zewnatrz catych listew o inng wartosé, a w konsekwencji powstajg rowki wzdtuzne o statej
gtebokosci, niezaleznie od ich diugosci.

Zmiane kata skrecenia i ksztattu przekroju poprzecznego rowkoéw oraz kierunku ich skrecenia
w cylindrze uktadu uplastyczniajgcego wyttaczarki w czasie trwania procesu wyttaczania, przedsta-
wiono w polskim opisie patentowym nr 174 068. Do cylindra ukfadu uplastyczniajgcego jest mocowa-
na tuleja rowkowana, majgca cztery symetrycznie rozmieszczone rowki wzdtuzne. Tuleja rowkowana,
jest wykonana z konstrukcyjnego materiatu tatwo odksztatcalnego i odpornego na zuzywanie trybolo-
giczne, pasowana luzno w cylindrze ukfadu uplastyczniajgcego na prawie catej diugosci wspotdziata-
nia z cylindrem w strefie zasypu | w czesci strefy zasilania. Poczatek tulei rowkowanej, gdzie rowki sg
najgtebsze, znajduje sie poza strefg zasypu, jest wyposazony w przektadnie slimakowa ze slimacznicg



PL 210 265 B1 3

i Slimakiem, umozliwiajgca skrecanie tego korica, w obrebie odksztatcenia sprezystego materiatu tulei,
w lewg bgdz w prawg strone, w zaleznosci od potrzeby przetwdrcze|. Skrecanie w lewg lub w prawg
strone jednego korica tulei rowkowanej powoduje to, ze rowki przechodzg ze wzdiuznych w lewo-
skretne lub prawoskretne oraz nastepuje zmiana ksztattu przekroju poprzecznego rowkdw. Koniec
tulei rowkowanej, znajdujacy sie w strefie zasilania, gdzie rowki zanikaja, jest mocowany na state do
cylindra uktadu uplastyczniajgcego za pomocag umieszczonych w nim kotkow.

W polskim opisie patentowym nr 174 623, zmiane liczby rowkéw oraz niezalezne i ciggte na-
stawianie kata pochylenia, a poprzez to réwniez ich gtebokosci w strefie rowkowanej umozliwia roz-
wigzanie, w ktérym na czesci diugosci cylindra uktadu uplastyczniajacego obejmujgcej strefe zasypu
i czes¢ strefy zasilania osadzono ptytki w wybrankach materiatowych. Jeden koniec ptytek jest moco-
wany do przegubdw lub za pomocg tulei rozpreznej. Drugi koniec ptytek moze by¢ odchylany poprzez
obrét na przegubach lub poprzez odksztatcenie sprezyste zwezenia materiatowego ptytek. W przy-
padku, gdy ptytki nie sg odchylone, powierzchnie ptytek tworzg z powierzchnig wewnetrzng cylindra
wspadlng, jednolita powierzchnie walcowa. Natomiast, gdy ptytki sg odchylone, w cylindrze powstajg
rowki wzdtuzne o ustalonym kacie pochylenia wzgledem osi cylindra. Do ustawiania i zmiany liczby
oraz kata pochylenia rowkéw mozna zastosowaé mechanizm ze srubg regulacyjng i kotnierzami. Ob-
rét srub w prawo lub w lewo powoduje ich wkrecenie bgdz wykrecenie, obrét plytek na przegubie lub
odksztatcenie sprezyste zwezenia materiatowego ptytek i w konsekwencji zmniejszenie lub zwieksze-
nie kata pochylenia rowkéw, a tym samym i gtebokosci rowkow w cylindrze.

Istotg sposobu uaktywniania przetwdérczego uktadu uplastyczniajgcego wyttaczarek, przezna-
czonych do tworzyw polimerowych, majacego wzdiuzne klinowe rowki uplastyczniajace, w liczbie od
jednego do czterech, rozmieszczone w cylindrze przetwdrczym, wspoéttworzacym uktad uplastycz-
niajacy, powstajace i zmieniajgce ptynnie kat rozwarcia swego klina, wskutek ruchu w kierunku pro-
stopadtym do niego, listwy ze Sciang zewnetrzng rowka, w czesci znajdujgcej sie w otoczeniu otwo-
ru zasypowego uktadu uplastyczniajgcego, przy nieruchomym przeciwlegtym koricu listwy jest to, ze
ciag kolejnych czynnosci prowadzi sie w scisle okreslonej sekwencji oraz jednoznacznie ustalonej
konfiguracji wzajemnej, wedtug potrzeb przetwdrczych procesu wyttaczania danego tworzywa poli-
merowego.

Powstawanie i zmiana kata rozwarcia klina tylko jednego, z czterech mozliwych rowkéw upla-
styczniajacych, odbywa sie w sekwencji prostej bezposredniej w jednej, z czterech niezaleznych
i réznych od siebie, konfiguracji po okregu, odniesionej do potozenia otworu zasypowego uktadu upla-
styczniajgcego, mianowicie w konfiguracji, w ktérej rowek znajduje sie w obszarze kgta od 0 rad do
n/2 rad mierzonego zgodnie z kierunkiem obrotéw slimaka obracajgcego sie z predkoscia w, w konfi-
guracji, w ktérej rowek znajduje sie w obszarze kata od 3n/2 rad do n/2 rad mierzonego zgodnie
z kierunkiem obrotéw $limaka obracajgcego sie z predkoscig , w konfiguracji, w ktérej rowek znajdu-
je sie w obszarze kata od = rad do 3n/2 rad mierzonego zgodnie z kierunkiem obrotéw $limaka obra-
cajgcego sie z predkoscia w, oraz w konfiguracji, w ktérej rowek znajduje sie w obszarze kata od n/2
rad do © rad mierzonego zgodnie z kierunkiem obrotéw Slimaka obracajgcego sie z predkoscig o.

Powstawanie i zmiana kata rozwarcia klina jednocze$nie dwdéch, z czterech mozliwych rowkéw
uplastyczniajacych, odbywa sie w sekwencji ztozonej w jednej z szesciu niezaleznych i réznych od
siebie konfiguracji, odniesionych do potozenia otworu zasypowego uktadu uplastyczniajgcego, a mia-
nowicie w czterech konfiguracjach rowkdéw potozonych parami obok siebie ze wszystkich stron otworu
zasypowego oraz w dwdch konfiguracjach rowkéw potozonych naprzeciw siebie pod katem okoto n/4
rad wzgledem otworu zasypowego ukfadu uplastyczniajgcego, a mianowicie w konfiguracji, w ktorej
dwa rowki oraz znajdujg sie w obszarze kata od 0 rad do =n/2 rad oraz od 3n/2 rad do 2r rad mierzo-
nego zgodnie z kierunkiem obrotéw slimaka obracajacego sie z predkoscig o, w konfiguracji, w ktorej
dwa rowki znajdujg sie w obszarze kata od = rad do 3n/2 rad oraz od n/2 rad do = rad mierzonego
zgodnie z kierunkiem obrotow $§limaka obracajacego sie z predkoscia m, w konfiguracji, w ktérej dwa
rowki znajduja sie w obszarze kata od 0 rad do n/2 rad oraz od n/2 rad do = rad mierzonego zgodnie
z kierunkiem obrotow slimaka obracajgcego sie z predkoscia o, w konfiguracji, w ktérej dwa rowki
znajdujg sie w obszarze kata od 3n/2 rad do 2z rad oraz od = rad do 3n/2 rad mierzonego zgodnie
z kierunkiem obrotéw $limaka obracajgcego sie z predkoscig o, w konfiguracji, w ktérej dwa rowki 4a
oraz 4c znajdujg sie w obszarze kata od 0 rad do n/2 rad oraz od = rad do 3n/2 rad mierzonego zgod-
nie z kierunkiem obrotéw §limaka obracajgcego sie z predkoscig o, wreszcie w konfiguracji, w ktorej
dwa rowki znajdujg sie w obszarze kata od 3n/2 rad do 2=n rad oraz od n/2 rad do = rad mierzonego
zgodnie z kierunkiem obrotéw $Slimaka obracajacego sie z predkoscig o.
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Powstawanie i zmiana kata rozwarcia klina jednoczesnie trzech, z czterech mozliwych rowkow
uplastyczniajgcych, odbywa sie w sekwencji ztozonej, w jednej z czterech niezaleznych i réznych od
siebie konfiguracjach rowkdéw potozonych obok siebie, a mianowicie w konfiguracji, w ktérej trzy rowki
znajdujg sie w obszarze kata od 0 rad do n/2 rad, od 3xn/2 rad do 2= rad oraz od = rad do 3n/2 rad
mierzonego zgodnie z kierunkiem obrotow slimaka obracajgcego sie z predkoscig o, w konfiguracii,
w ktérej trzy rowki znajdujg sie w obszarze kata od 3n/2 rad do 2= rad, od = rad do 3n/2 rad oraz od
n/2 rad do = rad mierzonego zgodnie z kierunkiem obrotéw $limaka obracajacego sie z predkoscia o,
w konfiguracji, w ktorej trzy rowki znajdujg sie w obszarze kata od n rad do 3n/2 rad, od n/2 rad do =
rad oraz od 0 rad do n/2 rad mierzonego zgodnie z kierunkiem obrotéw slimaka obracajgcego sie
z predkoscig o, wreszcie w konfiguracii, w ktorej trzy rowki znajdujg sie w obszarze kata od n/2 rad do
n rad, od 0 rad do =n/2 rad oraz od 3n/2 rad do 2= rad mierzonego zgodnie z kierunkiem obrotow $li-
maka obracajgcego sie z predkoscig o.

Powstawanie i zmienianie kata rozwarcia klina wszystkich czterech rowkow uplastyczniajgcych
odbywa sie bez sekwencji, tylko w jednej konfiguracji bezposredniej, w ktérej cztery rowki znajdujg sie
w obszarze kgta od 0 rad do n/2 rad, od 3n/2 rad do 2= rad, od n rad do 3n/2 rad oraz od n/2 rad do =
rad mierzonego zgodnie z kierunkiem obrotow slimaka obracajgcego sie z predkoscia .

Korzystnym skutkiem wynalazku jest w petni Swiadome i wedtug przyjetego programu oddziaty-
wanie na procesy cieplne, reologiczne, kinematyczne i tribologiczne zachodzace w uktadzie upla-
styczniajgcym. Skutkuje to gtéwnie zmianami w natezeniu przeptywu tworzywa przetwarzanego,
sprawnos$ci energetycznej procesu i jednostkowym zuzyciu energii, a takze umozliwia usprawnienie
automatycznego sterowania i regulacji procesu uplastyczniania. Dodatkowo wynalazek zapewnia
ustalenie potrzeb przetwdrczych procesu wyttaczania danego tworzywa polimerowego, takich jak roz-
ktad temperatury i ciSnienia wzdtuz uktadu uplastyczniajgcego oraz szybkos¢ obrotowa Slimaka, de-
terminowanych $Scisle okreslonymi i znanymi cechami konstrukcyjnymi uktadu uplastyczniajgcego,
takimi jak elementy geometryczne Slimaka i cylindra, jak rowniez rozwigzania slimaka oraz cylindra.

Sposob uaktywniania przetwérczego uktadu uplastyczniajacego wyttaczarki przeznaczonej do
tworzyw polimerowych, zostat blizej scharakteryzowany w przyktadzie stosowania na rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia uaktywnianie uktadu uplastyczniajgcego wyttaczarki majgcego jeden, z czte-
rech mozliwych rowkow uplastyczniajgcych, w jednej z czterech niezaleznych i roznych od siebie,
konfiguracji po okregu, odniesionej do potozenia otworu zasypowego uktadu uplastyczniajacego,
w przekroju poprzecznym uktadu uplastyczniajgcego, fig. 2 - uaktywnianie uktadu uplastyczniajacego
majacego jednoczesnie dwa, z czterech mozliwych rowkdw uplastyczniajgcych, w jednej z szesciu
niezaleznych i réznych od siebie konfiguracji, odniesionej do potozenia otworu zasypowego uktadu
uplastyczniajacego, w tym samym przekroju poprzecznym uktadu uplastyczniajgcego, fig. 3 - uaktyw-
nianie uktadu uplastyczniajgcego wyttaczarki majacego jednoczesnie trzy, z czterech mozliwych row-
kéw uplastyczniajgcych, w jednej z czterech niezaleznych i réznych od siebie konfiguracji rowkow
potozonych obok siebie, takze w tym samym przekroju poprzecznym, a fig. 4 - uaktywnianie uktadu
uplastyczniajacego wyttaczarki majgcego jednoczesnie wszystkie cztery rowki uplastyczniajgce,
w konfiguracji bezposredniej, w tym samym przekroju poprzecznym uktadu uplastyczniajacego.

Podczas uaktywniania przetwérczego uktadu uplastyczniajacego wyttaczarek, przeznaczonych
do tworzyw polimerowych, majacego wzdtuzne klinowe rowki uplastyczniajgce w liczbie od jednego do
czterech, rozmieszczone w cylindrze 1 przetwdérczym, wspottworzacym uktad uplastyczniajacy, naste-
puje powstawanie i zmiana ptynna kata rozwarcia ich klina, wskutek ruchu w kierunku prostopadtym
do niego, listwy 2 ze Sciang zewnetrzng rowka, w czesci znajdujgcej sie w otoczeniu otworu 3 zasy-
powego uktadu uplastyczniajgcego. Przeciwlegly koniec listwy 2 jest nieruchomy. Rowki sg umiesz-
czone w cylindrze 1 przetwérczym, wspottworzacym uktad uplastyczniajgey, w przekroju wzdiuznym
zgodnie z jego osig wzdtuzng, natomiast w przekroju poprzecznym - promieniowo.

Uaktywnianie przetworczego uktadu uplastyczniajgcego wyttaczarek, przeznaczonych do two-
rzyw polimerowych, majgcego tylko jeden, z czterech mozliwych rowkéw uplastyczniajgcych, odbywa
sie w sekwenciji prostej bezposredniej w jednej, z czterech niezaleznych i réznych od siebie, konfigu-
racji po okregu, odniesionej do potozenia otworu 3 zasypowego uktadu uplastyczniajgcego, a miano-
wicie w konfiguracji, w ktérej rowek 4a znajduje sie w obszarze kata od O rad do n/2 rad mierzonego
zgodnie z kierunkiem obrotow Slimaka 5 obracajgcego sie z predkoscig . W innej konfiguracji, rowek
4b znajduje sie w obszarze kata od 3n/2 rad do 2n rad mierzonego zgodnie z kierunkiem obrotéw
$limaka S obracajgcego sie z predkoscig o, w kolejnej konfiguracji, rowek 4c znajduje sie w obszarze
kata od = rad do 3n/2 rad mierzonego zgodnie z kierunkiem obrotow $Slimaka 5 obracajacego sie
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z predkoscia o, a w ostatniej konfiguracji, rowek 4d znajduje sie w obszarze kata od n/2 rad do = rad
mierzonego zgodnie z kierunkiem obrotéw Slimaka 5 obracajacego sie z predkoscig .

Uaktywnienie przetwoérczego ukfadu uplastyczniajgcego wyttaczarek, przeznaczonych do two-
rzyw polimerowych, majacego jednocze$nie dwa, z czterech mozliwych rowkow uplastyczniajgcych,
odbywa sie w sekwencji ztozonej w jednej z szeSciu niezaleznych i réznych od siebie konfiguracii,
odniesionych do potozenia otworu 3 zasypowego ukfadu uplastyczniajgcego, a mianowicie w czterech
konfiguracjach rowkoéw potozonych parami obok siebie ze wszystkich stron otworu 3 zasypowego oraz
w dwdch konfiguracjach rowkéw potozonych naprzeciw siebie pod kagtem okoto n/4 rad wzgledem
otworu zasypowego uktadu uplastyczniajgcego, a mianowicie w konfiguracji, w ktérej dwa rowki 4a
oraz 4b znajduja sie w obszarze kata od O rad do n/2 rad oraz od 3xn/2 rad do 2zn rad mierzonego
zgodnie z kierunkiem obrotow §limaka 5 obracajgcego sie z predkoscig o, w konfiguracji, w ktérej dwa
rowki 4c oraz 4d znajdujg sie w obszarze kata od = rad do 3n/2 rad oraz od n/2 rad do = rad mierzo-
nego zgodnie z kierunkiem obrotéw slimaka 5 obracajgcego sie z predkoscig », w konfiguracji, w kto-
rej dwa rowki 4a oraz 4d znajdujg sie w obszarze kata od O rad do n/2 rad oraz od n/2 rad do = rad
mierzonego zgodnie z kierunkiem obrotow §limaka 5 obracajacego sie z predkosciag o, w konfiguracii,
w ktérej dwa rowki 4b oraz 4c znajdujg sie w obszarze kata od 3n/2 rad do 2= rad oraz od = rad do
3n/2 rad mierzonego zgodnie z kierunkiem obrotow slimaka 5 obracajacego sie z predko$cig o,
w konfiguracii, w ktérej dwa rowki 4a oraz 4c znajdujg sie w obszarze kata od 0 rad do n/2 rad oraz od
n rad do 3n/2 rad mierzonego zgodnie z kierunkiem obrotéw Slimaka 5 obracajgcego sie z predkoscig
» oraz w konfiguracji, w ktérej dwa rowki 4b oraz 4d znajdujg sie w obszarze kgta od 3n/2 rad do 2n
rad oraz od =n/2 rad do =n rad mierzonego zgodnie z kierunkiem obrotéw Slimaka S obracajgcego sie
z predkosciag .

Uaktywnienie przetwoérczego ukfadu uplastyczniajgcego wyttaczarek, przeznaczonych do two-
rzyw polimerowych, majgcego jednoczesnie trzy, z czterech mozliwych rowkéw uplastyczniajacych,
odbywa sie w sekwencji ziozonej, w jednej z czterech niezaleznych i réznych od siebie konfiguracjach
rowkoéw potozonych obok siebie, a mianowicie w konfiguraciji, w ktérej trzy rowki 4a, 4b oraz 4c znaj-
dujg sie w obszarze kgta od 0 rad do n/2 rad, od 3n/2 rad do 2= rad oraz od = rad do 3n/2 mierzonego
zgodnie z kierunkiem obrotow slimaka 5 obracajgcego sie z predkoscia o, w konfiguracji, w ktorej
rowki 4b, 4c oraz 4d znajduja sie w obszarze kata od 3n/2 rad do 2x rad, od = rad do 3n/2 rad oraz od
n/2 rad do n rad mierzonego zgodnie z kierunkiem obrotow $limaka S obracajacego sie z predkoscig o,
w konfiguracji, w ktorej trzy rowki 4c, 4d oraz 4a znajduja sie w obszarze kata od = rad do 3n/2 rad, od
n/2 rad do = rad oraz od 0 rad do =n/2 rad mierzonego zgodnie z kierunkiem obrotéw §limaka 5 obraca-
jacego sie z predkoscig » oraz w konfiguracji, w ktérej trzy rowki 4d, 4a oraz 4b znajdujg sie
w obszarze kata od n/2 rad do = rad, od O rad do =n/2 rad oraz od 3n/2 rad do 2zn rad mierzonego zgod-
nie z kierunkiem obrotow Slimaka 5 obracajgacego sie z predkosciag .

Uaktywnienie przetwoérczego ukfadu uplastyczniajgcego wyttaczarek, przeznaczonych do two-
rzyw polimerowych, majgcego jednoczes$nie wszystkie cztery rowki uplastyczniajgce odbywa sie bez
sekwenciji tylko w jednej konfiguracji bezposSredniej, w ktérej cztery rowki 4a, 4b, 4c oraz 4d znajduja
sie w obszarze kata od O rad do n/2 rad, od 3n/2 rad do 2= rad, od = rad do 3n/2 rad oraz od =n/2 rad
do = rad mierzonego zgodnie z kierunkiem obrotéw slimaka 5 obracajgcego sie z predkoscia o.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposbdb uaktywniania przetwérczego uktadu uplastyczniajgcego wyttaczarek przeznaczo-
nych do tworzyw polimerowych, majacego wzdtuzne klinowe rowki uplastyczniajgce, w liczbie od
jednego do czterech, rozmieszczone w cylindrze przetwérczym, wspottworzacym uktad uplastycz-
niajacy, powstajace i zmieniajgce ptynnie kat rozwarcia swego klina, wskutek ruchu w kierunku pro-
stopadtym do niego, listwy ze §ciang zewnetrzng rowka, w czesci znajdujgcej sie w otoczeniu otwo-
ru zasypowego ukfadu uplastyczniajgcego, przy nieruchomym przeciwleglym koricu listwy, zna-
mienny tym, ze cigg kolejnych czynnosci prowadzi sie w Scisle okreslonej sekwenciji oraz jedno-
znacznie ustalonej konfiguracji wzajemnej, wedtug potrzeb przetworczych procesu wyttaczania da-
nego tworzywa polimerowego.

2. Sposob wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze powstawanie i zmiana kata rozwarcia klina tyl-
ko jednego, z czterech mozliwych rowkdw uplastyczniajgcych, odbywa sie w sekwencji prostej bezpo-
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$redniej w jednej, z czterech niezaleznych i réznych od siebie, konfiguracji po okregu, odniesionej do
potozenia otworu (3) zasypowego uktadu uplastyczniajacego.

3. Sposdb wedtug zastrz. 1 i 2, znamienny tym, ze rowek (4a) znajduje sie w obszarze kagta
od 0 rad do n/2 rad mierzonego zgodnie z kierunkiem obrotéw $limaka (5) obracajacego sie z pred-
koscig w.

4. Spos6b wedtug zastrz. 1 i 2, znamienny tym, ze rowek (4b) znajduje sie w obszarze kata
od 3n/2 rad do 2= rad mierzonego zgodnie z kierunkiem obrotow slimaka (5) obracajacego sie z pred-
koscig o.

5. Spostdb wedtug zastrz. 11 2, znamienny tym, ze rowek (4c¢) znajduje sie w obszarze kata
od = rad do 3n/2 rad mierzonego zgodnie z kierunkiem obrotéw slimak (5) obracajgcego sie z pred-
koscig w.

6. Sposdb wedtug zastrz. 1i 2, znamienny tym, ze rowek (4d) znajduje sie w obszarze kata
od n/2 rad do = rad mierzonego zgodnie z kierunkiem obrotéw $limaka (3) obracajacego sie z pred-
koscig w.

7. Sposob wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze powstawanie i zmiana kata rozwarcia klina
jednoczesnie dwdch, z czterech mozliwych rowkdw uplastyczniajacych, odbywa sie w sekwencji zto-
zonej w jednej z szeSciu niezaleznych i réznych od siebie konfiguraciji, odniesionych do potozenia
otworu (3) zasypowego uktadu uplastyczniajgcego, a mianowicie w czterech konfiguracjach rowkow
potozonych parami obok siebie ze wszystkich stron otworu zasypowego oraz w dwoéch konfiguracjach
rowkéw potozonych naprzeciw siebie pod katem okoto n/4 rad wzgledem otworu zasypowego uktadu
uplastyczniajgcego.

8. Spost6b wedtug zastrz. 1 i 7, znamienny tym, ze dwa rowki (4a) oraz (4b) znajdujg sie
w obszarze kata od O rad do n/2 rad oraz od 3n/2 rad do 2r rad mierzonego zgodnie z kierunkiem
obrotéw $limaka (5) obracajacego sie z predkoscig o.

9. Sposéb wedtug zastrz. 1 1 7, znamienny tym, ze dwa rowki (4c)oraz (4d) znajdujg sie w ob-
szarze kgta od n rad do 3n/2 rad oraz od n/2 rad do n rad mierzonego zgodnie z kierunkiem obrotow
$limaka (8) obracajacego sie z predkoscig ®

10. Sposdb wediug zastrz. 1 1 7, znamienny tym, ze dwa rowki (4a) oraz (4d) znajdujg sie
w obszarze kata od O rad do n/2 rad oraz od n/2 rad do = rad mierzonego zgodnie z kierunkiem obro-
téw slimaka (8) obracajgcego sie z predkoscig »

11. Sposodb wediug zastrz. 1 1 7, znamienny tym, ze dwa rowki (4b) oraz (4c) znajdujg sie
w obszarze kgta od 3n/2 rad do 2n rad oraz od = rad do 3n/2 rad mierzonego zgodnie z kierunkiem
obrotéw $limaka (5) obracajacego sie z predkoscig o.

12 Sposob wediug zastrz. 1 1 7, znamienny tym, ze dwa rowki (4a) oraz (4c) znajdujg sie
w obszarze kata od 0 rad do n/2 rad oraz od = rad do 3n/2 rad mierzonego zgodnie z kierunkiem obro-
téw slimaka (8) obracajgcego sie z predkoscig ®

13. Sposodb weditug zastrz. 1 1 7, znamienny tym, ze dwa rowki (4b) oraz (4d) znajdujg sie
w obszarze kgta od 3n/2 rad do 2n rad oraz od n/2 rad do = rad mierzonego zgodnie z kierunkiem
obrotéw $limaka (5) obracajgcego sie z predkoscig »

14. Sposéb wediug zastrz. 1, znamienny tym, ze powstawanie | zmiana kata rozwarcia klina
jednoczesnie trzech, z czterech mozliwych rowkdw uplastyczniajgcych, odbywa sie w sekwencji zto-
zonej, w jednej z czterech niezaleznych i réznych od siebie konfiguracjach rowkéw potozonych obok
siebie.

15. Sposéb wedtug zastrz. 1114, znamienny tym, ze trzy rowki (4a), (4b) oraz (4c) znajdujg sie
w obszarze kata od 0 rad do n/2 rad, od 3n/2 rad do 2= rad oraz od = rad do 3n/2 mierzonego zgodnie
Z kierunkiem obrotéw $limaka (5) obracajacego sie z predkoscig o.

16. Sposdb wedtug zastrz. 1 i 14, znamienny tym, ze trzy rowki (4b), (4c) oraz (4d) znajdujg sie
w obszarze kata od 3n/2 rad do 2x rad, od = rad do 3n/2 oraz od n/2 rad do n rad mierzonego zgodnie
z kierunkiem obrotéw slimaka (5) obracajacego sie z predkoscig o.

17. Sposdb wedtug zastrz. 1 i 14, znamienny tym, ze trzy rowki (4c), (4d) oraz (4a) znajdujg sie
w obszarze kata od = rad do 3n/2 od n/2 rad do = rad oraz od O rad do =n/2 rad mierzonego zgodnie
z kierunkiem obrotéw slimaka (5) obracajacego sie z predkoscia o.

18. Sposdb wedtug zastrz. 1 1 14, znamienny tym, ze trzy rowki (4b), (4a) oraz (4b) znajduja
sie w obszarze kata od n/2 rad do = rad, od O rad do =n/2 rad oraz od 3n/2 rad do 2n rad mierzonego
zgodnie z kierunkiem obrotéw $Slimaka (5) obracajacego sie z predkosciag .
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19. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze powstawanie i zmienianie kata rozwarcia kli-
na wszystkich czterech rowkéw uplastyczniajacych odbywa sie bez sekwencji tylko w jednej konfigu-
racji bezposredniej.

20. Spos6b wedtug zastrz. 1 i 19, znamienny tym, ze cztery rowki (4a, 4b, 4c) oraz (4d) znaj-
duja sie w obszarze kata od 0 rad do =/2 rad, od 3=/2 rad do 2= rad, od = rad do 3n/2 rad oraz od =/2
rad do = rad mierzonego zgodnie z kierunkiem obrotéw $limaka (5) obracajacego sie z predkoscia o.
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