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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposab i urzgdzenie do szlifowania cienkich blach metalowych, zwtasz-
cza o whasciwosciach paramagnetycznych.

Cienkie blachy metalowe dotychczas wykonywane sg metodag walcowania na zimno lub na goraco.
Uzyskuje sie przez to okreslone parametry ich grubosci i chropowatosci powierzchni. W przypadku ko-
nieczno$ci wykonania blachy o grubosci innej niz przewiduje asortyment wyrobéw hutniczych, blache taka
mozna otrzymac poprzez szlifowanie blachy o wiekszej grubosci. Blachy z materiatéw ferromagnetycznych
mogag by¢ szlifowane na szlifierkach do ptaszczyzn przy zastosowaniu stotu magnetycznego. W przypadku
szlifowania blach metalowych cienkich mocowanie na stole magnetycznym charakteryzuje sie duza nie-
pewnoscia, a w przypadku blach z materiatow paramagnetycznych jest to niemozliwe. Szlifowanie umozli-
wia tez uzyskanie mniejszej chropowatosci powierzchni.

Istotg sposobu szlifowania cienkich blach metalowych, zwtaszcza o wiasciwosciach paramagne-
tycznych jest to, ze cienkg tasme blachy metalowe] poddaje sie obrébce szlifowaniem na szlifierce do wat-
kéw, przy czym cienka blache metalowa mocuje sie na korpusie urzgdzenia w ten sposéb aby kierunek
ruchu obrotowego $ciernicy oraz korpusu, w ktérym zamocowana jest szlifowana tasma blachy metalowe;,
umozliwiat dziatanie sity skrawania w kierunku od uchwytu statego do uchwytu przesuwnego.

Istota urzadzenia do szlifowania cienkich blach metalowych, zwtaszcza o wiasciwosciach parama-
gnetycznych, ktére mocuje sie na szlifierce do watkéw jest to, ze skiada sie z korpusu, do kiérego zamo-
cowana jest taSma blachy metalowej, przy czym jeden koniec tasmy blachy przymocowany jest na state do
korpusu za pomoca uchwytu statego, a drugi koniec tasmy blachy metalowej zamocowany jest w uchwycie
przesuwnym, ktéry potgczony jest z mechanizmem napinajgcym, kiéry kompensuje wydiuzenie sie cienkiej
tasmy blachy metalowej podczas szlifowania i umozliwia powstanie statej sity naciggu szlifowania tasmy
blachy metalowej.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze podczas szlifowania cienkich blach metalowych uzyskuje
sie bardzo dobrag chropowatosé powierzchni. Na urzadzeniu wedtug wynalazku mozna bezkolizyjnie t szli-
fowac cienkie blachy metalowe o wtasciwosciach paramagnetycznych.

Wynalazek zostat przedstawiony w przyktadzie wykonania na schematycznym rysunku.

Sposéb szlifowania cienkich blach metalowych, zwtaszcza o wiasciwosciach paramagnetycznych
polega na tym, ze cienkg taSme blachy metalowej poddaje sie obrébce szlifowaniem na szlifierce do wat-
kéw, przy czym kierunek ruchu obrotowego Sciernicy oraz korpusu, w ktérym zamocowana jest szlifowana
tasma blachy metalowej, umozliwia dziatanie sity skrawania w kierunku od uchwytu statego do uchwytu
przesuwnego.

Tasma cienkiej blachy 2 metalowej, ktéra poddawana jest obrébce szlifowaniem na szlifierce do wat-
kéw za pomocg Sciernicy 1, zamocowana jest w korpusie 3 urzgdzenia. Jeden koniec tasmy blachy 2
przymocowany jest na state do korpusu 3 za pomocg uchwytu 4 statego, zas drugi koniec tasmy blachy 2
zamocowany jest w uchwycie 5 przesuwnym, ktory potgczony jest z mechanizmem 6 napinajacym. Me-
chanizm 6 napinajacy kompensuje wydtuzenie sie taSmy cienkiej blachy 2 podczas szlifowania oraz za-
pewnia statg site naciggu tej blachy.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposbb szlifowania cienkich blach metalowych, zwtaszcza o wiasciwosciach paramagnetycznych,
znamienny tym, ze cienkg tasme blachy metalowe]j poddaje sie obrébce szlifowaniem na szlifierce do
watkdw, przy czym cienkg blache metalowa mocuje sie na korpusie urzadzenia w ten sposob aby kierunek
ruchu obrotowego Sciernicy oraz korpusu, w ktrym zamocowana jest szlifowana tasma blachy metalowej,
umozliwiat dziatanie sity skrawania w kierunku od uchwytu statego do uchwytu przesuwnego.

2. Urzadzenie do szlifowania cienkich blach metalowych, zwtaszcza o wiasciwosciach paramagne-
tycznych, ktére mocuje sie na szlifierce do watkdw, znamienne tym, ze sktada sie z korpusu (3), do ktore-
go zamocowana jest tasma blachy (2) metalowej, przy czym jeden koniec tasmy blachy (2) przymocowany
jest na state do korpusu (3) za pomoca uchwytu (4) statego, a drugi koniec taSmy blachy (2) metalowe;
zamocowany jest w uchwycie (8) przesuwnym, ktéry potaczony jest z mechanizmem (6) napinajacym,
ktory kompensuje wydtuzenie sie cienkiej tasmy blachy (2) metalowej podczas szlifowania i umozliwia
powstanie statej sity naciagu szlifowania tasmy blachy (2) metalowe;.
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