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Opis wynalazku 

Przedmiotem wynalazku jest sposób i urządzenie do szlifowania cienkich blach metalowych, zwłasz

cza o właściwościach paramagnetycznych. 

Cienkie blachy metalowe dotychczas wykonywane są metodą walcowania na zimno lub na gorąco. 

Uzyskuje się przez to określone parametry ich grubości i chropowatości powierzchni. W przypadku ko

nieczności wykonania blachy o grubości innej niL przewiduje asortyment wyrobów hutniczych, blachę taką 

mOLna otrzymać poprzez szlifowanie blachy o większej grubości. Blachy z materiałów ferromagnetycznych 

mogą być szlifowane na szlifierkach do płaszczyzn przy zastosowaniu stołu magnetycznego. W przypadku 

szlifowania blach metalowych cienkich mocowanie na stole magnetycznym charakteryzuje się dULą nie

pewnością a w przypadku blach z materiałów paramagnetycznych jest to niemożliwe. Szlifowanie umożli

wia teL uzyskanie mniejszej chropowatości powierzchni. 

Istotą sposobu szlifowania cienkich blach metalowych, zwłaszcza o właściwościach paramagne

tycznych jest to, Le cienką taśmę blachy metalowej poddaje się obróbce szlifowaniem na szlifierce do wał

ków, przy czym cienką tjachę metalową mocuje się na korpusie urządzenia w ten sposób aby kierunek 

ruchu obrotowego ściernicy oraz korpusu, w którym zamocowana jest szlifowana taśma blachy metalowej, 

umożlMiiał działanie siły skrawania w kierunku od uchwy1U stałego do uchwytu przesuwnego. 

Istotą urządzenia do szlifowania cienkich blach metalowych, zwłaszcza o właściwościach parama

gnetycznych, które mocuje się na szlifierce do wałków jest to, Le składa się z korpusu, do którego zamo

cowana jest taśma blachy metalowej, przy czym jeden koniec taśmy tjachy przymocowany jest na stałe do 

korpusu za pomocą uchwytu stałego, a drugi koniec taśmy blachy metalowej zamocowany jest w uchwycie 

przesuwnym, który połączony jest z mechanizmem napinającym, który kompensuje wydłuLenie się cienkiej 

taśmy blachy metalowej podczas szlifowania i umożliwia powstanie stałej siły naciągu szlifowania taśmy 

blachy metalowej. 

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, Le podczas szlifowania cienkich blach metalowych uzyskuje 

się bardzo dobrą chropowatość powierzchni. Na urządzeniu według wynalazku mOLna bezkolizyjnie t szli

fować cienkie blachy metalowe o właściwościach paramagnetycznych. 

Wynalazek został przedstawiony w przykładzie wykonania na schematycznym rysunku. 

Sposób szlifowania cienkich blach metalowych, zwłaszcza o właściwościach paramagnetycznych 

polega na tym, że cienką taśmę blachy metalowej poddaje się obróbce szlifowaniem na szlifierce do wał

ków, przy czym kierunek ruchu obrotowego ściernicy oraz korpusu, w którym zamocowana jest szlifowana 

taśma blachy metalowej, umoLIMiia działanie siły skrawania w kierunku od uchwy1U stałego do uchwytu 

przesuwnego. 

Taśma cienkiej blachy;? metalowej, która poddawana jest obróbce szlifowaniem na szlifierce do wał

ków za pomocą ściernicy 1, zamocowana jest w korpusie 2 urządzenia. Jeden koniec taśmy blachy ;? 

przymocowany jest na stałe do korpusu 2 za pomocą uchwytu:! stałego, zaś drugi koniec taśmy blachy;? 

zamocowany jest w uchwycie 9. przesuwnym, który połączony jest z mechanizmem §. napinającym. Me

chanizm §. napinający kompensuje wydłuLenie się taśmy cienkiej blachy;? podczas szlifowania oraz za

pewnia stałą siłę naciągu tej blachy. 

Zastrzeżenia patentowe 

1. Sposób szlifowania cienkich blach metalowych, zwłaszcza o właścMiościach paramagnetycznych, 

znamienny tym, Le cienką taśmę blachy metalowej poddaje się obróbce szlifowaniem na szlifierce do 

wałków, przy czym cienką blachę metalową mocuje się na korpusie urządzenia w ten sposób aby kierunek 

ruchu obrotowego ściernicy oraz korpusu, w którym zamocowana jest szlifowana taśma blachy metalowej, 

umoLliwiał działanie siły skrawania w kierunku od uchwy1U stałego do uchwytu przesuwnego. 

2. Urządzenie do szlifowania cienkich blach metalowych, zwłaszcza o właścMiościach paramagne

tycznych, które mocuje się na szlifierce do wałków, znamienne tym, Le składa się z korpusu Q), do które

go zamocowana jest taśma blachy (2) metalowej, przy czym jeden koniec taśmy blachy (2) przymocowany 

jest na stałe do korpusu Q) za pomocą uchwytu (1) stałego, a drugi koniec taśmy blachy (2) metalowej 

zamocowany jest w uchwycie (2) przesuwnym, który połączony jest z mechanizmem (§.) napinającym, 

który kompensuje wydłużenie się cienkiej taśmy blachy (2) metalowej podczas szlifowania i umożliwia 

powstanie stałej siły naciągu szlifowania taśmy blachy (2) metalowej. 
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