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METALOWE

Skrzynki otwarte
do wyrobéw ciastkarskich

Zamiast
BN-67/5041-09

Grupa katalogowa 0581

1. WSTEP

Przedmiotem normy sg skrzynki aluminiowe
otwarte do transportu wyrobéw -ciastkarskich.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Typy. W zaleznosci od wysokos$ci rozréz-
nia sie dwa typy skrzynek do wyrobow ciastkar-
skich:

SCN — skrzynka niska,
SCW — skrzynka wysoka.

2.2. Rodzaje. W zaleznosci od konstrukeji roz-
réznia sie cztery rodzaje skrzynek do wyrobow
ciastkarskich:

I — skrzynka niska ze $ciankami bocznymi ob-
nizonymi,

II — skrzynka niska ze S$ciankami bocznymi
pelnymi,

III — skrzynka wysoka bez pokrywy,
IV — pokrywa.

2.3. Odmiany. W zalezno$ei od uzytego mate-
rialu rozréznia sie cztery odmiany skrzynek do
wyrobow ciastkarskich: _

BA — skrzynka z blachy aluminiowej,

BE — skrzynka z ‘blachy aluminiowej eloksa-
lowanej,

BS — skrzynka z blachy aluminiowej z po-
wlokg silikonows,

BH — skrzynka z blachy nierdzewnej.

2.4. Przyklad oznaczenia

a) skrzynki niskiej (SCN) ze S$ciankami bocz-

nymi obnizonymi (I), z blachy aluminiowej (BA):
SKRZYNKA SCN I BA BN-76/5041-09

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary gabarytowe w mm --—- wg rys.
1--4.

Zgloszona przez Of$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Wyrobéw Metalowych MEDOM
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysiu Wyrobéw Metalowych dnia 10 maja 1976 r. jako
norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1977 r. (Dz. Norm. i Miar nr 16/1976 poz. 56)
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Miejsce cechowania
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Rys. 1. Skrzynka niska ze $ciankami bocznymi obniZonymi
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Miejsce cechowania
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Rys. 2. Skrzynka niska ze Sciankami bocznymi pelnymi
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Rys. 3. Skrzynka wysoka bez pokrywy
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Rodzaj IV (pokrywa)
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Rys. 4. Pokrywa

3.2. Material — blacha aluminiowa o grubosci
2 mm wg PN-75/H-92741 i gatunku PAl wg
PN-79/H-88026 oraz blacha ze stali nierdzewnej
gatunku 1HI13 o gruboéci 1 mm lub H17 o gru-
bosci 1 mm wg PN-71/H-86020.

3.3. Wykonanie. Skrzynki wykonywa¢ z jedne-
go wykroju blachy, zagiete Sciany boczne nalezy
lgczy¢ spoiwem wg PN-75/M-69414. Spoina nie
powinna wykazywaé nierownosci ani odpryskow.
Dna i boki skrzynek powinny by¢ gladkie bez
pofaldowan, nalotu tlenkéw i rowkowatosci po-
wierzchni.

Pokrywy i S$ciany boczne skrzynek wysokich
nalezy wykonywaé¢ z plytkimi rowkami usztyw-
niajgcymi.

Skrzynki w polozeniu poziomym powinny row-
nomiernie przylega¢ do podloza.

Skrzynki aluminiowe =zaleca sig eloksalowat
lub pokrywa¢ powlokg silikonowsg dopuszczong
przez wladze sanitarne do styczno$ci z artykula-
mi spozywczymi. |

W skrzynkach z blachy nierdzewnej rodzaju
11, 111, IV wszystkie krawedzie §cian nalezy wy-
kanczaé przez wywinigcie obrzezy od srodka na
zewngtrz.

3.4. Odpornoéé na korozje. Nie dopuszcza sie
korozji na powierzchni blachy z powlokg siliko-
nowa lub eloksalowana. Na blachach nie majg-
cych powlok ochronnych nie moze wystgpowac
korozja w warunkach naturalnych Srodowiska.

3.5. Odporno$é na odksztalcenie przy obciagze-
niu statycznym. Kazda skrzynka powinna by¢ od-
porna na obcigzenie statyczne (F w kG lub N)
obliczone wg wzoru

w ktérym:
H — wysokos¢ spiefrzenia,
h — wysoko$¢ opakowania,
G — masa opakowania,
k — wspolczynnik,

Do obliczen przyjmuje sie:
— wysokoSt spietrzenia Hmax=23000 mm,
- — warto$¢ wspblezynnika k=1,25,

— maksymalne dopuszczalne odksztalcenia
10 mm,

3.6. Odpornosé¢ skrzynki na udcrzenia przy swo-
bodnym spadku — wg wymagsi padanych dla

opakowan w grupie 2, klasy 2 odmiany 1 wg
PN-70/0-79100.

3.7. Odpornosé na zderzenia przy zsuwaniu peo
rowni pochylej — wg wymagai podanych dla
opakowan w grupie 2, klasy 2, odmiany 1 wg
PN-70/0-79100.

3.8. Odpornos¢ na wstrzgsy i uderzenia pozio-
me — wg wymagan podanych dia opaskowar w
grupie 2, klasy 2, odmiany 1 wg PN-70/0-79100.

3.9. Koniecznos¢ mycia skrzynek. Zabrudzong
skrzynke nalezy my¢ recznie w kgpiell przygo-
towanej z ptynem do mycia naczyn wedlug prze-
pisOw podanych na etykiecie.

Skrzynke nalezy my¢ Sciereczkg lub gabka z
pianki poliuretynowej ewentualnie innymi miek-
kimi i czystymi zmywakami i dobrze spluka¢
czystg woda. Po umyciu na skrzynce nie powin-
no by¢ sladow zanieczyszczen.

3.10. Cechowanie. W pofowie czola skrzynki pod
uchwytem powinna byé wytloczona trwala ce-
cha zawierajaca co najmniej:

a) znak lub nazwe wytworni,

b) oznaczenie wg 2.4,

c) date produkcji,

d) znak KJ.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Skrzynki powinny by¢ ukta-

dane wielowarstwowo, tj. jedna na drugiej, dla.

typu SCN po 20 sztuk, a dla typu SCW: po-8
sztuk. '

Pokrywy powinny byé ukladane jedna na dru-

giej oddzielnie po 8 sztuk. W czasie transportu
skrzynki i pokrywy powinny by¢ "zabezpieczorne
obitkg drewniang. | ‘
' 4.2. Przechowywanie, - Skrzynki i pokrywy na-
lezy przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych,
zabezpieczonych przed wplywem czynnikéw at-
mosferycznych i z dala od substancji dziatajgcych
korodujaco. :

4.3. Transport. Skrzynki i pokrywy w opako-
waniu wg 4.1 nalezy przewozi¢ krytymi srodka-
mi transportu. W czasie transportu opakowane
skrzynki i pokrywy nalezy zabezpieczy¢ przed
przesuwaniem sie i deformacjg. W przypadku
transportu kolejg nalezy stosowaé Przepisy o la-
dowaniu i wyladowywaniu wagonéw towarowych
w komunikacji wewnetrznej. W przypadku two-
rzenia jednostek spaletyzowanych nalezy stoso-
wact palety ladunkowe wg odpowiednich norm
przedmiotowych. |

- 5. BADANIA

5.1. Program badah — wg tablicy.

go samego typu, rodzaju, odmiany. Licznos¢ par-
tii — wg PN-79/N-03021 tabl. 1..

5.3. Sposob pobierania probek — wg PN-74/
O-79155.

5.4. Poziomy kontroli (licznosé¢ prébek) .
II wg PN-79/N-03021 tabl. 1 — badania A i B,
S-4 wg PN-79/N-03021 tabl. 1 — badania C-J.

5.5. Wadliwosci dopuszczalne .w,
2,5%0 — badania A i B,
6,5%0 — badania C-J.

5.6. Opis badan

5.6.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowa-
dzi¢ nieuzbrojonym okiem na zgodunos¢ z 3.10,
3.9, 3.3.

5.6.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przepro-
wadza¢ przy uzyciu tasmowego przymiaru linio-
wego, suwmiarki i wzornikéw.

5.6.3. Sprawdzenie materialu. Nalezy spraw-
dzi¢, czy material uzyty do wykonania skrzynek
ma zaswiadczenie wytworcy, stwierdzajgce zgod-
nos¢é z wymaganiami normy. '

5.6.4. Sprawdzenie wykonania skrzynki — nie-

‘uzbrojonym okiem.

"~ 5.6.5. Spi"awdzenie‘odpornoéci na odksztalcenia
przy obciazeniu statycznym — wg PN-70/0-79163.

5.6.6. Sprawdzenie odpornoSci na uderzenia
przy swobodnym spadku — wg PN-74/0-79160.

Zakres badan f
Wymagania is badan
Lp. Rodzaje badan . S s Op
peinych niepelnych WEg wg

1 Ogledziny zewnetrzne i G + 3.10, 3.9, 3.3 5.6.1
2" | Sprawdzenie wymiaré6w | 3 + 3.1 5.8.2
3 | Sprawdzenie materialu { ¥ -+ 3.2 - 563
4 | Sprawdzenie wykonania | + =f - RS 5.6.4
5 - | Sprawdzenie odpornosci na od- :

ksztalcenia przy obcigZzeniu sta- + iy 3.5 5.8.5

tycznym ‘
6 | Sprawdzenie odporno$ci na uderze- -

nia przy swobodnym spadku + + 3.6 5.6.6
7 Sprawdzeni¢ odpornoéci na zde-

rzenia przy ‘zsuwaniu po roéwni + - 3.7 5.8.7

pochylej
8 | Sprawdzenie odpornosci na | 4

wstrzasy i uderzenia poziome : 3.8 5.6.8
9 Sprawdzenie odporno$ci g

na korozje + e 3.4 5.6.9

Badania pelne naleiy. przeprowadzaé¢ kazdorazowo przy zmianie konstrukcji, technologii, materialow

oraz okresowo raz na pét roku lub na zgdanie odbiorcy.
Badania niepelne nalezy przeprowadzaé partiami wg 5.2.

5.2. Sklad i licznoé partii. Przed przystapie-
niem do badan, skrzynki wraz z pokrywami na-
lezy podzieli¢ na partie, zawierajgce skrzynki te-

5.6.7. Sprawdzenie odpornosci na zderzenia
przy zsuwaniu po réwni pochylej — wg PN-74/
0-79162.
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5.6.8. Sprawdzenie odpornosci na wstrzasy i u-
derzenia poziome nalezy przeprowadzi¢ przy uzy-
ciu stolu wstrzgsajgcego wg PN-74/0-79164.-

5.6.9. Sprawdzenie odpornoSci na korozje.

Skrzynki poddane badaniu nalezy sprawdza¢ wg
PN-70/H-04600 oraz wg PN-76/H-04606.01,

5.7. Ocena wynikow badan

5.7.1. Ocena sztuki. Badang skrzynke nalezy
uznaé¢ za dobrag, jezeli odpowiada wszystkim wy-
maganiom normy.

5.7.2. Ocena partii. Partie skrzynek do wyro-
boéw ciastkarskich nalezy uznaé za zgodng z wy-

maganiami normy, jezeli licZba sztuk ‘niedobrych
w badanej prébce nie przekracza liczby podanej
w PN-79/N-03021 tabl. 1. |

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI

Partie uznang za niezgodng z wymaganiami
normy producent moze przesortowa¢ i przedsta-
wi¢ do powtérnego badania. Badania powtérne
sg ostateczne.

KONIEC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Zaklad Badaw-
czy Przemystu Piekarskiego, Warszawa.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-67/5041-09
a) wprowadzono odmiany skrzynek i ich symbole,
b) wprowadzono blache ze stali nierdzewnej gat. 1H13
i H17 o grubosci 1 mm,
¢) wprowadzono wymagania stopnia skorodowania,
d) wprowadzono badania odporno$ci na korozje,
e) wprowadzono wymagania i badania dotyczace:
— wykonania,
— odpornoéci na obcigzenie statyczne,
— uszkodzenia skrzynki przy swobodnym spadku,
— mycia skrzynek.
3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-70/H-04600 Korozja metali. Badanie odpornoéci ko-
rozyjnej metali i stopéw. Ogbélne wytyczne
PN-76/H-04606.01 Aluminium i stopy aluminium. Méfody
badan wlasno$ci anadowych powtok tlenkowych. Bada-
nia grubosci
PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje
i kwasoodporna) Gatunki
PN-79/H-88026 Stopy aluminium do przer6bki plasiycz-
nej. Gatunki
PN-76/H-92741 Aluminium i stopy aluminium. Blachy
walcowane na zimno
PN-75/M-69414 Spawalnictwo. Spoiwo do spawania alu-
minium i stopéw aluminium

(nierdzewna

PN479/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola
odbiorcza wedlug oceny alternatywnej. Plany bada-
nia

PN-70/0-79100 Opakowania transportowe. Odporno$¢ na
uszkodzenia mechaniczne. Wymagania i badania

PN-74/0-79155 Opakowania transportowe. Pobieranie
i przygotowanie prébek do badan odpornosci na u-
szkodzenia mechaniczne )

PN-74/0-79160 Opakowania transpertowe. Metoda ba-
dania odpornosci na uderzenia przy swobodnym spad-
ku

PN-74/0-79162 Opakowania transportowe. Meioda ba-
dania odpornosci na uderzenia poziome (na pochyi-
ni)

PN-75/0-79163 Opakowania transporiowe. Metoda ba-
dania odpornofci na Sciskanie

PN-74/0-79164 Opakowania transportowe. Metoda ba-
dania odpornosci na wstrzgsy i uderzenia poziome
Przepisy o Iadowaniu i wyladowywaniu wagonéw

towarowych w kornunikacji wewnetrznej. — Zalgeznik

nr 10 DKP (Dz.TiZK 1988 r. nr 4 poz. 10).

4. Autorzy projektu normy -— mgr inZz Jerzy Kow-
necki, inz. Aleksander Orlowski, mgr inz. Roman Trza-
ska — Zjednoczenie Przemyslu Piekarskiego, Warsza-
wa. :

5. Wydanie 2 — stan aktualny: sierpien 1981 -- uaktu-

alniono normy zwigzane, :



