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Aluminium

Krgzki na puszki aerozolowe

BN-76
0832-22

D58/

Grupa katalogowa M58

l. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa krazki

z aluminium przeznaczone do produkcji puszek aerozolowych

monoblokowych.,

1.2. Nazwy i okreélenia wad - wg BN-69/0800-04.

2. OZNACZENIE

Przyklad oznaczenia krazkéw z aluminium w gatunku

Al o érednicy 44,8 mm i grubosci 7,5 mm:

KRAZKI Al 44,8x7,5 BN-76/0832-22

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia krazkdéw powinna byé czysta i glad-

ka, bez pekniec¢, naderwain, wzerdw, pecherzy gazowych,
lusek, rozwarstwien, glebokich skaleczen oraz szorstkich,
matowych plam pochodzenia korozyjnego.

Na powierzchni krgzkéw dopuszcza sie:

Ine tuski, odciski walcdw w postaci wgniotéw lub wypu-
kloéci oraz $lady usuwania wad powierzchniowych, jezeli
mieszczg si¢ w polu tolerancji grubosci,

b) nieznaczne barwy nalotowe oraz $lady powstale od

prostarek,

¢) plamy wypalonego smaru, jezeli mozna je usung¢ pod-
czas kontrolnego trawienia w 5:6-procentowym roztworze
NaOH przy temperaturze 50°C przez 1 min 2z nastepnym
rozjas$nieniem 30-procentowym roztworem HNO.%,

d) drobne wiracenia niemetaliczne znikajace po kon-
trolnym trawieniu,

e) drobne wtracenia metaliczne pojedyncze, jezeli wgle-
bienia po ich wykruszeniu mieszczg sie w polu  to'=rancji
grubosci,

) $lady po kontrolnym usuwaniu wyzej wymienionych wad
drobnoziarnistym papierem $ciernym, mieszczgce si¢ w po-

lu tolerancji grubosci.

3.2. Wymiary krazkdéw oraz dopuszczalne odchytki w

a) drobne zadrapania, rysy, zatarcia, drobne oddzie- mm - wg tabl. 1.
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Do obliczenia teoretycznej masy krgzka przyjeto gosto$é aluminium réwng 2,7 g/cm”.
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Po uzgodnieniu pomi¢dzy zamawiajgcym i wytwdrcg do-
puszcza si¢ dostawe krazkdw o

tabl. 1.

innych wymiarach niz w

3.3. Obrzeza. Obrzeza krazkdéw powinny byé gladkie,

czyste bez zadziordw. Dopuszcza si¢ nieznaczne naderwa-
nia o gl¢bokosci nie przekraczajgce) 0,05 mm na powierzch-
ni max D obrzeza.

Na krawgdziach krgzkdéw dopuszcza si¢ zadziory (grat)
nie przekraczajgce 0,2 mm, lecz nie dopuszcza sic zadzio-

réow nietrwale zwiazanych z krazkiem.

3.4. Sklad chemiczny krazkéw powinien odpowiadaé ga-

tunkowi aluminium Al wg PN-75/H-82160,

3.5. Stan. Krazki dostarcza sie w stanie rekrystalizo-

wanym (r). Oznaczenie stanu wg PN-71/H-01706.

3. 6.,

Posta¢. Po uzgodnieniu krazki moga by¢ dostarcza-

ne po bebnowaniu.

3.7. Twardoé$é krazkdw powinna wynosié¢ 17:21 HB.

3.8. Cechowanie. Krgzkdéw bezposrednio w sposdb trwa

ly nie cechuje sig.

L. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4Z.1. Pakowanie. Krazki o jednakowych wymiarach na-

lezy dostarcza¢ w workach brezentowych lub pudlach tektw
rowych wg PN-73/0-79402. Masa brutto jednego worka lub
pudla nie powinna przekraczaé 30 kg.

Do kazdego worka lub pudla nalezy dolaczyé przywiesz-
ke z nastepujgcymi danymi:

a) nazwa lub znak wytwdrcey,

b) cecha gatunku,

c) wymiary krazkdw,
d) masa netto,

e) numer normy,

f) numer partii.
Dopuszcza si¢ stosowanie innego rodzaju opakowania po

uzgodnieniu pomiedzy zamawiajgcym i wytworcg, jezeli za-

bezpieczaja produkt co najmniej w takim stopniu jak ww.

4.2. Przechowywanie. Krgzki nalezy przechowywad w

czystych i suchych pomieszczeniach, wolnych od szkodli-

wych par i gazdw.

4.3. Transport. Krazki nalezy przewozié¢ krytymi, su-

chymi i czystymi $rodkami transportowymi 2z zachowaniem

obowigzujacych przepiséw w transporcie kolejowym i sa-
mochodowym. Krgzki powinny by¢ zabezpieczone przed u-
szkodzeniem i szkodliwym dzialaniem czynnikéw atmosfe-

rycznych. Jednostki ladunkowe nalezy umieszczac na sSrod-

ku transportowym $cisle obok siebie i zabezpieczyé przed
wzajemnym przesuwaniem.
5. BADANIA
5.1. Partia. Partie stanowia krazki jednakowych wy-

miardw. Masa partii nie powinna przekraczad 2000 kg.

5.2. Rodzaje badari, wielko§¢ prébki, opis badaii i o-
cena wynikdw badarn - wg tabl. 2.
5.3. Za$wiadczenie jako$ci. Do kazdej partii krazkdw

nalezy dolgczyé zaswiadczenie jakosci, a na zadanie zama-

wiajgcego atest zgodnie z BN-74/0809-01.

Tablica 2

powierzchni

(3.1)

jaca liczbe krgzkdw:

Lp. Rodzaje badan Liczba prébek pobranych do badan Opis badan Ocena wynikdéw badan
] 2 3 4 5
1 Sprawdzenie do sprawdzenia powierzchni, wymiardw i nieuzbrojonym jezeli liczba krazkéw

brzegdw nalezy pobrac losowo nastepu-

nie odpowiadajacych wy-
maganiom wg 3.1, 3.2,

okiem

3.3 jest wicksza od
2 Sprawdzenie liczba kraz- liczba dopuszczal- pomiar grubosci dopuszczalnej liczby,
wymiarow kow w krazkéw | na liczba przeprowadza sie partie nalezy uznad za
(3.2) partii pobra- lgczna kragz- mikrometrem z niezgodng z wymaga-
nych do kéw nie od- dokladnosdcia do niami normy
badan powiadajg- 0,01 mm w odle-
ych wyma- gloéci min 5 mm
ganiom wg od brzegu po-
3Ly Sy miar $rednic wy-
3 konuje si¢ spraw-
dzianami z do-
do 1200 32 1 ktadnoscig do
1201+ 3200 50 2 0,01 mm pomiar
3201+ 10000 80 3 wypuklodci wyko-
10001+ 35000 125 5 nuje si¢ suwmiar-
35000+ 150000 200 7 ka z dokladnoscia
powyzgj 150000 315 0 do 0,1 mm
3 Sprawdzenie
brzegdéw nieuzbrojonym
(3:3) okiem
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cd. tabl. 2
Lp. Rodzaje badan Liczba prébek pobranych do badan Opis badan Ocena wynikdw badan
1 2 3 4 5
4 Sprawdzenie wg PN-67/H-04701 wg PN-68/H-04760 | jezeli wynik analizy
skladu che- lub innymi metoda- chemicznej nie odpowia-
micznego mi zapewniajacymi da wymaganiom wg 3.4,

(tylko na za-
danie zama-

prtie nalezy uznad za
niezgodng z wymagania-

wymagana doktad-
nos¢

wiajqcego) mi normy
(3'4)

5 Sprawdzenie do sprawdzenia twardosci nalezy pobrac wg PN-74/H-04350 | jezeli cho¢ jeden wynik
twardosci 5% liczby krazkdéw pobranych do badan przy: préby twardosci kraz-
(3.6) powierzchni, wymiardw i brzegdéw g kéw nie odpowiada wy-

D=2,5mm : 26
F - 15.625 kG maganiom wg 3.0, ba-
.- 6(),5 daniom poddaje si¢ po-

dwdjng liczbe prdbek
pobranych z innych
krgzkdéw, jezeli choc
jeden wynik powtdrnego
sprawdzenia nie odpo-
wiada wymaganiom wg
3.6, partie nalezy
uznac¢ za niezgodng z
wymaganiami normy

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme Walcownie Metali

DZIEDZICE.

2. Normy zwigzane

PN-71/H-01706 Metale niezelazne. Postacie i stany obrdb-
ki cieplnej i umocnienia. Nazwy 1 oznaczenia

PN-74/H-04350 Prdéba twardosci metali sposobem Brinella

PN-67/H-04701 Analiza chemiczna aluminium i stopéw alu-
minium. Pobieranie prébek 1 przygotowanie S$rednie)
probki laboratoryjne]

PN-68/11-04760 Analiza chemiczna aluminium

PN-75/H-82160 Aluminium do przerdbki plastycznej. Ga-
tunki

PN-75/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pudla

BN-69/0800-04 Metale niezelazne. Pdélwyroby i wyroby. Wa-

dy powierzchniowe. Nazwy i okreslenia

BN-74/0809-01 Metale niezelazne. Zas$wiadczenie jakoscii

atest
3. Normy zagraniczne

RFN DIN 59603 (1964)

Ronden aus Aluminium kaltgewalzt.
Masse

DIN 59604 Bl. 1 (1970) Butzen zum Fliesspressen aus
Aluminium {Reinstaluminium, Reinaluminium und Alu-
minium- Knetlegierungen) Technische Lieferbedingungen

DIN 59604 Bl. 2 (1970) Butzen aus Aluminium zum
Fliesspressen (Reinstaluminium, Reinaluminium und A-
rund und

luminium- Knetlegierunger)  geschnitten,

rechteckig, Masse

4. Autorzy projektu normy - mgr inz. Andrzej Zawadz-

ki - Huta BEDZIN,inz. Jadwiga Sobieraj - Huta BEDZIN.



