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NORMA B R AN Ż O W A 

BN-76 

HU TNICTWO 0832-2 2 
METALI Al uminium 

NIEŻELAZNYCH Krążki puszki aerozolowe na 
SgĄ 

l. WSTĘ P 

l. l . Przcdmiot normy . Przedmiotem normy są krążki 

L. alummium przcznaczone do produkcji puszek aerozolowych 

monoblokowych . 

1.2 . Nazwy l określenia wad - wg BN-69 / 0800- 04 . 

2 . OZNACZENIE 

Przykla(1 oznaczenia krążków z aluminium w gatunku 

Al o średnicy 44,8 mm i grubości 7,5 mm : 

KRL\ŻKI Al 44,8x7 , 5 BN-76/0832-22 

3 . WYMAGANIA 

3.1 . Powierzchnia krążków powinna być czysta i gład

ka, bez pęknięć, naderwat1, wżerów, pęcherzy gazowych , 

lusek , rozw ars twień, głębokich skaleczcń or az szors tkich, 

matowych plam pochodzenia korozYJnego . 

Na powierzchni krążków dopuszcza Stę: 

Grupo katalogow a ttr"5'S 

lne [uski, odcis ki walców w postaci wgniotów lub wypu· 

klości oraz ślady usuwan ia wad pow lerzc hnl owych, JeL.cl i 

mieszczą się w polu tolerancji gruboś ci , 

b) nie znaczne barwy nalotowe oraz ślady pow stale od 

pr ostarek, 

c ) plamy wypalonego smaru, jeżeli. można je usunąć pod

czas kontrolnego trawienia w 5 +6 -procentowym roz twor ze 

NaOH przy temperatu rze 50
0

C przez l min z następnyn1 

rOZjaśnieniem 30-procentowym roz tworem HNO~ , 
..) 

d ) drobne wtrącema nieme taliczne znikaJącc po kon-

trolnym trawieniu, 

e ) drobne wtrącenia me talic zne pojedyncze, jeże l i wglę-

bienia po ich wykruszeniu mieszczą się w po lu 

grubości , 

tol ~rancjt 

f) ślady po kontrolnym uSUWantu wyżej wymienionych Wilii 

drobnoziarnistym papierem ściernym, mieszczące się w po

lu tolerancji grubości. 

3 . 2 . Wyn1iary krążków oraz dopus zczalne odchyłki. w 

a ) drobne zadrapania, rysy , zatarcia, drobne oddZle- mm - wg tabI. 1. 
Tablica l 

Wymiar y 
TeoretycLna masa 

Dopuszczalne ouchyl- Dopuszczalne odchyŁ- Wypuklość 
krążka, 

Średnica Grubość g 
ki średnicy ki grubości max 

21,7 ±0,04 6 , 5 1,0 6 ,49 

5,2 13,35 
6,0 15 ,40 

34,8 G,7 1,2 17 , 20 
7 ,0 17 , 97 
7 , 3 18, 74 

7,0 29,78 

44,8 ±0,05 7,3 ± 0,08 1,4 
31,05 

7 ,5 31 , 90 
7 , 8 33 ,18 

49 , 8 
6 ,0 3 1,54 
7 ,3 38 , 37 

52 ,7 7 , 7 1,5 45,32 

6 5 l- o 

57 , 8 . ~ 46,02 , '" 
• l .. ----_.- ... " I 

63,8 7 ,7 \ < ",/ 1,7 66 ,43 

Do obliczenia teoretyczn e) masy krążka przyjęto~stoŚc al~{n1.~ >równą 2,7 g / Cm 3 . 
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2 BN-76/ 0832-22 

Po uzgodnieniu pomi~dzy zamaw ·iającym i wytwórcą do 

puszcza si~ dos law~ krą żków o innych wymiarac h niż w 

labl. 1. 

3. 3 . Obr zeLa . Obrzeża krąż ków powinny być gladkie, 

czyste bez zadziorów . Dopuszcza si~ nieznaczne naderwa

nia o glC; bokości nie przekraczającej 0 , 05 mm na powierzch

ni Il1i.łX .J~~ obrz eża . 

Na krawc;dziach krążków dopuszcza S l~ zadz iory ( grat ) 

nie przekraczające 0,2 mm, lecz nic d opuszcza si~ zadz io

rów nielrwale związanych z krążkiem . 

3 . 4 . Sklad chemiczny krążków powinien odpowiadać ga

tunkow i aluminium Al wg PN-75/ H-82160. 

3 . 5 . Stan . Krążki doslarc z a si<; w slanie rekr yslalizo

wanym (r). Oznaczenie Slanu wg PN -7 1/ H-01 706 . 

3 . 6. Postać . Po u zgodnieniu krążki mogą być dostarcza

ne po bębnowaniu . 

3 . 7 . Twardość krążków powinna wynosić 17 .21 HB. 

3 . 8 . Cechowanie . Krążków bezpośrednio w sposób trwa

ly nie cechuje si<; . 

L . PAKOWANIE , PR Z ECHOWYWANIE l TRANSPORT 

4 .1. Pakowanie . Krążki o jednakowych wymiarach na-

leży doslarczać w workach brezentowych lub pudlach lektu

rowych wg PN-73/ 0 - 79402 . Masa brutto jednego worka lub 

pudla nie powinna przekraczać 30 kg . 

Do każdego worka lub pudla należy dolączyć przywiesz

kC; z następującymi danymi: 

a ) nazwa lub znak wytw órcy , 

b ) cecha gatunku, 

c ) wymiary krążków, 

d ) masa n e lto, 

e ) numer normy, 

f ) numer partii. 

Dopus zcza się s tosowanie innego rodzaju opakowania po 

uz godnieniu pomiędzy zamawiającym i wytwórcą, jeżeli za

bezpiecza ją produkt co n a jmniej w takim stopniu Jak ww. 

4.2. Przechowywanie. Krąż ki należy przechowywać w 

czys tych i suchych pomieszcz eniach, wolnych od szkodli

wych par i gaz ów . 

4 . 3 . Transport. Krążki nale ży przewozić krytymi, su

c hymi i czystymi środkami transportowymi z zachowaniem 

obowiąZUjących przepisów w transporcie kolejowym i s a 

mochodowym. Krążki p owinny być zabezpieczone p r zed u

szkodzeniem i szkod liwym dzialanlem czynników atmosfe

rycznych. Jednostki ladunkowe należy umieszczać na środ

ku transportowym ściśle obok siebie i zabezpieczyć przed 

wzajemnym przesuwaniem . 

5 . BADANIA 

5 .1. P artia. Partię stanowią krążki Jednakowych wy

miarów. Ma sa par tii nie powinna przekraczać 2000 kg . 

5 . 2 . Rodzaje badań , wielkość próbki, opis badań i o

cena wyników badań - wg tabl. 2. 

5 . 3 . Zaświadczenie jakości. Do kaLdej partii krążków 

należy dolączyć zaświadczenie jakości, a na żądanie zama

wiającego atest zgodnie z BN -74/ 0809-01. 

Tablica 2 

Lp. Rodzaje badari Liczba próbek pobranych do badań Opis badań Ocena wyników badań 

l 2 ~ 4 5 J 

l Sprawd zenie do sprawdz enia powierzchni, wymiarów i nieuz bro jonym jeżeli liczba krąż~ów 
powlerzclull brzegów należy pobrać losowo następu- okiem nie odpowiadających wy-
(3 .1) jącą liczb<; krążków : maganiom w g 3 . l , 3 . 2, 

3 . 3 jes t większa od 
2 S prawd zenie lIcz ba krąż- liczba dopuszczal- pomiar gruboś ci dopuszczalnej liczby, 

wymiarów ków w krążków na liczba przeprowadz a się parti<; należy uznać za 
(3 . 2 ) par lii pobra- lączna krąż- mikromelrem z niezgodną z wymaga-. nych do ków nie od- dokładnością do niami normy 

badań powiadają- 0 ,01 mm w odle -
<;}Ich wyma- glości min 5 mm 
ganiom wg od brzegu po-
3 . 1, 3 . 2, miar średnic wy-
3 . 3 konuje się spraw-

d z ianami z do-
do 1200 32 l kładnością do 

1201. 3 200 50 2 O, Ol mm pomiar 
3201. 10000 80 3 wypukłości wyko-

10001 . 35000 125 5 nuje się suwmiar-
35000.150000 200 7 ką z dokladnością 
powyżej 150000 315 10 do 0 ,1 mm 

, 
Sprawdzenie J 

brzegów nieuzbrojonym 
(3 . 3 ) okiem 
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c d . tabl. 2 

Lp . Rodzaje badań Liczba próbek pobranych do badań Opis badań Ocena wyników badań 

l 2 3 4 5 

4 S prawdzenie wg PN -67 / H- 04701 wg PN- 68/ l-l-04760 jeżeli wynik analizy 

skladu che- lub innymi metoda - chemicznej nie odpowia-

mic zn ego mi z apewniającymi da wymaganiom w g 3 . 4, 

( tylko na żą - wymaganą d ok lad- prl i<; należy uzna ć za 

danie zama- ność niez godną z wymagania-

wiającego ) mi normy 

(3 .4) 

5 Sprawdzenie do sprawdzenia twardości należy pobrać wg PN- 74 / l-l-04350 jeżeli choć Jeden wynik 

tw ardości 5% liczby krąż)<ów pobranych do bada li. przy : próby twardości krą ż -

( 3 . 6 ) powierzchni , wymiarów i brzegów 
D = 2,5 mm 

ków nie odpowiada wy-

F = 15 , 6 25 kG 
maganiom wg 3 . 6 , ba-

t = 60 s 
daniom poddaje się po-
dwójną liczbę próbe k 
pobranyc h z innych 
krąż ków , je ż eli choć 

jeden wynik pow tórnego 
sprawd zenia nie odpo-
wiada wymaganiom wg 
3 . 6 , par ti<; na"lcży 

uznać za niezgodną z 
wymaganiami no r my 

l\O N lE C 

INFORMACJE DODATKOWE 

1 . Instytucja opracowująca normę Walcownie Metali 

DZIED Z iC E. 

2. Normy związane 

PN-71 / l-l- 01706 Metale nieżelazne . Pos tacie i stany obrob-

k i cieplnej i umocnienia. Nazwy i o znac zenia 

PN-74/ H-04350 Próba twardości metali sposobem Brinella 

PN- 67 / l-l-04701 Analiza chemiczna aluminium i stopówalu

minium. Pobie ranie próbek 1 przygotowanie średniej 

próbki laborator yjnej 

P N -68/ 1l-04760 Analiza chemiczna aluminium 

P N -75/ l-l-82160 Aluminium do prz eróbki plastycznej . Ga-

tunki 

P N -75 / 0-79402 Opakowania transportow e tektur owe . PucHa 

BN-69 / 0800-04 Metale nieżelazne . Półwyroby i wyroby. Wa-

dy powierzchniowe . Nazwy i określenia 

BN-74/ 0809-01 Me taLe nieże lazne . Zaśw iad czenie jakości i 

atest • 

3 . Normy z agraniczne 

RFN DIN 59603 ( 1964 ) Ronden au s Al wninium kaltgewalzl. 

Masse 

DIN 59604 Bl. 1 (1 970 ) Butzen zum Fliesspressen aus 

Aluminium (Reinstalwninium, Re inaluminium unu Alu

minium- Knetlegierungen: ) Techni sche Lieferbedingun~n 

DIN 59604 Bl. 2 (1970 ) BUl zen aus Alumin ium zum 

Fliesspr e ssen (R e instaluminium, Reinaluminium und A-

luminium- Kne tLegierunger) geschn i tlen, r und und 

rechteckig . Masse 

4 . Autor zy pro jek tu normy - mgr inż . Andr zej l awadz 

ki - Huta BĘDZlN , inż . Jadwiga So ble raj - Huta BĘDl I N. 


