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NORMA BRANtOWA 

OPAKOWANIA 
Skrzynki i komplety skrzynkowe DREWNIANE 

do zapałek eksportowych 

1. WSTEP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy aą 

skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy 1 ze 
skle jki stosowane do pakowania zapałek eksporto­
wych. 

1.2 . Określenia - wg PN-72/D-79601. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE -
2.1. Podział. W zależności od materiału użytego 

do produkcji rozr6 żnia się dwa rogzaje skrzynek i 
komplet6w skrzynkowych: 

z tarcicy - T, 
ze sklejki - S. 

2.2. Przykład oznaczania kompletu skrzynkowego 
do eksportu zapałek wykonansgo z tarcicy (T): 

KOMPLET SKRZYNKOWY DO ZAPAŁEK ~KSPORTOWYCH T 
BN-74 /7161 - 51 

3. WYMAGANIA 

CzoTa 

. . . ~ . 

BN-74 
7161-51 

Zamiasl 
PN-53iD-79614 

Grupa ka lalogowa 057 f 

- , 

@-74!7161-SH l 
).1. Forma konstrukcy jna skrzynek i koroplet6w 

skrzynkowych 'llYkonanych z tarcicy - wg rys. 1, ze 
skle jki - wg rys. 2. Rys. 1. Skr zynka z t arci cy (T ) 

Zjednoczen ie Przemysłu Tartacznego i Wyrobów Drzewnych 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Tlilrtacznego i Wy ro'pÓW Drzewn ych df1 ia 20 marca 1974 r . 
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Rys . 2. Skrzynka ze sklejki (S) 

3.2 . Wymiary s krzynek. Wymiary powinny być usta­
l one każdorazowo prze z odbiorc ę na podstawie wa­
r unk6w zam6wienia eksportowego. 

3. 3 •• :miarY element6w 

3. ).1. Wymiary element 6w s la'zynek T 

~ gruboś ć deszczułek - 11 ±1 mm, 
- s zerokość deszczułek - najmniej sza dopuszczal­

na szerokość des~czuł­
ki wynosi 70 mm, 

- gruboś ć lis t eJl - 15 ± 1 mm, , , 
- szerokość l i s t ew - 50 ± 2 mm. 

3.3.2. WymiarY element 6w skr zynek S , 
- gruboś ć for matek skle~~ 

. , 

grubość l i s t ew konstruki yjnych 
- szerokość l istew konst~ukoyjnych -

) .. 4. llateriał ·. 

a) drewno iglaste wg PN-72/D-79602 
dla deszc zułek - grupa jakości EI , 
dla lis t ew - grupa j akośc i EII, 

b) skle,jka techniczna1
) , 

1) wg ZN- 72/MLi PD-04-39. 

5 ':rO,5 mm, 
-0,4 !llID, 

15 ±1 mm, 
50 ±2 mm. 

c) gwoździe budowl ane 2,0 X 40 wg BN-83/5028-1 2 
do zbijania elemen t 6w i gwoździe druc iaki 1,4 X40 
wg BN-70/5028-24 do przybijania lis t ew, 

d) drut żarzony 1,8 ~ 2, 0 mm wg PN- 67/M-80026. 

3. 5. Wykonanie 

3.5 . 1. Obróbka element ów z drewna . Powierzchnie 
zewnętpzne deszczułek powinny mieć rzaz gładki. 

Deszczułki cz6ł, bok6w, dna i wieka powinny być 

łączone na zakład (nakładk~ ) o szerokości 7+10 mm . 
Listwy konstrukcyjne powinny mieć trzystronny 

rzaz gładki lub powinny by ć strugane •. Listwy kon­
strukcyj ne s krzynek S należy łąc zy ć na zakład. 

3.5.2. Obr6bka formatek 'ze skle.1 ki. RCłżnica dłu­

gości przekątnych p'łaszczyzny formatki nf.e powin­
na przekraczać 1% średniej arytmetycznej tychp~­
kątnych . 

3.5 . 3 . Zbi janie el~men t6w podstawowYch 

3.5.3.1. Zbijanie element6w podstawowYch skrzy­
nek T. Każda deszczułka czoła powinna być przybi­
ta do listwy pionowej dwoma gwoździami. 

Listwy pozi ome nale ży pI'zybi j ać do deszczułek w 
taki spos6b, -aby odległość międ zy gwoździami nie 
przekraczała 70 mm. Gwo ździe należy wbijać od 
strony listew, końce gwoździ zawijać i ponownie 
wbić w drewno. 
Wielkoś ć gwoździ - gwoździe budowlane 2,0 X 40. 

3.5.3.2. Zbijanie element6w podstawowYch skrzy­
nek S. Listwy cz6ł i bok6w należy przybijać do 
formatek gwoździami druc i akami od st rony sklejki, 
końce gwoździ zawijać i wbić ponownie w drewno. 
Wielkoś ć gwoździ - gWOŹdzie druciaki - 1,4 X 40. 

Spos6b wbijania gwoździ: 
a) czoła - formatki cz6ł należy przybijać do 1:1.­

stew gwoździami w dwóch rzędach na przemian; od­
ległość pierwszego gwoździa od końca listwy pow~ 
na wynosić 10 mm, odległość między rzędami gwoź­

dzi - 30 mm, odległość między gwoździami około 

60 mm; 
b) boki - formatki bok6w należy przybijać do 

l is t ew: 
- pionowych skra j nych jednym rzędem gwOŹdzi w 

odległości 20 mm od wewnętrznej krawędzi listew; 
- pionowych środkowych dwoma rzędami gWOŹdzi na 

przemian ; odległość między rzędami - 30 mm, 
- poziomych dwoma rzędami na przemian;odległość 

między rzędami - ,30-mm; odległoś ć między gwomzia­
mi - 60 mm. 

2.6. Składanie (zbi .1 anie) skr;ynek 

3. 6 .1 . Składanie skrzynek T - wg PN-72/D-79601. 

3. 6.2. Składanie s krzynek S. Zbijanie cz6ł zbo-
karni zgodńie z PN-72/ D-79601 . Przybi janie wiek i 
den gVloźdżiami budowl anymi 2,0 X 40, odlegmść mię-

dzy gwoździami - 60 mm. 

~. 7 . Cechowanie . Skrzynki i komple t y skrzynkowe 
nale ży znakować na życ zenie eksportera. 
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4. PAKOWANIE, PRZECHONYWA'NIE I TRANSPORT 
L 

4.1. Pakowanie. Skrzynki powinny być dostarcza­
ne przez wytw6rnię skrzynek wyłącznie w postaci 
komplet6w skr~ynkowych wykonanych zgodnie z wyma­
ganiami podanymi w rozdz. 3. Jednakowe elementy 
kompletów należy wiązać w paczki po 10 sztuk.Każ­
da paczka powinna być związana miękkim drutem o 
grubości 1,8 + 2,0 mm w dw6ch miejscach w poprzek 
długości element6w. 

4 . 2, Przechowywanie. Komplety skrzynkowe należy 
przechowywać w miejsou suohym i przewiewnym, nie 
wys tawionym na bezpośrednie działanie promieni 
słoneoznych i opad6w atmosferycznyoh. 

4.3. Transport. Komplety skrzynkowe należy prze­
wozić krytymi lub okrywanymi środkami trańsporto-

wymi w sposób zabezpieczający je przed bezpośred­
nim działaniem promieni słonecznyoh, zamoknięciem , 

zabrudzeniem, uszkodzeniem lub zniszczeniem.Pac z­
ki należy układać płasko, na ich szerszej powierz­
chni. Przy załadunku paczki należy ustawiać rów­
nolegle do bocznyCh ścian środka transportowego i 
śc"iśle obok siebi e tak, aby tworzyły zwartą całość 
zabezpieczoną przed przesunięciem w czasie trans­
portu. 

Przy tra.nsporcie koleją należy stosować aktual­
ne przepisy dotyczące przewozów kolejowych. 

5. BADANIA 

Badania należy przeprowadzić zgodnie z 
7104-01. 

BN-79/ 

K O N I E C 

IN FORMACJ E DODATKOWE 

1. Ins tytucja opracowująpa normę - Zjednoczenie Prze­

mysłu Tartacznego i Wyrob6w Drzewnych. 

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-53/D-7g614 

a) rozszerzono zakres normy przez wprowadzenie skrzy­

nek ' i komplet6w skrzynkowych Ze sklejki, 

b) wyeliminowano tablice dotycząpe wymiar6w element6w 

posźczeg6lnych wielkości komplet6w oraz wymiar6w wewnęt­

rznych, 

c) wprowadzono punkt Wymiary elementów, ~ którym u­

względniono grubości i szero~ości deszczułek i liste~ o­

raz grubość formatek ze sklejki, 

d) wyeliminowano punkty dotycząp. skrzynki zamkniętej i 

SKrzynki otwartej jako zbędne, 

e ) wprowadzono wskaz6~ki dla proj ektowania wymiar6w 

warunk6w zam6wienia eksportowego. skrzynek na podstawie 

3. Normy związane 
PN-72/D-79601 Skrzynki i kompl ety skrzynkowe z tarcicy 

zbijane. Wsp6lne wymagania 

PN-72/D-79602 Skrzynki i komplety skrzynkowe. Jakość 

dretnlll . 
PN-67/M-80026 Druty okrągle ze stali niskowęglowej og6l-

nego przeznaczenia 

BN-83/5028-12 Gwotdz1e budowlane. Gwotdzie z trzpieniem 

okrągły. 1 k~adratowym 

BN-70/5028.-24 Gwo'dzie stolarskie 1 ogólnego przeznacze­

nia. Gwo'dzie druciaki 

3:1-79/ '1104-01 OpakMJania z drewna i materialow drewno­

pochodnych. Badania 

4. Wskaz6~ki dotYCZące projektowania sk~zynek. Na po d­

stawie podanych w zam6wieniach eksportowych warunk6w opa­

kowania zapałek ustala si ę wymiary wewnęt rzne skrzynki: 

długość - L, szerokość - S i głębokość - H. 

Wymiary poszycia poszczególnych element6w podstawowych 

skrzynki ustala się ~ następująpy spos6b: 

a) czołp - długość = S, szerokość = Hl 

b) boki - długość dla skrz.vnek S tarcicy (T ) = L + 52 mm; 

dla skrzynek ze sklejki (S) L + 40 mm; - szerokośĆ dla 
skrzynek z tarcicy (T) i skl ejki (S ) = Hi 

c) dna i wieka dla skrzynek z tarcicy (T) - długość = L 

+ 52 mm; szerokość:: S + 22 mm; dla skrzynek ze sk!ejki(s) 

- długość = L + 40 mm, szerokość = S + 40 mm. 
Wymiary długości l istew ustal a się w następująpy spos6b 

dla skrzynek: 

z tarcicy (T) - długość listew pionowych. czoła = Hl 

- długość listew poziomych czoła = S - 100 mm · • 
ze sklejki (S) - długość list e~ cz6ł pionowych = HI po­

ziomych = S, - długość li ste;J bokó\'/ pionowych skr ajnych 

~ H; pionowych środkowych = H - 100 mm; poz i omych = L + 

+ 40 mm • 

Grubość i sz erokość element6w - zgodnie z danymi usta­

lo~mi ~ P. 3.3. 1 i 3.3.2. 

5. Autor projektu normy: mgr iot. S tanisław Bratewicz , 
Zjednoczenie Prze=ysłu Tartacznego i Wyrob6w Drz~wnych 
W'arsza1t/a. 

6. Wydanie 2 - stan aktualny: lipiec 1985. uaktualnio­
no normy związane. 


